Attacchi conici

1) 20/272 1 20/272 0 20/273 (1) 20/273 Da pagina 20/272 a 20/273
. Mandrini portapunte
35 ' 2 ] °
[ 21/274 [ 21/274 [ 21/276 1 21/276 Da pagina 21/274 a 21/276 a
- (@O
Contropunte 25
[T, ]
. ! / 53
— -
1 22/277 (0 22/278 [ 22/280 [ 22/281 Da pagina 22/277 a 22/281
; Portautensili
[ 23/287 [ 23/294 1) 23/341 Da pagina 23/282 a 23/347
Utensili conici
[0 24/357 1 24/365 0 24/415 [0 24/451 Da pagina 24/348 a 24/452
= Presettaggio utensili
w ' 4 -‘ll 25
"
[ 25/453 28] 25'1455 [0 25/456 Da pagina 25/453 a 25/460

Mandrini autocentranti | Griffe

[ 26/462 ) 26/465 1) 26/467 [ 26/468 Da pagina 26/461 a 26/478

Morse | Utensili di serraggio

s 27

£ 27/479 X 27/485 0 27/491 1) 27/493 Da pagina 27/479 a 27/495
Tavole e piastre di serraggio
magnetiche
g, 2
- Jf - I 8
[ 28/497 [ 28/498 [ 28/500 [ 28/500 Da pagina 28/496 a 28/501

Elementi di serraggio

[ 29/502 (1 29/504 [ 29/514 [ 29/522 Da pagina 29/502 a 29/523
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A
Accessori per apparecchi di presetting PREMUS ............................ 25/457-25/458
Accessori per appoggi a vite e di allineamento ........................cco 29/507

Accessori per autocentrante DURO................
Accessori per mandrini autocentranti
Accessori per mandrini di serraggio manualiRota-S ............................
Accessori per moltiplicatore di giri ..............
Accessori per morse per macchina tipo EL e NC.
Accessori per morse per macchina tipo KNC. ...
Accessori per portautensili.......................
Accessori per Portautensili con lubrorefrigerazione interna .
Accessori per portautensili DIN 69880 .23/298, 23/301-23/302
Accessori per utensili a mandrino SWISSBORE. ........................... 23/344-23/347
Adattatore utensili QuickFlex ......... ... 23/310-23/312
Adattatore utensili IS0 26623-1 . e ..23/314-23/315
Alberino ausiliario per la microforatura ...

Anelli distanziatori per alberi portafrese..................oooiiiiiiiii
Anello di tenuta per mandrino portapinze CENTRO| P
Apparecchio di maschiatura DIN228B ............
Appoggi (set) ............coooiiia

Appoggi a vite ......
Appoggi universali
Appoggio a vite regolabile in altezza .. s e
Appoggio di allineamento ...
Arresto pezzo per mandrini CON Magnete. .............c.oviiveiiiiieeiinieiinnn.ns
Set griffe per mandrini autocentranti blocchetti teneri
Set griffe per mandrini autocentranti blocchetti teneri avvolgenti
Set griffe per mandrini autocentranti griffe base temprate......................

Set griffe per mandrini autocentranti morsetti temprati con graffe ...... 26/473-26/476
Set griffe per mandrini autocentranti ROHM a 3 e 4 griffe DIN 6350...... 26/464-26/465
Set griffe per mandrino autocentrante.....................oi

Set griffe per mandrino autocentrante a quattro griffe
Set griffe per mandrino autocentrante DURO ..
Attacco CONICO ...........covvviiiiiiiiiiennnnn. . .
Attacco per frese IS0 12164-1 .......uuuuiii ittt
Attacco per frese IS0 7388-1
Attacco per frese IS0 7388-2 -
Attrezzoad astadispinta...............ooi
Attrezzo di bloCCaggio ..........ooiiiii
Attrezzo di bloccaggio a geometria variabile
Attrezzo di bloccaggio combinato
Attrezzo di bloccaggio verticale ....
Attrezzo dichiusura ....................
Attrezzo per cambio pinze di serraggio
Azzeratore meccanico..
Azzeratore OttiCo. ...........ooiiiii

Barra alesatrice
Barra alesatrice intercambiabile per inserti......
Barra di controllo IS0 12164-1 ......................
Barra di controllo IS0 7388-1 ..
Base per morsa a macchina tipo MC-P..................oiiiiiiiiiiiiiiiiiinan
Battuta permandrind Cavo ... ...t
Braccio trasversale per attrezzi di bloccaggio verticali e orizzontali ....
BrOCCIA POI CAVE ...ttt ettt et
BUSS0l2 @ CONO MOISE ..ottt
Bussola di prolunga per utensili con cono morse .
Bussola di riduzione per utensili con cono morse.
Bussola di serraggio per maschi e alesatori..... .
Bussola intermedia per mandrini a forte serraggio CTS........
Bussola intermedia per mandrini a espansione idraulica PHC-S
Bussola intermedia per mandrini a espansione idraulica TENDO

c

Centratore MEeCCANICO . .........uuiii ittt 25/453
Centratore ottico ed acustico..... . ...25/453
Chiave di montaggio per tubo lubrorefrigerante ..
Chiave di ricambio per mandrino a cremagliera ...
Chiave di serraggio per codolo di aggancio ..........
Chiave di serraggio per mandrini a forte serraggio CTS
Chiave di serraggio per mandrini ER, ER-Mini, HP, Power Collet Chuck
Chiave di serraggio per mandrino CENTRO|P ...............ccoiiiiiiiiiiiiiiiinnn.
Chiave di serraggio per tubo lubrorefrigerante ....
Chiave dinamometrica per mandrini portapinze ER-Mini ..........................
Chiave per viti di serraggio fresa ...............coviiiiiiiiiiiiiic
Chiusure per punti di attacco HSK-Te PSC........ . e
Clip dati per portautensili ...
Codolo di SErraggio ..........ooiiiiiiiteee i

Contropunta fissa ....
Contropunta rotante ..

....29/517-29/518
..29/521-29/522

22/277-22/278, 21280

Cuspide intercambiabile ... 22/279
D

Dado a serraggio rapido ............ooiiiiiiiii 29/509

Dado di Prolunga. .......ooi e 29/509

(oo [Nt Te Loy - | TR R B BB BAIBI0 00000 AB000A06 00 000000000a000000A0000000 29/509

DadopercavaaT .......cooiiiiiiiiiiiieiiiinnnns Boad ..29/507-29/508

Dispositivo di bloccaggio / montaggio TRIBOS® ...............ccovvviiiiiiiinnnnn.. 24]446

Dispositivo di fiSsaggio .............cooiiiiiiiiiii 29/518-29/519

Dispositivo di montaggio per portautensile .............................. 241451, 24/452

Dispositivo di protezione per mandrini autocentranti ............................ 26/478
E

Elemento di pressione per attrezzo di bloccaggio ....................coiiiiin 29/504

Elicaperlepulizie ...... ... oo e 22/281

ESPUISOIE ... 20/273
F

Fermo di posizionamento ...............oooiiiiiiiiii e 29/514
G

Ganascia di fissaggio Bulle......... ...
Ganascia di fissaggio piatte
Ganascia di fissaggio stabili
Ganascia di fissaggio per morse con ganasce discendenti e a cambio rapido .27/482
Ganascia permorsa permacchina .............cooooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiaaaa,
Ganascia per morse per macchina MC-P....
Ganascia per morse per macchina tipo NC .
Ganascia per morse per macchina tipo RKE
Ganascia per morse per macchina tipo RKE
Ganascia per morse per macchina tipo ELeNC...............ccooiiiiiiiiiiiioon,
Ganascia per morse per macchina tipo EL, NC e KNC .y ..
Ganascia per morse per macchina tipo UZeRB ..............cccoiiiiiiiiinaaan.
Ganascia per sistema di bloccaggio doppio tipoDS ..............oooiiiiit
Ghiera di serraggio per mandrini di precisione CENTRO|P-Mini .........
Ghiera di serraggio per mandrini portapinze di precisione CENTRO|P .
Ghiera di serraggio per mandrino portapinzeER .....................
Ghiera di serraggio per mandrino portapinze ER DIN 6499
Ghiera di serraggio per mandrino portapinze HP ..
&z [H 1PN s600000000000000000 0TI
Grezzo HSK-TePSC..

Griffe per mandrini autocentranti griffe grezzatenera...........................

Guaine di calettamento e refrigerazione Mini ..., 24/444
|

Inserti intercambiabili per morse a macchina MC-P ..., 27/489

Inserto a prisma ..23/287

Inserto di filettatura a cambio rapido 24/440
L

istellolcon'magnete PerMaNnente ..........coeeveeeiiiiiiinneneeeiireseinenneess 28/500
M

Macchinaa calettamento ...
Magnete permanente ..o
Mandrini di filettatura sincronizzati DIN 1835 B/E . e
Mandrini di filettatura sincronizzati IS0 12164-1 ............ccoovviiiiiiiiiiiiinn,
Mandrini di filettatura sincronizzati IS0 7388-1
Mandrini di filettatura sincronizzati IS0 7388-2.
Mandrino a calettamento IS0 12164-1 .......
Mandrino a calettamento IS0 26623-1 .....
Mandrino a calettamento IS0 7388-1 ......
Mandrino a calettamento 150 7388-2 ......
Mandrino a cremagliera Prima............
Mandrino a forte serraggio CTS IS0 12164-1 .......uuuiiii et
Mandrino a forte serraggio CTS IS0 7388-1 .........uiiiii e
Mandrino a serraggio manuale ROTA-S plus .. b0a0 ..
Mandrino a serraggio rapido SBF-PLUS............cooiiiiiiiiiiiiiiiie e
Mandrino a serraggio rapido SPif0 ..........ouuuiiiiii e
Mandrino a serraggio rapido Super........
Mandrino a serraggio rapido Supra........
Mandrino a serraggio rapido SupraSK.......
Mandrino ad espansione idraulica IS0 12164
Mandrino ad espansione idraulica IS0 26623
Mandrino ad espansione idraulica IS0 7388. .
Mandrino ad espansione idraulica IS0 7388...............cccovviiiiiiiiinn
Mandrino autocentrante a quattro griffe con serraggio concentrico............ 26/464
Mandrino autocentrante a quattro griffe .
Mandrino autocentrante a tre griffe
Mandrino autocentrante a comando tangenziale DURO,
Mandrino con magnete permanente
Mandrino di controllo 150 12164-1
Mandrino di controllo IS0 7388-1 . .
Mandrino di controllo 1S07388-2..............cccooviiennn
Mandrino di maschiatura a cambio rapido DIN 1835.....
Mandrino di maschiatura a cambio rapido DIN 2080...... . .
Mandrino di maschiatura a cambio rapido DIN228 ..............ccooiiiiiiiiiinnn
Mandrino di maschiatura a cambio rapido IS0 12164-1 ..............cccoviiviinnn
Mandrino di maschiatura a cambio rapido IS0 7388-1 ... 6000 .
Mandrino di maschiatura a cambio rapido IS07388-2 ............cccoiiiiiiiii.t
Mandrino di serraggio universale IS0 7388 -1...............cooviiiiiinnnnn..
Mandrino DIN2080............cooeeeeiiieennn
Mandrino per frese filettate IS0 12164-1...
Mandrino per frese filettate 150 7388-1....
Mandrino poligonale Tribos IS0 12164-1. ... . .
Mandrino poligonale Tribos IS0 7388-1...........coviiiiiiiiiiii s
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Mandrino poligonale Tribos IS0 7388-2............ccooviiiiiiiiiii e 24/388

Mandrino portafrese combinato DIN 2080......... dodf ceivee... 240354
Mandrino portafrese combinato IS0 121641 ...... Soog ceenee... 241392
Mandrino portafrese combinato IS0 266231 ... 24/414
Mandrino portafrese combinato 1S0 7388-1 ...... . .. 24/359
Mandrino portafrese combinato IS0 7388-2 ..o 24/380
Mandrino portapinze DMC IS0 12164-1.......ooiiruiiii e
Mandrino portapinze DMC IS0 7388-1 .. ” ..

Mandrino portapinze ERDIN 1835 .........ooiiiiiiiii e
Mandrino portapinze ERDIN 2080. ..........oiiinii i es

Mandrino portapinze ER High Precision IS0 12164-1.
Mandrino portapinze ER High Precision IS0 26623-1. ..
Mandrino portapinze ER High Precision IS0 7388-1. . PP
Mandrino portapinze ER IS0 12164-1. ... ....oouuiiiiii i

Mandrino portapinze ER IS0 26623-1. .. ... ..oiiiiuiiiiii it
Mandrino portapinze ER IS0 7388-1.. . e ..
Mandrino portapinze ERIS0 7388-2...........oovviiiiiiii e

Mandrino portapinze ER-Mini IS0 12164-1...........ccoviiiiiiiiiiiiiiiiiiieee s
Mandrino portapinze ER -Mini IS0 7388-1. .
Mandrino portapinze HG IS0 12164-1
Mandrino portapinze HG IS0 7388-1.........coiiiriiii i
Mandrino portapinze HG IS0 7388-2...............
Mandrino portapinze High Precision 1S0 12164-1 ..
Mandrino portapinze High Precision 150 7388-2.... . .
Mandrino portapunte extra RV forato ...

Mandrino portapunte IS0 12164-1..........coiiiiiiiiiiiiiii e
Mandrino portapunte IS0 7388-1.... e .

Mandrino SWISS BORE ........uui ettt
Mandrino TRIBOS® (prolungamento) .............coooiiiiiieeieeneiiininnnnnnns
Mandrino universale DIN 1835 0000 APtC

Mandrino universale DIN 2080
Mandrino universale IS0 12164 -1 ...........covveiiiiiiiiiiiiieennn.
Mandrino universale 1S0 26623 -1 ...
Mandrino universale 1507388 -1 ....
Mandrino Weldon DIN 2080.......... . . e
Mandrino Weldon 1S0 12164-1 . .....oooiiiieee et iiieeee s
Mandrino Weldon IS0 26623-1 . ... .....ooueeiiiiie et
Mandrino Weldon IS0 7388-1 0000 500G 5
Mandrino Weldon IS0 7388-2 ........ovuiiiiiiiiiiiie e
Mandrino Whistle-Notch IS0 12164-1 ..........oviiiiiiiiiiiee e
Mandrino Whistle-Notch S0 7388-1 . -
Manovella per morsa per macchina tipo RKE ...t
Mini asta magnetica, flessibile.............. ...
Moltiplicatore di giri
Morsa di precisione ....

Morsa di precisione per il controllo
Morsa manuale MANOK ...
Morsa modulare di PreciSione .............oooiiiiiiiiii i
Morsa per macchina ..............

Morsa per macchina EL e NC
Morsa per macchina lavorazione 5assiMC-P ................cooiiiiiiiiiinen... 27/488
Morsa per trapano .
Morse permacchina KNC ............oooiiiiiiiei e 271485

P

Parallele di FiSCONIO ... .. ...
Piano seno semplice oscillante ... a6ao 0000 00
Piastra di serraggio sottovuoto ...............c.oiiiiii
Piastra girevole permorsaamacchina ... 271480
Piastra magnete permanente . .
Pinza di serraggio a calettamento ...
Pinza di serraggio DMC/OZ ..........oiiiiitetttt et
Pinza di serraggio elastica 173E ... .

Pinza di serraggio elastica 185E .......
Pinza di serraggio ER per maschi a filettare e . ..
Pinza di serraggio ER Power Collett ..........ooiuuuuiiiiiiii e
Pinza di serraggio ER-B........ ..ottt
Pinza di serraggio ER-BD
Pinza di serraggio ER-GB per maschi a filettare
Pinza di serraggio ER-GBD per maschi afilettare ................cooiiiiiiiiiiiiaanannns
Pinza di serraggio ER-GBDD per maschi a filettare ... el ..
Pinza diserraggio ER-HP ..........ooiiiiiii e
[y 4] G0 R 6000000000000 0000100000000 0000100000000
Pinza di serraggio ER-HPDD . .

Pinza di serraggio HG ...
Pinza di serraggio meccanica
Pinza di serraggio per mandrini di serraggio manuali Manok/Torok.
Portautensile a cambio rapido PARAT ............oiiiiiiiiiiiiiiiiinnn.
Portautensile per barra alesatrice IS0 12164-3 .. e
Portautensile per barra alesatrice IS0 26623-1 ..............coviiiiiiiiiiiiiainnns
Portautensile per barra alesatrice a cambiorapido .......................ouul
Portautensile per barra alesatrice .................
Portautensile per barra alesatrice a cambio rapido ..
Portautensili per esterni a cambio rapido .........
Portautensili perinserti.........................
Portautensili a cambio rapido ....
Portautensili DIN 26623-1............
Portautensili DIN69880................
Portautensili DIN 69880 per utensili rotanti tipo AQUA-G. . ..............covvvvvnnnn. 23/303-23/306
Portautensili DIN 69880, supporto di regolazione .
Portautensili IS0 12164-3 ... .....ooiiiiiiii e
Portautensili 10 266231 . ... ..ttt
Portautensili per torni CNC DIN 69880............
Prolunga con cono esterno ed interno uguali..
Prolunga HSK-TePSC ..........ccooiiiiiieeenn
Prolunga mandrino a calettamento ............
Prolunga per mandrino per frese filettate ...

....23/319-23/326
....23/287, 23/289

Prolungamento mandrino APC 24/447
PUlItOre Per COMI. ...t 20/273

R

Raccoglitrucioli ... . ...
RasChiatruCioli ... ... e
Rialzo per pinza di serraggio ...............
Ricambio per portautensili a cambio rapido . e
Riduzione perHSK-TePSC..........coiviiiiiiiiiiaaanns -
Rinvio angolare per morsa per macchina tipoRKE.........................ooe 271481
(1) 1o =) | - T B0 0 00000000800 6000 0660000060 00000066GG00 0000000 29/510
RoNdella CONMICA ...t 29/510

S

£ =T [ o o (o 29/510
Set attrezzi di bloccaggio ... ..29/512
Set attrezzi di serraggio ....
Set di collegamento KSS ..... e ..23/289, 23/291
Set parallele di FiSCONtro ......... ..o 29/514-29/516
SISl S CNESE e [ oooac0000aa0a000000000000000 0000000000000 000000000000

Set pinze di serraggio ER-BD .........coiiiiiiii s
SIS CHEE s [P 6000000000000 00000000000000 0000000000 000000000 00000

Set pinze di serraggio ER-HPD ........ooiiiiii e
Setvitidiricambio ......... ..o s

Set viti di serraggio percave a T
SferadipuliziaRGG 20 ........ovvieiieeiriiennenennenns
Sistema di bloccaggio BAS
Sistema di bloccaggio dopPio ........o.uiiitiii i e
Sistema di serraggio a punto zero VERO-S. . . ... .....coiiiiiiiiiiannnn
SMagNetizzatore ..........ouiii e
Staffa dibloccaggio ..........oinuiiiiiii e
Staffa diserraggio . ........ouueiiiiii s
Staffa di serraggio @a cuneo doppio . .......ouiieii i
Staffa di serraggiocombi ........... ... ...

Staffa di serraggio eccentrica ..............oiiiiiiinn,

Staffaggio per tavole macchina BS .
L1 R T £ e o o T R 6000010 0.0 000000 006000600000006030000
Staffette di fissaggio con spinte versoilbasso ....................ciia.t.
Strumento di presettaggio utensiliPREMUS ................cocvuennnn
Strumento di presettaggioutensiliUNO.............cooiiiiiieiiieninnn..
Supporto per attacco macchina a calettamento
Supporto portalame per seghe circolari DIN 1835

T

Tassello percave aTfissabile ...........coiuiiiiiiiiiii i 29/516
Tassello per cave a T fissabile per morsa per macchina tipoRKE ............. 271481
Tassello per cave a T non fissabile
TassellopercaveaTpiatto ...........c.cooiiieiiiiiinns
Tastatore universale 3D con rotazione concentrica regolabile
Tastatore laser ..........ccouiieiiiiiinn it inaanens
Tastatore universale 3D
Tenditore asta di spinta variabile .............. ... i
Testina intercambiabile perinserti.......... ...
TUBO LR PErHSK. . . oottt ettt e e e
Tubo LR perPSC. ... ... T L LT T T r T T s

U

Unita di serraggio perHSK-T. ......cccutieioiteeeeiiiaeeeiataeeninanaeens 23/329
Utensile di ausilioal montaggio ............coouiiiiiiiiiiiiiiiiiieanns 24/452
Utensilia mandrino SWISSBORE. . .........ooviiitiiiiiiiiiieennns 23/338-23/346

v

Vite di PreSSiONe ... ..uiiit ittt i 29/523
Vite di serraggio di ricambio per mandrini Weldon ......................... 24/420
Vitepercave aT ......o.iiiieiii i i i ennnennns

Vite prigioniera .........

Vite serraggio fresa
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) Bussola di riduzione R\-‘O-)Hm P Bussola di prolunga R\-‘O-)Hm

per utensili con cono morse per utensili con cono morse

Caratteristiche: 2[]);3,\‘5 Caratteristiche: qué\%
- Esecuzione di precisione - Esecuzione di precisione

- Completamente temprata, rettificata all'interno ed esterno - Completamente temprata, rettificata all'interno ed esterno

- Elevata precisione di rotazione concentrica - Elevata precisione di rotazione concentrica C

[ B4 \ 2 / 6
| 2
Y

& -
\CS
q 200100 B4 ) 200550 A B3 B4
Tipo (86 2075) ¢ e mm Tipo (%6 2075) 6 e mm mm mm
1/0 ™ oMl CMO 85 11 ° oM oMl 20 83 145
5 21 ° CM2 oM 92 211 ° CM2 oMl 20 85 160
‘= 311 ™ CM3 oMl 99 311 ™ oM3 oM 20 81 175
S 312 ° cM3 o3 112 4 o CM4 ! 20 825 200
= 41 ™ CM4 oM 124 112 ° oM CM2 30 9% 160
g 412 ° CM4 o3 124 212 ° CM2 CM2 30 100 175
8 413 ™ CM4 CM3 140 312 ™ CM3 CM2 30 100 194
b= 51 ° CM5 oM 156 412 ° CM4 CM2 30 97,5 215
5/2 ™ CM5 CM3 156 512 O CM5 CM2 30 97,5 247
513 ° CM5 o3 156 213 ° CM2 oM3 36 121 196
5/4 ° CM5 CM4 171 313 ° CM3 CM3 36 121 215
6/3 0 CMB cM3 218 413 ° CM4 oM3 36 12255 240
6/4 ™ CMB CM4 218 513 0 CM5 CM3 36 1185 268
6/5 ™ CM6 CM5 218 3/4 ° oM3 CM4 48 148 240
414 ° CM4 CM4 48 1475 265
5/4 ° CM5 CM4 48 1505 300
4/5 ™ CM4 CM5 63 1825 300
5/5 ° CM5 CM5 63 1855 335
- . R .
P Bussola di prolunga con cono esterno ed interno uguali R@HIII
Caratteristiche:
- Per utensili con cono morse Tipo 200600 o8 © M B3 B4
- Completamente temprata, rettificata all'interno ed esterno (RG 2075) L iy I
_ Simile a norma DIN 2187 1:1/250 ° CML Ml 20 188 250
1:1/350 ° ML Ml 20 288 350
c 2:2/300 ™ M2 CM2 25 225 300
' o 2:2/400 ° M2 CM2 2% 325 400
—— — - . / 3:3/300 ° M3 oM3 32 206 300
T e— 2 3:3/450 ) M3 CM3 32 356 450
L 4:4/300 ™ M4 CM4 40 182 300
B, - . 4:4/400 ° M4 CM4 40 282 400
- B, » 4:4/500 ™ M4 Cw4 0 32 500
. . . L1
) Bussola di serraggio YREMUS® ) Attacco conico R@Hm

per maschi e alesatori
Caratteristiche:

Caratteristiche: - Completamente temprato e rettificato.

- Completamente temprata DIN - Con cono marse e penna di trascinamento
- Cono morse e foro rettificati 6328 B
Utilizzo:
Utilizzo: Per il montaggio di mandrini con cono a norma DIN 238, su

- Per il serraggio di maschi ed alesatori trapani a mano o colonna, ecc.

n lo cilindri T ) ) . . )
con codolo cilindrico ed attacco quadro * B18 ridotto di 7 mm, adatto per mandrino a cambio rapido

214500 + 215000 con cono B18.

; 201300 Quadro ) 201300 Quadro

TIpD (RG 2000) U6 €2 mm TIpO (RG 2000) €2 mm

1135 @ oMl 35 27 2112 ® o 12 9

1/4 O o 4 3 318 ® M3 8 62

1/4,5 [ ) CM1 45 34 3/9 ) CM3 9 7 ] 201400 . 201400

1/5 O M 5 38 3/10 ® 3 10 8 50 wary O L) w0 ®
Us5 O Ml 55 43 311 ® o3 11 9 1/B10 ° M BIO 3/B16 ° M3 BI6
1/6 @ M 6 49 3112 ® 3 12 3 1/B12 ° ML BI2 3/B18 ° M3 BI8
117 ® oM 7 55 3114 ® o3 14 1 1/B16 ° ML BI6 3/B18-1 ° M3 B18*
1/8 ® o 8 62 3116 ® M3 15 12 1/B18-1 o Ml BIS* 3/B22 ° M3 B2
255 O M2 55 43 42 O oM 12 9 2/B10 ° M2 BIO 3/B24 o M3 B24
26 @ 2 6 49 414 O M4 14 11 2/B12 ° M2 BI2 4/B16 ° M4 BI6
217 ® o2 7 55 4116 ® o 15 12 2/B16 ° M2 BI6 4/B18 ° M4 BI8
218 ® o 8 6 418 @ M4 18 145 2/B18 ° M2 BI8 4/B18-1 ° M4 BI8*
219 ® o2 39 7 4120 ® o 20 16 2/B18-1 o M2 BIg* 4/B22 ™ M4 B22
2110 ® o210 3 4122 ® o 2 18 2/B22 ° M2 B22 4/B24 0 M4 B24
2011 ® on 1l 9 4/25 ® oM 25 2 3/B12 ° M3 BI2
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) Attacco conico ALBRECHT

Prazs ks 5 panaddien

Caratteristiche:
- Temprato e rettificato
- Elevata precisione di rotazione concentrica < 2 pm

Utilizzo:

- Per il montaggio di
mandrini di precisione

- Il codolo cilindrico pud
essere montato in pinze

di serraggio oppure su
mandrini portafrese /
C

6

) 201480 c3 c4
Tipo (RG 2070) ¢ mm mm
B6/6 [ ) B6 6 35
B10/8 [ ) B10 8 35
B12/10 [ J B2 10 50
B16/16 [ ) B16 16 50

P Espulsore

Caratteristiche:

- In acciaio speciale, temprato e brunito g{’}‘
Utilizzo:

Per utensili con cono a norma DIN 228

e penna di trascinamento.

é

" 201500 N |
Tipo 76 207) Dimensione cono b
0 [ ] CM0 90
1-2 [ ) CM1, CM2 140
3 [ } M3 190
4 [ ) Cm4 225
5-6 [} CM5, CMB 265

D Espulsore

Caratteristiche:

- In acciaio speciale, temprato e brunito

- Impugnatura rivestita in plastica, rossa,
con protezione per le dita

Utilizzo:

- Utilizzabile con una mano sola

- Per utensili con cono a norma DIN 228
e penna di trascinamento.

201550 |
Tipo Semiautomatico Dimensione cono e
(RG 2071)
1-3 [ ) CM1, CM2, CM3 330
4-6 [ } CM4, CM5, CM6 380

H.m.p@. D Pulitore per coni cm/sk

Caratteristiche:

201600:

- In'legno con strisce
in feltro

201605:

- In plastica con strisce ¢
in feltro .
- Resistente ad oli
ed emulsioni
- Ampie intercapedini
per trucioli e polvere

/-

201600

Utilizzo:
Per la pulizia di coni
CM/SK interni

201605
--—-_
201600 201605
Tipo Legno Materiale sintetico Dimensione cono
(RG 2002) (RG 2003)
CM1 [ (] 41
cMm2 [ ) [ ) CM2
CM3 [ ] [ ) CM3
Cm4 [ J [} Cm4
CM5 [ ] [ ) CM5
SK30 o (@) SK30
SK40 [ ] [ ] SK40
SK50 [ ) [ ] SK50

) Pulitore per coni HSK

Caratteristiche:

- In plastica con strisce in feltro

- Resistente ad oli ed emulsioni

- Ampie intercapedini per trucioli e polvere

Utilizzo:
Per la pulizia di coni interni.

201625
Tipo Materiale sintetico Dimensione cono
(RG 2002)
HSK32 [ ] HSK32
HSK40 [ ) HSK40
HSK50 @) HSK50
HSK63 [ J HSK63
HSK80 [ ] HSK80
HSK100 [ ) HSK100

> Pulitore per coni ER

Caratteristiche:
-Inlegno
- Con strisce in feltro

Utilizzo:
Per la pulizia di coni interni di
mandrini portapinze ER

201629

Tipo Legno Dimensione pinza di serraggio
(RG 2002)

ER16 [ ] ER16

ER20 [ ] ER20

ER25 [ ] ER25

ER32 ° ER32

ER40 [ ) ER40

Attacchi conici
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di serraggio

Mandrini

- - -
P Mandrino a cremagliera Prima R@Hm
Caratteristiche:
- Chiave a norma DIN 6349
- Lo spostamento delle ganasce avviene attraverso la dentatura
filettata all'interno della cremagliera
- Cremagliera con filettatura prodotta in un solo pezzo per la
trasmissione diretta della forza

Utilizzo:

- Mandrino universale con forza di serraggio costante per tutte le
lavorazioni di foratura

- Con attacco conico, adatto per la rotazione destrorsa e

sinistrorsa -~ Ay

—
- !

P = esecuzione industriale pesante,
per trapani a colonna e trapani a

percussione manuali _ - 1
M o S = grandezze intermedie
leggere, principalmente per trapani
a percussione manuali
B, B,
vy
\{ .
214000 Campo di , 83 B o ‘
Tipo Attacco conico serraggio A e C2  Dimensione chiave
(RG 2180) da-amm
8M-B10 [ ] 05-8 295 43 53 B10 Sl
8M-B12 O 0,5-8 295 475 575 BI2 S1
10S [ ] 0,8-10 345 50 605 Bl2 S2A
10p [ ] 1-10 428 63 77 B16 S2A
138 [ ] 1,5-13 428 63 77 B16 S2A
16M o 3-16 50 67,5 86,5 BIB S3
16P o 1-16 565 79 98 B18 S3
20p o 5-20 65 925 1135 B22 S4

P Mandrino a cremagliera Prima

--.
K
ROHM
Caratteristiche:

- Come 214000, con attacco filettato e chiave a norma DIN 6349
- La bussola é pressata sulla cremagliera
- Il mandrino e resistente alla percussione

DB = Esecuzione forata, per rotazione destra e sinistra

By
214050 Ll A B3 B4 Dimensione
Tipo Attacco filettato  serraggio c2 .

(RG 2180) da-agn?m L N iz
108 [ ] 1-10 3335 495 61 3/8"-24 S2A
10S-DB O 1-10 3335 495 61 3/8"-24 S2A
138 (] 1,5-13 424 59 74 3/8"-24 S2A
13S-DB [ J MI=11) 424 59 74 3/8'-24 S2A
16M @) 3-16 50 685 875 3/8"-24 S3

P Chiavi di riserva
per mandrino a cremagliera

RGHM

DIN
6349

S11841S3T

Tipo 214300 Dimensione chiave 2 pemo
(RG 2180) mm
S1 [ ] S1 4
52 [ ] S2 6
S2AT [ ] S2AT 6
S3r [ ] S3t 8
S3 [ ] S3 8
S4 [ ) S4 9

P Mandrino portapunte extra RV
foro passante

1L}

K
RgyHM
Esecuzione ed Utilizzo:

- Per rotazione destrorsa e sinistrorsa

- Mandrino senza chiave, con bloccaggio radiale automatico

- Per trapani con alimentazione di rete ed a batteria

- Resistente alla percussione, poligonale per il montaggio e smontaggio sul
mandrino della macchina

- Per trapani con potenza fino a 1.100

Durante la foratura, la foratura a percussione ed avvitatura con trapani con
alimentazione di rete ed a batteria questi mandrini hanno vantaggi decisivi:

- Non & piu necessario alcun serraggio supplementare

- Con protezione all'avviamento

- Con griffe di serraggio in metallo duro (grandezza 13)

- Esecuzione forata per rotazione destrorsa e sinistrorsa (filettatura M5 o MB)
- Se necessario, utilizzare spray di manutenzione

BB
214350 214360 Campo di M B B
Tipo Attacco 3/8"-24 Attacco 1/2"-20 serraggio it | am | 2
(RG 2180) (RG 2180) da-amm
1-10 [ ] O 1-10 42,7 55 609 3/8"-24
1,5-13 [ ) [ ) 15-13 42,7 845 724 3/8-24
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» Mandrino a serraggio rapido Supra R\%-)Hm » Mandrino a serraggio rapido Supra R\%-)l'lm

Caratteristiche: Esecuzione ed Utilizzo:

- Bloccaggio automatico, anello di serraggio massiccio, Serraggio automatico, come 214500 ma con attacco filettato.
struttura corta, peso ridotto

- Ri-serraggio automatico durante la foratura, proporzionale S = Esecuzione leggera, principalmente per trapani manuali

alla forza di serraggio, per il mantenimento della forza di
serraggio anche in utilizzi gravosi

Utilizzo:
Per il montaggio e smontaggio rapido di utensili su trapani a colonna o trapani
elettrici manuali.

N = esecuzione industriale pesante, -~ A
per trapani stazionari C,
S = esecuzione leggera, principalmente |‘—"

per trapani manuali

*ridotto: B16 di 2,5 mm /B18 di 7 mm.

=
=)
=)
@
o
T
@
7
E=

Mandrini

214500 Campo di
Tipo Attacco conico serraggio rﬁﬁw rﬁrgn n??n c2
(RG 2180) da-amm
6N o 0-65 32 59,5 65,6 B10
6N-1 (] 0-6,5 32 59,5 65,6 B12
8N o 0-8 358 67 73,4 B12
10N ) 0-10 40,2 79,5 86,1 B12 214520 Campo di 4 B3 B4
10N-1 [ ] 0-10 40,2 82,5 89,1 B16* Tipo Attacco filettato serraggio - i i C2
13S () 1-13 40,2 788 86,1 B12 (RG 2180) da-amm
135-1 [ ) 1-13 40,2 82,3 89,6 B16* 8S O 0-8 32 615 67,6 3/8"-24
13N () 1-13 46 93 101,5 B16* 108 [ ) 0,5-10 358 66 73,7 3/8"-24
16S [ ] 3-16 48 88,5 98,5 B16* 10S-1 O 0,5-10 358 66 737 1/2"-20
16S-1 o 3-16 48 92 102 B18* 135S [ ] 1-13 40,2 76,3 83,6 3/8"-24
16N [ ) 3-16 51 96,5 106,8 B16* 135-1 [ ] 1-13 40,2 76,3 83,6 1/2"-20
16N-1 [ ) 3-16 51 96,5 106,8 B18* 16S [ ] 3-18 48 87,5 97,5 1/2"-20
» Mandri io rapid o » Mandri io rapido Spi k3
andrino a serraggio rapido R\O’Hm anarino a serraggio rapiao Spiro R‘O’"m
Supra SK
Caratteristiche:
Caratteristiche: - Mandrino autobloccante con elevata precisione
- Come 214500-214520, mandrino a serraggio di concentricita
rapido, resistente alla percussione, senza chiave, - Aumento automatico della forza di serraggio
per trapani a percussione - Le parti soggette ad usura sono temprate,
- Serraggio automatico, protezione dagli infortuni rettificate e sostituibili
mediante il controllo della forza di serraggio
Utilizzo:
B16 ridotto di 2,5 mm Per elevati numeri di giri con elevata precisione su trapani,

alesatrici ecc.

B18 ridotto di 7 mm

214620 Campo di A B B

Tipo Esecuzione di precisione serraggio i e e 2

214600 di (RG 2180) da-a mm
Tino Controllo forza gs?a“gogm' M B3 B4 o 4/B10 °® 0-4 % 455 508 B0
di serraggio i i mm mm mm 6/B12 O 0-6,5 85} 62,5 68,6 B12
(RG 2180) 10/B12 O 0-10 43 82,5 90,1 B12
10SK ([ ] 0,5-10 40 68 75,7 B12 10/B16 [ ) 0-10 43 82,5 90,1 B16
138K [ ) =113 428 77 86,1 B12 13/B16 [ ] 1-13 50 94 102,5 B16
13SK-1 [ } 1-13 428 80,2 89,3 B16 16/B16 [ ) 3-16 55 96,5 106,8 B16
13SK-2 [ ) =13 428 74,2 833 3/8"-24 16/B18 [ ] 3-16 55 96,5 106,8 B18
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P Mandrino a serraggio rapido SUPER ALBRECHT

Pricigioms Spanodunien

Caratteristiche: Utilizzo:

- Mandrino a tre griffe con serraggio automatico Come mandrino di precisione con elevata forza di serraggio per la produzione

- Per sollecitazioni continue con elevata precisione in serie, officine di montaggio e riparazioni, su macchine di fresatura, centri di
di concentricita lavoro e trapani a colonna.

- Le parti soggette ad usura sono temprate,
rettificate e sostituibili

- Precisione di concentricita controllata al 100 % con 2 C.le
tamponi di diversi diametri in punti di misurazione

=
differenti, sulla base della norma ISO 10888
- Grandezza 15 con nonio per un facile serraggio di
punte piccole e alberini ausiliari 215100
B18: Cono ridotto BB
Attacchi conici adatti vedi 201400 e 201480
J L
215000 Campo di T t
. | - A B3 B4
= Tipo Attacco conico serraggio il e il C2 - A=
=) (RG 2181) da-a mm
= g 015/06 o 0,2-15 19 35 375 B6
= = 030/06 [ ] 0,2-3 24 44 475 B6 g
= & 030/10 ) 0,2-3 24 44 475 BI10
=35 065/10 O 0,5-6,5 34 615 68 B10 i T
065/12 [ ] 0,5-6,5 34 615 68 B12
100/12 [ ) 0,5-10 43 80 92 B12
100/16 [ ] 0,5-10 43 80 92 B16
130/16 [ ] =113 50 90,5 103 B16
160/16 [ ] 3-16 56 955 109 B16
160/18 [ ) 3-16 56 955 109 B18
= -
Tipo 015 030 065 100 130 160
215050
Set ganasce di ricambio  (RG 2181) o o o o 4 4
P Alberino ausiliario per la microforatura ALBRECHT

Pricigioms Spanodunien

Caratteristiche:

- Con anello di tenuta su cuscinetti a sfere e codolo cilindrico @ 13 mm
- Per il serraggio in pinze di serraggio o mandrini

- Con codolo CM1 per il serraggio diretto sul mandrino della macchina

- Per la foratura sensitiva di piccoli fori

Utilizzo:
Per il serraggio sul mandrino di precisione 215000 015/06.

Ausiliario per la microforatura per la foratura sensitiva di piccoli fori

Utilizzo semplice: Per la foratura I'anello di tenuta guidato da cuscinetti a sfera
viene tenuto con 2 dita e a seconda del diametro della punta viene regolato.
Quando il disco di guida viene rilasciato, la punta ritorna automaticamente
Nella posizione di partenza. La corsa di foratura massima € pari a 20 mm

La molla di ritorno dell'ausiliario per la microforatura e progettato
esattamente per il peso del mandrino 215000 grandezza 015/06

215100
Tipo Foratura fino a 1,5 mm 2 6
(RG 2181)
B6/13 O B6 13
B6/MK1 O B6 MK1
P Mandrino a serraggio rapido SBF-PLUS ALBRECHT

Pricigioms Spanodunien

Caratteristiche:

- Mandrino ed attacco formano una sola unita

- Elevata precisione di rotazione concentrica

- Struttura compatta, lunghezza di costruzione corta
(21 mm piu corto che mandrino a bicomponente)

215200 215250 215200 215250 il
Tipo  Campo di serraggio 1-13 mm Campo di serraggio 3-16 mm B3 B3 CM mrﬁ
(RG 2181) (RG 2181) mm mm
MK2 [ ] [ ] 85 88,5 CM2 -
MK3 [ J o 85 88,6 CM3 -
MK4 [ ] [ ] 86,5 90 CM4 -
16 [ ) - 79 = = 16 MK 18




) Contropunta rotante Réo-)lll'l'l

Caratteristiche:

- Diametro della testa ridotto, angolo della cuspide a 60°

- Corpo e cuspide forgiati, temprati e rettificati

- Cuspide indurita, possibilita di riaffilatura multipla

- Elevata precisione di rotazione concentrica attraverso cuscinetto volvente, lubrificazione
continua con grasso speciale, esente da manutenzione

- Una guarnizione speciale impedisce allo sporco ed al liquido lubrorefrigerante di penetrare

all'interno
Utilizzo:
Dato il diametro ridotto della testa nessun impedimento per supporti, portautensili o barrette.
220100 A B D K Max. _Max. B Numero di giri T }_ ol :
Tipo prept—— 2 i | | | i (2250 dlsgl pezzo errore di cn;Jrn:]cenmcna m;f,:@o B o D
2 [ ] CM2 62 32 15 195 200 0,005 7000 l f - ; L——
3 o CM3 82 34 156 195 400 0,005 7000
4 [ ] CM4 755 42 20 245 800 0,005 6300 «—K—»]
5 [} CM5 106 58 30 37 1600 0,01 4300 < A >

Caratteristiche e utilizzo:

- Con cuspide prolungata, angolo della cuspide 60°

- Maggiore spazio per l'utensile sul lato piano del pezzo
- Particolarmente adatta per la tornitura a copiare

- Capacita di resistenza al carico ridotta, corpo temprato

220150 ,, A B D J K Max. Max.  Numero di gir T

Tipo peso del pezzo errore di concentricita  massimo

(RG 2270) mm mm mm mm mm g o min. B -
2 @ R 73 32 15 10295 170 0,008 7000 l T
3 [ ] CM3 74 34 15 11 32 340 0,008 7000
4 [ J CM4 885 42 20 13 375 700 0,008 6300
5 [ ] CM5 119 58 30 14 515 1400 0,01 4300

Caratteristiche e utilizzo:

- Angolo della cuspide 60°, con cuspide ribassata e prolungata

- Corpo temprato e rettificato, sistema di supporto multiplo, lubrificazione a vita

- Elevata precisione di rotazione concentrica, max. errore di concentricita 0,01 mm
- Elevati numeri di giri

- Adatta per I'impiego su torni a copiare per pezzi con diametri piccoli A
K
Max. Max. Numero di R  q— _
. 220180 A B D K P R . N ) <——‘
Tipo prep— 2 e (Rl R g o |neen (0850 dfl pezzo errore di concentricita giri m_as;::mo | D
q mm min. p§ :
2 [ ] CM2 73 32 15 295 6 12 50 0,008 7000 J
3 [ ] CM3 74 34 15 32 818 100 0,008 7000 e —— —
4 [} CM4 885 42 20 375 10 20 150 0,008 6300 D B
5 [} CM5 119 58 30 515 12 26 180 0,01 4300

Caratteristiche e utilizzo:

- Elevata precisione di ratazione concentrica

- Angolo della cuspide a 60°

- Sistema di supporto multiplo

- Cuspide indurita, possibilita di riaffilatura multipla

- Lunga durata mediante scanalatura per spruzzi d'acqua, lubrificazione
a vita migliorata e cuspide con sedi con tolleranze ristrette

- Minore ingombro bordi mediante la forma snella del corpo

- Corpo temprato e rettificato

. E[ L H»—-ﬂ,
Tipo 220201 i b D pesohdASIXbezzo erroredih(ﬁg:ﬁentricité Nugsﬁr}zﬁgn l l v -
(RG 2270) mm  mm  mm  mm K - e
g mm min.
3 [} CM3 825 55 25 30 300 0,005 8500 | ¥
4 o CM4 1015 685 32 40 500 0,005 6000 «—K —>|
5 [} CM5 128 885 40 495 630 0,005 4500 A N

Caratteristiche:

- Per il bloccaggio di pezzi su torni e macchinari di rettifica

- Punte di centraggio multiuso, costruzione classica per quasi
tutte le situazioni di serraggio standard

- Con ghiera di estrazione

- 3 cuscinetti per una alta sollecitazione assiale e radiale

- Lubrificazione a vita per una manutenzione minima

- Massima precisione di concentricita 0,006 mm

- Corpo temprato e rettificato (CM 2 - 6)

- Angolo della cuspide 60°

Max. Max. Numero di giri
Tipo 2(53023721? mA i mB il mD il peso del pezzo errore di concentricita ma_ssimog
kg mm min. !
3 [ ] CM3 795 60 25 305 500 0,005 5000
4 [ ] CM4 10256 70 32 40 800 0,005 3800
5 [ CM5 129 90 40 495 2000 0,005 3000
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) Contropunta rotante Réo-)lll'l'l

Caratteristiche:

- Angolo della cuspide 60°

- Corpo e cuspide forgiati, temprati e rettificati

- Venature uniformi

- Cuspide indurita, possibilita di riaffilatura multipla

- Elevata precisione di rotazione concentrica attraverso cuscinetto volvente, lubrificazione continua
COon grasso speciale, esente da manutenzione

- Una guarnizione speciale impedisce allo sporco ed al liquido lubrorefrigerante di penetrare all'interno

Utilizzo:
- Per la tornitura di precisione e la sgrossatura
- Impiego universale su tutti i tipi di torni

Max. Max. Numero di giri
Tipo 220250 i £ D peso del pezzo errore di concentricita massimog
(RG 2270) mm  mm  mm o pa min-l
1 O CM1 605 345 15 17 100 0,005 7000 B D

= 2 [ ] CM2 65 43 20 24 200 0,005 7000
= 3 [ ] CM3 705 485 22 275 400 0,005 6300
= 4 [ ] CM4 1025 685 32 40 800 0,005 3800
g 'g_ 5 [ ] CM5 129 885 40 495 2000 0,005 3000
= & 6 [ ] CM6 152 1025 50 57 3500 0,008 2600
(XY x}

Caratteristiche e utilizzo:

- Con cuspide prolungata, angolo della cuspide 60°

- Corpo temprato

- Maggiore spazio per l'utensile sul lato piano del pezzo
- Particolarmente adatta per la tornitura a copiare

Max. Max. Numero di
; 220300 A B D J K . I )
Tipo (R 2270) 2 ain N o Lo o | P50 del pezzo errore di concentricita giri mas;llmo
kg mm min.
2 O CM2 75 43 20 10 34 140 0,005 7000
3 [ ] CM3 955 585 25 12 47 400 0,005 5000
4 [ J CM4 1145 685 32 14 53 500 0,005 3800
5 [ J CM5 1435 885 40 16 64 1200 0,005 3000

Caratteristiche:

- Cuspide alloggiata nel codolo, angolo della cuspide a 60°

- Corpo e cuspide forgiati nello stampo, temprati e rettificati

- Con manometro per la regolazione e lettura della forza di serraggio

- Molle a tazza per la compensazione dell'allungamento

- Una guarnizione speciale impedisce allo sporco ed al liquido lubrorefrigerante di penetrare all'interno
- Lubrificazione continua con grasso speciale, esente da manutenzione

Utilizzo:

- Per la determinazione ed il mantenimento costante della forza di serraggio assiale nella tornitura con
trascinatori

- Utilizzabile anche per serraggio normale

Max. Max. Numero Max.
Tino 221100 A B D K opesodel eroredi di giri Escurswone forza di serraggio
P (RG 2270) mm mm mm mm pezzo  concentricita mMassimo mrﬁ assiale
kg mm min. ! N
3 O CM3 105 64 25 31 400 0,01 4000 16 5500
4 O CM4 1235 72 32 385 800 0,01 3500 2,0 9000
5 O CM5 1605 95 40 49 1600 0,01 2500 18 15000
6 @) CM6 202 120 52 59 3200 0,015 1800 2,7 20000
Caratteristiche: Fornitura
- Sporgenza corta, basse vibrazioni, mandrino di trascinamento alloggiato nel codolo =
- Corpo temprato in cassetta

- Guida con cono interno per il montaggio di cuspidi intercambiabili con forme diverse

Utilizzo:

Impiego versatile mediante gli inserti di centraggio intercambiabili }J’
Fornitura:

- In cassetta di legno

- 1 Corpo di trascinamento come alloggiamento -

- 1 Estrattore

- Rispettivamente 1 cuspide 60°/30°-60°-90°
- 1 Cono esterno 60° tronco

- 2 Coni interni 60° cavi

max.
Tipo 221400 2 peso del pezzo %
(RG 2270) kg 5
2 o M2 4 X
3 O CM3 130
4 O CM4 250 -]
5 (] CM5 650 -
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) Cuspide intercambiabile

A —»‘4—;24»

Y
=) [m]
\
] 221410 A D F ] 221425 A D F
Tipo 60 gradi il i i 2 Tipo 60 Gradi, prolungato il i i C2
(RG 2270) (RG 2270)
102 { ] 20 16 18 CM2 102 { ] 25 14 18 CM2
104 O 24 20 24 CM3 104 { ] 30 18 24 CM3
108 O 315 28 30 Cm4 108 { ] 43 26 30 M4
110 O 43 38 35 CM5 110 { ] 55 32 35 CM5
P Contropunta fissa YRETEC®
Caratteristiche: Caratteristiche:
221500: DIN 221570 DIN
- Angolo della cuspide 60° 806 - Con cuspide in metallo duro 806

- Interamente temprata e rettificata
- Punta piena in acciaio pregiato per utensili

Utilizzo:
Per lavorazioni con elevata precisione con carichi
bassi come ad esempio lavorazioni di rettifica.

o
- 221500 d |
Tipo (RG 2200) e mFﬂ mlm
1 [ ] CM1 12,2 80
2 [ ] CM2 18 100
3 o CM3 24,1 125
4 [ ] CM4 316 160
5 [ ] CM5 447 200
6 [ ] CM6 63,8 270
Caratteristiche:
221600: DIN
- Con mezza cuspide, in metallo duro, particolarmente 808

per materiali sottili
- Possibilita di riaffilatura multipla
- Codolo in acciaio per utensili non temprato e rettificato

Tipo 221600 0 I l, @ cuspide MD
(RG 2200) mm mm mm
1 O CM1 80 22 7
2 [} Cm2 100 30 7
3 [ J CM3 125 38 11
4 [} CM4 160 50 14
5 O CM5 200 63 18

- Possibilita di riaffilatura multipla
- Codolo in acciaio per utensili non temprato e rettificato

;—%

) 221570 d | @ cuspide MD
= (RG 2200) L an mlm mm
1 [ ] CM1 12,2 80 7
2 [ ] CM2 18 100 7
3 [ ] CM3 24,1 125 11
4 [ ] CM4 31,6 160 14
5 [ ] CM5 447 200 18
Caratteristiche:
221650: DIN
- Con ghiera di estrazione 807

- In acciaio per utensili, interamente temprato e rettificato

. 221650 d [
Tipo (RG 2200) L2 mllﬂ mlm
2 ©) CM2 18 112
3 [} CM3 24,1 138
4 [ ] CM4 316 175
5 [} CM5 44,7 217
6 (] CM6 63,8 290

Contropunte |

Cuspidi
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) Contropunta rotante Réo-)lll'l'l

Caratteristiche:

- Costruzione particolarmente robusta

- Elevata precisione di rotazione concentrica

- La contropunta rotante ed il codolo conico sono forgiati nello stampo, temprati e rettificati
- Lubrificazione continua con grasso speciale, esente da manutenzione

Utilizzo:
- Per lavorazioni di asportazione pesante
- Per la lavorazione di tubi e corpi cavi

222300 Max. Max. - -
Tipo Conotront_:o, ) A B D E peso del errore dl NUﬂTgégiﬂqlogm / l |
60 Gradi mm mm mm mm pezzo concentricita i, o
(RG 2270) kg mm L
m 2/50 O CM2 65 50 20 52 200 0,008 6000 D v
= 2/80 O cM2 - 77 80 30 64 300 0,008 5000 ~ B
= 3/80 O cM3 77 80 30 64 400 0,008 5000
g 'g_ 4/80 O CM4 785 80 30 64 400 0,008 5000
SE= 3/120 O CM3 965 120 30 83 600 0,008 4000 E |
oo 4/120 [ CM4 98 120 30 83 800 0,008 4000
5/120 [ J CM5 99 120 30 83 800 0,008 4000
222350 Max. Max. -
Tipo Cono tront_:o, ) A B D E peso del errore dl ) Nu;qng;gi(:rlmgm
75 Gradi mm mm mm mm pezzo concentricita i,
(R6 2270) kg mm
2/80 O CM2 80 80 20 67 300 0,008 5000
3/80 O CM3 80 80 20 67 400 0,008 5000
4/80 O CM4 815 80 20 67 400 0,008 5000
3/120 O CM3 855 120 30 72 600 0,008 4000
4120 O CM4 87 120 30 72 800 0,008 4000
5/120 O CM5 88 120 30 72 800 0,008 4000
4/170 O CM4 107 170 50 90 1200 0,01 2800
5/170 O CM5 106 170 50 90 1600 0,01 2800
6/170 O CM6 1075 170 50 90 1600 0,01 2800
5/250 O CM5 1465 250 75 130 2000 0,01 2200
6/250 O+ CM5 148 250 75 130 2000 0,01 2200
6/350 O+ CM5 184 350 120 168 4000 0,015 1200
.
P Contropunta rotante R\‘O)"m

Caratteristiche:

- Costruzione particolarmente stabile

- Elevata precisione di rotazione concentrica

- La contropunta rotante ed il codolo conico sono forgiati nello stampo, temprati e
rettificati

- Lubrificazione continua con grasso speciale, esente da manutenzione

Utilizzo:

- Per lavorazioni di asportazione pesante

- Cono di centraggio per corpi cavi

- Cuspide per la lavorazione di pezzi normali

o

222920 Max. Max  Numero di gi 8‘/— .

Tipo A punta, C2 i £ peso del pezzo SIS .d'. . massimo 0 < '
60 Gradi mm mm kg concentricita min. ,\ 5 v
(RG 2270) mm

2142 L J (M2 61 42 200 001 6000

3/56 [ ] cM3 79 56 400 0,008 6000

4/64 L4 CM4 100 64 800 0,008 4000 A

5/78 [ ] CM5 1155 78 1600 0,008 4000
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P Raschiatrucioli

Caratteristiche:

- Con paramano @140 mm in GFK

- @ materiale del gancio sul paramano: 6 mm

- Impugnatura ergonomica in stampo a iniezione-2-K

P Raccogli trucioli magnetico

Caratteristiche e utilizzo:

Con magnete permanente integrato (Forza di
attrazione: 19,3kg) per la rimozione di trucioli
magnetici. | trucioli si staccano rimuovendo il
manico. Con paramano.

MREMUS®

Tipo Dosﬁgrﬁgno Lunghezza del gancio Tipo "?39?13330 Lunghezza Diametro Peso
mm mm mm kg
(RG 2202) (RG 2205)
300 [} 300 300 [} 300 25 0,6
500 o 500
) Sfera di pulizia RGG 20
Caratteristiche:
- Dispositivo di pulizia con interfaccia a stelo
- Idraulico tramite liquido di raffreddamento della macchina (filtrato, dimensione
massima delle particelle 30 pm) o pneumatico, con aria compressa filtrata
conforme alla norma IS0 8573-1:2010
. 225390 - e Numero di gir Pressione di esercizio Diametro Atezza
Tipo Leghe di alluminio o massimo max. i e
(RG 2280) min.! bar
20 O -10 fino a +90 100 80 37 78
D Elica di pulizia YREMUS®
Caratteristiche:
- Metodo veloce e sicuro per la rimozione di trucioli e liquido refrigerante
- Le pale si aprono e chiudono in base alla regolazione della velocita di rotazione
- Per centri di lavoro orizzontali e verticali
- Rotazione in senso orario
Utilizzo:
- Con pinza di serraggio e mandrino portapinze 16 mm
Tipo crﬁﬁi?s%er BS B71 C3 M B3 Giri Avanzament_o consigliato
mm mm mm mm mm mm min ! min
(RG 2201)
160 O 160 120 53 16 65 80 7000- 12000 1000- 3000
260 @] 260 170 53 16 65 130 5000- 8000 3000- 15000
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Panoramica portautensili
Gruppo prodotti 23

Portautensili

DIN 69880

Pagina

23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 23/294
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233000 233000 233000 233000 233000 233000 233000

Quadro trasversale,

destra Forma B1

Quadro trasversale, 23/303 23/303 23/303 23/303

.

o2 I EL - - cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. -

E g destra, con LRI 234901 234901 234901 234901

S ®©

e

& 2 W oquadro trasversale, 23/294  23/294  23/294 23294  23/294  23/294 23294
. . Forma B2 cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
sinistra 233050 233050 233050 233050 233050 233050 233050

23/303 23/303 23/303 23/303
= = cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. =
234902 234902 234902 234902

Quadro trasversale,

sinistra, con LRI faane

wiaal

23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 23/294
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233100 233100 233100 233100 233100 233100 233100

Quadro trasversale,
[ E]

23/303 23/303 23/303
= = = cod. art. cod. art. cod. art. =
234903 234903 234903

Quadro trasversale,

destra, con LRI Forma B3

23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 23/294
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233150 233150 233150 233150 233150 233150 233150

Quadro trasversale,

.. Forma B4
sinistra

23/303 23/303 23/303
- - - cod. art. cod. art. cod. art. =
234904 234904 234904

Quadro trasversale,
sinistra, con LRI

23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 23/294
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233200 233200 233200 233200 233200 233200 233200

Quadro trasversale,

destra Forma B5

23/303 23/303 23/303 23/303
= = = cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.

234905 234905 234905 234905

Quadro trasversale,
destra, con LRI

23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 23/294 231294
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233250 233250 233250 233250 233250 233250 233250

Quadro trasversale,

.. Forma B6
sinistra

23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233300 233300 233300 233300 233300 233300 233300

Quadro trasversale,

destra Forma B7

23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233350 233350 233350 233350 233350 233350 233350

Quadro trasversale,

. Forma B8
sinistra

23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233500 233500 233500 233500 233500 233500 233500

Quadro longitudinale,
destra

23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233550 233550 233550 233550 233550 233550 233550

Quadro longitudinale,
sinistra

23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295 23/295
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233600 233600 233600 233600 233600 233600 233600
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Portautensili

DIN 69880

Pagina

23/295 23/295 23/295 23/295 231295 23/295 23/295
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233650 233650 233650 233650 233650 233650 233650

Quadro longitudinale,
sinistra

23/296 23/296 23/296 23/296 23/296

=

Quadro multiplo = = cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. o2

233700 233700 233700 233700 233700 E -og

S ©

2

23296  23/296 23/296  23/296 23/296 e 2
Quadro multiplo = - cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233750 233750 233750 233750 233750

23/297 23/297 23/297 23/297 23/297 23297
= cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
234100 234100 234100 234100 234100 234100

Attacco cilindrico

23/297 23/297 23/297 23/297 231297 23/297 23/297
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
234200 234200 234200 234200 234200 234200 234200

Attacco cilindrico con LRI

23/298 23/298 23/298 23/298
= = = cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.

234210 234210 234210 234210

Attacco cilindrico con LRI,
con intaglio

23/299 23/299 23/299 23/299 23/299 23/299
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. -
234300 234300 234300 234300 234300 234300

23/299 23/299 23/299 23/299 23/299 23/299 23/299
cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
234550 234550 234550 234550 234550 234550 234550

Attacco portapinze

23/299 23/299 23/299 23/299 23/299 23/299
= cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
234650 234650 234650 234650 234650 234650

Portautensile per lama
da taglio, destra

23/299 23/299 23/299 231299 23/299 23/299
= cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
234660 234660 234660 234660 234660 234660

Portautensile per lama
[ERED VAT IE]

23/300 23/300 23/300 23/300 23/300 23/300
= cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
234670 234670 234670 234670 234670 234670

Portautensile per lama

da taglio, regolabile Forma ARU

QiQQQ\QRdQﬂI

— 23/300 23/300 23/300 23/300 23/300 23/300 23/300
Mandrino portapunte corto iz cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
234700 234700 234700 234700 234700 234700 234700
Mandrino di maschiatura /# 23/300 23/300 23/300
. . - cod. art. - cod. art. cod. art. - =
a cambio rapido ; 234720 20720 234720
23/301 23/301 23/301 23/301
Supporto di regolazione = cod. art. = cod. art. cod. art. cod. art. -
234750 234750 234750 234750
: 23/301 23/301 23/301 23/301 23/301 23/301 23/301
Barra di controllo w cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art. cod. art.
233400 233400 233400 233400 233400 233400 233400
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Panoramica portautensili
Gruppo prodotti 23

Portautensile

H HSK-T40 HSK-T50 HSK-T63 SK-T100 mmm

o

— | =0 2315 23315 — 23/316 23/316 23/316
assiale, semplice & & =g— cod. art. - cod. art. - =._ cod. art. cod. art. cod. art.
l 237001 237001 237101 237101 237101
- 23/315 23/315 R . 23/316 23/38
Por!amens ! -_-,.:© cod. art. = cod. art. = - @ cod. art. - cod. art.
= assiale, doppio P ™ 237002 237002 S 237102 237102
(7]
o2 Portautensile, O 23/315 0 23/317 23/317
E9 . . - - cod. art. - d R - cod. art. cod. art.
g 3 assiale, triplo - 237003 237103 237103
&
== Portautensile, b (@ 231316 231316 - (& 231317 231317
a o dial o cod. art. = cod. art. = ‘ -y— cod. art. = cod. art.
radiale - 237004 237004 = 237104 237104
Portautensile, By : N TOEC -  aan o
diagonale - g 237005 T 237108 237108
. e 23/316 23/316 - 23/317 23/317
Por.tautenSIIe, Ii“‘— cod. art. - cod. art. - - .© - cod. art. cod. art.
ale = 237006 237006 N 237106 237106
A s O 23/316 -0 23317 23/317
N ¢ s - - cod. art. - | - cod. art. cod. art.
assiale S 237007 J— 237107 237107
. . . o 23/319 23/319 - 23/319 23/319 23/319
Portautensile per inserti ( '!_,Q cod. art. = cod. art. = ' ;"_":Q cod. art. cod. art. cod. art.
PWNL - 237011 237011 i 23711 23711 23711
P f ; 23/319 23/319 e 23/319 23/319 23/319
A l ‘]'—:@ cod. art. - cod. art. - :;: cod. art. cod. art. cod. art.
SCLC 237013 237013 s 237113 237113 237113
T e T 4O 23/319 23/319 =0 23/31 23/319 23/319
, i cod. art. = cod. art. = = cod. art. cod. art. cod. art.
PCLN : 237015 237015 4 237115 237115 237115
: : : Tﬁ.- 23/320 23/320 . 23/320 23/320 23/320
A e / 3 "—© cod. art. - cod. art. - _:—@ cod. art. cod. art. cod. art.
Sbuc o 237017 237017 237117 237117 237117
: f : @ 231320 23/320 _© 23/320 231320 231320
Portautensile per inserti (E cod. art. = cod. art. = ', — cod. art. cod. art. cod. art.
PDUN 237019 237019 o 237119 237119 237119
S AEe T T Whes O 207320 23/320 W=0 23/320 231320 231320
.‘ h‘""_ cod. art. = cod. art. = e —] cod. art. cod. art. cod. art.
SDIC j. ™ 237020 237020 E 237120 237120 237120
o ey O 2320 231320 *— 23320 231320 231320
I t— cod. art. - cod. art. - +"-— cod. art. cod. art. cod. art.
PDIN S 237022 237022 237122 237122 237122
Portautensile per inserti T"’I-I _@ 23/321 23/321 'E..._@ 23/321 23/321 23/321
ﬂ!.l""' cod. art. = cod. art. = pn cod. art. cod. art. cod. art.
SDHC 237023 237023 237123 237123 237123
T — e O 23321 23/321 *=0 23/321 23321 23321
cod. art. - cod. art. - : l"*"I—— cod. art. cod. art. cod. art.
PDHN : 237025 237025 ; 237125 237125 237125
Portautensile per inserti f Th_:@ Sfd/ 362[3 _ gjd/ 332”2 _ A"-I:@ _ B 53(1/362[5
SvuB L " 237033 237033 -+ 237133
Portautensile per inserti e O 23/322 23/322
L cod. art. = cod. art. = = = =
SvuC = 237026 237026
Portautensile per inserti MmO W2 . R ) *=0 i i 21322
DVUN L’ - 237027 237027 -+ 237127
Portautensile per inserti t_Q 303;/ 332n] _ 303;/ iznl _ :@ _ _ 303;/ B;Zn]
SVIB I. = 237029 237029 § 237129
Portautensile per inse tQ 23/32] 23/321
SvIC I cod. art. - cod. art. - - - -
| 237028 237028
Portautensile per inserti ‘fg@ ~ _ C2;2/362”1 . . . .
DVIN - 237035
Portautensile per inserti 2 ' _@ 23/323 23/323 A t__._@ 23/323 231323 23/323
' cod. art. = cod. art. = l pre—] cod. art. cod. art. cod. art.
SVPB 237032 237032 . 237132 237132 237132
Portautensile per inserti ; ﬁﬂ.—:’-@ 231323 231323
\PC , p cod. art. = cod. art. = = = =
S = 237030 237030
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Portautensile

e | rew | e
@

portautensite perinserti M Ene O I 23/323 SO 233 23323 230323
b-, hi cod. art. = cod. art. = J_‘..; e cod. art. cod. art. cod. art.
DVPN 237031 237031 237131 237131 237131

Portautensile per inserti ,__© 503(1/ 3;:‘ _ 0203(1/ 332: _ ‘ '._t:@ _ _ soad/ 332:
SSBC e 237034 237034 - ol 237134
W O A
Portautensile per inserti / i 503(1/ 332: _ 025’(1/35: _ i—\@ _ _ .:203(1/ 3;?
PSBN ey 237036 237036 i, 237136
mn f\\ ~
Portautensile per inserti e | ORs ~ 231325 B J =0 B B 231325
Ssse '- o 237037 237037 = 237137
Portautensile per inserti ~ B B B i’ r—0 . . Efd/Bazrf
DSSN ] 237138
. N A\
Portautensile per inserti [‘f:-;,u s i 281325 ) =0 ) ) 21325
PSSN s 237039 237039 &+ 237139
P f ; ’ . 23/326 23/326 e 23/326
Portautensile per inserti £ MEJ:;@ o _ o ~ == _ ~ o
SCMC 237040 237040 237140
Portautensile per inserti o e O 23/326 23/326 =0 23/326
— cod. art. = cod. art. = e = = cod. art.
PCMIN 237042 237042 237142
Portautensile per inserti « Hhe ffd’ 3;? _ Equl 382: ~ ‘ —=0 _ ~ Eoe'd’ 3a2n6
SDNC - 237043 237043 -+ 237143
Portautensile per inserti 10 andl 3;? 303d’ 382: A==0 Efd’ 3;?
PDNN = 237045 237045 e+ 237145
P f ; 23/324 23/324 23/324
Portautensile per inserti qzwm© e B ey _ {:—"EQ _ _ cod. art.
SvvB . 237048 237048 237148
Portautensile per inserti O Egd/ 3;:‘ B czt?d/ 35: B B B B
Svve o= 237046 237046
Portautensile per inserti [ L. 1@ Cznsd/ 332;‘ 0203(1/ 382: Q“"“*—-@ szd/ 3a2rf
-— -art. - -art. - o - - -art.
DVVN o 237047 237047 i 237147
i1 di = 23/327 23/327 23/327 23/327 23/327
A o LT [ --—iI'-"@ cod. art. = cod. art. = & -—M';EQ cod. art. cod. art. cod. art.
SCLC 237050 237050 ’ e 237150 237150 237150
[T 23/327 23/327 23/327 23/327
e e Gl ;‘@ - - cod. art. - i —-“—-EO cod. art. cod. art. cod. art.
PCLN 237052 i 237152 237152 237152
23/328 23/328 23/328 23/328 23/328
AL o T $© cod. art. = cod. art. = !: _,=© cod. art. cod. art. cod. art.
sbQc 237053 237053 — 237153 237153 237153
23/328 A, 23/328 23/328 23/328
AL o LT @ = = cod. art. = f‘ :.{;Z"Q cod. art. cod. art. cod. art.
PDON 237055 237155 237155 237155
Portautensile per barre di Hi_ 23/328 23/328 R i @ 23/328 23/328 23/328
cod. art. = cod. art. = 1£an_l cod. art. cod. art. cod. art.
alesatura 237057 237057 237157 237157 237157
\.—__@ 23/329 23/329 ._@ 23/329 23/329 23/329
Jr— cod. art. - cod. art. - e cod. art. cod. art. cod. art.
= 237058 237058 237158 237158 237158
o —.@ 23/329 23/329 ‘ﬂ‘—@ 23/329
Tappo di chiusura — cod. art. = cod. art. = | - - cod. art.
237059 237059 - 237159
23/329 23/329 — @ 23/329 23/329 23/329
Prolunga E cod. art. - cod. art. - ¥ | cod. art. cod. art. cod. art.
237060 237060 ety ™ 237160 237160 237160
23/329 _ﬂl— 23/329 23/329
Riduzione = = cod. art. - @ - cod. art. cod. art.
237061 L-h'— 237161 237161

23/329 23/329
Unita di bloccaggio cod. art. = cod. art. = = = -
O 237062 237062
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Informazione prodotto

Caratteristiche: Leva eccentrica

Testa portautensile e tutti gli portautensili sono dotati di dentature con profilo rettificato. Questa |

combinazione garantisce un'elevata durata ed una precisione di ripetibilita costante pari a ) Scala dell'angolo di registro
0,01 mm. Azionando la leva eccentrica il portautensile intercambiabile viene tirato mediante z
l'espansore verso la dentatura della testa portautensile e quindi serrato fortemente. Testa

portautensile e tutti gli portautensili prodotti con elevata precisione, in acciaio bonificato di
alta qualita.

Dentatura con profilo rettificato
(precisione di ripetibilita 0,01mm)

Utilizzo:
Per il cambio utensile rapido e con precisione di ripetibilita, nellimpiego su torni; per il serraggio
di utensili di tornitura, barre alesatrici con codolo tondo e quadro/rettangolare, punte, alesatori,

) ) . . ) . Dada reqolazione
ecc., con codolo cono morse. Mediante I'ampia scelta dei portautensili a disposizione, questo g

Vite regolaziong

sistema e utilizzabile universalmente. altazza

Nota: A Tl ’

Per ottenere un cambio rapido, consigliamo il serraggio nel apposito portautensile di ogni Wite serraggIo T
utensile

utensile. Regolazione: La regolazione dell'altezza avviene attraverso la vite per la regolazione
dell'altezza posta sul portautensile. Compensazione con spessori e rettifica dei codoli utensili
che richiede molto tempo, viene completamente eliminato. Cambio utensile: Mediante I'ampia
scelta dei portautensili, & dato un vasto campo di applicazione ma soprattutto un cambio
rapido dei supporti. | portautensili intercambiabili vengono rimossi sollevandoli semplicemente
dalla testa portautensile.

Buss0la cong marse

'
v H
B 1

Regolazione: La dentatura sulla testa portautensile consente 40 posizioni diverse di
serraggio utensile, senza che l'utensile o il supporto portautensile debbano essere sostituiti.

Fissaggio: La testa portautensile viene montata sul supporto del tornio e fissata con la vite di

serraggio del supporto. Il disco di centraggio viene tornito a misura del perno di serraggio. La " ‘:
testa portautensile viene ulteriormente fissata con 2 spine di registro.
Nella scelta della grandezza e necessario considerare: - ‘ 1
1) La forza motrice del tornio. = '; |
2) La larghezza (z) della slitta, poicheé la lunghezza del portautensile B i
deve corrispondere pit 0 meno alla larghezza z . I w !
3) Altezza utilizzata dell'utensile di tornitura (codolo) h (insieme allo spessore del supporto
portautensile y ed il restante spazio sottostante, risulta la misura richiesta x). Vedi tabella.
Misura minima richiesta x per altezza utensile di tornitura h: !
h Grandezza Aa Grandezza A Grandezza B Grandezza C Grandezza D1
X X X X X
mm D12 D16 D20 D25 D32 D32 D40 D40 D50 D63 !
6 12 = = = = = = = = = :
8 14 17 = = = = = = = = i
10 16 19 19 - - - - — = = J
12 18 21 21 25 26 - - - - - J
(14) — 23 23 27 28 = — = = — :
16 = 25 25 29 30 = = = = =
20 = = = 33 34 = = = = =
25 = = = 38 39 40,5 = = = =
(30) = = = = 44 45,5 = = = =
32 — — — — — 475 475 52 — —
40 = = = = = 56,5 55,5 60 60 =
50 = = = = = = = = 70 70
63 = = = = = = = = = 83
Grandezza testa portautensile Aa A B © D1
: CD32/CDh40/ D1/ D40/ DI
Grandezze portautensile adatte Aa D12 ADI16 / AD20 BD25 / BD32 D45 D50/ D1/ DB3
Potenza di azionamento max. kw 1,1 15 6 11 17,6
Larghezza slitta max. zmm 80 100 150 180 200
Spessore del portautensile y mm 6 8,75 12 /13,5 15 20
Foro normale tmm - 20 32 40 40
Foro max. tmax.mm 13 32 51 70 80
Profondita max. del foro emm - 35 45 75 75
Altezza complessiva smm 37 54 75 105 122
Larghezza complessiva max. vmm 70 100 150 200 230/234 /242
Sporgenza max. con portautensile D umm 30 48 71 190 12 /16 /124
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) Portautensili a cambio rapido TR P Inserto a prisma T

Fornitura: Utilizzo:
Con leva eccentrica e 1 chiave di serraggio. Per I'alloggiamento di piccole barre alesatrici su
portautensili 231200.

231000
Tipo Testa Dimensione testa
(RG 2370)
q 231250 ' » d I
ﬁA 2 AA Tipo " Dimensione testa i il E
B ° B AP1485 ° A 14 85 =
c ° C BP20130 ° B 20 130 =
D1 @] D1 CP25160 O C 25 160 g
D2 O CP32160 O C 32 160 [<)
E O £ D1P40180 o Dl 40 180 e
) Portautensili a cambio rapido ki
prazisions-
werkzeuge
Caratteristiche:
- Interfaccia Multifix e attacco poligonale IS0
- Per torni convenzionali e ciclo-controllati 26623-1
L H
. o 0 i
| : ™
‘“‘-..‘ g ?| ] | i
[ .:ll‘-.__. 4’] |I| |
B oos A: = l"'-._ F in*
% D)o sul=" ¢ ' ]
Area serraggio - o
Dimensione poligono L. G]/B"
231010 : :
X L . " i B H L1 L2 Valore di serraggio
Tipo Iavora:;:}og;jterne Portautensili Dimensione testa e ek e o G M
ABC4 { ] PSC-40 B 57 68 126 62 1/8" 50
ACC5 ([} PSC-50 C 80 84,5 158 83 1/8" 70
231011 . .
. L . g i B H L1 L2 Valore di serraggio
Tipo lavorazione interna Portautensili Dimensione testa il e ) o G M
(RG 2371)
IBC4 [ ] PSC-40 B 57 68 126 62 1/8" 50
ICC5 [} PSC-50 © 80 84,5 158 83 1/8" 70
L H
1. 1.
Py N+ ES
o || EXEE |
el .
Avea serraggo | ? ? es seraggio2 —
Lavorazione esterna | = - ;, Lavorazione interna
2x filettatura G1/8"
L2 L2
231012 ) .
3 N i i g B H L1 L2 Valore di serraggio
Tipo Iavorazmne( ;gt;sr?; ed esterna Portautensili Dimensione testa Tl i T e G Nm
BDC4 [ ] PSC-40 B 70 69 172 86 1/8" 50
coc4 [} PSC-40 © 74 70 184 92 1/8" 50
CDC5 [ ] PSC-50 C 80 84,5 200 100 1/8" 70
D1DC5 [ ] PSC-50 Dl 87 84,5 201 100,5 1/8" 70
D1DC6 [ ] PSC-63 D1 94 115 244 122 1/8" 90
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) Portautensile per esterni === P Portautensile per barra Iy

a cambio rapido alesatrice a cambio rapido
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Con supporto piano per utensili di tornitura - Con supporto prismatico per utensili di tornitura

- Completo con vite per la regolazione dell'altezza
e 3 viti di serraggio

- Completo con vite per la regolazione dell'altezza e 3 viti di serraggio

D
- 231100 N D L " 231200 N H L
= Tipo ) Dimensione testa o = Tipo " Dimensione testa ek =
2 AAD1250 O AA 12 50 AAH1250 @] AA 12 50
= AD1675 ([} A 16 75 AH2085 o A 20 85
= AD1690 o A 16 90 BH32130 [} B 32 130
= AD2075 () A 20 75 CH40160 o © 40 160
= AD2090 o A 20 90 CH50160 O C 50 160
BD25120 ([ J B 25 120 D1H63180 @) D1 63 180
BD25140 o B 25 140 D2H70220 O D2 70 220
BD32120 ([} B 32 120 EH16100 O EH 16 100
BD32140 o B 32 140 EH25100 O EH 25 100
CD32150 ([} © 32 150
CD32170 (] C 32 170
CD40150 { ] © 40 150
CD40170 [} C 40 170
CD45170 O © 45 170
D1D40180 ([ D1 40 180
D1D50180 () D1 50 180
D1D63180 O D1 63 180
D2D50220 O D2 50 220
D2D63220 O D2 63 220
ED16100 O ED 16 100
ED20100 o ED 20 100
ED25100 @) ED 25 100
P Portautensile per barre mmo—-ms P Bussola a cono morse T
alesatrici a cambio rapido
Caratteristiche:
Caratteristiche: - Esterno cilindrico
- Con foro cilindrico - Per barra alesatrice 231400
- Per l'attacco diretto di, ad esempio barre alesatrici
ad inserti tutte le barre alesatrici in esecuzione
tonda, bussole a cono marse con vite di estrazio-
ne, 231600
231600 )
Tipo con vite di estrazione Dimensione testa €2
Tipo z(élzg?ﬂ? Dimensione testa me rr&?n (RG 2370) i
AL130 O A CM1 30
AAJ1550 O Aa 15 50 AL230 O A CMm2 30
A13080 O A 30 80 BL340 [ J B, C40 CM3 40
B140120 o B 40 120 BL440 () B, C40 CM4 40
140160 o © 40 160 CL350 O 50 CM3 50
150160 [ J C 50 160 CL450 ([ 50 CM4 50
D1163180 () D1 63 180 DL563 o Dl CM5 63
} Ricambio per portautensili a cambio rapido RIS
231860 231870 231880 231890 231900
Tipo Llevadi Chiave diserraggio  Supporto di regolazione Vite di serraggio per ~ Vite e dado perla  Dimensione
serraggio aquadro (senza vite di serraggio) utensili di tornitura  regolazione dell'altezza  testa
(RG 2370) (RG 2370) (R6 2370) (RG 2370) (RG 2370) e
A O [ J O [} [ J A :
B @ ° ° ° ° B T L}% %
C O O O [ J [ J C z J
O o @) ° ° l B | =
D2 O O O O O D2 '
E O O O O O E 231860 231870 231880 231890 231900

23/288
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) Battuta per mandrino cavo FRETECO

Caratteristiche e utilizzo:
- Fissaggio rapido, alloggiamento all'interno del mandrino
- Per la tornitura su torni a contropunta

" 232000. Diametro stelo, min Diametro mandrino, max.
Tipo Battuta per mandrino cavo
mm mm
(R6 2302)
20 O 20 27
25 ([ 25 33
32 o 32 41
40 () 40 50
48 (] 48 80
58 ([ 58 76
75 [ 75 96
94 [ 94 110 =
‘©
=
[}
-
=
s . . k @©
) Portautensili a cambio rapido < £
prazisions-
werkzeuge o

Caratteristiche:

- Con interfaccia PARAT e attacco poligonale 150
e 26623-1

- Migliore adduzione interna possibile di lubrorefrigerante al tagliente dell'utensile
- Precisione di cambio delle testi di taglio ( 5 pm

- Alleggerimento ergonomico grazie alla riduzione del peso

- Riduzione dei tagli di verifica

one
jone esterna

B +00s

. 232102 ) Adatto per B ! N 12 sw Valore di seraggio
Tipo lavorazioni esterne Portautensili test@ Parat i il ) o G o Nm 99
(RG 2371) misura
A2C3 { ] PSC-30 2 40 64 115 60 G1/8" 13 35
A2C4 { ] PSC-40 2 40 68 118 62 G1/8" 17 50
A2C5 { ] PSC-50 2 44 84,5 134 72 G1/8" 17 70
A3C4 { ] PSC-40 3 35 68 139 73 G1/8" 17 50
A3C5 { ] PSC-50 3 40 84,5 142 76 G1/8" 17 70
A4C5 { ] PSC-50 4 40 96 168 88 M14x15 17 70
A4C6 { ] PSC-63 4 55 110 180 100 G1/8" 17 90
A5C6 { ] PSC-63 5 55 115 229 119 G1/8" 17 90
A5C8 { ] PSC-80 5 60 136 232 122 G1/8" 17 130
. 232103 ) MEITET B H 1 12 SW Valore di serraggio
Tipo lavorazione interna Portautensili tesla Parat s i mm mm G mm Nm %
(RG 2371) misura
12€C3 [ ] PSC-30 2 40 64 115 60 G1/8" 13 35
12C4 o PSC-40 2 40 68 118 62 G1/8" 17 50
12C5 [ ] PSC-50 2 44 84,5 134 72 G1/8" 17 70
13C4 [} PSC-40 3 35 68 139 73 G1/8" 17 50
13C5 [ PSC-50 3 40 84,5 142 76 G1/8" 17 70
14C5 [ ) PSC-50 4 40 96 168 88 M14x1,5 17 70
14C6 [ PSC-63 4 55 110 180 100 G1/8" 17 90
15C6 [ ] PSC-63 5 55 115 229 119 G1/8" 17 90
15C8 [} PSC-80 5 60 136 232 122 G1/8" 17 130
b Set di collegamento KSS 'k
werkzeuge
Utilizzo:
- Per portautensili 231010/+231011
Collegamento direttamente all'attacco Multifix Tipo 231950 Caratteristiche
(RG 2371)
0001 O Set completo
0003 @] Raccordo a vite
0005 O Rubinetto di arresto
0007 O Tubo 2 m
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Portautensili

P Portautensili a cambio rapido PARAT

Caratteristiche:
- Elevata precisione di ripetibilita di 0,005 mm nel montaggio e smontaggio
- Nella lavorazione di accoppiamenti, privo di ulteriori trucioli di finitura
- Fino a 4 postazioni utensili
- Sostituzione rapida e semplice mediante bloccaggio eccentrico
- Aperture piu rare della porta macchina
- Cambio inferiore dei portautensili
- Vite di serraggio con elevata ammortizzazione e zona di dilatazione
per la riduzione della forza in caso di incidenti

Dati tecnici per la determinazione della grandezza

- Vite di serraggio con foro per I'adduzione di lubrorefrigerante

pertanto tubo corto

232100
Tipo torretta portautensili Misura
(RG 2320)
0010 O RD 1
0011 O RD 1
0012 O RD 1
0013 O RD 1
0020 O RD 2
0021 O RD 2
0022 O RD 2
0023 @) RD 2
0024 O RD 2
0030 O RD 3
0031 O RD 3
0032 O RD 3
0033 O RD 3
0040 O RD 4
0041 O RD 4
0042 O RD 4
0043 O RD 4
0052 O+ RD 5
0053 O+ RD 5

Descrizione Grandezza 1  Grandezza 2 Grandezza 3 Grandezza 4 Grandezza 5
Potenza tornio (ca.) Kw 6 15 25 45 65
Coppia mandrino principale (ca) Nm 150 700 1500 7000 12000
Sezione max. utensile di tornitura A 012020 a2 0 40 050 050
Altezza spigoli taglienti B 30 35 40 60 80 90
Larghezza supporto min. C 90- 100 110-150 150-180 200-250 200 -300
Testa revolver

(sez. quadra corpo principale) D B = 103 213 2l 15 A
Divisore con anello di protezione E @80 @ 100 D132 @150 @195
Cerchio rotante con portautensile 6 @180 @ 240 @300 @ 350 D 448
Vite di serraggio standard con J(H7) 20 25 35 35 45
spallamento e chiavetta K 15 18 25 30 35
Vite di serraggio con filettatura ] M14 M 16 M20 M24 M30x2
Vite di serraggio con filettaturae LRI~ ] M 16 M 20 M 24 M24 M30x2
Lunghezza filettatura mm K 21 25 30 35 35
Peso in kg senza portautensili (ca.) 3 6.5 14 21 42

Caratteristiche

Vite di serraggio per il montaggio con spallamento e chiavetta

Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M14

Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M16, lubrorefrigerazione interna e tubo per la lubrorefrigerazione (4 bar)
Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M16, lubrorefrigerazione interna e tubo per la lubrorefrigerazione VA (40 bar)
Vite di serraggio per il montaggio con spallamento e chiavetta

Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M16

Vite di serraggio per il montaggio su torni Weiler

Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M20, lubrorefrigerazione interna e tubo per la lubrorefrigerazione (4 bar)
Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M20, lubrorefrigerazione interna e tubo per la lubrorefrigerazione VA (40 bar)
Vite di serraggio per il montaggio con spallamento e chiavetta

Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M20

Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M24, lubrorefrigerazione interna e tubo per Ia lubrorefrigerazione (4 bar)
Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M24, lubrorefrigerazione interna e tubo per la lubrorefrigerazione VA (40 bar)
Vite di serraggio per il montaggio con spallamento e chiavetta

Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M24

Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M24, lubrorefrigerazione interna e tubo per la lubrorefrigerazione (4 bar)
Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M24, lubrorefrigerazione interna e tubo per la lubrorefrigerazione VA (40 bar)
Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M30 x 2, lubrorefrigerazione interna e tubo per la lubrorefrigerazione (4 bar)

Vite di serraggio per il montaggio con filettatura M30 x 2, lubrorefrigerazione interna e tubo per Ia lubrorefrigerazione VA (40 bar)

) Portautensili a cambio rapido PARAT

Tipo Tipo WD universale ~ Misura mNm mﬂm i mRm msm PESO
(RG 2320)

0001 [ ] 1112 84 24 47 14 22 0,7
0003 [} 1/20 84 33 52 20 22 08
0005 o 2/25 110 36 66 19 33 19

0007 [ ] 3/32 140 44 76 25 33 3
0009 @] 3/40 140 44 76 25 43 3,1

0011 O 4140 180 53 9% 30 44 5
0013 O 4/50 160 53 9 40 54 5,5
0015 O 5/50 220 87 114 40 54 96

232106 232108
Tipo Tipo WDL per Tipo WDR per i N0 P R S U Peso
lavorazione interna lavorazione esterna mm mm mm mm mm mm kg
(RG 2320) (RG 2320)

0001 O O 1/12 100 24 47 14 22 16 08
0003 O O 1/20 100 33 52 20 22 16 09
0005 O O 2/25 130 36 66 19 33 20 21
0007 O O 3/32 165 44 76 25 33 25 34
0009 O @] 3/40 165 44 76 25 43 25 34
0011 O @] 4/40 190 53 96 30 44 30 58
0013 O O 4/50 190 83 96 40 54 30 6
0015 O O 5/50 260 67 114 40 54 40 10,6

232104

WDR




P Portautensili a cambio rapido PARAT

232110
: Tipo WDPL per ) N 0 p R 5] U Peso
Tipo Iavorazione inl:erna A mm mm mm mm mm mm kg
(RG 2320)
0001 O /12 100 28 47 16 22 16 0,9
0005 O 2/25 130 50 62 31 33 20 2.3
0007 O 3/32 165 53 66 31 33 25 36
0011 O 440 190 53 96 30 44 30 58
0015 O 550 260 74 114 51 54 40 105
232112
) Tipo WB per 7 N 0 P R Peso
Tipo Iavor;]zione i?]terna Misura mm mm mm mm kg
(RG 2320)
0004 O 1/30 84 39 47 30 08
0006 [ ] 2/40 110 51 63 40 18 —
0009 [} 3/40 140 53 66 40 2,7 ‘©
0010 O 3/50 140 63 78 50 35 5
0014 O 460 160 77 9% 60 6 5
0017 O 5/80 220 103 120 80 13,2 g
o
232114 =
Tipo Tipo WBW individuale  Misura mNm mom mpm PESO
(RG 2320)
0004 O 1130 84 39 63 14
0006 O 2140 110 51 66 32
0009 O 3/40 140 53 76 43
0010 O 3/50 140 63 96 57
0014 O 4/60 160 81 120 10
0017 O 5/80 220 103 120 23,5
Caratteristiche: 232116
Con CM interno per l'alloggiamento del portautensili Tipo Bussola di serraggio Misura Caratteristiche
intercambiabile WB (232112). (RG 2320)
0001 O 1 20CM 1 @30
0003 O 1 20CM2 D 30
0005 O 213 21 CM 3 @ 40
0007 O 213 21 CM 4 @ 40
0009 O 3 22CM 3 D 50
0011 O 3 22CM 4 D 50
0013 O 4 23CM 4 D 60
0015 O 4 23CM5 @ 60
Caratteristiche: ‘ | e
- Ad intaglio con giunto per portautensili intercambiabile WB A C ! Af
4 I71 1 i - — 1
1 — i
—~ 1
Tipo  Bussola dizsgrgalgg?o cilindrica Misura e i I Tipo  Bussola diigﬁa\lgt?o cilindrica Misura S e e - |
mm mm mm mm mm mm mm mm 2
(RG 2320) (RG 2320)
0001 O 1 300 8 34 50 0029 O 213 40 30 44 78
0003 O 1 30 10 34 50 0031 O 213 40 32 44 78
0005 O 1 30 12 34 50 0033 O 3 50 8 54 88
0007 @] 1 30 15 34 50 0035 O 3 50 20 54 88
0009 @] 1 30 16 34 50 0037 O 3 50 25 54 88
0011 O 1 30 20 34 50 0039 O 3 50 30 54 88
0013 O 1 30 25 34 50 0041 O 3 50 32 54 88
0015 @) 213 40 8 44 78 0043 O 3 50 40 54 88
0017 O 213 40 10 44 78 0045 O 4 60 20 64 88
0019 O 213 40 12 44 78 0047 O 4 60 25 64 88
0021 O 213 40 15 44 78 0049 O 4 60 32 64 88
0023 O 213 40 16 44 78 0051 O 4 60 40 64 88
0025 @] 213 40 20 44 78 0053 O 4 60 50 64 88
0027 O 213 40 25 44 78
D Set di collegamento KSS 'k
Utilizzo: werkzeuge
- Per portautensili 232102/+232103
- 232120: Attacco diretto al portautensile intercambiabile Parat
- 232121: Attacco centrale tramite testa revolver Parat
Tipo 232120 Caratteristiche Tipo 232121 Caratteristiche
(RG 2371) (RG 2371)
0001 O Set completo 0001 @] Set completo
0003 @] Raccordo a vite 0003 O Raccordo a vite
0005 O Rubinetto di arresto 0005 O Rubinetto di arresto
0007 O Tubo 2 m 0007 O Tubo 2 m

www.precitool.it




Informazione prodotto

| portautensili costruiti a norma DIN 69880 con varie forme, vengono prodotti con la DIN
massima precisione. Il programma DIN e completato da una vasta gamma di supporti 69380
speciali.

Le caratteristiche tecniche:

® Superficie del portautensile temprato (58 + / - HRC)

® Resistenza del nocciolo » 900 N/mm?2

® Superficie di appoggio completamente brunita, codolo e ingranaggi rettificati
spessori di appoggio per I'adattamento del codolo compresi nella consegna

® Posizione dell'utensile regolabile con 2 viti di arresto

® Piastre a pressione a molla per un posizionamento e bloccaggio dell'utensile da taglio

® Passaggio interno del lubrorefrigerante in modo rapido e preciso attraverso ugelli
regolabili con chiusura a sfera e tenuta fino a 60 bar

Applicazione del portautensile con rotazione oraria

B1 1
= & U O

1O

B4
B8 S C3

Applicazione del portautensile con rotazione antioraria

c3 &
\ O/

5 c4
ANy il

L cl
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Portautensili VDI

Informazione prodotto

Portautensili (portautensili VDI)
per torni a revolver a disco / esagonale (revolver radiale)

Le nuovi generazioni di torni impiegano sempre piu di frequente REVOLVER
radiali con il serraggio dell'utensile sulla circonferenza. Attraverso guesto
salva spazio si consegue l'uso parallelo del mandrino principale e
secondario. Cio rende possibile I'intero processo con 2 serraggi su una
macchina.

Data questa innovazione tecnica, sono necessari nuovi portautensili di
livello avanzato. Possiamo offrire questi strumenti statici, che vengono
adattati su misura alla Vostra macchina, per offrire una soluzione
completa. Anche come prescritto dal costruttore macchina.

Vi forniamo guesti attacchi nelle grandezze VDI 30, 40 o 50.
Per ulteriori Informazioni, contattare il proprio rivenditore PRECITOOL.
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P Portautensili DIN 69880 YRETEC

Caratteristiche:

- ) DIN Caratteristiche: DIN
feoae 69880 - Radiale 69880
) - Capovolto
- Con ugello sferico B, _Corto
+0.5 .
Fornitura: & b, - Con ugello sferico @ i N o
Con rondella installata ‘ % ~ Fornitura: @l PaaanN J aa]
)] . - < (a0
I g $ lla install 9 i {
| Bl e = 9 Con rondella installata 8 s % 0
°%8 . R 2 g
I - o) R
B Bez bs
9l

Portautensili

B3
233000 233050 233100 233150
Tipo FormaBl, FormaB2, C3 B3 B71 B72 B82 B9l B92 h5 b3 Tinn FormaB3, FormaB4, C3 B3 B7l B72 B82 B9l B92 h5 L
destro sinisto MM mm mm mm mm mm mm mm mm destro sinistro  mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG2300) (G 2300) (RG 2300)  (RG 2300)
B116x12x24 o - 16 24 13 12 22 42 23 20 5 B316x12x24 [ ) - 16 24 13 12 22 42 23 20 5
B216x12x24 = O 16 24 13 12 22 42 23 20 5 B416x12x24 = O 16 24 13 12 22 42 23 20 5
B116x12x34 O - 16 34 23 12 22 42 23 2 5 B316x12x34 O - 16 34 23 12 22 42 23 20 5
B216x12x34 = O 16 34 23 12 22 42 23 20 5 B416x12x34 = @) 16 34 23 12 22 42 23 20 5
B120x16x30 o - 20 30 16 16 30 55 30 25 7 B320x16x30 [ ) - 20 30 16 16 30 55 30 25 7
B220x16x30 = [ J 20 30 16 16 30 55 30 25 7 B420x16x30 = O 20 30 16 16 30 55 30 25 7
B120x16x40 O - 20 40 26 16 30 55 30 25 7 B320x16x40 O - 20 40 26 16 30 55 30 25 7
B220x16x40 = O 20 40 26 16 30 55 30 25 7 B420x16x40 = O 20 40 26 16 30 55 30 25 7
B125x16x30 O - 25 30 16 16 30 55 30 25 7 B325x16x30 O - 25 30 16 16 30 55 30 25 7
B225x16x30 - O 25 30 16 16 30 55 30 25 7 B425x16x30 - O 25 30 16 16 30 55 30 25 7
B125x16x40 O - 25 40 26 16 30 55 30 25 7 B325x16x40 O - 25 40 26 16 30 55 30 25 7
B225x16x40 - O 25 40 26 16 30 55 30 25 7 B425x16x40 - @) 25 40 26 16 30 55 30 25 7
B130x20x40 { ] - 30 40 22 20 38 70 35 28 10 B330x20x40 [ J - 30 40 22 20 38 70 35 35 10
B230x20x40 = [ ) 30 40 22 20 38 70 35 28 10 B430x20x40 = o 30 40 22 20 38 70 35 35 10
B130x20x60 { ] - 30 60 42 20 38 70 35 28 10 B330x20x60 [ ] - 30 60 42 20 38 70 35 35 10
B230x20x60 = [} 30 60 42 20 38 70 35 28 10 B430x20x60 = @) 30 60 42 20 38 70 35 35 10
B140x25x44 [ ) - 40 44 22 25 48 85 425 325 125 B340x25x44 [ ) - 40 44 22 25 48 85 425 425 125
B240x25x44 = [} 40 44 22 25 48 85 425 325 125 B440x25x44 = [ ) 40 44 22 25 48 85 425 425 125
B150x32x55 o - 50 55 30 32 60 100 50 35 16 B350x32x55 [ ) - 50 55 30 32 60 100 50 50 16
B250x32x55 = [} 50 55 30 32 60 100 50 35 16 B450x32x55 = (@) 50 55 30 32 60 100 50 50 16
B160x32x60 o - 60 60 30 32 625 125 625 425 16 B360x32x60 O - 60 60 30 32 625 125 625 625 16
B260x32x60 = [} 60 60 30 32 625 125 625 425 16 B460x32x60 = O 60 60 30 32 625 125 625 625 16
P Portautensili per torni CNC DIN 69880 YRETEC®
Caratteristiche: Fornitura:
- Radiale Con rondella installata DIN
- Lungo 69880
- Con ugello sferico
233200 233250
Tipo Forma B5, Fo[n?a B6, C3 B3 B7l B72 B82 B9l B2 h, h, b, Bs Bo
destro  sinistto MM mm mm mm MM oMM oMM Mmoo mmomn o Bes
(R6.2300)  (RG 2300) B | / bs
B516x12x24 ) - 16 24 13 12 22 5839 20 - 5 ‘ o o
B616x12x24 = 16 24 13 12 22 58 39 20 = |8 J%j%; 3 &’@;% ﬂ”j[—% N&w
B516x12x34 @] - 16 34 23 12 22 58 39 20 - 5 - s e = q
B616x12x34 - O 16 34 23 12 22 5839 20 - 5 °°"cﬁ§ = o o j\%
B520x16x30 O - 20 30 16 16 30 7550 25 - 7 [ 1% Cn% T
B620x16x30 = (@) 20 30 16 12 30 |0 |2 =17 ’{
B520x16x40 O - 20 40 26 16 30 75 50 25 - 7
B620x16x40 = O 20 40 26 16 30 75 50 25 = |7
B525x16x30 O - 25 30 16 16 30 75 50 25 - 7
B625x16x30 - O 25 30 16 16 30 75 50 25 = |7
B525x16x40 @] - 25 40 26 16 30 75 50 25 - 7
B625x16x40 = @) 25 40 26 16 30 5] (50 25 =17
B530x20x40 [ ] - 30 40 22 20 38 100 65 28 - 10
B630x20x40 = (@) 30 40 22 20 38 100 65 28 - 10
B530x20x60 @] - 30 60 42 20 38 100 65 28 - 10
B630x20x60 = (@) 30 60 42 20 38 100 65 28 - 10
B540x25x44 o - 40 44 22 25 48 118 755 325 - 125
B640x25x44 = [ ) 40 44 22 25 48 118 755 325 - 125
B550x32x55 o - 50 55 30 32 60 130 80 35 - 16
B650x32x55 = [ ) 50 55 30 32 60 130 80 35 - 16
B560x32x60 O - - - - - - - = 45625 -
B660x32x60 = @] 60 60 30 32 625 145 825 425 - 16
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P Portautensili DIN 69880 YRETEC

Caratteristiche:

- Radiale DIN
- Capovolto 69880
- Lungo

- Con ugello sferico

Fornitura:
Con rondella installata

233300 233350 3 L
Tipo FormaB7, FormaB8, C3 B3 B71 B72 B82 B9l B2 h, b, - E‘Z %//W N
destro sinistro MM mm mm mm mm mm mm mm mm O?cag \ e SN ] Jm
(RG.2300)  (RG 2300) = 3 i b
B716x12x24 O - 16 24 13 12 22 5839 20 5 a8 '“’72 L Tal )‘ﬁf‘H 2
BBIExI12x24 - 16 24 13 12 22 5 33 2 5 s B RN
B716x12x34 O - 16 34 23 12 22 58 39 20 5 =i B
BBl6x12x34 - O 16 3 23 12 22 583 20 5 Bs Ba =
B720x16x30 O - 20 30 16 16 30 75 50 25 7 2
B820x16x30 = O 20 30 16 16 30 75 50 25 7 o
B720x16x40 O - 20 40 26 16 30 75 50 25 7 g
B820x16x40 = O 20 40 26 16 30 75 50 25 7 =
B725x16x30 O - 25 30 16 16 30 75 50 25 7 g
B825x16x30 = O 25 30 16 16 30 75 50 25 7
B725x16x40 O - 25 40 26 16 30 75 50 25 7
B825x16x40 = O 25 40 26 16 30 50 |25 7
B730x20x40 [ J - 30 40 22 20 38 100 65 35 10
B830x20x40 = O 30 40 22 20 38 100 65 35 10
B730x20x60 O - 30 60 42 20 38 100 65 35 10
B830x20x60 = O 30 60 42 32 38 100 65 35 10
B740x25x44 [ J - 40 44 22 25 48 118 755 425 125
B840x25x44 = [ ] 40 44 22 25 48 118 755 425 125
B750x32x55 O - 50 55 30 32 60 130 80 50 16
B850x32x55 - O 50 55 30 32 60 130 80 50 16
B760x32x60 O - 60 60 30 32 625 145 825 625 16
B860x32x60 = O 60 60 30 32 625 145 825 625 16
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Assiale OIN - Assiale DIN
- Con ugello sferico 69880 - Capovolto 69880
- Con ugello sferico
Fornitura:
Con rondella installata Bai Fornitura: I
~v’ Ber Conrondella installata & o i | iz Ll gogm
o ‘ L T I
£ 7 f‘*\é?! 0 T S ot
] 7 1.4 ¢ HEH A
o (&) ML ° D, p i o Ll
caL o e By 13 - Boz
7 3 Ba Ba

233500 233550 233600 233650
Tipo FormaCl, FormaC2, C3 B3 B71 B72 B82 B9l B92 h, b, | Tipo FormaC3, FormaC4, C3 B3 B71 B72 B82 B9l BS2 h, b, |
destro  sinistro mm mm mm mm mm mm MM mm o mm mm destro  sinistro mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

(RG 2300)  (RG 2300) (RG 2300)  (RG 2300)
C116x12x44 O - 16 44 5 12 22 4324 20 13 20 C316x12x44 O - 16 44 5 12 22 4324 20 13 20
C216x12x44 - @] 16 44 5 12 22 4324 20 13 20 C416x12x44 - O 16 44 5 12 22 4324 20 42 2
C120x16x50 [ J - 20 50 50 12 30 6540 25 26 30 £320x16x50 O - 20 50 50 16 30 6540 26 26 30
£220x16x50 - O 20 50 50 16 30 65 40 25 26 30 £420x16x50 = O 20 50 50 16 30 65 40 25 13 30
C125x16x55 [ J - 25 65 7 16 30 5833 256 19 20 £325x16x55 O - 25 55 7 16 30 5833 25 19 20
£225x16x55 = O ) B 7116130 | BBYE8 |2 1§ | 20 C425x16x55 = [ J 25 55 7 16 30 58 33 25 26 20
C130x20x70 [} - 30 70 10 20 38 70 35 28 17 30 €330x20x70 { ] - 30 70 10 20 38 70 35 35 17 30
€230x20x70 = [ ] 30 70 10 20 38 76 41 28 23 30 C430x20x70 = [ J 30 70 10 20 38 76 41 3 19 30
C140x25x85 [} - 40 85 12 25 48 85 425 325 21 30 C340x25x85 ([ J - 40 85 12 25 48 85 425 425 21 30
C240x25x85 = [ ] 40 85 12 25 48 90 475 325 255 30 C440x25x85 = [ J 40 85 12 25 48 90 475 425 23 30
C150x32x100 [ ] - 50 100 16 32 60 100 50 35 26 40 €350x32x100 O - 50 100 16 32 60 100 50 50 26 40
C250x32x100 = [ ] 50 100 16 32 60 105 55 35 305 40 C450x32x100 = O 50 100 16 32 60 105 55 50 255 40
C160x32x125 [ ] - 60 125 16 32 625 125 625 425 33 40 C360x32x125 O - 60 125 16 32 625 125 625 625 33 40
C260x32x125 = [} 60 125 16 32 625 125 625 425 33 40 C460x32x125 = O 60 125 16 32 625 125 625 625 305 40
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Portautensili

P Portautensili DIN 69880

Caratteristiche:
- Radiale
- Con ugello sferico

Fornitura:
Con rondella installata

233700 233750

Tipo Forma D1 Forma D2
(RG 2300) (RG 2300)
D125x16x48 O -
D225x16x48 - O
D130x20%60 [ J -
D230x20%60 - @]
D140x25x72 [} -
D240x25x72 = [ ]
D150x32x85 [} -
D250x32x85 - @]
D160x32x110 O -
D260x32x110 = O
233800 -
Tipo Forma Z2 S in acciaio
(RG 2301) i
12168 O 16
12208 O 20
12255 O 25
1230S { ] 30
12408 { ] 40
72508 ([} 50
1260S O 60
233850 -
Tipo Forma 72 P in plastica
(RG 2301) mm
1216P [ ] 16
1220P [ ] 20
1230P [} 30
1240P [ ] 40
1250P [ ] 50
1260P [ ] 60

Caratteristiche:

Grezzi a sezione quadra per esecuzioni speciali forma Al
Codolo e superficie d'appoggio temprati e rettificati

Tio 233900 (3
(RG 2300) mm
A116x44 @] 16
A120x65 O 20
A125x75 O 25
A130%85 o 30
A140x100 [ ] 40
A150x125 [ ] 50
A160x160 O 60
Caratteristiche:

Grezzo cilindrico per esecuzioni speciali forma A2
Codolo e superficie d'appoggio temprati e rettificati

; 233950 c3
L) (RG 2300) mm
A216x60 @) 16
A220x70 @) 20
A225x80 @) 25
A225x200 @) 25
A230x100 @) 30
A230x240 @) 30
A240x120 [ ] 40
A240x320 ([ 40
A250x135 [ ] 50
A250x400 ([ 50
A260x150 O 60
A260x480 O+ 60

DIN
69880

B91
mm

100
100
130
161
160
165

mm mm mm
16 30 66
40 30 66
20 28 76
20 38 76

205 325 90
25 48 90
32 60 105
32 60 105

Ca(ne)

www.precitool.it

h5 b3
mm mm
25 19
25 19
38 23
35 23
48 255
42,5 255
35 305
50 30,5
62,5 33
62,5 33

DIN
69880

Ca(hs)

DIN
69880

Bs

DIN
69880




P Portautensili DIN 69880 ;RETECQ

Portautensili per punte ad inserti forma E1, con adduzione interna

del lubrorefrigerante attraverso collare e superficie di appoggio DIN
rettificata 69880
Nota:
Ottimizzato per tutti gli utensili di foratura con codolo Whistle Notch.
CB\
Tipo Egiig? Al A4 B3 B71 B82 C71 (81 Tipo I?t?r:‘nig(l] Al A4 B3 B71 B82 C71 (81 =
m mm mm mm mm mm mm mm m mm mm mm mm mm mm mm <
(RG 2300) (RG 2300) =
E120x16 O 20 36 50 64 18 - 16 5l E140x14 [ ] 40 - 83 22 22 35 14 - S
E120x20 O 20 40 50 64 18 - 20 51 E140x16 [ ] 40 36 83 64 22 325 168 5l
E120x25 O 20 45 50 71 18 - 25 59 E140x20 [ J 40 40 83 67 22 325 20 54
E125x16 O 25 40 58 67 18 25 16 54 E140x25 [ ) 40 45 83 75 22 325 25 59
E125%20 O 25 40 58 67 18 25 20 54 E140x32 [ J 40 52 83 75 22 325 32 63 =
E125%25 O 25 45 58 71 18 25 26 &9 E140x40 [} 40 65 83 90 22 325 40 73 g
E125x32 O 25 52 58 75 18 25 32 63 E140x50 [ J 40 70 83 100 22 325 50 83 o
E130x06 O 30 25 68 50 22 28 6 36 E150x16 O 50 36 98 64 30 35 16 b5l g
E130x08 O 30 28 68 50 22 28 8 36 E150x20 O 50 40 98 67 30 35 20 54 +
E130x10 O 30 35 68 54 22 28 10 40 E150x25 [ ] 50 45 98 80 30 35 25 59 8
E130x12 { ] 30 42 68 59 22 28 12 45 E150x32 [ ] 50 52 98 80 30 35 32 63
E130x14 O 30 - 68 22 22 28 14 - E150%x40 [ ] 50 65 98 90 30 35 40 73
E130x16 (] 30 36 68 64 22 28 16 51 E150x50 [} 50 75 98 100 30 35 50 83
E130x20 { ] 30 40 68 67 22 28 20 54 E160x16 O 60 36 123 64 30 425 16 5l
E130x25 { ] 30 45 68 71 22 28 25 59 E160x20 O 60 40 123 80 30 425 20 54
E130x32 { ] 30 52 68 75 22 28 32 63 E160%x25 O 60 45 123 80 30 425 25 59
E140%06 { ] 40 25 83 50 22 325 6 36 E160x32 O 60 52 123 80 30 425 32 63
E140%08 { ] 40 28 83 50 22 325 8 36 E160x40 @] 60 65 123 90 30 425 40 73
E140x10 { ] 40 35 83 54 22 325 10 40 E160x50 O 60 75 123 100 30 425 50 83
E140x12 ([} 40 42 83 58 22 325 12 45
Caratteristiche:
- Lubrorefrigerazione interna regolabile attraverso vite di regolazione sul giunto DIN
- Con codolo farato la regolazione della lunghezza & possibile dal lato del codolo (tipo A) 63880

- Vite di regolazione con anello di sicurezza, assicurato contro la caduta nel revolver
- Tipo A codolo forato, non e necessario accorciare il bareno di foratura

*Portautensili con foratura piu profonda

Bs
Bﬂ

RS, ey =l

< CSEf — @r” {rb (’d\ T@a

fffff - e

Tipo A
Ca

234200 234200

Ti Forma E2, * i C3 Al A4 B3 B71 B82 (71 (8l Ti Forma E2, % 7 C3 Al A4 B3 B71 B82 C71 (81
po ipo ipo ipo

con LRI mm mm mm mm mm mm mm mm con LRI mm mm mm mm mm mm mm mm

(RG 2300) (RG 2300)
E216%6 O B 16 32 40 44 13 18 6 34 E230x32 { ] B 30 67 68 75 22 28 32 6l
E216x8 O B 16 32 40 44 13 18 8 34 E230x40 ([} B 30 67 68 90 22 28 40 76
E216x10 [ ] B 16 32 40 44 13 18 10 34 E240x6 { ] A 40 55 83 75 22 325 6 43
E216x12 [ ] B 16 40 40 44 44 18 12 34 E240x8 { ] * A 40 55 83 75 22 325 8 43
E216x16 [ ] B 16 40 40 44 44 18 16 34 E240x10 { ] * A 40 55 83 75 22 325 10 43
E220x6 [ ] B 20 40 50 50 18 23 6 42 E240x12 [ ] * A 40 55 83 75 22 325 12 58
E220x8 @] * B 20 40 50 50 18 23 8 42 E240x16 { ] * A 40 55 83 75 22 325 16 6l
E220x10 O * B 20 40 50 50 18 23 10 42 E240x20 [ J A 40 55 83 75 22 325 20 6l
E220x12 O B 20 40 50 50 18 23 12 42 E240x25 { ] B 40 55 83 75 22 325 25 6l
E220x16 [ ] B 20 40 50 50 18 23 16 42 E240x30 [ J B 40 8 83 75 22 325 30 6l
E220x20 [ ] B 20 49 50 50 18 23 20 42 E240x32 { ] B 40 8 83 75 22 326 32 6l
E220x25 [ ] B 20 49 50 60 18 23 25 &2 E240x40 [ ] B 40 8 83 90 22 325 40 76
E225%8 O * A 25 40 58 50 18 25 8 41 E240x50 { ] B 40 98 98 100 100 35 50 86
E225x10 O * A 25 40 58 50 18 25 10 41 E250x12 { ] A 50 68 98 90 30 3 12 71
E225%12 O * A 25 40 58 50 18 25 12 41 E250x16 { ] A 50 68 98 90 30 35 16 76
E225x16 O B 25 40 58 50 18 25 16 4l E250x20 { ] A 50 68 98 90 30 35 20 76
E225%20 O B 25 53 58 50 50 25 20 41 E250x25 { ] A 50 68 98 90 30 35 25 76
E225%25 O B 26 58 58 60 60 25 25 51 E250x32 ([} B 50 68 98 90 30 35 32 76
E230%6 [ ] A 30 5 68 60 22 28 6 43 E250x40 { ] B 50 98 98 90 90 35 40 76
E230x8 o * A 30 5 68 60 22 28 8 43 E250%50 ( J B 50 98 98 100 100 35 50 86
E230x10 [ * A 30 5 68 60 22 28 10 43 E260x16 O A 60 68 123 90 30 425 16 76
E230x12 o * A 30 5 68 60 22 28 12 43 E260x20 O A 60 68 123 90 30 425 20 76
E230x16 [ ] * A 30 55 68 60 22 28 16 b4 E260x25 O A 60 68 123 90 30 425 25 76
E230x20 [ ] B 30 5 68 60 22 28 20 51 E260x32 O A 60 68 123 90 30 425 32 76
E230x25 [} B 30 5 68 60 22 28 25 5l E260x40 [ J B 60 98 123 90 30 425 40 76
E230%30 O B 30 67 68 75 22 28 30 6l E260x50 [ J B 60 98 123 100 30 425 50 86

www.precitool.it




P Portautensili DIN 69880 YRETEC

Caratteristiche:

- Esecuzione ad intaglio B, DIN

- Vibrazioni ridotte mediante il forte serraggio 69880
della barra alesatrice

- Con codolo forato la regolazione della lunghezza s 7 q_\_::‘_'_'______ =
¢ possibile dal lato del codolo (tipo A) 3 ’E} RN PN :I Sz
- Vite di regolazione con anello di sicurezza, assicurato LE P! S

contro la caduta nel revolver
- Bareni di foratura pieni con scanalatura a V possona anche

essere serrati con regolazione del altezza dell'inserto
- Tipo A codolo forato, non & necessario accorciare

il bareno di foratura
- Tipo B codolo non forato

iy [i?)

- Possibilita di refrigerazione interna ed esterna Tipo B c
R 81
= Tipo FormazEgg 2al} ?ntaglio Tipo S I I B L e Tipo FormazEggza(} gltaglio Tipo Rl I I I e
(7] mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
c (RG 2300) (R6 2300)
2 E230x6 O A 30 4 68 88 22 6 65 E240x40-K O B 40 73 8 124 22 40 100
= E230x8 [ J A 30 46 68 88 22 8 65 E240x40 [ B 40 73 83 174 22 40 150
= E230x10 [ A 30 46 68 83 22 10 65 E250x16 O A 50 50 98 103 30 16 85
£ E230x12 [} A 30 46 68 8 22 12 65 E250x20 @) A 50 54 98 103 30 20 80
E230x16 [ A 30 5 68 8 22 16 70 E250x25-K O A 50 59 98 104 30 25 90
E230x20 [ J B 30 5 6 96 22 20 80 E250x25 [ ] A 50 59 98 120 30 25 108
E230x25-K O B 3 59 68 8 22 25 66 E250x32-K O B 5 65 98 112 30 32 90
E230x25 [ J B 30 59 68 112 22 25 100 E250x32 [ B 50 65 98 150 30 32 128
E230x32-K O B 30 65 68 9 22 32 80 E250x40-K O B 50 73 98 122 30 40 100
E230x32 [ J B 30 65 68 142 22 32 128 E250x40 [ ] B 50 73 98 182 30 40 160
E240x6 (@) A 40 46 83 88 22 6 65 E250x50-K O B 50 8 98 147 30 50 125
E240x8 O A 40 46 83 88 22 8 65 E250x50 O B 50 8 98 182 30 50 160
E240x10 [ ] A 40 46 83 88 22 10 65 E260x25-K O A 80 59 123 110 30 25 90
E240x12 [ J A 40 46 83 88 22 12 65 E260x25 O A 60 59 123 120 30 25 106
E240x16 [ A 40 5 83 88 22 16 70 E260x32-K O A 80 65 123 112 30 32 90
E240x20 [ J A 40 54 83 96 22 20 80 E260x32 @) A 60 65 123 150 30 32 128
E240x25-K O B 40 59 83 9% 22 25 80 E260x40-K (@) B 60 73 123 122 30 40 100
E240x25 [ J B 40 59 83 112 22 25 100 E260x40 @) B 60 73 123 182 30 40 160
E240x32-K O B 40 65 83 9% 22 32 80 E260x50-K O B 60 8 123 147 30 50 125
E240x32 [ J B 40 65 83 142 22 32 128 E260x50 (@) B 60 8 123 202 30 50 180
P Accessori per portautensili DIN 69880
Nota: Caratteristiche:
Adatto per 234200 e 234210. - Per attacchi bareni di foratura E1 + E2

- Rettifica di precisione con giunto di battuta
- Forature per utensili con codolo cilindrico
- Tipo A con fori

Caratteristiche:
- Rettifica di precisione, con giunto di battuta

- Ad intaglio - Tipo K con scanalatura
234261
234250 Tino Bussoladi 1 C3 A3 A A6 C8 I, |,
Tip Bussola diriduzione €3 A3 B3 BS riduzione mm mm mm mm mm mm mm 5
cilindrica e antivibrante mm mm mm mm (RG 2301) rr—g_é;—"
(RG 2300) =~ 20%08 [ J A 20 8 25 - 39 - - /= 7}
208 ° N 8 4 = = 2010 @ A 2 10 25 - 33 - - )
20x10 [ ] 20 10 4 30 .-/ N 1'. 20x12 { ] K 20 12 25 9 39 35 325
20x12 [ J 20 12 4 30 [ ] )]_' Iu' 20x16 { ] K 1201 167 125 [ 9139 [3i5] 32,5 Fos
20x16 [ J 20 16 4 30 Y \ {_/ 14 25%08 O A 25 8 3 - 50 - -
25x8 O 25 8 4 40 \“H-J ,,-/ 25x10 { ] A 25 10 30 = 60 = @ = O
25x10 O 25 10 4 40 oA 25x12 { ] A 25 12 30 - 50 - -
25x12 O 25 12 4 40 25x16 { ] K 25 16 30 13 52 35 455
25x16 [ ] 25 16 4 40 25%20 { ] K 25 20 30 13 52 35 455
25x20 [ J 25 20 4 40 32x08 { ] B3] 887 =180] =] =
32x8 [ ] 32 8 4 50 -——--—'-"———"-I i 32x10 { ] A 32 10 37 - 89 - -
32x10 [ J 32 10 4 50 | o 32x12 { ] B RZ)V2 ST =180] =] =
32x12 [ ] 32 12 4 50 | o 32x16 ( ] A 32 16 37 - 89 - -
32x16 [ J 32 16 4 50 | | 32x20 { ] K 32 20 37 13 62 50 54
32x20 [} 32 20 4 50 32x25 { ] K 32 25 37 13 62 50 54
32x25 [ ] 32 25 4 50 = Bs o 40x08 { ] A 40 8 45 - 69 - -
40x10 [ J 40 10 4 78 40x10 { ] A 40 10 45 - 69 - -
40x12 [ ] 40 12 4 78 40x12 { ] A 40 12 45 - B9 - - k& )
40x16 [ J 40 16 4 78 40x16 { ] A 40 16 45 - 69 - -
40x20 [ ] 40 20 4 78 40x20 ( ] A 40 20 45 - 69 - -
40x25 [ J 40 25 4 78 40x25 { ] A 40 25 45 - 69 - -
40x32 [ J 40 32 4 78 40x32 { ] K 40 32 45 17 69 50 61
50%x20 O 50 20 4 88 50%08 O A el Bl = &) = =
50x25 [ ] 50 256 4 88 50x10 O A 50 10 55 - 80 - -
50%x32 [ J 50 32 4 88 50x12 O A [B0E 127 185 = 1801 = | = L_J
50x40 [ ] 50 40 4 88 50x16 o A 50 16 5 - 80 - - As
60x25 O 60 26 4 92 50x20 { ] A 50 20 % - 80 - -
60x32 @) 60 32 4 92 50x25 { ] A 50 25 55 - 80 - -
60x40 [ J 60 40 4 92 50x32 ([} A 80 32 & - 80 - =
60x50 O 60 50 4 92 50%x40 { ] K 50 40 55 17 80 50 72
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P Portautensili DIN 69880 FRETECQ

Caratteristiche:

- Per utensili con codolo a norma DIN 228B _ | JT DIN
con penna di trascinamento =] i === 63880
- Con ugello sferico = ey — 7@ =
(_‘3’ T
- *Senza dentatura E
e
Bﬂ
As Ba
Tino ZFE:‘:aUP . 6 3 Al A B3 B71 B82 Tipo ZFE:ln?aUIP T 3 AL M B3 B71 B82
mm  mm mm  mm mm mm mm mm mm  mm mm mm
(RG 2300) (RG 2300)
F16MK1 O CM1 16 - 40 50 - - FA0MK1 O CM1 40 55 83 36 22 325
F20MK1 O CM1 20 - 50 23 - = FA0MK2 [} CM2 40 55 83 36 22 325
F20MK2 O * o CM2 20 - 50 61 22 - FA0MK3 { ] CM3 40 58 83 36 22 325
F25MK1 O CM1 25 = 58 = = 25 FAOMK4 ( ] CM4 40 68 83 80 22 32,5 —
F25MK2 O CM2 25 - 58 27 - 25 F50MK2 @] CM2 50 55 98 36 30 35 2
F30MK1 O CM1 30 - 68 27 = 28 F50MK3 O CM3 50 58 98 36 30 35 =
F30MK2 o CM2 30 - 68 36 - 27 F50MK4 @] CM4 50 68 98 50 30 35 <=u
F30MK3 [ ] CM3 30 55 68 66 41 28 F50MK5 @] * (M5 50 - 98 16 - 35 ‘g
[
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Portapinze forma E4 DIN - Regolabile in altezza
- Per pinze di serraggio ER a norma DIN 8499, 248450-248659 69880 - Con ugello sferico

Al
Cs

234550 g ; 234650 234660
Tpo Fomaks o (0 MM B3 B7L B2 Campodiseraggi rpo  FomaAR FomaA, C3 B B7l B2 89 B® h b,
(RG 2300) destro sinisto mm mm mm mm mm mm mm mm
E416x16 [ J ERI6 16 32 40 38 13 18 1-10 (RG 2300) (RG 2300)
E416x20 [ J ER20 16 35 40 44 13 18 1-13 AR2026 @) - 20 50 44 26 60 30 28 36
E416x25 O ER25 16 42 40 44 13 18 2-16 AL2026 = O 20 50 44 26 60 30 28 36
E420x16 [ J ERI6 20 32 50 44 18 = 1-10 AR2526 @) - 25 50 44 26 60 30 28 36
E420x20 O ER200 20 35 50 44 18 - 1-13 AL2526 - O 25 50 44 26 60 30 28 36
E420x25 [ ER25 20 42 50 50 18 = 1-16 AR3026 [ ] - 30 50 4 26 70 35 32 39
E420x32 [ J ER32 20 50 50 62 18 - 2-20 AL3026 = O 30 50 4 26 70 35 32 39
E425x25 [ ] ER25 25 42 58 57 18 25 2-16 AR3032 O - 30 50 44 32 70 35 32 39
E425x32 O ER32 25 50 58 62 18 25 2-20 AR4026 @) - 40 50 4 26 85 425 43 415
E430x16 [ ] ERI6 30 32 68 48 22 28 1-10 AL4026 - O 40 50 44 26 85 425 43 415
E430x25 [ J ER25 30 42 68 57 22 28 2-16 AR4032 [ - 40 50 4 3 85 425 43 415
E430x32 [} ER32 30 50 68 62 22 28 2-20 AL4032 - O 40 50 44 3 85 425 43 415
E430x40 [ J ER40 30 63 68 70 22 28 3-30 AR5026 @) - 50 50 44 26 100 50 43 45
E440x25 [ J ER25 40 42 83 62 22 325 2-16 AL5026 - O 50 50 44 26 100 50 43 45
E440x32 [} ER32 40 50 83 62 22 325 2-20 AR5032 (@) = 50 50 44 32 100 50 43 45
E440x40 [ J ER40 40 63 83 75 22 325 2-30 AL5032 - O 50 50 44 32 100 50 43 45
E450x32 [} ER32 50 50 98 75 30 35 2-20 AR6032 o - 60 50 44 32 126 625 48 55
E450x40 [ J ER40 50 63 98 75 30 35 2-30 AL6032 - O 60 50 44 32 125 625 48 55
E460x32 O ER32 60 50 123 75 30 425 2-20
E460x40 (@) ER40 60 63 123 75 30 425 2-30
Utilizzo:
- Pinza stringi-barra per tirare pezzi/bareni OIN

- Tipo Z fornibile su richiesta. % o 69880
~
/ = 5
B _ | IS B

234600 Campo di

o Bl B3 B7l B8l B9l B92 : =

Tipo  Forma KH1 serraggio IEHI II 2 o
Gop MM MM mmommo o o H IHHI | 3; &

KH1-30 [ ] 30 46 51
KH1-40 [ 40 48 53
KH1-50 O 50 67 73

7250 28 10-7%
110 60 28 10-75
130 65 28 10-75

[S RN
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P Portautensili DIN 69880 SRETEC

Caratteristiche: &1
- Regolabile in altezza % — A DIN
- Capovolto o [Ty < 69880
- Con ugello sferico i i =1 1

’j 1l ClEe & O 2

i & — ,_:__] 1

- bn_ . B _

- B L Bei J

234670

Tipo Forma ARU, destro O T [Ty ey gy p— mrsn m?ﬂ
(RG 2300)
ARU2026 O 200 50 44 26 60 30 3B 28
ARU2526 O 25 50 44 26 60 30 36 28
ARU3026 O 30 50 44 26 70 3 38 35
ARU3032 O 30 50 44 3 70 35 38 35
. ARU4026 O 40 50 44 26 85 425 43 415
= ARU4032 O 40 50 44 3R 85 425 43 415
= ARU5026 @] 50 50 44 26 100 50 43 45
-g ARU5032 @] 50 50 44 32 100 50 43 45
s ARUB032 O 60 50 44 32 125 625 48 55
S
a
D Portautensili DIN 69880 WTE‘

MAPAL GROUP

Caratteristiche:

- Per uso destro e sinistro

- Codolo cilindrico a norma DIN 69880 / VDI 3425 con adduzione del lubrorefrigerante
attraverso 3 ugelli a sfera o con adduzione del lubrorefrigerante dal centro

Su richiesta e fornibile una testa mandrino porta-punte che pud essere ruotata verso DIN

il codolo di 180°. 69380
LRI

Nota (234705): B, (ehivso)

A: Anello di tenuta WTE 13 2,05 mm compreso nella fornitura. 2

Per punte con LRI 3 - 8 mm, con gambo liscio a norma DIN 6535 forma HA

B: Anello di tenuta WTE 13 4,2 mm compreso nella fornitura.

Per punte con LRI 6 - 13 mm, con gambo liscio a norma DIN 8535 forma HA

Ca B i

Cs

@ A

C71/E72
Tino con 5347||00f - Al B3 B3(chiuso) C4 C71 C72 Peso
P 9 STEMCl i mm mm mm mm mm mm kg
(RG 2382)
20/13 O 20 57 82 88 40 05 13 17
30/08 O 30 40 60 63 5 03 8 1
30/13 [ J 30 57 82 88 55 05 13 21
30/16 (] 30 57 82 93 55 25 16 21
40/13 [ J 40 57 85 91 63 05 13 28
40/16 ([} 40 57 85 96 63 25 16 26
60/16 O 60 57 93 104 94 25 16 49 DIN
69880 LRI
B, crivso)
e
Anello di tenuta WTE 13 2,05 mm compreso
234705 nella fornitura. Per punte con LRI 3 -6 mm,
T Conadduzioneinterna C3 AL B3 B3(chiuso) C4 C71 C72 Peso con gambo liscio a norma DIN 8535 forma HA
P del lubrorefrigerante  mm mm  mm mm mm mm mm kg A
(RG 2382)
30/08 O 30 36 68 71 5 03 8 11
30/13 [} 30 50 90 96 5 05 13 18 = E =
30/16 O 30 57 95 101 55 25 16 2 -
40/13 (@) 40 50 90 96 63 05 13 23 Anello di tenuta WTE 13 4,2 mm compreso nella
40/16 O 40 57 95 101 63 25 16 25 fornitura. Per punte con LRI 6 - 13 mm,
50/13 @) 50 50 90 96 78 05 13 3 con gambo liscio a norma DIN 6535 forma HA
Caratteristiche: - Fiv) -
Con flangia per I'attacco del lubrorefrigerante, sigillatura e | DIN
dentatura, tipo KF con bussola guida a sfere. rt 18 ! 69880
Fornitura: . Cj r r== '-"|-" '
Con foro per il lubrorefrigerante. ! | & o
234720 - i .-L
Tipo con compensazione 6 €3 Al B3  per Compmsgahzggs e . S— '
lunghezza mm mm mm Maschio pressioneltrazione
(RG 2305)
20/12 [ J Grandezzal 20 36 522 M3-M12 75115
30/12 [} Grandezzal 30 36 522 M3-M12 1,5/75
40/12 [ J Grandezza 1 40 36 522 M3-M12 75175
30/20 [ J Grandezza2 30 53 76 M8-M20 12,5/12,5
40/20 [ J Grandezza?2 40 53 76  M8-M20 12,5/12,5
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P Portautensili DIN 69880 SRETEC

Caratteristiche o Ca
- Rettifica di precisione " OIN
- Per I'allineamento preciso della macchina 63880
d wimg=20 [ ]  ONesss
X
| ! E
g - T 9
- L3
L & |
E’k
Tipo Support203d‘i12e59[glazione : M 4 08 !
mm mm mm mm mm
(RG 2304) —
20 O 20 50 40 10 18 =
30 O 30 68 55 14 25 5
40 O 40 83 63 14 32 =
50 O 50 98 78 16 37 s
o
[
) Accessori per portautensili DIN 69880 FRETECO
234800
YRETEC alala
Tipo Ugelli a sfera filettati, con guarnizione e vite di serraggio an mrzn mr%n
Forma Z3
(RG 2300)
8 [ J 8 36 55 =
10 ° 0 5 7 d2$ - _1q
14 [ ] 14 6 9 =
234801 |
Tipo YRETEC’ d, d, I [ R
Ugelli sferici con filetto, rivestiti in plastica mm mm mm
(RG 2300)
10 { ] 10 4 7 N .
12 ° 2 6 8 're
14 (] 14 8 10 ‘ U ol
234802 ‘
. | minetec | d i |
Tipo . - ! d
Ugelli sferici con filetto, ottone mm 2 %
(RG 2395)
8 [ J 8 M4
10 P 10 M5 234801 234800
14 [ ] 14 M8
15 [ ] 15 M8
P Portautensili DIN 69880 YRETEC® P Accessori per portautensili
Caratteristiche: Caratteristiche:
In supporto cassetta di legno con certificato di DIN - Sfere in ottone
controllo. 69880 - Relativamente morbido, tenuta molto buona
- Getto lubrorefrigerante preciso e forte
- Adatto a molte macchine CNC
- Pressione max. 6-10 bar, a seconda della
lunghezza
Utilizzo:
- Montaggio rapido, semplice
- Inserire I'ugello di refrigerazione nell'appasito foro
- Serrare la sfera con la vite di bloccaggio
B - Successivamente regolare il tubo sul tagliente
<t
239502 Sfera
Tipo Ugello di refrigerazione BrasskD @ Lungh;z;a ubo
(RG 2395) mm
1405 [ J 14 50
1407 [ J 14 70
1410 () 14 100
233400 03 Al B71 1505 () 15 50
Tipo Barra di controllo 1507 ) 15 70
mm mm mm
(EZE) 1510 ® 15 100
BC16 O 16 30 125
BC20 O 20 40 150 239502
BC25 (@) 25 40 150 Tipo Tubo di ricambio per BrasskD Filettatura Lungh;zéa (AL
BC30 O 30 40 230 (RG 2395)
BC40 O 40 40 300 3005 o M8 50
BC50 O 50 40 300 3007 [ M8 70
BC60 O 60 40 300 3010 [ ] M8 100
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Portautensili

D Accessori per portautensili DIN 69880

Caratteristiche:

- Sfera in acciaio inossidabile

- Tubo flessibile in materiale compasito

- Fissaggio mediante vite inserita

- Getto lubrorefrigerante preciso e forte
Pressione 6 fino a 10 bar, a seconda della
lunghezza

Utilizzo:

- Montaggio rapido e semplice

- Inserire I'ugello lubrorefrigerante nel foro
lubrorefrigerante ed avvitarlo

- Successivamente regolare il tubo sul tagliente

- Consente di risparmiare sui tempi
di allestimento e assicura un'ottima
lubrorefrigerazione del utensile da taglio

Caratteristiche:

- Sfera o0 attacco in acciaio inossidabile con filettatura M8
- Tubo flessibile in materiale composito

- | particolari sono collegati fortemente

- Getto lubrorefrigerante preciso e forte

- Montaggio rapido e semplice

- Pressione max. 10 bar

Utilizzo:

- Specialmente per I'impiego su portautensili VDI

- Adatti anche per altri portautensili con lubrorefrigerazione esterna

- Montaggio semplice - inserire nel foro di lubrorefrigerazione, avvitare e
regolare/posizionare

239501 Sfera @
Tipo SmartkD (%) interno del tubo
(RG 2395) mm mm
1405 [ ) 14 4
1407 [ ) 14 4
1410 [ ) 14 4
1505 [ ) 15 4
1507 [ ) 15 4
1510 [ ) 15 4
1605 [ ) 16 4
1607 [ ] 16 4
1610 O 16 4
239501
Tipo Tubo di ricambio
(RG 2395)
3005 [ ]
3007 [ ]
3010 [ ]

Caratteristiche:

- Composto da nippli doppi, ghiera e MiniKD

- Attraverso il tubo flessibile il getto lubrorefrigerante
e regolabile con elevata precisione

- Esecuzione zincata e passivata

- Sfera in acciaio inossidabile (MiniKD)

- Getto lubrorefrigerante preciso e forte

- Montaggio rapido e semplice

- Pressione max. 10 bar

- Impiego versatile

Utilizzo:

- Con filettatura metrica per I'impiego su utensili
motorizzati per torni CNC

- Regolazione semplice, il getto diretto garantisce
una lubrorefrigerazione sufficiente

- Adatto per I'impiego su gruppi di diversi
produttori tedeschi

RIHETEC

W TR

Lunghezza tubo
mm

50
70
100
50
70
100
50
70
100

Lunghezza tubo
mm

50
70
100

239503  Sfera 239505 0]
2D Minikp % Filettatura interno del tubo Lunqhﬁﬂz;]a tubo Tipo DriveKD Filettatura interno del tubo Lunghaz;a ivie
(RG 2395) mm mm (RG 2395) mm
0505 { ] - M6 4 50 0805 { ] M8x 1 4 50
0605 { ] = M6 4 50 0807 { ] M8x1 4 70
1005 { ] 10 - 4 50 0810 { ] M8x 1 4 100
1007 { ] 10 = 4 70 1005 { ] M10x 1 4 50
1010 ( ] 10 - 4 100 1007 ( ] M10x 1 4 70
1105 { ] 11 = 4 50 1010 { ] M10x 1 4 100
1205 { ] 12 - 4 50 1805 { ] G1/8 4 50
1207 { ] 12 = 4 70 1807 { ] G1/8 4 70
1810 { ] G1/8 4 100
P Accessori per portautensili P Accessori per portautensili DIN 69880

Caratteristiche:

- Tubi lubrorefrigerante per I'impiego su utensili
motorizzati per torni CNC

- Adatti a utensili motorizzati di molti produttori
tedeschi, europei e asiatici, es. EWS, Eppinger,
WTO, heimatec ed altri

239506
Tipo RingKD Filettatura
(R6 2395)
0800 [ M8x 1
1000 [ M10x1
1800 [ ] G1/8

Caratteristiche:

- Composto da tubo Smart con vite, anello e vite cava

- Incluse 2 guarnizioni in alluminio per permettere la
rotazione della vite cava con tenuta stagna

- Montaggio rapido e semplice

- Tubo flessibile intercambiabile

- Getto lubrorefrigerante preciso e forte

- Pressione max. 6-8 bar

Utilizzo:

- Specialmente per I'impiego su torni CNC

- Con tubo Smart per una regolazione
semplice del getto lubrorefrigerante

239507 (%)
Tipo EdgekD Filettatura interno del tubo
(RG 2395) mm
1010 [ J M10x1 4
1818 [ ] G1/8 4
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N ags : c ili AN o
P Accessori per portautensili [ RIHETEC | > Porta_L_utensH_l I_JIN 69880 per YREMUS
utensili rotanti tipo AQUA-G.

Caratteristiche:

- Raggiunge un getto refrigerante ottimale con un minimo ingombro Caratteristiche e utilizzo:
- Direzionamento getto manuale - Esecuzione radiale DIN
- Posizionare direzione desiderata e serrare il dado - Per utensili con lubrorefrigerazione interna, trasferimento del liquido 69880
- Ampia gamma di regolazione, direzionamento con angolo di raffreddamento direttamente nel supporto del morsetto, tutti i

fino a 45° in ogni direzione produttori, utilizzabili fino a un massimo di 80 bar

- Raffreddamento opzionale al 100% attraverso il supporto o in aggiunta
tramite un ugello refrigerante chiudibile

- Vite di chiusura compresa nella fornitura

- E' presente l'attacco per lubrorefrigerazione esterna G1/8"

- Bloccaggio tramite piastra di pressione

- Piastra di spessore per la riduzione alla successiva sezione inferiore del
supporto disponibile come opzione

Portautensili

239508 @
Tipo JetkD Filettatura interno del tubo Lunghsnz;]a tubo
(RG 2395) mm
0812 [ ) M8x 1 4 12
0820 [ ) M8x 1 4 20
1012 @ M10x1 4 12 !
1020 [ ] M10x 1 4 20 234901 234902
1812 ® G1/8 4 12 con refri-  con refri-
1820 & 618 4 20 ! gerazione  gerazione o gy 7 p7oBgI BI2 h, h b, h h h
Tipo interna, intema, oo mn mm mn mm mm mm - mm mm mn
tipo B1A,  tipo B2A,
239509 @ destro sinistro
Tipo Prolunga per JetkD  Filettatura interno del tubo Lunghemzréa e (RG 2350) (RG 2350)
(RG 2395) mm 25x20x40 @) @) 25 40 22 20 70 35 31538510 295 22 30 25°
0811 { ] M8x 1 4 12 30x20x40 [ ) [ ) 30 40 22 20 70 35 28 38 10 26 22 30 25°
1011 ([} MI10x1 4 12 40x25x44 [ ] o 40 44 22 25 85 42532548 125 35 30 - -
1811 [ ] G1/8 4 12 50x25x44 [ ] O 50 44 22 25 85 42532548 125 35 30 - -
- - L B v
) Portautensili DIN 69880 per utensili rotanti tipo AQUA-G. YREMUS®
DIN
69880
o
i)
ad EI ot 2
= A o s | -
= S E
8
s

234903 234904

con refri-  con refri- 2?4905.

) gerazione  gerazione g g9 po1p7oggI BRI b h b h h N ) conrelrigerazione 5 g3 g7) g7 91 BI2 h, h b, h h h
Tpo  interna,  intema, o oo e mm mm mm mm @M mn mm mn Tipo.—interna, 00 BSAK, 1y ey o jom mm mm - mm - o o mm ©
tipo B3A,  tipo B4A, destro

destro sinistro (RG 2350)

(RG 2350) (RG 2350) 30x20x40 @ 30 40 22 20 10065 28 38 10 26 22 30 25°
30x20x40 [ ) [ J 30 40 22 20 70 35 3835 10 26 22 28 25%° 40x25x44 [ ) 40 44 22 25 11875532548 12535 30 - -
40x25x44 [ ) o 40 44 22 25 85 425 48 425125 35 30 - - 50x32x55 [ ) 50 55 30 32 13080 35 60 16 42 35 - -
50x25x44 [ J O 50 44 22 25 85 425 48 425125 35 30 - - 60x32x60 @] 60 60 30 32 14582542562516 46 425 - -
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Portautensili

P Portautensili DIN 69880 per utensili rotanti tipo AQUA-G con dentatura doppia

Caratteristiche e utilizzo:

- Design radiale, due supporti in uno grazie alla doppia dentatura

- Per utensili con lubrorefrigerazione interna, trasferimento del liquido
di raffreddamento direttamente nel supporto del morsetto, tutti i
produttori, utilizzabili fino a un massimo di 80 bar

- Raffreddamento opzionale al 100% attraverso il supporto o in
aggiunta tramite un ugello refrigerante chiudibile

- Vite di chiusura compresa nella fornitura

- E' presente I'attacco per lubrorefrigerazione esterna G1/8"

- Bloccaggio tramite piastra di pressione

- Piastra di spessore per la
riduzione alla successiva sezione
inferiore del supporto disponibile
come opzione

DIN
69880

@
£
o5 & S
[ee]
o
235001
Tipo Forma B1, destro /B4 C3 B3 B71 B72 B31 B92 h, h b, h h h a
capovolto, sinistro  mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2350)
30x20x40 [ J 30 40 22 20 70 35 31,541,510 295 22 30 25°
40x25x44 [ J 40 44 22 25 85 42538 48 12535 30 - -
50x25x44 O 50 44 22 25 85 42543 48 12543 30 - -

Caratteristiche e utilizzo:

- Design radiale, due supporti in uno grazie alla doppia dentatura

- Per utensili con lubrorefrigerazione interna, trasferimento del liquido
di raffreddamento direttamente nel supporto del morsetto, tutti i
produttori, utilizzabili fino a un massimo di 80 bar

- Raffreddamento opzionale al 100% attraverso il supporto
0 in aggiunta tramite un ugello refrigerante chiudibile

- Vite di chiusura compresa nella fornitura

- E' presente l'attacco per lubrorefrigerazione
esterna G1/8"

- Bloccaggio tramite piastra di pressione

- Piastra di spessore per la
riduzione alla successiva sezione
inferiore del supporto disponibile come
opzione

DIN
69880

Ba
Bai
Beo +8'5
ba }J Bn
- i 1 =
2
(S og &
o SV Q My 7o
e -1 =
o
235005
Ti Forma B2, sinistro/ C3 B3 B71 B72 B91 B92 h. h. b, h, h h
Ipo 5 6 3 3 4 5
B3 capovolto, destro mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2350)
30%x20x40 [ ] 30 40 22 20 70 35 31541510 295 27 30 25°
40x25%44 [ ] 40 44 22 25 B85 42538 48 12535 30 - -
50x25x44 O 50 44 22 25 85 42543 48 12535 38 - -

MREMUS®

DIN
69880

Caratteristiche e utilizzo:

- Design radiale, due supporti in uno grazie alla doppia dentatura

- Elevata forza di serraggio grazie alla barra di serraggio

- Per utensili con lubrorefrigerazione interna, trasferimento del liquido
di raffreddamento direttamente nel supporto del morsetto, tutti i
produttori, utilizzabili fino a un massimo di 80 bar

- Raffreddamento opzionale al 100% attraverso il supporto o in
aggiunta tramite un ugello refrigerante chiudibile

- Vite di chiusura compresa nella fornitura

- E' presente l'attacco per lubrorefrigerazione esterna G1/8"

- Serraggio tramite barra di serraggio, o
facile accesso laterale e massima =
forza di serraggio

- Ideale per tornitura ad alto
avanzamento o con taglio a trazione

- Piastra di spessore per la
riduzione alla successiva sezione
inferiore del supporto disponibile
come opzione

BIB4AK
Bs
+05
0 B2
Bn
] o
< a1z I
<
o5 & S -
e
(<o)
o
o
o)
235003
TinD Forma B1, destro /B4 C3 B3 B71 B72 B91 BS2 h, h, h, h, h 5
P capovolto, sinistc MM mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2350)
30x20%40 ( ] 30 40 22 20 70 35 315415295 22 30 25°
40x25%44 [ ] 40 44 22 25 85 42538 48 3% 30 - -
50x25x44 [ ] 50 44 22 25 85 42543 48 43 30 - -~

Caratteristiche e utilizzo:
- Design radiale, due supporti in uno grazie alla doppia dentatura DIN
- Elevata forza di serraggio grazie alla barra di serraggio 69880
- Per utensili con lubrorefrigerazione interna, trasferimento del liquido
di raffreddamento direttamente nel supporto del morsetto, tutti i produttori,
utilizzabili fino a un massimo di 80 bar

- Raffreddamento opzionale al 100% attraverso il supporto
0 in aggiunta tramite un ugello refrigerante chiudibile

- Vite di chiusura compresa nella fornitura

- E' presente I'attacco per
lubrorefrigerazione esterna G1/8"

- Serraggio tramite barra di serraggio,
facile accesso laterale e massima forza
di serraggio

- Ideale per tarnitura ad alto avanzamento
0 con taglio a trazione

- Piastra di spessore per la riduzione alla
successiva sezione inferiore del supporto
disponibile come opzione

B2B3AK
Bar +DES
B2 0
}] Bn
:
et <
o —
(<o)
IS
]i S
[e2]
© o
ey
E
235007
Tino Forma B, sinistro /B3 C3 B3 B71 B72 B9l B92 h, h, h, h, h &
P capovolto, destro ~ mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mmn
(RG 2350)
30x20x40 O 30 40 22 20 70 35 315415295 27 30 25°
40x25x44 [ ] 40 44 22 25 85 42538 48 3% 30 - -
50x25x44 O 50 44 22 25 85 42543 48 3% 38 - -
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) Portautensili DIN 69880 per utensili rotanti tipo AQUA-G con dentatura doppia

Caratteristiche e utilizzo:
- Design assiale, due supporti in uno grazie alla doppia dentatura

- Per utensili con lubrorefrigerazione interna, trasferimento del liquido

di raffreddamento direttamente nel supporto del morsetto, tutti i
produttori, utilizzabili fino a un massimo di 80 bar

- Raffreddamento opzionale al 100% attraverso il supporto o in
aggiunta tramite un ugello refrigerante chiudibile

- Vite di chiusura compresa nella fornitura

- E' presente I'attacco per lubrorefrigerazione esterna G1/8"

- Bloccaggio tramite piastra di pressione

- Piastra di spessore per la riduzione
alla successiva sezione inferiore del
supporto disponibile come opzione

DIN
69880

Bs Bai
Bn Baz
|
£
=
£
3
[aV]
Q|
£
235011
Forma C1, destro /
) ! C3 B3 B71 B72B91 B2 h. h b h h h
LS C4qapovulto, mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm <
sinistro
(RG 2350)
30x20x70 [ ] 30 70 10 20 70 35 32 38 17 26 22 30 25°
40x25x85 [ ] 40 85 125 25 85 42538 48 21 35 30 40 15°
50x25x85 O 50 85 125 25 90548 44 48 26 42 3% - -
Caratteristiche e utilizzo: DIN

- Design assiale, due supporti in uno grazie alla doppia dentatura

- Per utensili con lubrorefrigerazione interna, trasferimento del liquido di 69880
raffreddamento direttamente nel supporto del morsetto, tutti i produttori,

utilizzabili fino a un massimo di 80 bar

- Raffreddamento opzionale al 100% attraverso il supporto o in aggiunta

tramite un ugello refrigerante chiudibile
- Vite di chiusura compresa nella fornitura
- E' presente I'attacco per lubrorefrigerazione esterna G1/8"
- Bloccaggio tramite piastra di pressione
- Piastra di spessore per la

riduzione alla successiva sezione

inferiore del supporto disponibile

come opzione

N

+0,5

Bal
Be2
o
o]
<
s —~
w
=
\ 2
g b

0
b3
235015
Forma C2, sinistro /
) ! C3 B3 B71 B72B91BI2 h, h b h
Tipo €3 capovolto, mm MM MM MM MM mm omm omm mm mm
destro
(RG 2350)
30x20x70 [ ] 30 70 10 20 76 41 32 38 23 26
40x25x85 [ ] 40 85 125 25 90 475 38 48 255 35
50%x25%85 @] 50 85 12,5 256 95 525 44 48 305 42

h

4
mm

26
30
37

30
40

25°
15°

MREMUS®

Caratteristiche e utilizzo:

- Design assiale, due supporti in uno grazie alla doppia dentatura 69%’?30

- Elevata forza di serraggio grazie alla barra di serraggio

- Per utensili con lubrarefrigerazione interna, trasferimento del
liquido di raffreddamento direttamente nel supporto del morsetto,
tutti i produttori, utilizzabili fino a un massimo di 80 bar

- Raffreddamento opzionale al 100% attraverso il supporto o in
aggiunta tramite un ugello refrigerante chiudibile

- Vite di chiusura compresa nella fornitura

- E' presente l'attacco per lubrorefrigerazione
esterna G1/8"

- Serraggio tramite barra di serraggio,
facile accesso laterale e massima forza
di serraggio

- Ideale per tornitura ad alto avanzamento
0 con taglio a trazione

- Piastra di spessore per la
riduzione alla successiva sezione
inferiore del supporto disponibile
come opzione

CIC4AK

h5
h4

Cs (h6)

h3

h6

o - J_rg
— e

e &
/

235013
Forma C1, destro /
] ! C3 B3 B71 B72B91 B2 h. h b h h h
Ree C4c§povulto, mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm-
sinistro
(RG 2350)
30x20x70 @] 30 70 10 20 70 35 32 38 17 26 22 30 25°
40x25x85 [ ] 40 85 125 25 85 42538 48 21 35 30 40 15°
50%25x85 O 50 85 125 25 90548 44 48 26 42 35 -

Caratteristiche e utilizzo:

- Design assiale, due supporti in uno grazie alla doppia dentatura DIN

- Elevata forza di serraggio grazie alla barra di serraggio 69880

- Per utensili con lubrorefrigerazione interna, trasferimento del liquido di
raffreddamento direttamente nel supporto del morsetto, tutti i produt-
tori, utilizzabili fino a un massimo di 80 bar

- Raffreddamento opzionale al 100% attraverso il supporto o in aggiunta
tramite un ugello refrigerante chiudibile

- Vite di chiusura compresa nella fornitura

- E' presente l'attacco per lubrorefrigerazione
esterna G1/8"

- Serraggio tramite barra di serraggio,
facile accesso laterale e massima
forza di serraggio

- Ideale per tornitura ad alto avanzamento
0 con taglio a trazione

- Piastra di spessore per la riduzione
alla successiva sezione inferiore del supporto
disponibile come opzione

~

C2C3AK
Bs
Bﬂ
o
L{)J
9]
}" N e
\ )
+ £
/A’ % k E
0% ﬂ R
0 R
b3
235017
Forma C2, sinistro /
. ! C3 B3 B71 B72B91B92 h. h b h h h
Lo C3 capovolto, mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm omm <
destro
(RG 2350)
30x20x70 O 30 70 10 20 76 41 32 38 23 26 26 30 25°
40x25x85 [ ] 40 85 125 25 90 47,5 38 48 255 35 30 40 15°
50x25x85 @] 50 85 125 25 95 525 44 48 305 42 37 -
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D Portautensili DIN 69880 per utensili rotanti tipo AQUA-G con dentatura doppia YRE MUS®

Caratteristiche:

- Con doppia dentatura
- Tipo AQUA-G® Per utensili con passaggio interno del lubrorefrigerante.
- Per lame di troncatura con lubrorefrigerazione interna
- Grandezza nominale 26 fino a 32 mm .
- Altezza regolabile +0,3 mm -
- Adatto tra l'altro per Sandvik, Seco, Iscar

DIN
69880

DIN
69880

ALARUA

q

ARALUA y .
—Z

@ o 2 o6 -0 AW—\WW\M @[
= it -0 -0 2 = g }c@
= ] @ O OY «/ S = o
8 ) . /\ = @ B
g = @7 Ba2 ? B

L Bn ] % Bez Ba B

L Bs ] Bal

235021 235023

C3 B3 B71 B72 B91 B92 h Ny Tipo AL sinistro / ARU, destro, capovolto C3 B3 B71 B72 B9l B2 h, h

Tipo AR, destro / ALU, sinistro, capovolto mm omm omm omm omm mm mmmm mm mm mm mm mm mm mm mm

(RG 2350) (RG 2350)
3026 [} 30 50 44 26 70 3B 32 37 3026 O 30 50 44 26 70 3% 32 37
3032 [ ] 30 50 44 32 85 425 32 40 3032 O 30 50 44 32 85 425 32 40
4026 O 40 50 44 26 85 425 43 40 4026 O 40 50 44 26 85 425 43 40
4032 [ ] 40 50 44 32 85 425 43 40 4032 [ ] 40 50 44 32 85 425 43 40
5032 O 50 50 44 32 100 50 43 45 5032 O 50 50 44 32 100 50 43 45
) Accessori per portautensili con lubrorefrigerazione interna YREMUS®
Caratteristiche: Caratteristiche: I
- Inclusi 2 adattatori G1/8" - Permette una riduzione al m' {‘:) ‘ D
- Tenuta stagna fino a 150 bar successivo portainserti piu
- Filettatura di attacco su entrambi i lati piccoli senza ostruire la i
scanalatura AQUA-G® L ) |
- Rettificata o el e
- Guarnizione metallica —
i’ "
i _ 235027 | o
) - Tipo Piastrabase = o oo Adatta per
i 14 (RG 2351)
w 0001 O 69 17 4 Portautensile B, VDI 25, da 20 mm a 16 mm
0003 O 54 17 4 Portautensile C, VDI 25, da 20 mm a 16 mm
0005 O 69 17 4 Portautensile B+C, VDI 30, da 20 mm a 16 mm
0007 O 98 17 4 Portautensile B+C, VDI 40, da 25 mm a 20 mm
235025 0009 O 84 21 5 Portautensile B, VDI 40 BAK, da 25 mm a 20 mm
Tipo Tubo lubrorefrigerante Filettatura attacco Lungheﬂﬁna fazzte 0011 O 116 21 5 Portautensile B+C, VDI 50, da 25 mm a 20 mm
(RG 2351) 0013 O 84 21 5 Portautensile B+C, VDI 50, da 25 mm a 20 mm
0200 O M12x 15 200 0015 O 129 24 7 Portautensile B, VDI 50 BAK, da 32 mm a 25 mm
0300 O MI2x15 300 0017 O 144 29 7 Portautensile B, VDI 60 BAK, da 32 mm a 25 mm

Avviso

® La quantita massima di lubrorefrigerante per la lubrorefrigerazione interna viene
raggiunta attraverso la chiusura degli ugelli esterni di lubrorefrigerazione

® Vite di chiusura M6 3mm compresa nella fornitura

® La vite di chiusura puo essere fissata sul portautensile

Attenzione: Alla consegna l'ugello lubrorefrigerante € chiuso con una vite.

Ulteriori portautensili con attacco BMT per macchine Mori Seiki, Okuma, Nakamura e Doosan fornibili su richiesta.
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Utensili motorizzati PREC'TOOL"
Informazione prodotto

\ "'\: EEMET?’L- R,

i Portautensili statici e
motorizzati per torni CNC e
macchine multitasking

23/307 SNe=

-
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Utensili motorizzati PREC°TOOL’

Informazione prodotto

Portautensili di precisione
fissi e motorizzati per centri
di tornitura CNC e torni
automatici a fantina mobile.
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Flex®

Informazione prodotto

QuickFlex®

La combinazione ottimale del mandrino portapinza
ER e sistema a cambio rapido in un portautensile
motorizzato WTO.

L'alta concentricita e la stabilita garantiscono Cambio rapido e sicuro degli utensili con la chiave
due attacchi conici indipendenti. brevettata a una mano.

R !p;
Con pinza di Con attacco mandrino
serraggio ER porafrese QuickFlex®

Minimo investimento
La pinza standard ER pu0 essere montata nel sistema QuickFlex®
senza adattatori.

Massima modularita
Acquistando gli adattatori QuickFlex® e possibile sfruttare il cambio
rapido e ridurre i tempi cambio utensile.
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P Adattatore utensili QuickFlex® wra

Set in valigetta composto da:

- Chiave utilizzabile con una mano
- Chiave di serraggio per QuickFlex®
Adattatore Weldon/Whistle-Notch
Adattatore portafrese combinato
Adattatore pinza di serraggio
Chiave di serraggio per adattatore
pinza di serraggio

1S0
15488

q

<C
E ———1 B71
2 By
(!
-
=
(1]
=
T
o
o
235701 '
Ting Adattatore portapinze 0 6 Al A4 B3 B71 e gg?apo Id[; coppia
n extra corto mm mm mm mm mm m%g Nm
(RG 2372)
2011 O ER-200F ERIl - 36 6 - 36 05-7 40
2516 @) ER-25Q0F ERIE - 49 7 40 05-10 50
2520 O ER-250F ER20 35 49 9 45 1-13 75
i 235700 0 3220 O ER-320F ER0 - 58 7 - 45 1-13 75
(RG 2372) 3225 O ER-320F ER25 - 58 7 - 48 1-16 100
0025 O ER-250F 4025 @) ER-400F ER25 - 71 8 - 48 1-16 100
0032 @) ER-320F 4032 O ER-400F ER32 - 71 8 - 50 2-20 130
0040 O ER-400F 5032 @) ER-500F ER32 - 82 9 - 50 2-20 130
0050 @) ER-500F 5040 O ER-500F ER40 - 82 9 - 56 3-26 150

Il tuo fornitore di fiducia

I‘ L'utensile giustop

PREC°TOOL’

Af =
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P Adattatore utensili QuickFlex® Wro

Caratteristiche:

- Per codoli a norma DIN 6535-HB e -HE. DIN
6535

<&
BS
235703 i
. Adattatore A M B3 BT Campodic o B
ipo " 2 c6 serraggio 3 —
portapinze corto mmommommommommocT Nm T
(RG 2372) s
2016 O ER-200F ERI6 28 36 29 23 40 05-10 56 235706 -
2020 o ER200F ER20 34 36 30 24 45 1-13 80 Tipo  Adattatore Weldon/WhistieNotchcorto  C2 1 M B3 871 b4 L1 CB1 =
2516 O ER-250F ERI6 28 49 30 23 40 05-10 56 (RG 2372) E
2520 @) ER-25QF ER20 34 49 31 24 45 =13 80 2006 O ER-200F 19 36 28 22 10 6 36 o
2525 O ER-250F ER25 42 49 32 25 48 1-16 104 2008 O ER-200F 21 36 29 23 11 8 36
3220 @) ER-320F ER20 34 58 31 24 45 1-13 80 2010 O ER-200F 28 36 32 26 12 10 40
3225 O ER-320F ER25 42 58 32 25 48 1-16 104 2012 O ER-200F 34 36 37 31 145 12 45
3232 O ER-320F ER32 50 58 35 28 50 2-20 136 2014 O ER-200F 36 36 38 32 155 14 45
4025 (@) ER-400F ER25 42 71 33 25 48 1-16 104 2506 O ER-25QF 19 49 29 22 11 6 36
4032 O ER-400F ER32 50 71 36 28 50 2-20 136 2508 O ER-250F 21 49 30 23 12 8 36
4040 O ER-400F ER40 63 71 43 35 55 3-26 176 2510 O ER-250F 28 49 33 26 13 10 40
5032 O ER-500F ER32 50 82 37 28 50 2-20 136 2512 O ER-250F 34 49 36 29 135 12 45
5040 O ER-500F ER40 63 82 44 35 55 3-26 176 2514 @) ER-250F 36 49 36 29 135 14 45
2516 O ER-250F 38 49 40 33 16 16 49
2518 O ER-250F 40 49 40 33 16 18 49
ey 2520 @] ER-250F 45 49 43 36 18 20 51
C, 3206 O ER-320F 19 58 29 22 11 6 36
3208 O ER-320F 21 58 30 23 12 8 36
3210 O ER-320F 28 58 33 26 13 10 40
< R 3212 O ER-320F 34 58 36 29 135 12 45
3214 O ER-320F 36 58 36 29 135 14 45
3216 O ER-320F 38 58 40 33 16 16 49
3218 O ER-320F 40 58 40 33 16 18 49
- 3220 O ER-320F 45 58 42 35 17 20 51
3225 O ER-320F 51 58 46 39 22 25 57
4006 O ER-400F 19 71 30 22 12 6 36
4008 O ER-400F 21 71 31 23 13 8 36
4010 O ER-400F 28 71 34 26 14 10 40
4012 O ER-400F 34 71 37 29 145 12 45
4014 O ER-400F 36 71 37 29 145 14 45
4016 O ER-400F 38 71 41 33 17 16 49
4018 O ER-400F 40 71 41 33 17 18 49
4020 O ER-400F 45 71 43 35 18 20 51
235704 ' 4025 O ER-400F 51 71 42 34 18 25 57
Tipo Adattatore portapinze, -, g MM B3 B71 e gsp:apgog% coppia 5006 O ER-500F 19 82 31 22 13 6 36
lungo mm mm mm mm omm o Nm 5008 O ER-500F 21 82 32 23 14 8 36
(RG 2372) 5010 O ER-500F 28 82 35 26 15 10 40
2011 O ER-200F ERI1 16 36 40 34 36 05-7 16 5012 @) ER-500F 34 82 38 29 155 12 45
2511 O ER-250F ER11 16 49 40 33 36 05-7 16 5014 O ER-500F 36 82 38 29 155 14 45
2516 O ER-250F ER16 22 49 50 43 40 05-10 24 5016 @) ER-500F 38 82 42 33 18 16 49
3211 O ER-32QF ER11 16 58 50 43 36 05- 7 16 5018 O ER-50QF 40 82 42 33 18 18 49
3216 O ER-320F ER16 22 58 60 53 40 05-10 24 5020 O ER-500F 45 82 44 35 19 20 51
4016 O ER-400F ER16 22 71 60 52 40 05-10 24 5025 @) ER-500F 51 82 43 34 19 25 57
4025 O ER-400F ER25 35 71 60 52 48 1-16 32 5032 O ER-500F 72 82 47 38 23 32 6l
- Norma
Caratteristiche: interna
- Per frese a spianare e frese a disco -
- Design universale 1 C .

- Chiavetta e perno di trascinamento possono essere rimossi

AA
H]
1
ili
il
Il
AR
E-.
a
Cn
AW

JEZ
=
) BS Ca
235708 235708

Al A4 B3 C71 C81 a

Tipo  Adattatore portafrese combinato corto 2 i | o | e | i 0 v |

Tipo  Adattatore portafrese combinato corto C2

(RG 2372) (RG 2372)

2016 O ER-200F 35 36 12 16 17 6 4022 @) ER-400F 43 71 9 22 19 8
2516 O ER-250F 35 49 8 16 17 6 4027 @) ER-400F 53 71 9 27 21 10
2522 O ER-250F 43 49 15 22 19 8 4032 O ER-400F 63 71 20 32 24 14
2527 O ER-250F 50 49 15 27 21 10 5022 @) ER-500F 43 82 10 22 19 8
3216 O ER-320F 35 58 8 16 17 6 5027 O ER-500F 53 82 10 27 21 10
3222 O ER-320F 43 58 8 22 19 8 5032 @) ER-500F 61 82 10 32 24 14
3227 O ER-320F 50 58 16 27 21 10
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P Adattatore utensili QuickFlex® Wro

Utilizzo: 150 Form
- Per strumenti di presettin
P ¢ 73881 ADIAF
235712
) 3 Al B3 B71 e
Tipo Attacco conico 2 6 e e e ™
(RG 2372)
2040 O SK40 ER-200F 50 40 -
2050 O SK50 ER-20QF 50 40 = i
2540 O SK40 ER-250F 50 40 - <
2550 @) SK50 ER-250F 50 40 =
3240 O SK40 ER-320F 63 60 35
3250 O SK50 ER-320F 63 60 =
4050 O SK40 ER-40QF 78 60 -
5050 O SK50 ER-500F 85 60 35
= Caratteristiche: Caratteristiche:
s - Con codola cilindrico e superficie di serraggio laterale DIN -1S0 12164A IS0 Forma
= - Per I'utilizzo flessibile di adattatori QuickFlex®in 6535 - Per strumenti di presetting 12164-1 A
@ portautensili per bareni di foratura
.g .
o
. o R
:r::_ _,"F:r\ | o F "J'“' T"'. = IR
. ;:‘-h_-z__g;fﬁ__k___%{: o - = ki
S ] e ) = I
S SR *‘.:_‘
—-\d_ll.-
[T B
C, B, 3
235714
Tipo Attacco codolo cavo C2 C6 rﬁllﬂ rﬁ% ?n7m1
235710 di . (R6 2372)
Tipo  Attacco codolo cilindrico  C6 ng?ﬂ mA‘;] ﬁ% rﬁfﬂ Campo e 2063 O HSK-AG3  ER-200F 50 85 -
(RG 2372) 2563 O HSK-AB3 ER-250F 50 90 =
2532 O ER-250F 32 49 22 60 1-16 3263 O HSK-AG3 ER-32QF 63 90 42
3240 O ER-320F 40 58 22 70 2-20 4063 O HSK-AB3 ER-400F 78 100 42
4050 @] ER-400F 50 71 22 80 3-26 5063 O HSK-AB3 ER-50QF 85 120 42

Caratteristiche:

- Con indicata la reale misura di presettaggio
*
’ 4ol <«
< %
v ‘ 2
_ 235716 w | @ _ 235718 i . .
Tipo Adattatore presetting C2 i ) Tipo Coperchio di protezione Grandezza il T il
(RG 2372) (RG 2372)
0020 O ER-200F 36 42,25 0020 O ER-200F 33 6 6
0025 O ER-250QF 49 42,25 0025 O ER-250F 43 6 6
0032 O ER-320F 58 45,25 0032 O ER-320F 52 10 8
0040 O ER-400F 71 43,25 0040 O ER-400F 66 10 10
0050 O ER-500F 82 43,25 0050 O ER-500F 76 10 12
e e
C, G i
- <:<r o e e ¢ e e e ]
< ——e—a -
= B, ‘
BS
Tipo 232271%0 & . . i Tipo BarrE:ZiSZOifrollo c2 Al Gl o
mm mm mm mm mm mm
(RG 2372) (RG 2372)

0020 O ER-200F 35 36 60 0020 O ER-200F 20 36 85
0025 O ER-250F 50 49 80 0025 @) ER-250F 25 49 115
0032 O ER-320F 60 58 80 0032 @] ER-320F 32 58 115
0040 O ER-400F 70 71 100 0040 O ER-400F 32 71 115
0050 O ER-500F 80 82 100 0050 O ER-500F 32 82 115

www.precitool.it




Interfaccia 1SO 26623-1 O

Gli adattatori corti per ISO 26623-1 sono concepiti per I'impiego
con utensili di precisione motorizzati ed offrono vantaggi decisivi:

® Lunghezza ridotta senza anello di presa
® Basse vibrazioni mediante sporgenza ridotta
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) Adattatore utensili IS0 26623-1 wro

Caratteristiche: Caratteristiche:

- Corto 150 IS0 - Solo per bloccaggio a segmenti 150

- Senza anello di presa 26623-1 15488 - Non utilizzabile insieme con attacchi base e prolunghe/riduzioni 26623-1
- Non adatto per il cambio automatico degli utensili (ATC).
- Corto

- Senza anello di presa

Fornitura:
Senza vite di regolazione.
<
g B,
- << <<
g 235801 Campo di )
+= Tipo Adattatore ) 6 Al A4 B3 B71 (8l serraggio coppia Peso
(<] portapinze mm mm mm mm mm Nm kg
a mm
(RG 2373) B
0316 O PSC32 ER16 28 32 30 24 325 05-10 56 0,12 =
0320 O PSC32 ER20 34 32 35 29 38 1-13 80 015 B
0325 O PSC32 ER25 42 32 44 - 4] 1-16 104 025 2
0420 O PSC40 ER20 34 40 32 26 38 1-13 80 02 235803
0425 O PSC40 ER25 42 40 35 29 41 1-16 104 025 Tipo Adattatore a 0 Al A B3 B71 C71 (81 Peso
0432 O PSC40 ER32 50 40 52 - 47 2-20 136 043 serraggio idraulico mm o mm o mm mm mm mm kg
0525 O PSC50 ER25 42 50 34 28 41 1-16 104 035 (RG 2373)
0532 O PSC50 ER32 50 50 41 35 47 2-20 136 042 0312 O PSC30 435 32 42 36 12 45 04
0540 O PSC50 ER40 63 50 58 - 53 2-26 176 0,76 0416 O Psc40 48 40 42 38 16 48 05
0632 O PSC63 ER32 50 63 42 34 47 2-20 136 064 0520 O PSC50 52 50 46 40 200 53 0,7
0640 O PSC63 ER40 63 63 48 40 53 2-26 176 0,79 0625 O PSC63 59 63 50 44 25 58 11
Caratteristiche: B,
- Solo per bloccaggio a segmenti
- Non utilizzabile insieme con attacchi base e prolunghe/riduzioni C, B,
- Non adatto per il cambio automatico degli utensili (ATC). \
- Corto
- Senza anello di presa
<| <
Fornitura:
Senza vite di regolazione.
235807 235807

X Al A2 A4 B3 B71 C71 (81 Peso )
Tipo  Adattatore per calettamento ~ C2 mmommoommommomm mmmn kg Tipo  Adattatore per calettamento  C2

(RG 2373) (RG 2373)

Al A2 A B3 B71 C71 C81 Peso
mm mm mm mm mm mm mm kg

0306 O PSC30 20 245 32 48 44 6 36 02 0508 O PSC50 20 245 50 50 44 8 36 037
0308 @] PSC30 20 245 32 48 44 8 36 019 0510 O PSC50 24 285 50 50 44 10 41 042
0310 O PSC30 225 27 32 48 44 10 41 021 0512 O PSCS0 24 285 50 50 44 12 46 04
0312 @] PSC30 225 27 32 48 44 12 46 02 0514 O PSC50 27 315 50 50 44 14 46 043
0406 O PSC40 20 245 40 49 44 6 36 026 0516 O PSCS0 27 323 50 55 49 16 49 045
0408 @] PSC40 20 245 40 49 44 8 36 026 0606 O PSCB3 20 245 63 52 44 6 36 061
0410 O pPsC40 24 285 40 49 44 10 41 03 0608 O PSC63 20 245 63 52 44 8 36 06
0412 O PSC40 24 285 40 49 44 12 46 028 0610 O PSC63 24 285 63 52 44 10 41 065
0414 O pPsc40 27 315 40 49 44 14 46 033 0612 O PSC63 24 285 63 52 44 12 46 063
0416 @] PSC40 27 323 40 54 49 16 49 033 0614 O PSC63 27 315 63 52 44 14 46 066
0506 O PSC50 20 245 50 50 44 6 36 038 0616 O PSC63 27 323 63 57 49 16 49 068
Caratteristiche:
- Per frese a spianare e frese a disco C 150
- Non utilizzabile insieme con attacchi base e prolunghe/riduzioni 2 26623-1
- Non adatto per il cambio automatico degli utensili (ATC). o
- Corto o
- Senza anello di presa L — i
Sl it | =i === g o] <
Fornitura: e
Con vite di serraggio frese, senza foro per la lubrorefrigerazione. E%
=
=
CSI
Tipo  Adattatore j):r;tSa?r(e]sge combinato (2 AL | LB S e Tipo  Adattatore pzo:r;ti?rggz comhinato (2 e K D L S T
mm mm mm mm mm kg mm mm mm mm mm kg
(RG 2373) (RG 2373)
0316 O PSC32 36 32 15 16 17 6 018 0527 O PSCS0 60 50 12 27 21 10 049
0322 @] PsC32 45 32 19 22 19 8 031 0532 O PSC50 63 50 18 32 24 12 079
0416 O PSC40 40 40 10 16 17 6 021 0622 O PSC63 63 63 10 22 19 8 06
0422 O PSC40 45 40 12 22 19 8 031 0627 O PSC63 63 63 11 27 21 10 07
0427 O PSC40 50 40 14 27 21 10 042 0632 O PSC63 63 63 16 32 24 12 09
0522 @] PSC50 50 50 12 22 19 8 042
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) Adattatore utensili IS0 26623-1 wro

C
Caratteristiche: 8l
- Per codoli a norma DIN 6535-HB e -HE. |

- Solo per bloccaggio a segmenti C,
- Non utilizzabile insieme con attacchi base \ 0°

e prolunghe/riduzioni

IS0 DIN

C 26623-1 6535

- Non adatto per il cambio automatico = lfL —
degli utensili (ATC). B
- Corto < <
- Senza anello di presa
Fornitura:
Senza vite di regolazione. B,
B’j
235805 235805
Tipo  Adattatore Weldon/Whistle-Notch ~ C2 rﬁiﬂ é?ﬂ nllm rﬁ% ‘r3n7rr11 %1] En8n11 PESO Tipo  Adattatore Weldon/Whistle-Notch ~ C2 r‘ﬂ\rlﬂ rﬁﬁ] rrilm nE% ﬁrﬁl] [r:n7n1 %8”1] PESO =
(RG 2373) (RG 2373) =
0306 O PSC32 19 32 15 33 27 6 36 012 0512 O PSC50 34 50 155 38 32 12 45 042 g
0308 O pPsc32 21 32 15 33 27 8 36 012 0514 O PSC50 36 50 155 38 32 14 45 044 s
0310 O PSC32 28 32 17 37 31 10 40 0,19 0516 O PSC50 38 50 17 41 35 16 49 047 o
0312 O PSC32 34 32 195 42 - 12 45 028 0518 O PSC50 40 50 18 42 36 18 49 05 S
0314 O PSC32 36 32 205 43 - 14 45 031 0520 @] PSC50 45 50 19 44 38 20 51 058 a-
0316 O PSC32 38 32 27 51 - 16 49 039 0525 O PSC50 51 50 26 50 - 25 57 0,72
0406 O PSC40 19 40 12 30 24 6 36 017 0606 O PSC63 19 63 12 30 22 6 36 051
0408 O PSC40 21 40 12 30 24 8 36 018 0608 O PSC63 21 63 13 31 23 8 36 052
0410 O PSC40 28 40 14 34 28 10 40 024 0610 O PSC63 28 63 14 34 26 10 40 057
0412 O PSC40 34 40 165 39 33 12 45 032 0612 O PSC63 34 63 145 37 29 12 45 0,63
0414 O PSC40 36 40 165 39 33 14 45 034 0614 O PSC63 36 63 14,5 37 29 14 45 064
0416 O PSC40 38 40 19 43 37 16 49 038 0616 O PSC63 38 63 17 41 33 16 49 069
0418 O PSC40 40 40 19 43 - 18 49 04 0618 O PSC63 40 63 17 41 33 18 49 07
0420 O PSC40 45 40 20 45 - 20 51 049 0620 O PSC63 45 63 18 43 35 20 51 0,77
0506 O PSC50 19 50 11 29 23 6 36 028 0625 O PSC63 51 63 26 50 42 25 57 092
0508 O PSC50 21 50 11 29 23 8 36 029 0632 O PSC63 72 63 30 54 46 32 61 1,33
0510 O PSC50 28 50 13 33 27 10 40 034
T =
P Portautensili IS0 12164-3 SWwiss

Caratteristiche:

- Per portautensili ISO con IS0
stelo a sezione quadra 12164-3
- Ugello di lubrorefrigerazione
regolabile con filettatura
interna
- Scanalature di
trascinamento su HSK
secondo standard ICTM
Nota:
L = sinistro
R = destro
e 2
Tipo Assizaﬁe7 ggéolo C2 Quadro A2 B3 S BB2
' mm mm mm mm mm
(RG 2375)
4020R O HSK-T40 20x20 80 80 45 30 237002
40201 o HSKT40  20x20 80 80 45 0 Tpo  Assiale, doppio (2 e )
6320R O HSK-T63 20x20 80 90 45 30 (RG 2375)
6320L [} HSK-T63 20x20 80 90 45 30 4020R O HSK-T40 20x20 90 80 45 30
6325R [ ] HSK-T63 25x25 102 100 58 40 6320R [ ] HSK-T83 2020 90 90 45 30
63251 [} HSK-T63 25%25 102 100 58 40 6325R O HSK-163 25%25 102 100 58 40
IS0
12164-3
Tipo Asgiizeotorﬁ)lo ) Quadro A2 B3 B71 B82
' mm mm mm mm mm
(RG 2375)
6320R O HSK-T63 20x20 90 90 58 30
6325R O HSK-T63 256%25 102 100 58 40
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Portautensili

P Portautensiliiso 12164-3

150
) 12164-3

o
-
=
&7
N
‘ (RN
\ ) oikk m
1/
ECU :/ /
. I @M
25
BZi
Tino 233.0?4 ) quadro A2 B3 B82
P radiale mm mm mm mm
(RG 2375)
4020 O HSK-T40 20%20 80 75 30
6320 O HSK-T63 20x20 80 90 30
6325 @] HSK-T63 25%25 102 90 40

Caratteristiche:

- Per lame di scanalatura 10

- Con lubrorefrigerazione interna 12164-3
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM

- L'ugello del refrigerante puo essere montato su doppio lato (tipo 402616332)

Nota:
L = sinistro
R = destro

L
S

Bﬂ
Ba
Tino 233.0?6 ) A2 B3 B71 H
P ELIELS mm mm mm mm
(RG 2375)
4026 O HSK-T40 100 75 70 26
6332 O HSK-163 100 80 54,5 32

L]
S Wis5Ss

WP @ 4

237005

) i quadro A2 B3 f

Tipo diagonale, 45° 2 s o 0 T
(RG 2375)

6320L O HSK-T63 20x20 80 100 5

6320R (@) HSK-T63 20x20 80 100 5

6325L O HSK-T63 25%25 102 100 5

6325R (@) HSK-T63 25%25 102 100 5
IS0

12164-3
L ——
L
4
i .
H

o e @ RBm

mm mm mm mm mm
(RG 2375)

6332R O HSK-T63 80 145 110 22 32

6332L (@) HSK-T63 80 145 110 22 32

P Portautensili 150 26623-1

Caratteristiche:
- Per portautensili ISO con stelo a sezione quadra IS0
- Ugello di lubrorefrigerazione regolabile con filettatura interna 26623-1

L aistro —— @

R = destro | — B ]
——

Jus —L

. _©’7 | fo o J 10

BI\
Bs
Tipo assiza:fz %slglgolo 0 quadro A2 B3 B71 B82
! mm mm mm mm mm
(RG 2375)

4020L O PSCA0  20x20 80 80 60 30
4020R O PSC40  20x20 80 80 60 30
5020L O PSC50  20x20 80 98 75 30
5020R O PSCS0  20x20 80 98 75 30
6320L O PSC63  20x20 80 100 75 30
6320R @) PSC63  20x20 80 100 75 30
6325L O PSCE3  25x25 102 130 102 38
6325R @) PSC63  25x25 102 130 102 38

IS0
26623-1

. S Sl
e 1

oy T II! - ——

4

© O 9\0
o o ol

L

Bx

Bs

Ce

N
| o]
e

Tipo asszia?lz ld[c]]Z io 0 quadro A2 B3 B71 B82
T 5375?” mm mm mm mm mm

4020R O PSC40  20x20 80 80 60 30
6320R O PSC63  20x20 80 100 75 30
6325R @] PSC63  25x25 102 130 102 40
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D Portautensili IS0 26623-1 S Wiss
| PSC |

IS0 IS0

26623-1 26623-1
|

A

T e— _

[ O
6 & o U
c Q11 =
© Be> By, 0 =
L1 @ @ l © o
| Bx 2 - ‘ LJ ]
Bs Bs -
E
o
[
Tino 2.3|71?3| ) quadro A2 B3 B71 B82 Tino 233.1:]4 ) quadro A2 B3 B82
P SRS, WD mm mm mm mm mm P adiae mm mm mm mm
(RG 2375) (RG 2375)
5020R O PSC50 20x20 90 123 97 36 4020 O PSC40 20x20 80 55 30
6320R O PSC63 20x20 90 125 97 36 6320 O PSC63 20x20 80 60 30
6325R O PSCB3 25x25 102 130 102 40 6325 O PSCB3 25x25 102 71 40
Caratteristiche:
- Per lame di scanalatura 150 IS0
- Con lubrorefrigerazione interna 266231 26623-1
I
Nota: @ )
L = sinistro |
R = destro ]
L]
°
i -1 Ic
Co
°
E/\
3
) 237.107 A2 B3 B71 f H
LS assiale = mm mm mm mm mm
237106 Iy B3 871 i (RG 2375)
Tipo radiale L/R C2 T e s i 5026L O PSC50 80 95 75 22 26
(RG 2375) 5026R O PSC50 80 95 75 22 26
5026 O PSC50 80 58 53 26 6332L O PSC63 80 145 110 22 32
6332 O PSC63 100 60 94,5 32 6332R O PSCB3 80 145 110 22 32
Caratteristiche:
- Per portautensili ISO con stelo a sezione quadra 150
- Ugello di lubrorefrigerazione regolabile con filettatura interna 26623-1
Nota:
L = sinistro Bs
R = destro
°) 0 —O0
[ L = <. |
2 !
¢ 0 -
v —
Tino di 2371|0%50 0 quadro A2 B3 f
P lagonale mm mm mm mm
(RG 2375)
5020L O PSC50 20x20 80 98 15
5020R @] PSC50 20x20 80 98 15
6320L O PSC63 20x20 80 110 15
6320R O PSC63 20x20 80 110 15
63251 O PSC63 25x25 102 110 15
6325R O PSC63 25x25 102 110 15
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Lubrorefigerazione HP

Informazione prodotto

® Per tornitura efficiente

® Lubrorefrigerazione ottimale mediante appositi ugelli lubrorefrigeranti
ad alta pressione ad orientamento fisso

® Migliore controllo dei trucioli

® Maggiore sicurezza della lavorazione

® Maggior volume di aspartazione del truciolo

® Tempi di lavorazione minori

Fissaggio
Tutti i fissaggi contrassegnati con * possono essere aggiornati con la lubrorefrigerazione HP

Set lubrorefrigerazione ad alte prestazioni

Esecuzione:
- Per tornitura efficiente Fornitura:
- Lubrorefrigerazione ottimale grazie al posizionamento Incl. ugello HP e O-Ring..

fisso ugelli di raffreddamento High Pressure
- Migliore controllo dei trucioli
- Maggiore sicurezza della lavorazione
- Maggior volume di asportazione del truciolo
- Tempi di lavorazione piu brevi

238079
Tipo per fissaggio HP

(RG 2375)
0022 @)

Sistemi di lubrorefrigerazione e fissaggio

. Sistema di fi saggio:
B L'inserto viene bloccato tramite
*. fissaggio a vite Tipo S.

Sistema di fissaggio:
L'inserto viene bloccato
» tramite doppio fissaggio
tipo D.

Sistema di lubrorefrigerazione:
Gli utensili di tornitura per inserti
positivi sono provvisti di ugello

Sistema di lubrorefrigerazione:
Gli utensili di tornitura con

regolabile per il lubrorefrigerante. doppio fissaggio sono muniti
di ugello per il lubrorefrigerante
Sistema di fissaggio: ad alta pressione regolabile.

L'inserto viene bloccato tramite fissaggio
con giunto articolato Tipo P.

Sistema di lubrorefrigerazione:

Gli utensili di tornitura con bloccaggio a
leva sono provvisti di ugello regolabile per
il lubrorefrigerante.
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) Portautensili per Inserti SWwiss S 15 S
| PSC |

Caratteristiche:

- Per lavorazioni di tornitura IS0 150

- Lubrarefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione regolabile 121643 26623-1
ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione

- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM

- Gli utensili per tornitura per lavorazione esterna possono essere utilizzati
anche per lavorazione interna, in considerazione di D1 min.

Nota:
L = sinistro
R = destro
-—r |c:
* Esecuzione HP ready - Info vedi pagina 23/318 DI mmL
7}
5]
237011 237111 aAmamon *‘ - E
Tipo  HSK-T, 95°/80° PWLN PSC, 95°/80°PWLN B3 B3 C2 il mm Inserto \ — =
(RG 2375) (RG 2375) mm  mm ————— 2
4008R O O 50 55 -40 27 50 WN..0804.. R
4008L O O 50 55 -40 27 50 WN..0804.. =
5008R - O 60 - -0 35 65 WN..0804.. | e
5008L = o) 60 - 50 35 65 WN.0B04. L 237m
6318R @) O 65 70 -63 45 80 WN..08 04..
6318L O O 65 70 -63 45 80 WN..0804..
237013 237113 237113 237013 82 D1 min
Tipo  HSK-T, 95°/80° SCLC  PSC, 95°/80° SCLC B3 B3 C2 il " Inserto
(RG 2375) (RG 2375) mm - mm
4012R O O 50 55 40 27 50 CC..1204..
4012L (@) O 50 55 40 27 50 CC..1204..
5012R - O 60 - -50 35 65 CC..1204.. -
5012L = O 60 - -50 35 65 CC..1204.. L 237013 L 237113
6312R O O 65 70 -3 45 80 CC..1204..
6312L O O 65 70 83 45 80 CC..1204..
237015 237115 237015 237015 22 DLmin
Tipo  HSK-T, 95°/80° PCLN  PSC, 95°/80°PCLN B3 B3 (2 iml *Inserto *— @
(RG 2375) (RG 2375) mm - mm —
4012R @) O 50 55 -40 27 50 CN..1204..
4012L O O 50 55 -40 27 50 CN..1204.. e
6322R O O 65 70 -63 45 80 CN..1204.. ® 3 E* =
63221 O O 65 70 -63 45 80 CN..1204.. L, o 237115
6326R @) O 65 70 -63 45 80 CN..1606.. .
6326L O O 65 70 -63 45 80 CN..1606..

Ricambio per 237011 e 237111

Disegno n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Categoria

® Sottoplacchetta per inserto WN..08 04.. 238073 0804 (RG 2375) O

(@) Vite di serraggio per leva 238077 0017 (Ra 2375) ([ J

Leva per inserto WN..08 04.. 238078 0804 (RG 2375) @)

Ricambio per 237013 e 237113 @
Disegno n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Categoria

©) Chiave TORX® 720 505450 T20 (R6 5054) L
® Vite TORX® M5x10,2 237272 0510 (ra 2375) [ J ® /@

Ricambio per 237015 e 237115

Disegno n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Categoria
® Sottoplacchetta per CN..12 04.. 238073 1204 (rG 2375) [ ]
® Sottoplacchetta per CN..16 06.. 238073 1606 (RG 2375) [
@ Vite di serraggio per leva 238077 0017 (RG 2375) [
@) Vite di serraggio per leva 238077 0020 (RG 2375) [ J
Leva CN..12 04.. 238078 1204 (rg 2375) [ ]
Leva CN..16 08.. 238078 1606 (RG 2375) O
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Caratteristiche:

- Per lavorazioni di tornitura

- Lubrarefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione regolabile
ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione

- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM

- Gli utensili per tornitura per lavorazione esterna possono essere utilizzati

* Esecuzione HP ready - Info

vedi pagina 23/318 IS0

IS0

12164-3 266231

anche per lavorazione interna, in considerazione di D1 min.
D1 min.
Nota:
L = sinistro
R = destro
237017 237117 237117 237017 o b s
Tipo  HSK-T, 93°/55° SDUC PSC, 93°/55°SDUC B3 B3 (2 s * Inserto
(RG 2375) (RG 2375) mm - mm
o 4011R O O 50 55 -40 27 50 DC..11T3..
= 40111 O O 50 55 -40 27 50 DC..11T3..
5 5011R - @) 60 - -50 35 65 DC.11T3..
= 5011L - O 60 - 503 65 DC.l1T3.
s 6311R O O 65 70 -63 45 80 DC..11T3..
S 6311L O O 65 70 -63 45 80 DC..11T3..
o
237019 237119 29 809 D1
Tipo  HSK-T, 93°/55° PDUN PSC, 93°/55° PDUN B3 B3 * (2 b min.  Inserto
(RG 2375) (RG 2375) mm  mm mm
4015R O O 50 55 —-40 27 50 DN..1506..
4015L O O 50 55 —-40 27 50 DN..1506..
5015R - O 60 - *-5035 65 DN..1506..
5015L - O 60 - *-5035 65 DN..1506..
6325R O O 65 70 *-63 45 80 DN..1506..
63251 O O 65 70 *-63 45 80 DN..1506..
Ricambio per 237019 e 237119 Ricambio per 237017 e 237117 @
Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat. Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo  Cat.
(® Sottoplacchetta DN.1504. 2380731504 (Re 2375 @ @ ChiaeTORE  TI5 50545015 o
(@ Sottoplacchetta DN.1506. 238073 1506 (52375) @ (:g;;;‘;’ - /@
ite di i @ \VieToRx® M4x9 o @
@ Vite di serraggio per leva 238077 0017 (R6 2375) @ (RG 2375) @
Leva DN..1506.. 238078 1504 (RG 2375) @
Caratteristiche:
- Per lavorazioni di tornitura IS0 IS0
- Lubrorefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione 12164-3 266231 O
regolabile ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione N IS
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM ) C ?
- Gli utensili per tornitura per lavorazione esterna possono essere : . )
- - ) X ) ; - A . D1 min. Ao D1 min.
utilizzati anche per lavorazione interna, in considerazione di D1 min.
Nota: °
L = sinistro * Esecuzione HP ready - Info & & 5
R = destro vedi pagina 23/318 B: £
237020 237120 237120 237020 ol Dl [
Tipo  HSK-T, 55°/93° SDIC PSC, 55°/93° SDIC B3 B3 (2 il @ Inserto -
(RG 2375) (RG 2375) mmo - mm i —
4011R O O 50 55 -40 27 50 DC..11T3.. L]
4011L O O 50 55 -40 27 50 DC..11T3.. —
5011R - O 60 - -50 35 60 DC.11T3.. E
6311R O O 65 70 -63 45 80 DC..11T3.. 237020 s 237120
6311L O O 65 70 -63 45 80 DC..11T3.. .
237022 237122 237122 237022 0
Tipo  HSK-T,55°/93° PDIN PSC, 55°/93° PDIN B3 B3 * C2 s Inserto
(RG 2375) (RG 2375) mm  mm * i
4015R O O 50 55 —-40 27  DN..1506.. —
4015L O O 50 55 -—-40 27  DN..1506.. ——
5015R - O 60 - *-50 35 DN..1506.. - —
5015L - O 60 - *-50 35 DN..1506.. ® +
6325R @] O 65 70 * -63 45 DN...15 06... 237022 Pl - 237122
63251 O O 65 70 *-63 45  DN..1506..
Ricambio per 237022 e 237122 Ricambio per 237020 e 237120 ©)
Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat. Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo  Cat.
(® Sottoplacchetta DN..1504. 2380731504 (Ro2375) @ @  Chiave TORX® 15 505450 T15 P
@ Sottoplacchetta DN.1506. 2380731506 Rs2575 @ Ea— /@
ite di i @ \VieTORX® M4 9 o O
@ Vite diserraggio per leva 238077 0017 (R6 2375) @ (RG 2375) @
Leva DN..1506.. 238078 1504 (R 2375) @
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Caratteristiche:

- Per lavorazioni di tornitura 150 150

- Lubrarefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione regolabile 121643 26623-1
ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione

- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM

- Gli utensili per tornitura per lavorazione esterna possono essere utilizzati
anche per lavorazione interna, in considerazione di D1 min.

DI min.
Nota: .
L = sinistro * Esecuzione HP ready -
R = destro Info vedi pagina 23/318
HSK$3170(;%:3155° Pscz?g} 3355" 237123 280023 | 45 | DI
Tipo SDHC SDHC B3 B3 (2 i %‘n: Inserto
(RG 2375) (RG 2375) ey
4011R O O 50 55 -40 27 50 DC..11T3..
40111 O @) 50 55 -40 27 50 DC..11T3.. —
5011R - O 60 - 50 35 65 DC.11T3.. ‘©
5011L - O 60 - -50 35 65 DC.11TS.. s 237023 [] 237123 =
6311R O O 65 70 -63 45 80 DC.11T3. =
6311L O O 65 70 -63 45 80 DC..11T3.. g
o
B o
HSK¥3170(;255"/55° Pscz:lag71§‘$55° s A2 DI min ‘+ =
i al v i I * .
Tipo POHN PDHN B3 B3 2 el i Inserto ——
(RG 2375) (RG 2375) it |t I
4015R O O 50 55 - -40 27 50  DN..1506.. - —
4015L O O 50 55 —--40 27 50 DN..1506.. L —
5015R - O 60 - *-50 35 65 DN..1506.. ' - 237125
5015L - O 60 - *-50 35 65 DN.1506..
6325R O O 65 70 *-63 45 80  DN..1506..
6325L O O 65 70 * -63 45 80  DN..1506..
Ricambio per 237025 e 237125 Ricambio per 237023 e 237123 ©)
Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat. Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo  Cat.
(@ Sottoplacchetta DN..1504.. 238073 1504 (Ro 2375) @ @ Chiave TORX® 115 505450 T15
(® Sottoplacchetta DN.1506.. 238073 1506 (R6 2375) @ (53753?2 0409 /@
Vite di : @ Vite TORX® M4 x9 ([ J @
@ Vite di serraggio per leva 238077 0017 (RG 2375) @ (RG 2375)
Leva DN..1506.. 238078 1504 (RG 2375) @
Caratteristiche:
- Per lavorazioni di tornitura IS0 IS0
- Lubrorefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione regolabile 12164-3 266231 O
ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione /W _T
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM Co - -—-—t |C
- Gli utensili per tornitura per lavorazione esterna possono essere utilizzati D1 min ! /_J D1 min . 0
anche per lavorazione interna, in considerazione di D1 min. A 1 A
Nota: &3 o
L = sinistro B, ® B,
R = destro
237029 237129 28729 237028 | |1
Tipo  HSK-T, 35°/93° SVIB PSC, 35°/93°SVIB B3 B3 (2 i © Inserto
(RG 2375) (RG 2375) mm - mm
4016R O - 60 -40 27 50 VB..1604..
4016L O - - 60 -40 27 50 VB..1604..
6316R O O 65 715 -63 45 80 VB..1604..
6316L O @] 65 715 -63 45 80 VB..1604..
237028 237028 h
. A2 D1 min.
Tipo HSK-T, 35°/93° SVIC B3 c2 T o Inserto
(RG 2375) mm
4016R O 60 -40 27 50 VC...16 04...
4016L O 60 40 27 50 VC...16 04... !
6316R O 715 -63 45 80 \C...16 04... 4
6316L O 715 -63 45 80 VC...16 04...
237035 237035 )
. A2 D1 min.
Tipo HSK - T, 35°/93° DVIN B3 c2 i . Inserto
(RG 2375) mm
6316R O 70 -63 45 80 UN...16 04...
6316L O 70 -63 45 80 UN...16 04... iy ? 237035
Ricambio per 237035

Dis.n.  Ricambio  Fsecuzione Codice articolo Ricambio per 237028, 237029 e 237129 @

@ Sottoplacchetta DN..1504.. 238073 1504 (RG 2375) Dis.n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat.

® Sottoplacchetta DN.1506.. 238073 1506 (Rg 2375) @  Chiave TORX® 115 5;(]}5;]?? T15 PS

@ Vite di serraggio per leva 238077 0017 (RG 2375) (237272) 0409 ® /@
Leva DN.1506. 238078 1504 (%6 2375) @ Ve TORK® Max9 ) * ¥
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Caratteristiche:

- Per lavorazioni di tornitura

- Lubrorefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione regolabile ed
ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione

- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM

- Gli utensili per tornitura per lavorazione esterna possono essere utilizzati anche
per lavorazione interna, in considerazione di D1 min.

DIN IS0 IS0
69893 12164-3 266231

Nota:
L = sinistro Co Co
R = destro

DI min. D1 min,

‘B

= 237033 237133 237133 237033 A2 D1 min

s Tipo  HSK-T, 93°/35° SVUB PSC, 93°/35°SVUB B3 B3 (2 b mm‘ * Inserto

) (RG 2375) (RG 2375) mm  mm

e 4016R O - - 55 -40 27 50 VB..1604..

a- 4016L O - - 55 -40 27 50 VB..1604.. ! ——
6316R O O 65 70 -63 45 80 VB..1604.. ] ~ 937133
6316L O O 65 70 -63 45 80 VB..1604..

237026 237026 )
. A2 D1 min.
Tipo  HSK-T, 93°/35° SVUC B3 c2 T e Inserto
(RG 2375) mm
4016R O 55 -40 27 50 VC...16 04...
4016L O 55 40 27 50 VC...16 04...
6316R O 70 -63 45 80 VC...16 04... ]
6316L O 70 -63 45 80 VC..16 04...

237027 237127 WM AMA Dl
Tipo  HSK-T, 93°/35° DVUN PSC, 93°/35° DVUN B3 B3 C2 it min. Inserto ‘ —

4016R (R%m) e o a0 27 o WN..16 04 _"‘
gl o - B I T i TR ’/% 4
6316R O O 65 70 -63 45 80 VN..16 04...
6316L 0 0 85 70 -63 45 80 VN.1604. 237027 23n27
Ricambio per 237026, 237033 e 237133 0)
Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat.
@ Chiave TORX® T15 505450 T15 (RG 5054) L
@) Vite TORX® M4 x9 237272 0409 (G 2375) [ J
Ricambio per 237027 e 237127
Dis.n Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat.
O) Chiave TORX® T15 505450 T15 (RG 5054) L
@) Vite TORX® M4 x9 237272 0409 (R 2375) [ ]
® Sottoplacchetta N..16 04.. 238073 1604 (RG 2375) O
O) Vite di serraggio M6 % 28 238074 0628 (RG 2375) [ J
® Anello ugello @ 14 mm 238075 1400 (RG 2375) O
® Staffa piccola 238076 0024 (Rg 2375) ®
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Caratteristiche:

- Per lavorazioni di tornitura IS0 IS0

- Lubrorefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione regolabile ed 12164-3 266231
ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione

- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM

- Gli utensili per tornitura per lavorazione esterna possono essere utilizzati anche

per lavorazione interna, in considerazione di D1 min.
Nota.:. 1 Co - -B—-—1
L = sinistro . [
R = destro DI min A. D1 min| Az 0
o o
() /\<’:>
A N
=S Bs h Bs
237032 237132 2R80R 0l =
Tipo  HSK-T, 117,5°/35° SVPB PSC, 117,5°/35° SVBP B3 B3 C2 i min.  Inserto = o
(RG 2375) (R6 2375) mm  mm mm + — =
4016R O O 50 55 -40 27 50 VB..16 04.. — =
———
40161 o o 50 55 -40 27 50 VB..1604.. =
5016R - o) 80 - -50 35 60 VB..1604.. —
5016L = O 60 - -50 35 60 VB..1604.. . L=
6316R O O 65 70 -63 45 80 VB..16 04.. . o 237132
6316L O O 65 70 -63 45 80 VB..16 04...
237030 237030 p Dl
Tipo HSK-T, 117,5°/35° SVPC B3 (2 il min. Inserto -
(RG 2375) mm mm h
4016R (@) 55 40 27 50 VC..1604..
4016L @) 55 -40 27 50 \VC..1604..
6316R @) 70 -63 45 80 \VC..1604.. .-f'-" 237030
6316L (@) 70 -63 45 80 \VC..1604.. 4
237031 237131 237131 237031 " D1
Tipo  HSK-T, 117,5°/35° DVPN PSC, 117,5°/35° DVPN B3 B3 C2 e min.  Inserto
(RG 2375) (RG 2375) mm  mm mm
4016R O O 50 55 -40 27 - VN..1604..
4016L O O 50 55 -40 27 - VN..1604..
5016R - O 60 - -50 35 60 VN..1604..
5016L = (@) 60 — -50 35 60 VN..1604..
6316R O @] 65 70 -63 45 80 VN..16 04..
6316L O O 65 70 -63 45 80 VN..16 04..

Ricambio per 237030, 237032 e 237132

Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo
® Chiave TORX® 715 505450 T15 (RG 5054) ([ J
® Vite TORX® M4 x9 237272 0409 (R6 2375) o

Ricambio per 237031 e 237131

Dis. n, Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat.
® Chiave TORX® 115 505450 T15 (RG 5054) ( J
(@) Vite TORX® M4x9 237272 0409 (R6 2375) [ ]
® Sottoplacchetta VN..16 04.. 238073 1604 (RG 2375) O
@ Vite di serraggio M6 % 28 238074 0628 (RG 2375) [ ]
® Anello ugello @ 14 mm 238075 1400 (RG 2375) O
® Staffa piccola 238076 0024 (RG 2375) [ ]
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Caratteristiche:

- Per lavorazioni di tornitura 10 IS0
- Lubrarefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione 12164-3 266231
regolabile ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione
Nota:
L = sinistro
R = destro
237034 237134 237134 237034 0
= Tipo  HSKT, 90°75° SSBC PSC, 90°/75°SSBC B3 B3 (2 e Inserto
= (RG 2375) (R6 2375) mm mm
I 4012R O - - 55 -40 27 SC..1204..
g 40121 O = = 55 -40 27 SC..1204.. l
= 6312R O O 65 70 -63 45 SC..12 04..
o B312L o o 65 70 63 45 SC.1204. . 237034 e 237134
237036 237136 237136 237036
Tipo  HSKT,90°75° PSBN PSC;SO°SPSBN B3 B3 2 Mo inserto p—
(RG 2375) (RG 2375) mm  mm
4012R O - - 55 -40 27 SN...12 04... ",
40121 o - - 55 40 27 SN.1204.. : ‘+—
6312R @] O 65 70 -63 45 SN..12 04... L]
6312L O O 65 70 -63 45 SN...12 04... - 237036 - - 237136

Ricambio per 237036 e 237136

Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat.
(® Sottoplacchetta SN.1204.. 238073 2204 (R 2375) O
(@) Vite di serraggio per leva 238077 0017 (R 2375) @

Ricambio per 237034 e 237134 @

Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo  Cat.

. ) 505450 T15
@ Chiave TORX ms e L
27272009 o @ /@

Leva ON.1204. 238078 1204 (5 2375) @ @ ViteTORX® MAx9 e oa7s) 7
Caratteristiche: 0
- Per lavorazioni di tornitura
- Lubrorefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione Cz —-——-—1 [C:

regolabile ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione 0
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM

Bs Ba
237048 237148 B3
Tipo HSK T, 72,5°/35°/72,5° SVWB PSC, 72,5°/35°/72,5° SWB (2 i Inserta
(RG 2375) (RG 2375)
4016N-80 O - -40 80 VB..1604..
6316N-100 - O -63 100 VB..16 04..
6316N-130 - O -63 130 VB..1604..
237046 B3
Tipo HSKT, 72,5°/35°/72,5° SWC (2 e Inserto
(RG 2375)
4016N-80 O -40 80 VC...16 04...
6316N-130 O -63 130 VC..16 04...
237047 237147 B3
Tipo HSK T, 72,5°/35°/72,5° DVVN  PSC, 72,5°/35°/72,5° DWWN  C2 s Inserto
(RG 2375) (RG 2375)
4016N-80 O - -40 80 VN..1604..
6316N-100 O O -63 100 VN..1604..
6316N-130 @] O -63 130 VN..16 04..

237047 237147

Ricambio per 237047 e 237147

Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo

@ Chiave TORX® T15 505450 T15 (RG 5054)

@ VieTORX®  M5x102 2372720510 (%6 2375) Ricambio per 237046, 237048 e 237148 ®

@ Sottoplacchetta CN..16 06.. 238073 1604 (rG 2375) Dis.n.  Ricambio  Esecuzione Codice articolo ~ Cat.

@ Vitediserraggio M6x28 238074 0628 (R6 2375) @ Chiave TORX® TI5 225;?]?? T15 P

® Anelougelo @ 14mm 238075 1400 (36 2375) ‘237272’ —

® Staffa gande 238076 0029 (R6 2375) @ VieTORK®  Mdx9 e ® ®@ /@
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Caratteristiche:

- Per lavorazioni di tornitura

- Lubrarefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione
regolabile ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione

IS0 IS0
12164-3  26623-1

Nota:
L = sinistro
R = destro
Ax
O
E
237037 237137 237137 237037 0 o
Tipo  HSKT, 90°/45° SSSC PSC, 90°/45°SSSC B3 B3 (2 s Inserto =
(R6 2375) (R6 2375) mm  mm =
4012R O - - 55 -40 27 SC..12 04... g
40121 @) - - 55 40 27  SC.1204. r
6312R (@) O 65 70 -83 45 SC...12 04... L ] 237037 237137
6312L O O 65 70 -63 45 SC..12 04...
237138 237138 2
Tipo PSC, 90°/45° DSSN B3 2 T Inserto —
(RG 2375) mm
6312R O 65 -63 45 SN..12 04... —
6312L O 65 -63 45 SN...12 04... r
¥
R 237138
237039 237139 2789 2303
Tipo  HSKT, 90°/45° PSSN PSC, 90°/45° PSSN B3 B3 (2 o Inserto
(RG 2375) (RG 2375) mm  mm
4012R @] - - 55 -40 27 SN..1204..
40121 @] = = 55  -40 27 SN..12 04..
6312R O @] 65 70  -63 45 SN..12 04..
6312L O O 65 70 -63 45 SN..1204..
LA 237039 N 237139
Ricambio per 237037 e 237137 @
Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat.
® Chiave TORX® 715 505450 T15 (RG 5054) { ]
® Vite TORX® M4x9 237272 0409 (RG 2375) [ ]
Ricambio per 237038
Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat.
@® Chiave TORX® 120 505450 T20 (R6 5054) L]
® Vite TORX® M5%10,2 237272 0510 (RG 2375) [ )
® Sottoplacchetta SN..12 04.. 238073 2204 (G 2375) O
@) Vite di serraggio M6 x 28 238074 0628 (RG 2375) [ ]
® Anello ugello @ 14 mm 238075 1400 (rG 2375) O
® Staffa piccola 238076 0024 (Rg 2375) (]
Ricambio per 237039 e 237139
Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat.
® Sottoplacchetta SN..12 04.. 238073 2204 (rG 2375) O
@ Vite di serraggio per leva 238077 0017 (RG 2375) [ ]
Leva CN..12 04.. 238078 1204 (R 2375) ®
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) Portautensili per Inserti S iss SWiss
| PSC |

Caratteristiche:
- Per lavorazioni di tornitura
- Lubrorefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione regolabile ed

ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM b C - |C
* Esecuzione HP ready - Info vedi pagina 23/318 Ba
237040 237140 - —*
Tipo HSK T, 50°/80°/50° SCMC  PSC, 50°/80°/50° SCMC  C2 i Inserto V—
b ———
(RG 2375) (RG 2375) g
4012N-80 O - -40 80 CC..12 04... _+
6312N-100 O O 63 100 CC..12 04...
6312N-130 0 0 63 130 CC.1204. 237040 237140
TT’
=
7]
-
=
) 237042 237142 B3 A
S Tipo  HSKT, 50°/80°/50° PCMN PSC, 50°/80°/50° PCMN * C2 am | Inserto
o
(RG 2375) (RG 2375)
4012N-80 O - - -40 80 80 CN..1204..
6322N-100 O @) * -63 100 100 CN..1204...
6322N-130 O O * -3 130 130 CN..12 04..
6326N-100 @) O * -3 100 100 CN..16 06...
6326N-130 O O * -3 130 130 CN..16 06..
Ricambio per 237042 e 237142 Ricambio per 237040 e 237140
Dis.n.  Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat. Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo  Cat. @
(® Sottoplacchetta per CN..12 04.. 238073 1204 (Rg 2375) @ @ ChiaeTORE 120 525405(] T20 S
@ Sottoplacchetta per CN.16 06.. 238073 1606 (6 2375) @ ‘;3752;‘;’ —
@ Vite serraggio  per leva 2380770017 (R6 2375) @ @ \ViteTORX® MSx102  ooare) ® N /@
@ Vite serraggio  per leva 238077 0020 (RG 2375) @
Leva CN..12 04.. 238078 1204 (RG 2375) @
Leva CN..16 06.. 238078 1606 (RG 2375) O
Caratteristiche:
- Per lavorazioni di tornitura
- Lubrorefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione regolabile O
ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione - Co —4—-— C2
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM 0
Bas Bs

* Esecuzione HP ready - Info vedi pagina 23/318

237043 237143 . "
: HSKT, 62,5°/55°/62,5°  PSC, 62,5°/55°/62,5° B3 '\'—\‘ £
Tipo SDNC SDNC C2 il Inserto p — @
(RG 2375) (RG 2375) —
4011N-80 O - 40 80  DC.I1T3.. # -
6311N-100 ) o} -63 100  DC.11T3.. 537043 037143
6311N-130 - O -63 130 DC..11T3..
237045 237145 O —
i HSKT, 62,5°/55°/62,5° PSC, 62,5°/55°/62,5° B3 A o R o]
D PDNN PDNN L p—
(RG 2375) (RG 2375)
4015N-80 O - - 40 80 80 DN..1506.. 237045 237145
6325N-100 O O * 63 100 100 DN..1506..
6325N-130 O O * 63 130 130 DN..1506..

Ricambio per 237045 e 237145 Ricambio per 237043 e 237143

Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat. Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo  Cat. @
Sottoplacchetta DN..15 04.. 238073 1504 (RG 2375) . ® 505450 T15
@  Chiave TORX 115 (A6 5054) [ J

Sottoplacchetta DN..1506.. 238073 1506 (G 2375)
Vite di serraggio per leva 238077 0017 (RG 2375)
Leva DN..15 06.. 238078 1504 (RG 2375)

www.precitool.it
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) Barra alesatrice per Inserti S iss SWiss

Caratteristiche:

- Per lavorazioni di tornitura

- Lubrarefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione
regolabile ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione

- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM

Nota:
L = sinistro
R = destro
D1 min.
~ c§>° — Co
237050 237150 ]
. Al A2 B3 B71 D1 min. Bxn
Tipo HSK T, 95°/80° SCLC  PSC, 95°/80°SCLC  C2 i | am | mm i i Inserto ‘ B |
(RG 2375) (RG 2375)
4012R-90 - @] -40 25 17 90 69 32 CC..12 04... —
4012L-90 = (@) -40 25 17 90 69 32 CC...12 04... d E
4012R-110 @) @) -40 25 17 110 90 32 CC..12 04... —_— 5
4012L-110 (@) O -40 25 17 110 90 32 CC...12 04... r‘ P =
4012R-140 O - -40 25 17 140 120 32 CC..12 04... = 237050 ﬁ
4012L-140 (@) = -40 25 17 140 120 32 CC...12 04... S
5012R-90 - O -50 25 17 90 67 32 CC...12 04... o.
5012L-90 = O -50 25 17 90 67 32 CC..12 04...
5012R-110 - O 50 32 22 110 88 40  CC.1204. DI min. < _)____ el B %
5012L-110 - @) 50 32 22 110 88 40 CC.1204.. Ao A
6312R-125 @) (@) -63 32 22 125 99 40 CC...12 04...
6312L-125 (@) (@) -40 32 22 125 99 40 CC..12 04...
6312R-140 (@) - -63 40 27 140 114 50 CC..12 04...
6312L-140 @) = -63 40 27 140 114 50 CC...12 04...
6312R-160 O O -63 32 22 160 134 40 CC..12 04...
6312L-160 @) O -63 32 22 160 134 40 CC...12 04...
6312R-180 O - -63 40 27 180 154 50 CC..12 04...
6312L-180 @) = -63 40 27 180 154 50 CC...12 04...
237052 237152

. Al A2 B3 B71 D1 min.
Tipo HSKT, 95°/80° PCLN  PSC, 95°/80°PCIN (2 i | i | oo | il Inserto

(RG 2375) (RG 2375)
4012L-110 - O 40 32 22 110 89 40 CN..12 04...
4012R-110 = O -40 32 22 110 89 40 CN..12 04...
5012L-110 - O -0 32 22 110 88 40 CN..12 04...
5012R-110 - O 50 32 22 110 88 40 CN..12 04...
6312R-140 ©) O -63 40 27 140 114 50 CN..12 04...
63121-140 @) O -63 40 27 140 118 50 CN..12 04...
6312R-180 ©) O -63 40 27 180 154 50 CN..12 04...
63121-180 @) O -63 40 27 180 154 50 CN..12 04...

Ricambio per 237052 e 237152

Disegno n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Categoria
® Sottoplacchetta SN..12 04.. 238073 2204 (RG 2375) O
@) Vite di serraggio per leva 238077 0017 (RG 2375) [ ]
Leva CN..12 04.. 238078 1204 (RG 2375) ®

Ricambio per 237050 e 237150

Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo  Cat. @
) 505450 120
®
@ Chiave TORX® 120 186 5054 °
) 237272 0510
®
@ Vite TORX M5x102 e ° @ /@

www.precitool.it



) Barra alesatrice per Inserti SWiss W15 s

Caratteristiche:

- Per lavorazioni di tornitura Nota:
- Lubrarefrigerazione ottimale tramite ugello di lubrorefrigerazione L = sinistro
regolabile ed ugello di lubrorefrigerazione ad alta pressione R = destro DI min. H ﬁ
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM ,\{/? ] LA Co
e f©O ﬂg
237053 237153 i B
) po o AL A2 B3 B71 DIlmin.
Tipo HSKT, 107,5°/55° SDQC  PSC, 107,5°/55°8bQC €2 o e o Inserto

(RG 2375) (RG 2375)

Bs
4011R-90 - O 40 25 17 9 89 32 DC.IT3.
40111-90 o 40 25 17 90 69 32 DC.IIT3.. . w—
4011R-110 40 25 17 110 9 32 DC.IIT. R
40111-110 40 25 17 110 %0 32 DC.IITA.. "
4011R-140 40 25 17 140 120 32 DC.IIT.. 237053

©) O
O @)
O -
40111-140 O - 40 25 17 140 120 32 DC.I1T3.
= 5011R-90 - 0] 50 25 17 90 67 32 DC.I1T3.
] 5011L-90 - @) 50 25 17 90 67 32  DC.IIT3. T
e 5011R-110 - ¢) 50 32 22 110 88 40 DC.11T3. ] e
3 5011L-110 - ¢} 50 32 22 110 88 40 DC.IlT3. ‘ A
£ 6311R-125 o) ¢) 63 32 22 125 93 40 DC.I1T3.
S 6311L-125 O @) 63 32 22 125 93 40 DC.I1T3..
6311R-140 ¢) ¢) 63 40 27 140 114 50 DC.I1T3.
6311L-140 O - 63 40 27 140 114 50 DC.I1T3.. e
6311R-160 o) ¢) 63 32 22 160 134 40 DC.11T3. ,_ﬁ*— —.
6311L-160 O ¢) 63 32 22 160 134 40 DC.I1T3. ] __
6311R-180 o) - 63 40 27 180 154 50  DC.I1T3. e |
6311L-180 O - 63 40 27 180 154 50  DC.11T3. . = 537153
237055 237155 :
) AL A2 B3 B71 Dlmin.
Tipo HSKT, 107,6°%/55° POON  PSC,107,8°/55°P0ON  C2 = o T nserto
(RG 2375) (RG 2375)
4015R-110 - @) 40 32 22 110 83 40  DN.I506.

4015L-110 = @) 40 32 22 110 89 40 DN..1506...

5015R-110 - O 50 32 22 110 88 40 DN..1506...
5015L-110 = @) -0 32 22 110 88 40 DN..1506...
6315R-140 O O 63 40 27 140 114 50  DN..1506..
6315L-140 @) @) 63 40 27 140 114 50  DN..1506..
6315R-180 O O -63 40 27 180 154 50  DN..1506..
6315L-180 O O 63 40 27 180 154 50  DN..1506..

Ricambio per 237055 e 237155 Ricambio per 237053 e 237153

Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo Cat. Dis. n. Ricambio Esecuzione Codice articolo  Cat. 2
® Sottoplacchetta DN.1504. 238073 1504 (85 2375) @ @ ChaveTORC  TI5 505450715 o
@ Sottoplacchetta DN.1506. 238073 1506 (62375 @ (2R§7520;20409
ite di - @  \Vite TORX® M4x9 °
@ Vite di serraggio per leva 238077 0017 (RG 2375) @ (RG 2375) @\ /@
Leva DN.1506.. 238078 1504 (RG 2375) @
. O] = -
) Portautensile per barre alesatrici S 188 5 W 158
|_PS5C |
Caratteristiche:
- Peril ﬂssaggiq di bayre di alesatura 1S0 150
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard ICTM 12164-3 266231
237057 237157 237157 237057
Tipo HSK T PSC B3 rE:n]] B3 Fm ) %1] Hﬁrln
(RG 2375) (R6 2375) mm mm
4006 O O 65 43 55 35 40 6 34
4008 ¢} o} 65 43 55 35 40 8 34 o e
4010 o @] 65 43 55 35 40 10 34 © !
4012 o O 65 43 55 85 40 12 36
4016 ° ) B5 43 70 50 -40 16 40 e
4020 = @) 65 43 = = 40 20 44 237057
5006 - O 70 48 - - -50 6 34
5008 = @) 70 48 = = -50 8 34
5010 - @) 70 48 - - -50 10 34
5012 = (@) 70 48 = = 50 12 36
5016 - @) 70 48 - - -50 16 40
5020 = O 70 48 = = 50 20 44
6306 O @] 80 58 60 34 63 6 34 "
6308 [} O 80 58 60 34 63 8 34 C'— _I‘l ;, @
6310 ° O 80 58 60 34 -63 10 34 MG OO C: ' I
6312 [ @) 80 58 60 34 63 12 36 o
6316 [ ] { ] 80 58 75 43 63 16 40
6320 [ ] { ] 80 58 75 43 63 20 44 Bx B 237157
6325 [ ] (] 100 78 75 49 63 25 50
6332 [ ] { ] 100 78 90 64 63 32 56
6340 [ O 105 83 90 64 -63 40 63
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P Grezzo swiss swiss P Prolunga swiss SWiss
| _PSC | | _PSC |

Caratteristiche: Caratteristiche:
- Per la produzione di utensili speciali IS0 IS0 - Per la prolunga di utensili HSK o PSC IS0 150
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo 12164-3 266231 - Scanalature di trascinamento su HSK 12164-3 266231
standard ICTM secondo standard ICTM
- Cono temprato 48HRc| profondita 0,8 mm
- Zona frontale morbida Bs
| O
1
> TR o
i S
B: | 237058
B?W
0 —— O s
=
. S 11k | 5
~ =
O o
o — 5
o B, 237160 &
237058 237158 237168 237058 871 B2 ) 237060 237160 83
Tipo HSK T/A PSC B3 B3 s c2 | @ Tipo HSK T/A PSC (2 C6
mm
(RG 2375)  (RG 2375) mm mm (R6 2375) (RG 2375)
4055 @] - - 35 35 T40 20 54 4040-60 @) O -40 -40 60
4080 = (@) 80 - - 40 - 80 4040- 80 (@) - 40 -40 80
5070 - ©) 60 - - -50 - 70 5050-80 - @] 50 -50 80
5080 - (@) 98 - - -50 - 80 6363-60 = @] 63 -63 60
5090 - ©) 123 - - -50 - 90 6363-80 O - 63 -63 80
6352 O = = 100 58 163 58 52 6363-100 = O 63 -63 100
6363 o) o) 100 200 174 T63 158 63 6363- 120 o - 63 -63 120
6390 O = = 70 44 163 28 90
63102 - @) 130 - - 63 - 102
. N N L] -
» Chiusure per punti di attacco SW1s8§ § I 158
| _PSC |
IS0 IS0
12164-3  26623-1
Bs
=0 M
237059 237159 237159 237059 > ) p— |

e
Tipo  HSKA  PSC B B Q- &
(RG 2375) (RG 2375) mm mm @

i II
6363 @) @) 25 15 -63 63 Bs 237059 I‘d 237159

4040 ©) - - 15 -40 40

= . . " - Py N » "
» Riduzioni SIW1ss $ 1w i1 5s P Unita di bloccaggio SUiss
| _PSC |
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Per la riduzione di interfacce- HSK o PSC 150 IS0 - Per il montaggio su torrette o supporti portautensile IS0
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo standard 12164-3 266231 - Elevata forza di bloccaggio (con 20 Nm| 30,5 kN) con HSK 63 12164-3
ICT™M - Passaggio interno lubrorefrigerante

V/LASH

Bﬂ
Bas
237061 237161
Tipo HSK T/A PSC ) 06 5 s
mm mm
(RG 2375) (RG 2375) 237062 Al Bl B3
5040-65 - o 50 40 65 40 Tipo HSK T/C ) 06 " o e
6340-70 o - 8 50 70 4 (R0 2375)
6340-80 - o 8 40 80 58 4040-25 o 40 40 68 17 25
6350-80 - o 83 40 80 51 6363-40 o 8 63 102 20 40
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Testine intercambiabili SWISSTURN

Portautensile barra alesatrice con testine intercambiabili

® Tutte le testine intercambiabili sono dotate di lubrorefrigerazione ad alte
prestazioni

® L'usura utensile si verifica principalmente sulla testina intercambiabile, ‘ ?

pertanto durata maggiore dell'adattatore
® In combinazione con le barre alesatrici SDT il concetto é perfetto per

operazioni con elevate sporgenze e tendenza alla vibrazione &

SWISS DAMPING TECHNOLOGY

Codoli barra alesatrice antivibrazione

® Incremento della produttivita grazie alla soppressione delle vibrazioni
POSSONO essere aumentati notevolmente i dati di taglio

® Migliore finitura superficiale

® Maggiore sicurezza del processo

® Migliore asportazione del truciolo

® Riduzione dei costi

SWISSLTOOLS

ﬁ www.precitool.it



) Testina intercambiabile per Inserti Siwiss

Caratteristiche:

- Per inserti positivi

- Per tornitura efficiente

- Lubrorefrigerazione ottimale grazie al posizionamento
degli ugelli di raffreddamento High Pressure

“
@ﬁ
1
jus)
e

Fornitura:
Senza portautensile barra alesatrice

SVPB... ST

Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 23/318.

6
=
LN
|
839
it

SMDB

Portautensili

SVUB..
237170 237171 237172 g
) C3 A2 B3 DImin.
Tipo SVPB SVQB SVuB ) [prmay e il Inserto
(RG2377)  (RG2377)  (RG 2377)
2511R O @] O 25 17 35 32 VB..11083..
2511L O O O 25 17 3% 32 VB.1103..
3216R O O O 32 22 3% 40 VB..16 04..
3216L O O @] 32 22 3% 40 VB..16 04..
4016R O O O 40 27 40 50  VB..16 04..
4016L @] O O 40 27 40 50  VB..16 04...
‘ _ +
; By S - T
D0C... 7 = SCiC. N -
237173 237174 237175 g
. 63 A2 B3 D1 min . 63 A2 B3 D1 min.
Tipo spuc SDQC i im | o i Inserto Tipo SCLC mm il iliE it Inserto
(RG 2377) (RG 2377) (RG 2377)
2511R O O 25 17 35 32 DC..11T3.. 2512R O 25 17 35 32 CC..12 04...
25111 O O 25 17 35 32 DC..1173.. 25121 O 25 17 35 32 CC..12 04...
3211R O O 32 22 35 40 DC..11T3.. 3212R O 32 22 35 40 CC..12 04...
3211L O O 32 22 35 40 DC..1173.. 32121 O 32 22 35 40 CC..12 04...
4011R O O 40 27 40 50 DC..11T3.. 4012R O 40 27 40 50 CC..12 04...
4011L @) O 40 27 40 50 DC..1173.. 4012L O 40 27 40 50 CC..12 04...
Caratteristiche:
- Per inserti negativi —
- Per tornitura efficiente s~ g C
- Lubrorefrigerazione ottimale grazie al posizionamento _an ', £ @
degli ugelli di raffreddamento High Pressure o @ ||
Fornitura: .
Senza portautensile barra alesatrice 4 LY f BELN, e v I -1 By
. . / .J"J) Tipo 2%:!\175 e A2 k) UL Inserto
» ! mm mm mm mm
v (RG 2377)
N’ 2512R o) 2 173 32 ON...12 04...
25121 O 25 17 35 32 CN..12 04...
3212R @] 32 22 35 40 CN..12 04...
32121 O 32 22 35 40 CN..12 04...
4012R O 40 27 40 50 CN..12 04...
4012L O 40 27 40 50 CN..12 04...
—H
PO PRILM. DANTE D g
237177 g 237178 ;
. C3 A2 B3 D1 min. o €3 A2 B3 D1 min.
Tipo PDUN m il il il Inserto Tipo PWLN mm il i it Inserto
(RG 2377) (RG 2377)
3215R O 32 22 35 40 DN...15 086... 3215R @) 32 22 35 40 WN...08 04...
3215L O 32 22 35 40 DN...15 08... 3215L O 32 22 35 40 WN...08 04...
4015R [ ] 40 27 40 50 DN...15 08... 4015R O 40 27 40 50 WN...08 04...
4015L O 40 27 40 50 DN...15 06... 4015L @] 40 27 40 50 WN...08 04...
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Portautensili

www.precitool.it

) Barra alesatrice SWiss
Caratteristiche: By
- Filetto di raccordo per refrigerazione interna
- 3 Superfici di serraggio
‘\ \:
\ \ "[
G| o - Loy ‘H A
\ \
(7/ )
i
//j %
" 237.1.79_ €3 Al B71
Tipo codolo cilindrico il il s G
(RG 2377)
25x200 O 23 25 200 G1/4
32x218 O 30 32 218 G 38
40x283 O 37 40 283 G1/2
- - -
P Barra alesatrice IS0 12164-3 s w iss P Barra alesatrice IS0 26623-1 5155
| _PSC |
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Per tornitura efficiente 10 - Per tornitura efficiente 150
- Scanalature di trascinamento su HSK secondo 12164-3 26623-1
standard ICTM
Tt
- Yo q] Co -
A }ﬂi &j T—
IS . | . I
71
Bs _h—
237180 237183
) ; - 3 Al B3 B71 ) . - 3 Al B3 B71
Tipo HSK-T, per testa intercambiabile i il il il Tipo PSC, per testa intercambiabile il il il il
(RG 2377) (RG 2377)
4025x90 @] 40 25 90 35 4025%90 O -40 25 90 35
4025x110 O -40 25 110 55 4032x110 @) -40 32 110 55
4032x115 @] -40 32 115 60 4040x120 O -40 40 120 -
4040x120 O -40 40 120 - 5025x90 O -50 25 90 35
6325x105 O 63 25 105 44 5032x110 @] -50 32 110 55
6332x125 O -63 32 125 64 5040x140 O -50 40 140 80
6332x160 O -63 32 160 99 6325x100 @] -63 25 100 43
6340x140 O -63 40 140 74 6332x125 O -63 32 125 68
6340x180 O 63 40 180 114 6332x160 O -63 32 160 103
6340x140 O -63 40 140 78
6340x180 O -63 40 180 118
IS0 IS0
12164-3 26623-1
. 1A T
4 M\ E‘J
: ey
e T -
B?W
Bs
237184
237181 . . o - €3 Al B3 B71
Tipo HSK-T, per testa intercambiabile, antivibrante rﬁﬁw mA:n mB% anﬁ Tipo PSC, per testa intercambiabile, antivibrante mm mm . mm . mm
R AT (RG 2377)
¢ 6325x150 O 63 25 150 93
6325x150 O 63 256 150 89 6332x185 O 63 32 185 128
6332x185 O 63 32 185 124 6340x225 O 63 40 225 183
6340x225 O 63 40 225 159




P Tubo lubrorefrigerante psc YREMUS® P Chiave di montaggio per YREMUS®
tubo lubrorefrigerante

IS0 L 1S0
236231 Caratteristiche: 23623-1
- Lama In acciaio speciale temprato
- Impugnatura in plastica resistente, senza cadmio, nera

Caratteristiche:

- La superficie liscia e delicata previene i danni alla tenuta
del mandrino

- 2 0-ring per la massima sicurezza e la massima mobilita

Utilizzo: P
N . tutti i drini poli li rotanti Utilizzo:

ecessario per ttl I mandrini poligonali rotanti - Consente l'esatta installazione dei tubi del refrigerante
- Passaggio sigillato del refrigerante nel portautensili alla profondita necessaria
- Impedisce che il refrigerante entri nel mandrino e causi danni
- Dimensioni e design secondo le specifiche del costruttore del mandrino

4

Portautensili

237187 M D L 1 237188
Tipo Per attacchi poligonali Per cono il il il i Tipo Chiave d_l moptaggn_o per @i
(RG 2350) tubi poligonali
1032 [ J PSC-32 12x15 5 22,3 10 (RG 2350)
1040 [} PSC-40 14x15 6 25 12 1032 o PSC-32
1050 [ PSC-50 16x1,5 7 283 14 1040 [} PSC-40
1063 [ J PSC-63 20x2,0 8 31 15 1050 [ J PSC-50
1080 [ J PSC-80 20x2,0 8 332 15 1063 [} PSC-63
1080 [ J PSC-80

PREC°TOOL’
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P Moltiplicatore di giri

Caratteristiche:
- Azionato da refrigerante o olio da taglio
- Pressione lubrorefrigerante 10-60 bar

I

1

|
il |
\ 2
h, ‘ ‘ — d
|
rr - i)
.

@ :
= 3,4,6 /
= d, '

[
-
>
@
—
T
=)
o
235111 .
- . - Portata liquido
o LN mh mh mm mh mh A0 o gy rTeddarens
(R 2360) in I/min
0316 O 80 16 51 25 40 3,46 75000 300 11-30

Caratteristiche:
- Azionato da refrigerante o olio da taglio
- Pressione lubrorefrigerante 10-60 bar

235112
. CoolSpeed | d | d Giri al Rendimento:
7 mini EX mlm mrln mm mﬁn D minuta Watt
(RG 2360)
0316 O 94 16 48 30 3,4,6 75000 300

Caratteristiche:
- Azionato dalla miscela aria-olio
- Pressione aria 4-5 bar

235114 .
Tipo  CoolSpeed mini Air nle n‘#ﬂ m'm nf;n Atacco HEI';'U?'D
(RG 2360)
0225 o} 40 25 30 25 3,46 55000

Portata liquido
raffreddamento in I/min

11-30

Rendimento:
Watt

200

www.precitool.it

wTO

Caratteristiche:
- Azionato da refrigerante o olio da taglio
- Pressione lubrorefrigerante 10-60 bar

_C ,’/

T
1
T

235110
! CoolSpeed I, d, | d Giri al Rendimento: Portata liquido
Tipo mini mlm mrln mm mrgn g minuto  Watt raffreddamento in I/min
(RG 2360)
0325 O 40 25 30 255 3,4,6 75000 300 11-30

Caratteristiche:
- Azionato da refrigerante o olio da taglio
- Pressione lubrorefrigerante 10-60 bar

),

o eIBE 5
e iﬁ;J

oo |

w

Ly

235113
. CoolSpeed | d | d Giri al - Rendimento: Portata liquido
5 mini V m}n mrln mm mran HEDEE minuto Watt raffreddamenta in I/min
(RG 2360)
0316 O 102 16 40 51 3,4,6 75000 300 11-30

Caratteristiche:
- Azionamento ad aria compressa
- Pressione aria 3-7 bar

h, —t q
[T 1
0|OPO| © |0GO|0
D -
- :
34,6 PR s
da f." "
~ . -
\m‘ i
235115 - g
] S | d d, h Girial - Rendimento:
UEE CoolSpe(::zrgég; L mlm mrln mm mﬁw mﬁW AR minuto Watt
0216 O 80 16 51 25 40 3,46 55000 200



P Moltiplicatore di giri WTO

Caratteristiche:
- Azionamento ad aria compressa
- Pressione aria 3-7 bar

cayg( -
% 3,4,5]’@ N i
,"F’-
}_P_r"
235116 i
. PV | d | d . Rendimento:
Tipo CoolSpeed mini EX Air it i il Y Attacco Giri al minuto Watt
(RG 2360)
0216 O 94 16 48 30 3,4,6 55000 200
0222 O 94 22 48 30 3,4,6 55000 200

Portautensili

|
Caratteristiche: 1
- Azionamento ad aria compressa

|
- Pressione aria 3-7 bar I,
[

WD.
oL
g@

|
COERIS
Ll
L
— T
a

[

235117 - )
’ AT | d | d Girial  Rendimento:
Tipo CoolSpeed mini V Air mlm m[ln il m|3n Attacco Tiia Watt s
(RG 2360) ‘&
0216 O 102 16 40 51 3,46 55000 200

P Accessori per moltiplicatore di giri Wro

Caratteristiche:
- Set di cuscinetti a sfera in 3 pezzi, kit di
montaggio composto da 2 x cuscinetto e

1 xturbina
- CM-SRK-030 @ 3 mm CoalSpeed"”
- CM-SRK-040 & 4 mm e
- CM-SRK-060 @ 6 mm WEnRER CoolSpeed”
(LTINS T EMETR M0
CoolSpeed” "
I._.,)_Sﬁnlfl('r' st
pmEan
e
fm;}‘ w)
235118 }
Tipo CoolSpeed rr?r)n o004
(RG 2360) 0005
0003 ) 3
0004 o) 4
0005 ) 6

Caratteristiche:
- Dispositivo di montaggio
- CM-SMD-030 @ 3 mm

- CM-SMD-040 @ 4 mm |'WEp
- CM-SMD-080 @ 6 mm [
i
|
]

235119

Caratteristiche:
- Set adattatore manometro

Tipo CoolSpeed n?r)n
(RG 2360) 235120
0003 O 3 Tipo CoolSpeed %
0004 O 4 (RG 2360) -
0005 O 6 0025 O 25
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) Utensile di alesatura SW1sSs

Caratteristiche:

- Un unico display per tutte le testine di alesatura di precisione @ 0,3 - 2205 mm
- Visualizzazione adattabile per mancini

- Commutabile da mm / pollici

- Batterie di alimentazione standard AAA

- Fissaggio tramite magnete

- Precisione di regolazione 0,001 mm sul diametro

- Sistema diretto di misurazione della corsa, senza errore di inversione
- Utensile senza batteria e componenti elettronici

- Di facile impiego

- Utilizzo digitale e analogico

239100

Tipo Unita di visualizzazione digitale per testine di alesatura di precisione 0,3 - 2205
(RG 2376)

0001 O

Esecuzione 239001:

- Ampliabile da @ 3 fino a @ 88,1 mm

- Ulteriori accessori fornibili su richiesta

- Assortimento composto da:

1 valigetta

1 testina di alesatura

risp. 1 utensile di alesatura @ 9,75-15,1|
14,75-20,1119,756 --25,1|24,75- 30,1 mm
1 chiave a brugola SW5

1 chiave TORX T7

Portautensili

Esecuzione 239101:

- Ampliabile da @ 3 fino a @ 88,1 mm

- Ulteriori accessori fornibili su richiesta
- Assortimento composto da:

1 valigetta Per ER 32 Ao
1 testina di alesatura Ao
risp. 1 utensile di alesatura @ 9,75-15,1| C, C,
14,75-20,1119,75-25,1124,75-30,1 mm / CD 4
1 chiave a brugola SW5 , U U . -
1 chiave TORX T7 = 0 i >)7LE
1 unita di visualizzazione digitale Ay jig 0
i o |-
<—@%— : & e
1 ol
— I @]8
216 Y ﬁ%
({ Regolazione fine i
1l 2,7/mm
@A min
@ A max

(T
[ 1]
I
5 2 5 Lo 4
239001 239101 ) N Y A
Tipo analogico  digitale c2 rﬁr2n rﬁ% Bm7r$ mln.l%amx. DA oI T 216 T, ] )
(RG2376)  (RG 2376) (" Regolazione fine 1. Reg20|7a2|one fine
0001 - O 6 64 45 - 975/301 . 27mm ) ‘,H‘ JAi
0002 ) = sT6 64 45 - 975/30,1 !
0003 e) - ER32 55 60 -  975/30, \ ,
0004 o) o) SB 40 55 90 80 975301 @A mip. 2 A mip,
0006 O @) BT40 55 90 80  975/30,1 @ Amax. @ A may|
0008 o) o) HSK-A63 55 95 70 975/301
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) Utensile di alesatura SWisSS

BORE
Esecuzione 239002: Esecuzione 239102:
- Ampliabile da x 3 fino a 88.1 - Ampliabile da x 3 fino a 88.1 b
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta - Ulteriori accessori fornibili su richiesta - ﬁ? LG
- Assortimento composto da: - Assortimento composto da: i /Cz i /Cz Ej Jﬂ/
1 valigetta 1 valigetta !
1 testina di alesatura 1 testgina di alesatura fan CD ) k C
cad. 1 utensile di alesatura @ 8,751-15,1 1 utensile di alesatura @9,75-15,1 | Uy o I { S
14,751-20,1 18,75]-25,1 -30,1 14,75-20,1118,75-25,1124,75-30,1 Iy o [=: T
cad. 1 codolo @29,75-48,1147,75-88,1  cad. 1 codolo (29,75-48,1]47,75-88,1 W ’ P i = 1 @
cad. 1 portainserti @29,75-48,1147,75- 1 portainserti per tipo T 5 ! a ol [ =
88,1 @ 29,75-48,1|47,75-88,1 216 [TV~ Regolazione - *<*
cad. 1 chiava a brugola SW4|SW5 cad. 1 chiava a brugola SW4|SW5 ﬁ[ fine - i —
1 chiave TORX T7 1 chiave TORX T7 el 27 mm P 216 _TT V.~ Regolazione
1 unita di visualizzazione digitale 216_[ T~ Regolazione C fine
(" fine L H‘ 2.7 mm
||

Portautensili

239002 239102 )
: - -~ A2 B3 B71 min/max. @ A
Tipo analogico digitale 2 i | oo | @@ pu &
(RG 2376) (RG 2376)
0002 O O ST6 64 50 - 9,75/88,1
0004 O @) SK-40 55 90 80 9,75/88,1
0006 O O BT40 55 90 80 9,75/88,1
0008 O O HSK-AB3 65 95 70 9,75/88,1

Caratteristiche:

- Precisione di regolazione 0,01 mm tramite nonio 0,002 mm sul diametro
- Ampliabile da @ 3 fino a 152.1

- Assortimento composto da:

1 valigetta

1 testina di alesatura

risp. 1 utensile di alesatura @ 9,75-20,119,75-30,1
cad. 1 codolo @29,75-48,1147,75-88,1

risp. 1 portainserti & 29,75-48,1|47,75-88,1

1 portainserti CC...09T3... @ 87,75-101,1

1 inserto lubrorefrigerante

2 chiavi TORX T7|T15

1 Chiave a brugola SW 1,5-8

Regolazione
fine

3 2w e

239003

Tipo Vario Head analogico nf[zn nE?n ?n7n£ mm'“m(' @
(R6 2376)
0012 O 63 50,5 57 9,75/101,1

www.precitool.it




) Utensile di alesatura SWisSS

Caratteristiche:

- Ampliabile da x 3 fino a 320

- Ulteriori accessori fornibili su richiesta
- Assortimento composto da: A
1 valigetta
1 testina di alesatura % o
cad. 1 utensile di alesatura @ 9,75-15,1 14,75]-20,1 19,75(|-25,1 -30,1 & 7
cad. 1 codolo @29,75-48,1|47,75-88,1 broan
1 ponte @ 80 ’*ﬁhL’
cad. 1 portainserti @#29,75-48,1147,75-88,1 :
cad. 1 chiava a brugola SW4|SW5 I}
1 chiave TORX T7 ‘

B71
Bs
B71

L

i |
h
o

66,6

Regolazione fine i
2,7 mm

Regolazione fine 11
@ A min.-max. 27 mm
Aee | @ A min-max.

@ Al min.- max. @ Al min.-max.

@ Amin.-max.

@ Al min.-max.

239004
Tipo  Multi Head analogico Caratteristiche c2
(R6 2376)

A2 AB4 B3 B71 min/max. @ A
mm mm mm  mm mm

Modular ST6 64 63 - - 9,75/164
Monoblock  SK-40 120 90 9,75/164
Monablock ~ BT40 - - 120 90 9,75/164
Monoblock ~ HSK-A3 - - 126 95 9,75/164

Portautensili

0002
0004
0006
0008

[oXoX JXe!

Caratteristiche:

- Ampliabile fino a @ 402

- Ulteriori accessori fornibili su richiesta

- Assortimento composto da: Asa
1 valigetta

1 testina di foratura di precisione A

cad. 1 portainserti @86 -138|86-138| 188-302 m=cn
2 supporti

2 piastre di pressione
10x Inserti CC...09T3...

1 chiave a brugola SW5
1 chiave TORX T15 ===

T
@)
&

| —

12

[ ]
239005 © A2 AB4 min./max. @ A (: ;ﬁj“

Tipo analogico il il il [
(RG 2376)

0002 O ST6, 64 80 86/302

@ A min. - max.

» Mandrino SW1sSsS

Esecuzione 239010:
- ST+ prolunga senza vite di trazione e anello filettato 1S0
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta 7388-1

Form

e

Fre====g - ____A
ME N s ©c| A

239010 239011

Tipo SkformaAD  SKformaAF  C2 g AL B3 B

[
[

mm mm mm

(RG 2376) (RG 2376)
Caratteristiche 239011: 3050 O - SK30 STo 50 50 30,9
- Adduzione del lubrorefrigerante attraverso il giunto 4010 o ) SK40 ST1 20 35 15,9
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta 4020 O o SK40 ST2 25 40 209
4030 O O SK40 ST3 32 40 20,9
4040 @] O Sk40 ST4 39 43 239
4050 O @) SK40 ST 50 43 239
o Form 4060 - O Sk40  STB 64 59 39,9
B 4061 o = SK40 ST6, 64 59 399
/Cz & 5010 O e) SK50 STl 200 45 259
/ f [ 5020 @] @) SK50 ST2 25 50 309
Fre====3-— T 5030 O O SK50 ST3 32 50 309
M[_T‘ I — | Cs| Al 5040 o 0 S50  ST4 33 53 339
T -F7 5050 O O SK50 ST 50 53 339
— ail — 5060 = © S50 ST6 64 69 499
U 5061 O - SK50 ST6, 64 69 499
5071 O = SK50 ST7, 90 85 65,9
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» Mandrino SWisSS

BORE
Caratteristiche: Caratteristiche:
- ST+ prolunga senza vite di trazione e anello filettato 150 Form - ST+/HSK con anello filettato e senza vite di trazione 150 Forma
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta 73882 1 - Ulteriori accessori fornibili su richiesta 12164-1 A
Bs 1.
/Cz ’__\_/r Bﬂ
|1
By e AT <
i F——— et o &
mmm———————— A ] [7

‘©
=
o
=
by
o
[
239012 239014
] Al B3 B71 . Al B3 B71
Tipo BT forma JD c2 c6 m mm pade Tipo HSK forma A c2 C6 mm mm mm
(RG 2376) (RG 2376)
3050 O BT30 STH 50 38 16 6310 O HSK-AB3 STl 20 42 16
4010 O BT40 ST1 20 42 15 6320 O HSK-A63 ST2 25 42 16
4020 O BT40 ST2 25 42 15 6330 O HSK-AB3 ST3 32 44 18
4030 O BT40 ST3 32 44 17 6340 O HSK-A63 ST4 39 48 22
4040 O BT40 ST4 39 48 21 6350 O HSK-AB3 ST5 50 59 33
4050 @] BT40 STH 50 55 28 6360 [ J HSK-A63 ST8 64 70 44
4061 O BT40 ST8, 64 48 19 6361 O HSK-A63 ST6, 64 100 74
5010 @] BT50 STl 20 63 25 1010 O HSK-A100 STl 20 55 26
5020 O BT50 ST2 25 63 25 1020 O HSK-A100 ST2 25 55 26
5030 @] BT50 ST3 32 65 27 1030 O HSK-A100 ST3 32 57 28
5040 O BT50 ST4 39 69 31 1040 O HSK-A100 ST4 39 61 32
5050 O BT50 STH 50 72 34 1050 O HSK-A100 ST5 50 72 43
5061 O BT50 ST8, 64 72 34 1060 O HSK-A100 ST8 64 78 49
5071 O BT50 ST7, 90 86 48 1061 O HSK-A100 ST6, 64 108 79
1071 O HSK-A100 ST7, 90 127 98
- - .—
p Utensile di alesatura SW 1SS
Caratteristiche: Caratteristiche:
- ST+ prolunga senza vite di trazione e anello filettato 150 - ST+ prolunga senza vite di trazione e anello filettato
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta 266231 - Ulteriori accessori fornibili su richiesta
{ B3
= 7
A e ——@—H"—_' +1:|r'c}]—ﬁ o
=0 £ TR
\ i =ncim
1l 7T\ il i T T~ | -
2O e e
THi B
Ba
—
239016 239018
Tipo PSC e N BB Tipo Prolunga 2 b i i
(RG 2376) (RG 2376)
6310 @] PSCe3 ST1 20 65 43 0001 @] ST1 STl 20 20
6320 O PSC63 ST2 25 65 43 0003 O STl STl 20 30
6330 O PSC63 ST3 32 65 43 0005 @] ST2 ST2 25 30
6340 O PSCe3 ST4 39 58 36 0007 O ST2 ST2 25 45
6350 @] PSC63 STH 50 48 26 0009 @] ST3 ST3 32 30
6360 O PSCe3 ST8 64 59 37 0011 O ST3 ST3 32 45
6361 O PSC63 ST6, 64 94 72 0013 O ST4 ST4 39 40
0015 O ST4 ST4 39 60
0017 O ST5 ST5 50 60
0019 @] STH ST4 50 90
0021 O ST8, ST6 64 60
0023 O ST6, ST6, 64 100
0025 @] ST7, ST7, 90 100
0027 O ST7, ST7, 90 160
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) Utensile di alesatura SW1sSs

Caratteristiche:
- Lunghezza L2 definisce la profondita massima di alesatura
con due taglienti o testina di foratura di precisione
- ST+ riduzioni senza vite di trazione e anello filettato
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta
o R @ o AR OMomowL RS
(RG 2376) o le © > S51e--4 @ M=
0001 O S;2 ST1 20 23 2% 36 25 60,5 ‘ J T U4~ -7 &
0003 O 13 ST1 20 23 32 40,5 28 63,5 — =
0005 @] S13 S12 25 29 32 34,5 20 60,0 Bn
0007 O St4 ST1 20 23 39 57,5 42 775 Bs
0009 O ST4 S12 25 29 39 515 37 77,0
0011 O St4 S13 32 38 39 47 35 82,0
0013 O S5 ST1 200 23 50 575 38,5 74,0 -
— 0015 O S5 S12 25 29 50 51,5 335 73,5 e ﬁ__ —
‘B 0017 O S5 S13 32 38 50 47 305 775
5 0019 O S5 ST4 39 48 50 40 255 82,5
5 0021 O S1!6, STL 20 23 64 665 455 810 'b_‘
g 0023 @] St6, ST1 20 23 64 1015 805 1160 Ll
E 0024 O St6, ST1 20 23 64 1195 1005 1360
0025 O S16, ST2 25 29 64 60,5 40,5 80,5
0027 O S16, S12 25 29 64 95,5 755 1155
0028 O S16, ST2 25 29 64 135 115 1550
0029 @] S16, ST3 32 38 64 56 375 84,5
0031 O S16, S8 32 38 64 91 72 1190
0032 O St6, ST3 32 38 64 158 139 186,0
0033 O S16, ST4 39 48 64 49 32 89,0
0035 O S16, ST4 39 48 64 84 665 1235
0036 O St6, ST4 39 48 64 129 1116 1685
0037 @] S16, S5 50 60 64 39 24 104,0
0039 O S16, S5 50 60 64 74 585 1385
0041 O ST7, S16, 84 75 90 78 60 160,0

Caratteristiche:

- Precisione di regolazione 0,001 mm sul diametro

- Sistema diretto di misurazione della corsa, senza errore di inversione

- Utensile senza batteria e componenti elettronici 1

- Di facile impiego S ssqi C-

- Utilizzo digitale e analogico > ih g

- Con lubrorefrigerazione interna g S o @::3} .
Nota: 3 - |1 — I

Unita di visualizzazione da ordinare a parte, vedi pag. 23/338 codice 239100. x asit]

Tipo Testina di alesati:rigdliigecisionedigitale C2 AL AB4 B71 min.max. & A

mm mm mm mm
(RG 2376)

0010 O ST1 20 20 355 239/371

0020 O ST2 25 25 40  309/471

0030 O ST3 32 32 47  399/591

0040 @) ST4 39 42 57  509/81,1

0050 O ST5 50 55 80  66,9/105,1

0061 O ST6, 64 72 100 869/1341

0071 O ST7, 90 94 130 1159/171,1

Caratteristiche:

- Regolazione del diametro con minimo errore di inversione

- Precisione di regolazione 0,01 mm tramite nonio 0,002 mm sul diametro
- Con lubrorefrigerazione interna

- Ulteriori accessori fornibili su richiesta

- | portainserti devono essere ordinati separatamente

Nota:
Portainserti adatti 239023 0001-0023.

Y
Iy

Xew-ulw y @

239022 ,
) - f . . Al AB4 B71 min./max. @ A
Tipo Testina di alesatura di precisione analogica C2 A [t i e @
(RG 2376)
0010 @] ST1 20 20 355 239/371
0020 O ST12 25 25 40 309/471
0030 O ST3 32 32 47  399/59,1
0040 @] ST4 39 42 57 509/81,1
0050 O ST5 50 55 80  66,9/1051
0061 O ST6, 64 72 100 86,9/134,1
0071 O ST7, 90 94 130 1159/171,1
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P Utensile di alesatura

Caratteristiche:
- Per testine di foratura di precisione 239022 0010-0071

239023 239024 )
Tipo Portainserti 90° Portainserti 95° min./max. 2 A D Inserto
mm mm
(RG 2376) (RG 2376)
0001 O O 239/31,1 11 CC...0602...
0003 O - 29,9/37,1 11 CC...0602...
0005 O O 30,9/40,1 13 CC...0602...
0007 O - 37.9/47,1 113 CC...0602...
0009 O O 39,9/51,1 17 CC...0602...
0011 O = 47,9/59,1 17 CC...0602...
0013 O O 50,9/67,1 22 CC...0602...
0015 O = 64,9/81,1 22 CC...0602...
0017 O - 66,9/87,1 30 CC...0602...
0019 O O 66,9/87,1 30 CC...0973...
0021 O - 84,9/105,1 30 CC...0602... —
0023 O - 84,9/105,1 30 CC...09T3.. g
0025 O - 153,9/191,1 30 CC...09T3... o
=
]
-—
E
o
[
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Regolazione del diametro con minimo errare di inversione - Per testina di alesatura di precisione 239025 0001
- Precisione di regolazione 0,01 mm sul diametro - Ulteriori accessori fornibili su richiesta

- Con lubrorefrigerazione interna
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta
- Portainserti da ordinare separatamente

Nota:
Portainserti adatti 239026 0027-0033.

Q i
. : o —
i ain 5 u o
ﬂ‘“ ‘I—/ 1 ?E? /Cz 3‘ —
s | i ::::ri o
> A\ 1t D |DI x
3 p= LrT*‘*L Mf:,u‘,l
> L ety
| | i
g o) |
< 239026
; J Tipo Portainserti incl. piastra di pressione e sostegno min./méx. & A Inserto
L (RG 2376) mm
0027 O 86/138 CC...09T3...
239025 ) 0028 @) 86/138  CC..1204,
Tipo testina di alesatura di precisione @ 86-402 @ D 0L mménz\ax 0029 O 136/220  CC..09T3..
analogica mm mm mm e 0030 (@) 136/220 CC...1204,
(RG 2376) 0031 O 188/302 CC...0973...
0001 O S16, 64 80 112 86/402 0033 O 2421402 CC...09T83...
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Con lubrorefrigerazione interna - Per testine a due taglienti 239028
- Portainserti da ordinare separatamente - Fornitura a coppie
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta - Con il mandrino sincronizzato é possibile regolare contemporaneamente
in modo simmetrico i portainserti (solo 239031)
Nota: - Ulteriori accessari fornibili su richiesta
Portainserti adatti 239029, 239030 0 239031.
Q
b=
3
>
3
&
239028 :
Tipo Testina a due taglienti ~ C2 mDm rr[1)rln mLm mln./rrl%arz. 2 239029 239030 239031
(RG 2376) ) Portainserti  Portainserti  Portainserti, sincronizzato, min./max. @ A
0010 O ST 20 20 355 2350305 Tipo a0° 200 a0° e Inserto
0020 O ST2 25 25 40,0 29,5/40,1 (RG 2376) (RG 2376) (RG 2376)
0030 o S8 32 32 470  395/505 0001 o) @) @) 235/30,5  CC..0602..
0040 ) ST4- 39 42 570 49,5/66,5 0003 O @) O 29,5/401  CC..0602...
0050 ) S5 50 55 800 655875 0005 ) @) @) 395/505  CC..09T3..
0061 ) Ste, 64 72 1000 86,5/1155 0007 O @) O 49,5/66,5  CC..09T3..
0071 (@) ST7, 90 94 130,0 114,5/153,0 0009 O e} e} 85,5/87,5 CC...1204,
0011 O O = 65,5/87,5 CN...1204...
0013 O O @) 86,5/1155  CC..1204,
0015 O O = 86,5/1155  CN..1606...
0017 O - @) 114,5/153,0 CC...1204,
0019 O O = 114,5/153,0 CN...1606...
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P Utensile di alesatura

Caratteristiche:
- Con lubrorefrigerazione interna
- Portainserti da ordinare separatamente

Nota:
Portainserti adatti vedi 239033

~
1
E\ﬁ |
i |
_ 4 e D |DI
: | H “FCs
Il
_ P
S L
=
[
5
s 239032
= Tipo Testina a due taglienti C2
a (RG 2376)
0001 O ST6,
Caratteristiche: Cs

- Regolazione del diametro
con minimo errore di

D D L
mm mm mm
64 80 112

inversione
- Precisione di regolazione
0,002 mm tramite nonio

min./max. @ A

mm
86/402

SW1SssS
BORE
Caratteristiche:
- Per testina di taglio doppia 239032
: |
> —
%- o -
3
Q
x
239033 :
Tipo Portainserti, coppia incl. piastra di pressione mm'/Tnaé' DA Inserto
(RG 2376)
0027 O 86/138 CC...09T3...
0028 O 86/138 CC...1204,
0029 O 136/220 CC...09T3...
0030 O 136/220 CC...1204,
0031 O 188/302 CC..09T3...
0033 O 2421402 CC...0973...
Caratteristiche: Cs
- Precisione di ’ )

regolazione 0,001

mm sul diametro
- Sistema diretto di
misurazione della

1
! |
! 1
- Con lubrorefrigerazione ! S Corsa, senza errore { S
interna | di inversione ’
i - Utensile senza !
| batteria e }
K l componenti [
| e
elettronici i
| . - Di facile impiego ’
aaf - Utilizzo digitale e m
analogico @
! |
| Nota: ’
. Unita di !
—1— visualizzazione da
Regolazione fine ordinare a parte, —l— Reqolazi i
X mm vedi pag. 23/338 egoxanzj'r%”e ine
' codice 239100 i
Cn Cn
ASA ASA
239034 239134
’ - " . C3 L A64 B3 C4 C71 X . - : L C3 L A64 B3 C4 C71 X
Tipo Testina di alesatura :\::iczrgg 0,3-19,1 analogica T e Tipo Testina di alesatura(Rl\gl;:ar;JS? 03-19,1 digitale - MM mm mm
0001 O 10 25 25 25 25 4 15 0001 O 10 25 25 25 25 4 15
0003 O 16 32 32 32 40 7 25 0003 O 16 32 32 32 40 7 25
- T - —._
» Accessori per utensili di alesatura SW 1SS
BORE
Nota:
- Dati di taglio (inizio) f 0,02 mm/U
239(.]47 . min. max. T .
Tipo Insertl?datagllopgrtestlna @d @d D L, R @ d f IH e e ——— —_————— S
di alesatura Micro mm mm mmmm mm o mm mmomm -
(RG 2376)
0001 O 03 07 4 12 - 025015015 11 0,03
0004 O 06 11 4 25 - 055046 03 11 0,05 (
0007 O 10 23 4 40005095 065 05 11 01 a
o
0010 e) 2233 4 600052 15511 11 02 A ] =
0013 o} 32 43 4 1020053 25 16 11 02 [ II ________9__ K. =
0016 @] 39 (71) 4 152 005 3,7 345 195 16 03 ~ \ & a
0019 O 52 63 7 203 0055 42526 21 05 Lo — i
0022 o) 62 73 7 2030056 52 31 21 05 Supporto frontale 5 fo g 4
0025 O 69 (121) 7 254 02 67 625345 26 05 LH \ ) -
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SWisSs

P Utensile di alesatura

Caratteristiche:

- Per utensili di alesatura con codolo 16 mm

- Precisione di regolazione 0,001 mm sul diametro

- Sistema diretto di misurazione della corsa, senza
errore di inversione

- Utensile senza batteria e componenti elettronici

Caratteristiche:

- Per utensili di alesatura con codolo 16 mm

- Regolazione del diametro con minimo
errore di inversione

- Precisione di regolazione 0,01 mm tramite
nonio 0,002 mm sul diametro

Nota:
Utensili di alesatura adatti
239045 0 239049

Nota:

Unita di visualizzazione
da ordinare a parte,
vedi pag. 23/338
codice 239100

- Con lubrorefrigerazione interna
- Utensili di alesatura registrabile
- Utensili di alesatura da ordinare

- Di facile impiego
- Utilizzo digitale e analogico
- Con lubrorefrigerazione interna

separatamente
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta
Co Ca

- Utensili di alesatura registrabile

‘»
=
[

i
=
©

whd
T
)

o

Regolazione fine

2,7 mm
2,7 mm

239035

) - AG4 B3 min./max. @ A
Tipo analogico 2 T 0 mm
(RG 2376)
0001 O 515 55 45 3/88,1 239135 )
0002 o $T6 55 15 3/88.1 Tipo digitale e A min/max. & A
0004 O SK-40 55 90 3/88,1 (R 2376) mm
0006 O BT40 55 90 3/88,1 0001 @] STS 55 45 3/88,1
0008 O HSK-AB3 55 95 3/88,1 0002 O ST6 55 45 3/88,1
- - -
p Utensile di alesatura 5§ Wi1s5s
| _PSC |
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Per utensili di alesatura con codolo 16 mm - Precisione di regolazione 0,001 mm sul diametro IS0
- Precisione di regolazione 0,001 mm sul diametro - Sistema diretto di misurazione della corsa - senza 26623-1
- Sistema diretto di misurazione della corsa - senza errore di inversione errore di inversione Ce

- Utensile senza batteria e
componenti elettronici

- Di facile impiego

- Utilizzo digitale e analogico

C - Con lubrorefrigerazione

Nota: ! interna

Unita di visualizzazione da i ’ | | :
| Nota:
| | portainserti devono essere

- Utensile senza batteria e componenti elettronici
- Di facile impiego

- Utilizzo digitale e analogico

- Con lubrorefrigerazione interna

ordinare a parte, vedi pag.
23/338 codice 239100

ordinati a parte, vedi codice

239023 + 239024. Unita di Ao
visualizzazione da ordinare
a parte, vedi pag. 23/338 -
codice 239100

©-

@ A min.-max.

Q
@ A min.
@ A max.
Tino Zd:i;gitla?Z © L AB4 min./max. @ A
g mm mm mm
(RG 2376)
0001 O PSC32 80 20 23,9/31,1
239136 . 0003 0 PSC32 90 25 30,9/40,1
Tipo digitale ) ‘:}fé‘q n?% min/max. & A 0005 o PSC40 90 3 39.9/51,1
(RG 2376) mm 0007 ) PSC50 90 ) 50,9/67,1
0001 O PSC40 55 65 9,75/88,1 0009 O PSC50 100 55 65,9/87,1
0003 0 PSC50 55 70 9,75/88,1 0011 o) PSCB3 120 72 86,9/116,1
0005 O PSCE3 55 90 9,75/88,1 0013 O PSCB3 150 94 114,9/153,1
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P Utensile di alesatura Sswiss P Accessoriper utensili di alesatura 5w 15 s

BORE BORE
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Per utensili di alesatura con diametro gambo 16 mm - Ponte in alluminio e portainserti con lubrorefrigerazione interna
- Regolazione del diametro con minimo gioco - Contrappeso per elevati numeri di giri
- Precisione di regolazione 0,01 mm tramite nonio 0,002 mm sul diametro - Ulteriori accessori fornibili su richiesta

- Con lubrorefrigerazione interna

- Utensili di alesatura scorrevoli

- Ulteriori accessori fornibili su richiesta D

- Utensili di alesatura, ponti di perforazione di precisione e portainserti sono da
ordinare separatamente

Nota:
Ponti di precisione / utensili di alesatura adatti da 239039 a 239041 0 239045
e 239049
Co
T
¢ |
= LAl
2 Pk 239039
‘g o i i Tipo Ponte in alluminio per Multi Head min/max. & A )
fasl | mm mm
s ) g N (RG 2376)
= Rl 1 0001 O 86/164 80
o i '] 0003 O 162/320 158
Regolazione fine | I = |
2,7 mm 4
239040 .
- . Portainserti per  min./max. & A
2 A min-max, Tipo Multi Heag mm Inserto
A (RG 2376)
@ Al min.- max. 0001 O 29,75/481  CC..0602...
0003 @] 47,75/320,0  CC...0602...
239038 A 0004 @] 47,75/320,0  CC..09T3...
] . . L A64 B3 B71 min/max. @A ! '
Tipo Multi Head analogico 2 i | & | am | 6 /mm &
(RG 2376)
0002 O ST6 9% 63 67 - 3/88,1 239041
0004 O SK-40 126 83 96 72 3/88,1 Tipo Contrappeso per Multi Head
0006 O BT40 120 63 91 81 3/88,1 (RG 2376)
0008 O HSK-AB3 120 63 91 8l 3/88,1 0001 O
- TH - ‘—
P Accessori per utensili di alesatura SW 1SS

Caratteristiche:
- Qualita del metallo duro K10 per ghisa, alluminio, ecc.
- Qualita del metallo duro P20 per acciaio, acciaio al cromo-nichel, ecc.

Caratteristiche:
- Per I'equilibratura di utensili regolabili
- Adatto per testine di alesatura 239035

e 239036 o R
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta Iﬁmmwmmmmmmmmm;
oA |
- - - - C3
o - i
239042 d L D
Tipo Anelli di equilibratura universali mrln mm mm
(RG 2376)
0001 O 50 16 70
0002 O 55 16 75
0003 O 63 16 84 ( -
0004 (@) 64 16 84
239044
I — T Tipo Utensile di alesatura con tagliente in MD, C3 min/max. @A L Qualita
| @30-190 mm mm mm  MD
As Cs (RG 2376)
0l __ 0001 O 10 3/ 8 20 K10
L 0003 O 10 38 20 P20
0005 O 10 4/ 9 23 K10
B. 0007 @) 10 49 23 P20
0009 O 10 5/10 25 K10
239043 B4 03 13 0011 @] 10 5/10 25 P20
Tipo Bussola di riduzione mm mm mm 0013 O 10 6/11 28 K10
(RG 2376) 0015 O 10 6/11 28 P20
0004 O 37 16 4 0017 O 10 7112 31 K10
0005 O 37 16 5 0019 O 10 7112 31 P20
0006 O 37 16 6 0021 O 10 9/14 34 (10
0008 O 37 16 8 0023 O 10 9/14 34 P20
0009 O 37 16 9 0025 O 10 10/15 37 K10
0010 @) 37 16 10 0027 O 10 10/15 37 P20
0011 O 37 16 11 0030 O 10 12117 40 K10
0012 O 37 16 12 0033 O 10 12/17 40 P20
0013 O 37 16 13 0035 O 10 14/19 43 K10
0014 O 37 16 14 0037 O 10 14/19 43 P20
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) Accessori per utensili di alesatura SW 1SS

239045 ) Caratteristiche:
Tipo Utensile di alesatura per portainserti min./max @A L Inserto L - Con lubrorefrigerazione interna
(RG 2376) mm o0 0 - Ulteriori accessori fornibili su richiesta

0001 O 9,75/15,1 30 CC..0602... 75

0003 O 11,75/17,1 37 CC...0602... 80 = =

0005 O 13,75/19,1 43 CC..0802... 85 > S Vo) 5 —————————————————————————————— >

0007 O 14,75/20,1 51 CC..0802... 90 %

0009 O 15,75/21,1 57 CC..0802... 95

0011 @] 17,75123,1 67 CC..0602... 100 L

0013 O 19,75/25,1 72 CC..0602.. 105 L1

0014 @] 19,75/25,1 72 CC..0973.. 105

0016 O 21,75/27,1 77 CC..0973.. 110

0017 O 24,75/30,1 82 (C..0602.. 115

0018 O 24,75/30,1 82 CC..09T3.. 115 (=

0020 O 27,75/33,1 82 CC..09T3.. 115

0021 O 29,75/35,1 82 CC..0602... 115

0024 O 31,75/37,1 82 CC..09713.. 115 =

0025 O 34,75/40,1 82 CC..0602.. 115 2

0026 O 34,75/40,1 82 CC..09T3.. 115 =

0028 O 3875/441 82 CC.09T3. 115 =

0030 O 42,75/48,1 82 CC..09713.. 115 E
o

Caratteristiche:

- Ottime proprieta di smorzamento

- Lunghezza L definisce la massima lunghezza di alesatura
- Ulteriori accessori fornibili su richiesta

Fornitura:
Senza portainserti.

Nota:
Portainserti adatti vedi 239040.

239046 )
Tipo Gambo con lubrorefrigerazione interna min/max. & A . L
mm mm mm
(RG 2376)
0002 O 29,75/48,1 85 115
0004 (@) 47,75/88,1 85 115

Caratteristiche:

- Per l'alesatura di fori profondi

- Ottime proprieta di smorzamento attraverso il codolo in MD
- Con lubrorefrigerazione interna

- Ulteriori accessori fornibili su richiesta

239049 )
) e ! g D L max. L

Tipo Utensili di alesatura MD Y /Tn?w( DA Inserto oo T mﬁn

(RG 2376)
0001 O 8,75/14,1 CC...0602... 8 56 18
0003 O 9,75/15,1 CC...0602... 9 63 18
0005 O 10,75/16,1 CC..0602.. 10 70 23
0007 O 11,75/17,1 CC..0602.. 11 77 23
0009 O 12,75/18,1 CC..0602.. 12 84 23
0011 O 13,75/19,1 C..0602.. 13 91 23 239050 ) L
0013 O 14,75/20,1 CC..0602.. 14 98 23 Tipo Codolo MD Filettatura e m;n
0015 O 15,75/21,1 CC..0602.. 14 98 23 (RG 2376)
0017 @] 16,75/22,1 CC..0602.. 16 112 27 0001 O M5 8 91
0019 O 17,75/23,1 CC..0602.. 16 112 27 0003 O M5 9 98
0021 O 19,75/25,1 CC..0602.. 16 112 27 0005 O M6 10 105
0023 O 21,75/27,1 CC..0602.. 16 112 27 0007 O M6 11 112
0025 O 24,75/30,1 CC..0602.. 16 112 27 0009 @] M6 12 119
0027 O 27,75133,1 CC..0602.. 16 112 27 0011 O M6 13 126
0029 O 31,75/37,1 CC..0602.. 16 112 27 0013 O M6 14 133
0031 O 34,75/40,1 CC..0602.. 16 112 27 0015 O M10 16 147
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Panoramica portautensili conici
Gruppo prodotti 24

Attacco conico Attacco conico cavo

DIN2080 ~ = (15073881 = IS0 7388-2 -'1 i 150 12164-1 (‘ c
I I8 o 2 I e s s e o e e e

Mandrino Weldon - 241354 24/354 = 241356 24/356 24/378 24/378 24/378 = 24/391 24/391 24/391 24/391 24/391 24/391

Mandrino

Whistle-Notch - = = = 24/358 24/358 = = = = = = = 241392 = 241392

Mandrino per

b - - - - 24/358 24/358 - = = = = - - 24132 - 24392
punte ad inserti

Madrino combinato

— = 24/354  24/354 = 24/359 24/359 24/380 24/380 24/380 = = 24/392 24392 24/392 = 241392

Mandrino
portafrese

- = = - - = 24/380 = = = = 241393 24/393 24/393 = 241393

Mandrino
portapinze = = = = 24/361 = = = = = = = = 24/394 = =
DMC

Mandrino
portapinze = = = = 24/361 = = = = = = = = 24395 = 24395
ER Mini

Mandrino
portapinze = 24/354  24/354 = 241362 24/362 24/381 24/381 24/381
ER

241394 241394 241394 24/394 24/394 24/394

Mandrino
portapinze = = = = 241363 241363 24/382 24/382 24382 = 241396 24/396 24/396 24/396 = 241396
ER Power

Mandrino
portapinze = = = = 24/365 24/365 = = =
Centro P

241396  24/396 = 241397 = 241397

Mandrino ad alta

precisione = = = = 24/366  24/366 = 24/383 24/383 = = = = 241397 = 241397

Mandrino CM con

. . = 24/354 24/354 = 24/366 24/366 = 24/383 24/383 = = = = 24/398 = 24/398
asola di estrazione

Mandrino CM con

NI - - - - 24/366 24/366 - - - - = = - 241398 - 24/398
vite di trazione

Mandrino di riduzione

K - - - 241366 24/386 - - - - - - - - - -

Mandrino corto Micro = = = 241367 = = 24/383 = =

24/398 24/398 24/398 = = =




150 12164-1 ;— » IS0 26623-1 ;i‘ N 1835 OIN 228 8
[ wreas [ [ wrcm [occoo | psom [oso [ osm [mowo | S50 | sf

@

Mandrino Weldon = = = = = = 24104 = = =

Mandrino
Whistle-Notch

Mandrino per
punte ad inserti

Madrino combinato
portafrese

Mandrino
portafrese

- - - - - - 24/414 - - -

Mandrino
portapinze = - = = = - - _ _ _
DMC

Mandrino
portapinze = = = = = = = = = =
ER Mini

Mandrino
portapinze = = = = = = 241415 = 24/418 -
ER

Mandrino
portapinze = - - = = - - _ _ _
ER Power

Mandrino
portapinze = = =
Centro P

24/415 24/415 241415 = 24/418 =

Mandrino ad alta
precisione

Mandrino CM con
asola di estrazione

Mandrino CM con
vite di trazione

Mandrino di riduzione
SK

Mandrino corto Micro [PZYZGE] 24/409 24/409
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Panoramica portautensili conici
Gruppo prodotti 24

DIN2080 ~ E= - |IS07388-] 10 7388-2 -'1 H IS0 12164-1 ( ‘

Pagina

Mandrino

= 24/355 = 241367 24/367 24/367 24/384 24/384 24/384 = 24/398 24/398 24/398 24/398 24/398 24/398
portapunte corto

Mandrino di
maschiatura
a cambio rapido

24/355 24/355

24/368 24/368

24/385 24/385 = = = = 24399

24/399

Mandrino di
maschiatura = = =
sincronizzato

241368 = = 24/385 = = = = = 24399

24399

Apparecchio
di maschiatura

Mandrino a
calettamento = = = = = = = = = = = = = 24/401 = =
Mini

Mandrino a
calettamento

241371 24/371  24/371 24/385 24/386 24/386

24/400 24/400 24/400 24/400 24/400 24/400

ELGIE]
calettamento Power = = = = 24/372  24/372
Mini

24/403 = =

ELGIE]
calettamento = = = = 24/372  24/372
Power

24/387 24/387 = = = = 24/403

24/403

Mandrino a
calettamento - - - - = = = - - - - _ _ _ _ _
Heavy Duty

Mandrino a
espansione = =
idraulica

24373  24/373  24/373

24/387 24/387

241405 24/405 24/405 24/405

241405

Mandrino
di serraggio = - - - = = = = - - - _ - _ _ _
APC

Mandrino
a forte serraggio = = = = 24/376  24/376 = = = = = = = 241408 = 241408
CTS-SA

Mandrino per
frese filettate

241377 241377

241408

241408

Mandrino
di controllo

241377 241377

241408

241408

Supporto
portalame per seghe - - - - - = = = - - - _ _ _ _ _
circolari




1S0 12164-1 ;"’"_'_”"‘ 1S0 26623-1 a“
DIN 1835 DIN 228 B
MMMMWWW Gl "

@

Mandrino
portapunte corto

Mandrino di
maschiatura = = = = = = = = 241418 241419
a cambio rapido

Mandrino di
maschiatura = = = = = = = = 241419 -
sincronizzato

Apparecchio

= = = = = = = = - 24142
di maschiatura 120

Mandrino a
calettamento 24/410 = 24/410 24/410 - - - -
Mini

Mandrino a

= 241412 241412 241412 =
calettamento

241416

Mandrino a
calettamento Power = - - = = - - _ _ _
Mini

UELGIE]
calettamento - - - - - = = - - _
Power

ELGIE]
calettamento = - - - = = = - - _
Heavy Duty

ELGNTE]
espansione = = 241412 241412 241417 241417 241117
idraulica

Mandrino
di serraggio = - - - = - _ _ _ _
APC

Mandrino
a forte serraggio = - - = = - _ _ _ _
CTS-SA

Mandrino per
frese filettate

Mandrino
di controllo

Supporto
portalame per seghe = = = = = = = = 24/1419 =
circolari




Tecnica di serraggio utensi

Informazione prodotto

Criteri di selezione per la corretta tecnica di serraggio utensile

Mandrini Attacco Mandrini Mandrini Calettamento
portapinze Weldon a calettamento ad espansione a freddo

Mandrini CN

Concentricita .

Trasmissione di coppia

Diametri piccoli .--

Diametri grandi

Ingombro

Shilanciamento

Sicurezza del processo

Costo portautensili

HER
Costo con dispositivi di serraggio .--
Ssemplicita di utilizzo [ | | ]

Impostazione lunghezza

u
Tempo di cambio utensile .--
0

Smorzamento dell'utensile

CO
Sicurezza .-

Durata dell'utensile

u
Area di serraggio .--

Foratura Foratura
Foratura
Foratura Alesatura Alesatura Foratura
Foratura Alesatura
) ) Alesatura Svasatura Svasatura Alesatura
Applicazione: Alesatura Svasatura
Svasatura Fresatura Fresatura - Svasatura
Svasatura . o Fresatura finitura .
Fresatura Lavorazioni Lavorazioni e Fresatura finitura
e e Rettifica interna
difficili difficili

Caratteristiche del pezzo

Precisione . -- -
Qualita della superficie . -- -
Lavorazione di sgrossatura .- -
Pretese di produzione

Lavorazioni pesanti . --
Idoneita-HSC [ | [ [ ]

Valutazione dei sistemi di serraggio dal punto di vista dell'utilizzatore

ooo

medio

negativo

L'utilizzatore deve considerare: Grande coppia di trasmissione: Fonti:

Massima concentricita e qualita di equilibratura per: ¢ Previene lo sfilamento dell'utensile e Cataloghi attuali

* Maggiori durate dell'utensile e Riduzione della rottura utensile e Informazioni di lavorazione dei
e Massima precisione di lavorazione ® Riduzione degli scarti di produzione metalli su internet

e Riduzione degli scarti di produzione . Prodg;ion_e W_TE

e Riduzione dello sforzo dinamico . SEFVIZIO C“.em WTE

* Riduzione della rottura utensile * Ricerche di letteratura

» Migliore qualita superficiale
® Maggiore durata dell'alloggiamento del mandrino
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Informazione prodotto

Dati tecnici per esecuzioni comuni di codoli
per fresatrici e centri di lavoro

Codoli a norma DIN 2080 Gr. SK 30 40%) 50 Gr. SK 30 40%) 50
L e = i 1,6 1,6 3,20 I 68,4 934 1268
L bri2 16,1 16,1 25,70 I, 48,4 654 1018

B ""f')‘ d, 31,75 4445 6985 Iy 30 50 80

‘Il‘é-—_— el et dyposaronse 17,4 25,3 39,60 I, 240 32,0 47,0

d, M 12 M 16 M 24 Is min 33,5 4255 61,5

- d,-040 50 63 97,50 o 55 8,2 115

4 . Keo1s 8 10 12,00 I 16,2 22,5 353
- dl—a *) con scanalatura

Parte 1 Forma A

Gr. SK 30 40 45 50 Gr. SK 30 40 45 50
at02 32 32 32 32 flon 11,1 11,1 11,1 11,10
bh12 16,1 16,1 19,3 25,7 pin 35,0 35,0 35,0 35,00
d, 31,75 4445 57,15 6985 lios 478 684 82,7 101,75
d, M12 M16 M20 M24 Ly i 24,0 32,0 40,0 47,00
dy 008 59,3 723 9135 10725 I, 15,0 185 24,0 30,00
- 50 6355 8255 97,50 oo 16,4 22,8 29,1 35,50
d, o 443 5625 7525 9125 g0 18,0 25,0 31,3 37,70
ds_. 45 50 63 60
Parte 1 Forma B Sezione A-B
Gr. SK d, e 0,1 Gr. SK d, e +0,1
30 4 21 30 4 21
40 4 27 40 4 27
50 5 42 50 5 42
Gr. SK 40 45 50 Gr. SK 40 45 50
gt04 2 3 3 dh12 53,0 73,0 85,0
d, 44,45 57,15 69,85 f,£0,1 16,6 212 212
d, M 16 M 20 M 24 f, 25,0 30,0 35,0
d,h8 75,68 100,22 119,00 1,£0,1 654 828 101,8
d;h8 63,00 85,00 100,00 (- 30,0 40,0 45,0
Codoli utensili CN ANSI Gr. SK 40 45 50 Gr. SK 40 45 50
L wm b, 16,10 19,30 27,50 d; o 63,55 82,55 98,45
el d, 44,45 57,15 69,85 d, e 56,25 7525 91,25
d, M 16 M 20 M 24 d; os 4470 57,40 70,10
d,h7 17,00 21,00 25,00 ls -0 22,80 29,10 35,50
dq o, 72,35 91,40 107,30 ls oa 26,00 32,50 40,40
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Utensili conici

» Mandrino Weldon DIN 2080 FRETEC“ P Mandrino portafrese combinato FRETEC“
DIN 2080
Caratteristiche:
- In acciaio temprato, tutte le superfici funzionali sono 2%|g0 Bglglg Caratteristiche:
rettificate ) ) ) - In acciaio temprato, tutte le superfici funzionali DIN DIN
- Resistenza alla trazione nel nocciolo di almeno 800 N/mm?, S0no rettificate 2080 6358
temprato o . - Resistenza alla trazione min. 800 N/mm?, temprato
- durezza Vickers HV minimo 6300 N/mm (mm. 56 HRC) - durezza Vickers HV minimo 6300 N/mm? (mm_ HRC 58)
- Precisione del cono min. AT3 - Precisione del cono min. AT 3
- Massimo errore di concentricita ammissibile con attacco diretto degli utensili - Cono SK 40 con scanalatura
0,015 mm (misurati a 3xC71), sul portautensile
. Utilizzo:
Utilizzo: o . Per frese con scanalatura longitudinale o trasversale.
Per il serraggio di utensili (frese) con codolo B,
cilindrico e superficie di serraggio laterale Fornitura:
anorma DIN 1835 (Sistema Weldon). Chiavetta, anello di trascinamento e vite di serraggio.
Nota:
SK50 senza scanalatura. =}
S <
B CB\
3 C.
C? 87
1 -
i*iil —B= | -
L K- =
Tino Z%OOtlU 0 C71 Al B3
P oo mm mm mm —
(RG 2420)
40/06 [ J SK40 6 25 50
40/08 [ ] SKk40 8 28 50
40/10 [ ] SK40 10 35 50
40/12 [ ] SK40 12 42 50
40/16 [ J SK40 16 48 63 240050
40/20 ° sK40 2 52 63 Tipo Corto c2 O I I O
40/25 [ J SK40 25 65 90 (RG 2420)
40/32 [ ] SK40 32 72 90 40x16 { ] SK40 16 32 52 27 17
50/06 O SK50 6 25 50 40x22 (] SK40 22 40 52 31 19
50/08 O SK50 8 28 50 40x27 { ] SK40 27 48 52 33 21
50/10 O SK50 10 35 63 40x32 (] SK40 32 58 52 38 24
50/12 O SK50 12 42 63 50x16 { ] SK50 16 32 55 27 17
50/16 [ J SK50 16 48 63 50x22 ( ] SK50 22 40 55 31 19
50/20 [ J SK50 20 52 63 50x27 { ] SK50 27 48 55 33 21
50/25 [ J SK50 25 65 80 50x32 [} SK50 32 58 55 38 24
50/32 [ ] SK50 32 72 85 50x40 { ] SK50 40 70 55 41 27
P Mandrino portapinze ERDIN2080 gpEgTEC: Mandrino biN 2080 YRETEC®
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Per pinze a norma IS0 15488 tipo ER/ESX DIN - In acciaio temprato, tutte le superfici funzionali sono rettificate DIN
- In acciaio temprato, tutte le superfici funzionali sono rettificate 2080 - Resistenza alla trazione nel nocciolo di almeno 800 N/mm?, temprato 2080

- Resistenza alla trazione min. 800 N/mm?, temprato

- durezza Vickers HV minimo 6300 N/mm? (min. HRC 56)

- Errore massimo di concentricita ammissibile del cono interno ed
esterno 0,01 mm

- Precisione del cono min. AT 3

- Cono SK 40 con scanalatura

Utilizzo: >
Per il serraggio di utensili - -

con codolo cilindrico. — O ¥ Ly

b "|: """"" Jid ) | R
Fornitura: . ,-.-,.\_..._}E— ' I = < ©
Con ghiera di serraggio, [

senza pinze e chiave di serraggio.
Ulteriori grandezze su richiesta.

240030

. Al B3 Campo di serraggio
Tipo Corto C2 6 ) e p i 9
(RG 2420)
40/16 [ J SK40 ER25 42 70 1-18
40/20 [ ] SK40 ER32 50 70 2-20
40/26 [ J SK40 ER40 63 70 3-30
50/20 [ J SK50 ER32 50 80 2-20
50/26 [ J SK50 ER40 63 80 3-30

- Durezza Vickers min. HV 6300 N/mm? (min. 56 HRC)
- Precisione del cono secondo AT3
- Cono SK 40 con scanalatura

Utilizzo: B,
Per I'attacco di utensili con
cono morse e asola d'estrazione.

240060
) Al B3
Tipo Corto 2 6 et i
(RG 2420)
40x2 [ J SK40 CM2 32 50
40x3 [} Sk40 CM3 40 65
40x4 [ J SKk40 CM4 48 95
50x2 [ ] SK40 CM2 32 60
50x3 [ J SKk40 CM3 40 65
50x4 [ ] SK40 CM4 48 70
50x5 O SK40 CM5 63 105
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P Mandrino universale DIN 2080 WTE

MAPAL GROUP

Specificazione:

- Per rotazione destrorsa e sinistrorsa DIN
- Struttura compatta, lunghezza di costruzione corta 2080
- Precisione di concentricita 0,05 mm, numero di giri max. 7000 min™!

- Elevata tenuta di coppia, serraggio laterale con chiave esagonale con impugnaturaa T

- Coppia di bloccaggio con 15 Nm, coppia di serraggio 30 N/m - 35 N/m

- Con 20 Nm, coppia di serraggio 70 N/m - 80 N/m

- Cambio utensile possibile direttamente sulla macchina (con mandrino macchina fermo)

- Brevi tempi di preparazione macchina e di serraggio

Caratteristiche:
Attacco conico simile a norma DIN 2080 con filettatura di trazione per il serraggio
manuale e scanalatura per il serraggio automatico (per es. Maho, Deckel, Mikron).

Utilizzo:
Solo per la foratura e svasatura su macchine CN, macchine con rotazione
lenta e per macchine piu vecchie.

S
Fornitura: S
Mandrino portapunta con chiave esagonale con impugnatura a T, E
istruzioni di utilizzo e certificato di controllo. E
{—
Equilibratura: ]
Mandrino-CN 240062 non necessita di equilibratura. B, chiusro =
C B;

®

qji:?
-_A]

Tipo gégggrﬁ 0 C71 C72 Al B3 B3 (chiuso) Peso
mm mm mm mm mm kg
(RG 2405)

40/13 [ ] SK40 0,5 13 50 78 84 15

40/16 [ J SK40 25 18 57 78 86 1.7
» Mandrino di maschiatura a cambio rapido DIN 2080 FRETEC"
Caratteristiche:
- Costruzione corta con massima compensazione della lunghezza e peso contenuto DIN
- Compensazione della lunghezza in rientro e sfilamento 2080

- Per la compensazione della differenza tra avanzamento macchina e passo della filettatura
mediante I'utilizzo di una gabbia a sfere

- Dispositivo per incrementare la pressione d'imbocco

- Profondita della maschiatura controllata +0,1 mm

- Equilibratura G6,3 con 8.000 min.

Utilizzo:
Mandrino standard per I'attacco di maschi su macchine con controllo meccanico e CN, mac-
chine di tarnitura, foratura e fresatura e centri di lavoro.

Nota:
Accessori adatti a pagina 24/440.

240066 '
Tipo Con comper:::;iggf lunghezza c2 6 nﬁrln rﬁfﬂ Per maschi CO”'pEBf;szs'?;‘;eftf‘a';[')”n';ghezza
40/M3-12 ° SK40 GR. 1 36 50 M3-M12 9/ 9
50/M3-12 0 SK50 GR. 2 36 59 M3-M12 9/ 9
40/M6 -20 0 SK40 GR. 1 53 78 MB-420 15/15
50/M6-20 ™ SK50 GR. 2 53 80 MB-M20 15/15
50/M14-33 O SK50 GR.3 78 130 M14-M33 24124
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Mandrino Weldon iIso 7388-1 HAIMER. YREMUS®

Utilizzo: (O[5 A0
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico e tacca di 150 Forma  Forma DIN %%
trascinamento laterale a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB 73881 AD AD/AF 6359 @\‘1@

- Norma DIN 6359 con cono
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali
di raffreddamento chiudibili sul giunto

C, !
Fornitura:
Con vite di serraggio. :
Nota: R R 1 A {7' I :u;: <
- Viti di serraggio di ricambio 240570 a pagina 24/420 | N
- *Adatto anche per ANSI-CAT \ |
7 B,
s
=
o
o
=
=
Q
-
=)
240505 240503 240505 240503
FREMUS® HAIMER. 7l Al B3 FREMUS® HAIMER. 71 Al B3

Tipo Forma AD/AF, ultracorto  Forma AD/AF, ultracorto  * C2
G2,5 2 25.000 1/min G2,5 a22.000 1/min

Tipo Forma AD/AF, ultracorto  Forma AD/AF, ultracorto  * C2

mm. - mm - mm 62,5225.000 1/min  G2,5a22.000 1/min

mm mm mm

(RG 2411) (RG 2450) (RG 2411) (RG 2450)
40/16 [ J O SK40 16 48 35 50/16 O - SK50 16 70 35
40/20 [ ] O SkK40 20 52 40 50/20 O = SKs0 20 70 35
40/25 [ J O SK40 25 65 60 50/25 o - SK50 25 70 35
40/32 [ ] O Sk40 32 72 70 50/32 O = SK50 32 80 35
240490 240507 240494 240493 240490 240493
FREMUS® FREMUS® HAIMER. HAIMER.
Tipo Forma AD, corto.‘ Forma AD/AF, cortq, orma AD, corto, ) Forma AD/AF, cortq, * C2 %7”1] 24[2\?07 24%194 HB%
62,5 a 15.000 1/min 62,5 a 25.000 1/min G2,5 a2 22.000 1/min G2,5 a22.000 1/min
(RG 2402) (RG 2403) (RG 2455) (RG 2450) o iy
40/06 [} [} O O * SK40 6 25 25 50
40/08 [} o O O * SK40 8 28 28 50
40/10 [} [} O @) * SK40 10 35 35 50
40/12 [} o O O * SK40 12 42 42 50
40/14 [ J [} O O * SK40 14 44 42 50
40/16 [} [ ) O O SK40 16 48 48 63
40/18 [ J [} O O SK40 18 50 48 63
40/20 [} [} O O SK40 20 52 52 63
40/25 [ J [} O O SK40 25 65 65 100
40/32 [} [} O O SK40 32 72 72 100
40/40 [ J [} - - SK40 40 80 - 115
50/06 [ J [} O O * SK50 6 25 25 63
50/08 [ J [} O O * SK50 8 28 28 63
50/10 [ J [} O O * SK50 10 35 35 63
50/12 [ J [} O O * SK50 12 42 42 63
50/14 [ J O O O * SK50 14 44 42 63
50/16 [ J [ J O O * SK50 16 48 48 63
50/18 [ J [ ) O O * SK50 18 50 48 63
50/20 [ J [ J O O * SK50 20 52 52 63
50/25 [ J [ J O O * SK50 25 65 65 80
50/32 [ J [ J O O SK50 32 72 72 100
50/40 ([} O - O SK50 40 80 = 120
240497 240508 240497 240508
HAIMER. YREMUS® HAIMER. YREMUS®
Tipo Forma AD/AF, Formg Ap/AF, Corto, « 0o C71 Al B3 Tipo Forma AD/AF, Formg A_DIAF, Corto, « o €71 Al B3
Corto, con Cool Jet con canali di raffreddamento mm mm - mm Corto, con Cool Jet con canali di raffreddamento mm mm mm
62,5 a22.000 1/min 62,5 a 25.000 1/min G2,5 a 22.000 1/min G2,5 2 25.000 1/min
(RG 2450) (RG 2410) (RG 2450) (RG 2410)
40/06 O [ J * SK40 6 25 50 50/06 - [ ] * 5K50 6 25 63
40/08 @] [ J * SK40 8 28 50 50/08 - o * SK50 8 28 63
40/10 O [ J * SK40 10 35 50 50/10 O o * SK50 10 35 63
40/12 O [ * SK40 12 42 50 50/12 O [ ) * SK50 12 42 B3
40/14 O [ J * SK40 14 44 B0 50/14 - O * SK50 14 44 B3
40/16 @] [ J Sk40 16 48 63 50/16 O [} * SK50 16 48 63
40/18 - [ J Sk40 18 50 63 50/18 - O * SK50 18 50 63
40/20 O [ ] Sk40 20 52 63 50/20 O [ J * SK50 20 52 63
40/25 O [ J Sk40 25 65 100 50/25 - @] * SK50 25 65 80
40/32 - [ J Sk40 32 72 100 50/32 - O SK50 32 72 100
40/40 - [ J Sk40 40 80 115 50/40 - O SK50 40 80 120
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Mandrino Weldon iIso 7388-1 HAIMER. FRETECQ YREMUS®

Utilizzo: = %E

- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico e tacca di trascinamento IS0 Forma  Forma DIN g@;?nu, ¥
laterale a norma DIN 1835-8 e DIN 6535-HB 73881 AD  ADIAF 6359 o

- Norma DIN 6359 con cono c

- Forma AD/AF: passaggio centrale del lubrorefrigerante e canali di refri- 2

gerazione chiudibili sul collare

Fornitura: H L1 | ;)i <
Con vite di serraggio. i

Nota: i B
- Viti di serraggio di ricambio 240570 a pagina 24/420 !
- 240491/240509, 240492/240511: C71 10 conico
- *Adatto anche per ANSI-CAT

S
[ —
o
(%)
7
240491 240509 240510 240514 _§
YRETEC’ YREMUS® HAIMER. PREMUS® 240491 240509 240510 240514 =]
Tipo Forma AD, Iungo_ Forma AD/ AF Iung_o Forma AD/AF Iungq, Form_a A_\DIAF lungo, o 0 C71 Al Al Al A B3
G6,5 a 15.000 1/min. G2,5 a 25.000 1/min G2,5222.000 1/min  con canali di raffreddamento, mm mm
62,5 a 25.000 1/min mm mm mm mm
(RG 2402) (RG 2401) (RG 2450) (RG 2408)
40/06 [ ] [ J O * SK40 6 25 25 25 25 100
40/08 [ ] [ ] O [} * SK40 8 28 28 28 28 100
40/10 o [ J @] [ J * SK40 10 35 35 35 35 100
40/12 [ ] [ ] O [ ) * SK40 12 42 42 42 42 100
40/14 [ ] [ ] @] [} * SK40 14 44 44 42 44 100
40/16 [ ] [ ] O [ J SK40 16 48 48 48 48 100
40/18 [ ] O O [ J SK40 18 50 50 48 50 100
40/20 [ () @) [ SK40 20 52 52 52 52 100
50/06 [ ] [ J O - * SK50 6 25 25 25 - 100
50/08 [} [ ] O - * SK50 8 28 28 28 - 100
50/10 o [ J @] - * SK50 10 35 35 35 - 100
50/12 [ ] [ ] O - * SK50 12 42 42 42 - 100
50/14 [ ] [ ] O - * SK50 14 44 44 42 - 100
50/16 [ ] [ ] O - * SK50 16 48 48 48 - 100
50/18 [} O O - * SK50 18 50 50 48 - 100
50/20 [ ] [ ] O - * SK50 20 52 52 52 - 100
50/25 [ ] [ ] O - *5K50 25 65 65 65 - 100
240492 240511 240520
MRETEC’ PREMUS’ HAIMER. 240492 240511 240520
Tipo Forma AD, ultra lungo, Forma AD/AF, ultra lungo, Forma AD/AF, ultra lungo, * C2 Cm7nll Al Al Al mB?n
G6,5 a 15.000 1/min. G2,5 a2 25.000 1/min G2,5 a2 22.000 1/min mm mm mm
(RG 2402) (RG 2408) (RG 2450)
40/06 [ J o O * SK40 § 25 25 25 160
40/08 [ ] [ ] O * SK40 8 28 28 28 160
40/10 [ J [ J O * SK40 10 35 35 35 160
40/12 [ J [ ] O * SK40 12 42 42 42 160
40/14 O O O * SK40 14 42 44 42 160
40/16 [ J [ ] O SK40 16 48 48 48 160
40/18 O @] O SK40 18 48 50 48 160
40/20 [ J O O SK40 20 52 52 52 160
40/25 [ J O O SK40 25 65 65 65 160
40/32 O O O SK40 32 72 72 = 160
50/06 [ J o O * SK50 6 25 25 25 160
50/08 [ ] O O * SK50 8 28 28 28 160
50/10 [ J [ ] O * SK50 10 35 35 35 160
50/12 o [ ] O * SK50 12 42 42 42 160
50/14 [ J O O * SK50 14 42 44 42 160
50/16 [ ] @] O * SK50 16 48 48 48 160
50/18 [ J O O * SK50 18 48 50 48 160
50/20 [ ] [ ] O * SK50 20 52 52 52 160
50/25 [ J O O SK50 25 65 65 65 160
50/32 [ J O O SK50 32 72 72 72 160
50/40 { ] O O SK50 40 78 80 78 160
240515 240525
HAIMER. HAIMER.
Tipo FomaADMF 7613, ¢ ¢z oo Mo B9 Tipo FomaADMF 6200,  * 2 ol Ao B
G2,5 a22.000 1/min G2,5 a22.000 1/min
(RG 2450) (RG 2450)
50/06 O * SK50 6 25 130 50/06 O * SK50 6 25 200
50/08 O * SK50 8 28 130 50/08 O * SK50 8 28 200
50/10 O * SK50 10 35 130 50/10 O * SK50 10 35 200
50/12 @] * SK50 12 42 130 50/12 O * SK50 12 42 200
50/14 O * SK50 14 42 130 50/14 O * SK50 14 42 200
50/16 @] * SK50 16 48 130 50/16 O * SK50 16 48 200
50/18 O * SK50 18 48 130 50/18 O * SK50 18 48 200
50/20 O * SK50 20 52 130 50/20 O * SK50 20 52 200
50/25 O * SK50 25 65 130
50/32 O SK50 32 72 130
50/40 O SK50 40 78 130
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Mandrino di serraggio Whistle-Notch I1so 7388-1 HAIMER. YREMUS®

Utilizzo:
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico e piano laterale 150 Forma DIN
inclinato a norma DIN 1835-E e DIN 6535-HE 73881 AD/AF 6359

- Norma DIN 63559 con cono
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e
canali di raffreddamento chiudibili sul giunto

Fornitura:
Con vite di serraggio e vite di regolazione della lunghezza

Nota:
- Viti di serraggio di ricambio 240570 a pagina 24/420
- *Adatto anche per ANSI-CAT

Utensili conici

240572 240575 240572 240575
HAIMER. PREMUS® 71 240572 240575 8 HAIMER. YREMUS® 71 240572 240575
Tipo  Forma AD/AF, corto, Forma AD/AF, corto, * C2 i Al Al T Tipo Forma AD/AF, corto, Forma AD/AF, corto, * (2 T Al Al e
G6,5a8.000 1/min.  G2,5a 25.000 1/min mm mm G6,5a8.000 1/min.  G2,5a 25.000 1/min mm mm
(RG 2450) (RG 2410) (RG 2450) (RG 2410)
40/06 O { ] * SK40 6 25 25 50 50/06 O O * SK50 6 25 25 63
40/08 O O * SK40 8 28 28 50 50/08 O @] * SK50 8 28 28 63
40/10 (@) O * SK40 10 35 35 50 50/10 O O * SK50 10 35 35 63
40/12 (@) [ ] * SK40 12 42 42 50 50/12 O O * SKb0 12 42 42 63
40/14 @) O * SK40 14 42 44 50 50/14 O O * SK50 14 42 44 63
40/16 @) O SK40 16 48 48 63 50/16 O O * SK50 16 48 48 63
40/18 (@) O SK40 18 48 50 63 50/18 O O * SK50 18 48 50 63
40/20 @) [ ] SK40 20 52 52 63 50/20 O O * SKb0 20 52 52 63
40/25 O O SK40 25 65 65 100 50/25 O @] * SKb0 25 65 65 80
40/32 O [} SK40 32 72 72 100 50/32 O [ ) SK50 32 72 72 100
40/40 - O Sk40 40 - 78 120 50/40 O [ ) SK50 40 78 78 100
Mandrino per punte IS0 7388-1 YREMUS®
Caratteristiche:
- Per il serraggio di punte ad inserti con codolo cilindrico e piano di trascinamento IS0 Forma  G63
laterale a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB 73881 AD/AF soomn

- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali di raffreddamento
chiudibili sul giunto

7]

C?
A\

L

240580 240580
. E1 corto C71 Al B3 . E1 corto c71 Al B3
Tipo Forma AD/AF b2 mm mm mm i Forma AD/AF v mm mm mm
(RG 2403) (RG 2403)
40/20 [ J SK40 20 40 65 50/25 O SK50 25 45 70
40/25 [ ] SK40 25 45 70 50/32 O SK50 32 52 70
40/32 [ ] SK40 32 52 75 50/40 ( ] SK50 40 60 80
40/40 [ ] SK40 40 60 100 50/50 [ J SK50 50 75 105
50/20 O SK50 20 40 70
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» Mandrino portafrese combinato Iso 7388-1 HAIMER. FRETEC“

Utilizzo:
- Per il serraggio di frese cilindriche frontali a norma DIN 841 e DIN 1880, frese coniche frontali a 150 Forma  Forma OIN
norma DIN 842 e frese ad inserti riportati DIN 1830 73881 AD AD/AF 6358

- Norma DIN 6358 con cono
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali di raffreddamento chiudibili
sul giunto

Fornitura:
Completo con dado di fissaggio della fresa, anello di trascinamento e chiavetta.

Nota per 240620+240625:
SK50 senza fori di lubrorefrigerazione verso il centro della fresa. Con I'utilizzo del dado di fissaggio
della fresa 247201 si ottiene la lubrorefrigerazione interna

Accessori adatti sulle pagine 24/420 e 24/421

Utensili conici

240620 240618 240620 240618
YRETEC’ HAIMER. MRETEC’ HAIMER.
Tipo Forma AD, corto, Forma AD/AF, corto, c2 DL O B (O ) (e Tipo Forma AD, corto, Forma AD/AF, corto, c2 70 | AU G ()

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm

66,52 15.000 1/min.  G2,5a22.000 1/min 66,52 15.000 1/min.  G2,5a22.000 1/min
(RG 2402) (R6 2450) (R6 2402) (RG 2450)

40x16 ® O Sk 16 32 55 27 17 50x22 ® O SK50 22 40 55 31 19
40x22 ® O SK40 22 40 55 31 19 50x27 () O SK50 27 48 55 33 21
40%27 ® O Sk40 27 48 55 33 21 50x32 ® O SK50 32 58 55 38 24
40x32 ® O SKA0 32 58 60 38 24 50x40 ® O SK50 40 70 55 41 27
40x40 ® O SK40 40 70 60 41 27 50x50 ® O SK50 50 90 70 46 30
50x16 () O SKs0 16 32 55 27 17
240625 240623 240625 240623
YRETEC’ HAIMER. YRETEC® HAIMER.

C71 Al B3 (81 (82
mm mm mm mm mm

C71 Al B3 (81 (82

Tipo Forma AD, lungo Forma AD/AF lunga, c2 Tipo Forma AD, lungo Forma AD/AF lunga, C2 i | e | om | o |

G6,5215.000 1/min.  G2,5a22.000 1/min 66,52 15.000 1/min. 62,5 a22.000 1/min
(RG 2402) (R6 2450) (R6 2402) (RG 2450)

40x16 ° o) k40 16 32 100 27 17 50x22 ° o) S0 22 40 100 31 19
40x22 Y o k40 22 40 100 31 19 5027 Y o S0 27 48 100 33 21
40x27 ° o k40 27 48 100 33 21 5032 ° o S0 32 58 100 38 24
4032 ° o k40 32 58 100 38 24  50x40 ° o) S50 40 70 100 41 27
40x40 ° o K40 40 70 100 41 27 50x50 - o S50 50 90 100 46 30
50x16 ° o Sks0 16 32 100 27 17
240626 240626
HAIMER. HAIMER.
Tpo  FomaADAF,Ze130,  c2 oo Moo 8o 88 Tpo  FomaADFZG, otz (T M B
62,5 2 22.000 L/min 62,5 2 22.000 L/min
(RG 2450) (RG 2450)
40x16 o S40 16 3 130 27 17 50x22 0 k50 22 40 130 31 19
40x22 o S0 22 40 130 31 19 50x27 o S0 27 48 130 33 2l
40x27 o S0 27 48 130 33 21 50x32 o S0 3 58 130 38 24
40x32 o S0 32 58 130 38 24 50x40 o S0 40 70 130 41 27
50x16 o S0 16 3% 130 27 17
240627 240627
HAIMER. HAIMER.
. HAIMER o U1 A B3 Bl g . HAIMER o U1 A B3 Bl R
Forma AD/AF, ultra lungo, mm mm mm mm mm Forma AD/AF, ultra lungo, mm mm mm mm mm
62,5 2 22.000 L/min 62,5 a 22.000 L/min
(RG 2450) (RG 2450)
40x16 9 sk 16 3% 160 27 17 50x27 0 sks0 27 48 160 33 21
4022 o k0 22 40 180 31 19 50x32 o S0 32 58 160 38 2
40x27 o S0 27 48 160 33 21 50x40 0 Sks0 40 70 160 41 27
50x16 o S0 18 32 180 27 17 50x50 o S0 50 90 160 46 30
50x22 o S50 22 40 180 31 19
240629 240629
HAIMER. HAIMER.
Tipo Forma AD/AF, Z6200 ) ﬁzml nﬁllﬂ rﬁ% %8”1] ?anf Tipo Forma AD/AF, 26200 0 %1] nfrln rﬁ% fﬂ% %Snf
62,5 2 22.000 L/min 62,5 2 22.000 L/min
(RG 2450) (RG 2450)
40x16 o sk 16 3% 200 27 17 50x27 0 sks0 27 48 200 33 2l
40x22 o S0 22 40 200 31 19 50x32 o S0 32 58 200 38 2
40x27 o S0 27 48 200 33 21 50x40 0 Sks0 40 70 200 41 27
50x16 o S0 18 32 200 27 17 50x50 o S0 50 90 200 46 30
50x22 o S0 22 40 200 31 19
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) Attacco per frese ad inserti IS0 7388-1 HAIMER. YREMUS®

Caratteristiche:
- In acciaio temprato, tutte le superfici funzionali sono rettificate 150 Forma  Forma
- Resistenza alla trazione nel nocciolo di almeno 800 N/mm?, temprato (min. HRC 56) 73881 AD AD/AF
- Con chiavette di moto incluse e superficie di appoggio maggiorata

- Precisione del cono AT 3

- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali

di raffreddamento chiudibili sul giunto
- Fori di uscita lubrorefrigerante sul lato anteriore (non per 240610+240611)

Forma AD
Utilizzo: s
Per frese ad inserti e frese con scanalatura trasversale
Fornitura:
Completo chiavette di moto e dado di serraggio.
A partire da un serraggio di C71 = 40 mm con 4 ulteriori fori filettati a norma DIN 2079. Forma AF - B C
3 81
Nota:

- Accessori adatti a pagina 24/420 e 24/421
- *Adatto anche per ANSI-CAT

Utensili conici

ab C71=40
240632 240614 240616 240632 240614 240616
YREMUS® HAIMER. HAIMER.
Tipo Forma AD/AF, co_rto, Basic Forma AD/AF, co_rto, o ) 071
62,5 a 25.000 1/min, con Forma AD, corto, 62,5 a 22.000 1/min, con i Al B3 Al B3 Al B3 €81
canale di refrigerazione G2,5 a 22.000 1/min canale di refrigerazione mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2411) (RG 2455) (RG 2450)
40x16 [} O @) SK40 16 38 45 36 35 32 35 17
40x22 [ J O SK40 22 48 45 48 35 48 35 19
40x27 [} O @) SK40 27 58 50 48 35 48 35 21
40x32 [ J - @) SK40 32 78 55 = = 78 50 24
40x40 [ J - @) SK40 40 88 55 - - 87 50 27
50x16 [ ] - = SK50 16 38 45 = = = = 17
50x22 [} O O * SK50 22 48 45 48 35 48 35 19
50x27 o O @) * SK50 27 58 45 60 35 60 35 21
50x32 [ J O @) SK50 32 78 50 78 35 78 35 24
50x40 [ ] = O SK50 40 88 95 - - 89 50 27
50x50 O - O SK50 50 120 70 - - 120 70 30
50x60 - - O SK50 60 - = - = 127 70 40
240634 240619
PREMUS’® HAIMER. 240634 240619
Tipo Forma AD/AF, lungo, Forma AD/AF lungo, o 0 C71 Al A B3 c81
62,5 a 25.000 1/min G2,5 a2 22.000 1/min mm mm mm
con canale di refrigerazione con canale di refrigerazione I O
(RG 2412) (RG 2450)
40x16 [ J O SKk40 16 38 36 100 17
40x22 ([} O SK40 22 48 48 100 19
40x27 ( ] O SK40 27 58 60 100 21
40x32 O O SK40 32 78 78 100 24
40x40 O - SK40 40 88 - 100 27
50x16 [ J = SK50 16 38 - 100 17
50x22 [ J O * SK50 22 48 48 100 19
50x27 [ J O * SK50 27 58 60 100 21
50x32 O O SK50 32 78 78 100 24
50x40 O O SK50 40 88 89 100 27
240612 240621 240638
YREMUS® HAIMER. YREMUS®
Forma AD/AF, ultra  Forma AD/AF, ultra 240612 240621 83 Cal Forma AD/AF, extra lungo, 071 A B3 cal
Tipo  lungo, G2,5225.000 lungo, G2,5222.000 * C2 T Al Al Tl Tipo G2,5 2 25.000 1/min * c2 i il il e
1/min, con condotto di 1/min, con condotto di mm mm con condotto di
refrigerazione refrigerazione refrigerazione
(RG 2412) (RG 2450) (RG 2412)
40x16 [ J - Sk40 16 38 - 160 17 40x16 [ J SK40 16 38 200 17
40x22 [ J O Sk40 22 48 38 160 19 40x22 ([} SKk40 22 48 200 19
40x27 O O SK40 27 58 58 160 21 40x27 O SK40 27 58 200 21
40x32 O O Sk40 32 78 78 160 24 40x32 O SKk40 32 78 200 24
40x40 O - Sk40 40 88 - 180 27 40x40 O SK40 40 88 200 27
50x16 O = SKe0 16 38 - 160 17 50x16 O SK50 16 38 200 17
50x22 [ J O *SK50 22 48 48 160 19 50x22 [ J SK50 22 48 200 19
50x27 O O *GKs0 27 58 58 160 21 50x27 [ J SK50 27 58 200 21
50x32 O O SKe0 32 78 78 160 24 50x32 O SK50 32 78 200 24
50x40 O O SK50 40 88 88 160 27 50x40 O SK50 40 88 200 27
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) Mandrino portapinze DMC iso 7388-1 FRETECQ

Caratteristiche e utilizzo:

- Diametro esterno sottile e slanciato

- Particolarmente adatto alla realizzazione di utensili e stampi grazie all'inclinazione di 3°

- Struttura estremamente sottile, permette la lavorazione in aree difficilmente accessibili

- Estremamente flessibile grazie a pinze di serraggio in confronto a mandrini a calettamento
- In acciaio temprato, tutte le superfici funzionali sono rettificate

- Resistenza alla trazione nel nocciolo di almeno 800 N/mmz2, temprato (min. HRC 56) B
- Elevata precisione di rotazione concentrica< 5 pm C
- La pinza viene serrata con un dado di serraggio dal retro attraverso il mandrino

IS0 Forma  G25
7388-1 A 26,000 min'

Nota:
Pinze di serraggio adatte vedi 247900 a pagina 24/425.

S
[ —
=}
(%)
%
{—
[-})
-
>
240660 ' :
Tho ngo c 0 i & g cEes
(R6 2403)
40/DMC6 O SK40 DmCe 13 120 3-6
240661 . :
) Al B3 Campo di serraggio
Tipo Extra lungo 2 C6 i i s
(R6 2403)
40/DMC6 O SK40 DMCe 13 160 3-6
) Mandrino portapinze ER-Mini 1so 7388-1 YREMUS®

Caratteristiche:
- In acciaio temprato, tutte le superfici funzionali sono rettificate
- Resistenza alla trazione nel nocciolo di almeno 800 N/mm?, temprato (min. HRC 56)
- Mandrino portapinze ER
- Corto, lungo, extra lungo
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali
di raffreddamento chiudibili sul giunto
- Con ghiera mini, pertanto esecuzione snella

Cz 3
Nota: ' \

Accessori adatti a partire da pagina 24/429.

IS0 Forma IS0 G25
7388-1  AD/AF 15488  sc00mn’

240703 ) )
. Al B3 Campo di serraggio
Tipo Corto c2 ce mm mm ’ mm »
(RG 2410)
40/ERLIM [ ] SK40 ERL1-M 16 50 05- 7
40/ER16M [ ] SK40 ER16-M 22 70 05-10
oo 2?31225 o e Al B3 Campo di serraggio
mm mm mm
(RG 2410)
40/ER11IM ( ] SK40 ER11-M 16 100 05-7
40/ER16M ([} SK40 ER16-M 22 100 05-10
240708 v f
. Al B3 Campo di serraggio
Tipo Extra lungo c2 6 it o p ) 99
(RG 2411)
40/ER11IM { ] SK40 ER11-M 16 160 05-7
40/ER16M { ] SK40 ER16-M 22 160 05-10
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P Mandrino portapinze ER IS0 7388-1 HAIMER. SREMUS° YRETEC®

utlizzo: 1S0 Forma  Forma IS0
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico
- Pinza di serraggio conforme a 1S0 15488 73881 AD  AD/AF 15488

- Forma AD/AF: lubrorefrigerazione centrale e
canali di raffreddamento chiudibili sul giunto

Fornitura: C,
Completo di ghiera di serraggio (bilanciata e rivestita

con materiale auto-lubrificante per una elevata forza =
di serraggio). [ ]

[ ! & E< ‘
Nota: W E |
- 240602, 240604, 240607 e 240613 fino ad ER20 ‘

compreso, con dado esagonale
- Accessori adatti a partire da pagina 24/429 B
- *Adatto anche per ANSI-CAT ? B

Utensili conici

‘—ﬁ‘____-—-.d‘

240600 240641 240598 240602
PRETEC’ FREMUS® HAIMER. HAIMER. AN A Al L
Tipo Forma AD, corto,. Forma AD/AF, cortq, Basic Forma AD/AF, cortt?, _ _
G6,5a15.000 1/min.  G2,5a 25.000 1/min Forma AD, corto, 62,5222.000 1/min o o6 Al B3 Al B3 Campo di serraggio
62,5 a 25.000 giri/min mm mm mm mm mm
(RG 2402) (RG 2407) (RG 2455) (RG 2450)
40/ER16 ([ J [ J O @) * SK40  ER16 32 70 28 70 0,5-10
40/ER20 - - = O * SK40 ER20 = - 34 70 15-13
40/ER25 { ] [ ] O O * SKA0  ER25 42 70 42 70 1-16
40/ER32 ([} [} O @) SK40  ER32 50 70 50 70 1,5-20
40/ER40 [ J [ J - O SK40  ER40 63 70 63 70 2,5-26
50/ER16 O @] O O * SK60  ER16 32 70 28 70 05-10
50/ER20 - - - O * SK50  ER20 - - 34 70 15-13
50/ER25 ([} O O (@) * SKB0  ER25 42 70 42 70 1-16
50/ER32 { ] [ J O O * SK50  ER32 50 70 50 70 15-20
50/ER40 ([ J [ J = (@) * SK50  ER40 63 80 63 70 2,5-26
-240601 240642 240604 240601 240504
PRETEC’ YREMUS® HAIMER. N "
Tipo Forma AD, corto, Forma AD/AF lunga, Forma AD/AF lunga, * C2 C6 24(2\?42 Al mB?n Campo %;erragglo
66,5 a 15.000 1/min. 62,5 a 25.000 1/min 62,5 a 22.000 1/min mm
(RG 2402) (RG 2401) (RG 2450) o
40/ER16 [ J [ J O * SK40 ER16 32 28 100 05-10
40/ER20 - - O * SK40 ER20 = 34 100 1,5-13
40/ER25 [ ] [ ] @] * SK40 ER25 42 42 100 1-16
40/ER32 [} [} O SK40 ER32 50 50 100 15-20
40/ER40 [ J [ J O SK40 ER40 63 63 100 2,5-26
50/ER16 O O O * SK50 ER16 32 28 100 05-10
50/ER20 - - @) * SK50 ER20 - 34 100 15-13
50/ER25 [} [} O * SK50 ER25 42 42 100 1-16
50/ER32 [} [} O * SK50 ER32 50 50 100 15-20
50/ER40 [} O O * SK50 ER40 63 63 100 25-26
'240606 240643 240607 240606 —_—
PRETEC’ YREMUS® HAIMER. ; '
Tipo Forma AD, ultra lungo, Forma AD/AF, ultra lungo, Forma AD/AF, ultra lungo, * c2 C6 24[2\?43 Al n?% Campo %;erraggm
G6,5 a 15.000 1/min. 62,5 a 25.000 1/min G2,5 a 22.000 1/min mm
(RG 2402) (RG 2403) (RG 2450) o
40/ER16 [ J [} O * Sk40 ER16 32 28 160 05-10
40/ER25 [ ) [ @) * SK40 ER25 42 42 160 1-16
40/ER32 [ J [ J O SK40 ER32 50 50 160 15-20
40/ER40 [} O @) SK40 ER40 63 63 160 2,5-26
50/ER16 [ J O O * SK50 ER16 32 28 160 05-10
50/ER25 [} [} O * SK50 ER25 42 42 160 1-16
50/ER32 [ J [ J O * SK50 ER32 50 50 160 15-20
50/ER40 [} O O SK50 ER40 63 63 160 2,5-26
240644 240613 o 00813
YREMUS® HAIMER. . f
Tipo Forma AD/AF, extra lungo, Forma AD/AF, ZG200, * C2 C6 Al Al rﬁ% Campo %;erragg\o
G2,5 a 25.000 1/min 62,5 a22.000 1/min mm mm
(RG 2408) (RG 2450)
40/ER16 o O * SK40 ER16 32 28 200 0,5-10
40/ER25 [ ] O * SK40 ER25 42 42 200 1-16
40/ER32 ([ J O SK40 ER32 50 50 200 15-20
40/ER40 @] - SK40 ER40 63 = 200 2,5-26
50/ER16 O O * SK50 ER16 32 28 200 0,5-10
50/ER25 [ ] O * SK50 ER25 42 42 200 1-16
50/ER32 ([ J O * SK50 ER32 50 50 200 2,5-26
50/ER40 @] O SK50 ER40 63 63 200 2,5-26
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» Mandrino portapinze ER High Precision 150 7388-1 HAIMER.

Caratteristiche:
- Con ghiera bilanciata finemente, trattamento liscio ¢ 1 gmm 130~ Forma IS0 625  G25
- Per massime capacita di asportazione durante la lavorazione ad alta velocita 73881 ADAF 15488 woowmn'  aoooomin'
- Elevata rigidita con smorzamento vibrazioni e riduzione rumorosita
- Elevata precisione di concentricita: 0,003 mm a 3xA1l con Haimer Power Collets
- Anche per pinze ER standard a norma ISO 15488
(Attenzione: Utilizzando pinze ER standard la lunghezza B3 sara maggiore)
- Migliore qualita della superficie di lavoro grazie ad assenza di vibrazioni e silenziosita di funzionamento
- Aumento della capacita di lavorazione per mezzo di velocita piu elevate, avanzamenti alti e maggiore
profondita di lavorazione
- Tempi di lavorazione piu brevi
- Migliore stabilita dimensionale
- Elevata forza di serraggio
- Idoneita in egual misura sia per la lavorazione ad alta velocita che per l'asportazione pesante
- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti
- SK40 equilibrato G2,5 30.000 min!
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali di raffreddamento chiudibili sul giunto

S
Nota: 5
- Pinze di serraggio adatte vedi 248910, 248920 e 248930 a pagina 24/433. 2
- Dadi di fissaggio adatti vedi 246542 a pagina 24/422. c._7>
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali di raffreddamento chiudibili sul giunto 5
240712 g : =
) Al B3 B71  Campo di serraggio
LS HP, corto & L mm mm mm ’ mm ”
(RG 2450)
40/ER16 O SK40 ER16 28 70 43 2-10 240716 : .
40/ER25 0 SK40  ER2S 42 70 BLS 2-16 Tipo HP,26130  C2 6 rﬁrln nffn ﬁﬁ LI ‘:[']rsne”agg'o
40/ER32 O SK40 ER32 50 70 62 2-20 (RG 2450)
50/ER16 O SK50 ER16 28 70 43 2-10 50/ER16 O SK50 ER1B 28 130 43 2-10
50/ER25 O SK50 ER25 42 70 62 2-16 50/ER25 O SK50 ER25 42 130 51 2-16
50/ER32 O SK50 ER32 50 70 62,5 2-20 50/ER32 O SK50 ER32 50 130 53 2-20
240714 3 : 240718 Campo di
) Al B3 B71  Campo di serraggio . Al B3 B71 ;
Tipo HP, lungo C2 6 il e e p o 9 Tipo HP, ultra lunga 2 6 il il s serraggio
(RG 2450) (RG 2450) mm
40/ER16 @] SK40 ER16 28 100 43 2-10 40/ER16 O SK40 ER16 28 160 43 2-10
40/ER25 O SK40 ER25 42 100 51 2-16 40/ER25 O SK40 ER25 42 160 51 2-16
40/ER32 O SK40 ER32 50 100 53 2-20 40/ER32 O SK40 ER32 50 160 53 2-20
50/ER16 O SK50 ER16 28 100 43 2-10 50/ER16 @] SK50 ER16 28 160 43 2-10
50/ER25 O SK50 ER25 42 100 51 2-16 50/ER25 O SK50 ER25 42 160 51 2-16
50/ER32 O SK50 ER32 50 100 53 2-20 50/ER32 O SK50 ER32 50 160 53 2-20
» Mandrino portapinze ER IS0 7388-1 HAIMER.
Caratteristiche:
- Per massime capacita di asportazione durante la lavorazione ad alta velocita IS0 Forma e HSC G25
- Elevata rigidita con smorzamento delle vibrazioni 7388-1  AD/AF 25,000 min’
- Impiego universale, anche con pinze di serraggio standard c
- Elevata precisione di concentricita: 0,003 mm a 3xA1 con Haimer Power Collets 2
- Anche per pinze ER standard a norma IS0 15488 (Attenzione: utilizzando pinze ER standard la lunghezza
B3 sara maggiore)
- Migliore qualita della superficie di lavoro grazie ad assenza di vibrazioni e silenziosita di funzionamento ] ﬁrq(
- Aumento della capacita di lavorazione per mezzo di velocita piu elevate, avanzamenti alti e maggiore [ 7le §
profondita di lavorazione e 25 @L
- Tempi di lavorazione piu brevi
- Migliore stabilita dimensionale
- Elevata forza di serraggio B,
- Idoneita in egual misura sia per la lavorazione ad alta velocita che per I'asportazione pesante
- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali di raffreddamento chiudibili sul giunto
Nota:
- Pinze di serraggio adatte vedi 248910, 248920 e 248930 a pagina 24/433.
240721 Campo di
Tipo Power, corto C2 6 Wl e 7l serraggio / pinze
mm mm mm : ;
(RG 2450) di serraggio
40/ER16 @) SK40 ER16 28 70 43 2-10 240725 Campo di
40/ER25 o S0 ERS 42 70 BlS 2-16 Tpo  Power,zglzo 2 cs M B BTl ol pinze
40/ER32 O SK40 ERZ2 50 70 62 2-20 (RG 2450) mm - mm Mg serraggio
50/ER16 O SK50 ER16 28 70 43 2-10 50/ER16 O SK50 ER1B 28 130 43 2-10
50/ER25 @] SK50 ER25 42 70 62 2-16 50/ER25 O SK50 ER25 42 130 51 2-16
50/ER32 O SK50 ER32 50 70 625 2-16 50/ER32 O SK50 ER32 50 130 53 2-20
240724 Campo di 240727 Campo di
Tipo Power, lungo 2 6 rﬁrln 3% Bm7n1] serraggio / pinze Tipo Power, ultra lungo C2 6 rﬁ}n Iﬁsm Bm7”1] serraggio / pinze
(RG 2450) di serraggio (RG 2450) di serraggio
40/ER16 O SK40 ER16 28 100 43 2-10 40/ER16 O SK40 ER1B 28 160 43 2-10
40/ER25 O SK40 ER25 42 100 51 2-16 40/ER25 O SK40  ER25 42 160 51 2-16
40/ER32 O SK40 ER32 50 100 53 2-20 40/ER32 O SK40  ER32 50 160 53 2-20
50/ER16 O SK50 ER1B 28 100 43 2-10 50/ER16 O SK50  ERIB 28 160 43 2-10
50/ER25 O SK50 ER25 42 100 51 2-16 50/ER25 O SK50  ER25 42 160 51 2-16
50/ER32 O SK50 ER32 50 100 53 2-20 50/ER32 O SK50  ER32 50 160 53 2-20
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C E N T RO P . FAHRION®

PRAZISION
Informazione prodotto

FAHRION®

PRAZISION

Sistemi portautensili innovativi di FAHRION

Quando si tratta del serraggio di utensili da taglio, & fondamen-
tale poter disporre di una elevata precisione, di una grande
forza di bloccaggio, unitamente ad affidabilita ed economicita.
FAHRION da decenni, ha fatto sua questa filosofia.

La pinza di serraggio di precisione FAHRION

Il cuore della tecnologia € la pinza di serraggio:

La combinazione di un apposito acciaio e della nostra tecnologia di produzione unica
da anni consente a FAHRION di realizzare portautensili a pinza di altissima gualita in
conformita alla norma DIN ISO 15488 (ER/ESX) con massima precisione di 2 pm.

Il portautensili a pinze di serraggio di precisione CENTRO|P

La leggendaria reputazione che CENTROI|P ha sul mercato non deriva dal caso. Si
tratta di uno dei migliori portautensili a pinze di serraggio acquistabili sul mercato.

In combinazione con le pinze di serraggio FAHRION perfettamente adattate a questo
tipo di mandrino, consente di ottenere una precisione del sistema di 3 pm e di evitare
le costose tecniche di dilatazione e di retrazione. | molteplici vantaggi di questa
tecnologia riguardo a precisione, durata, flessibilita e rapporto prezzo-rendimento
saranno descritti in dettaglio nel nostro catalogo.

Ancora piu resistenza con i portautensili ad alta potenza Maxi|GRIP

Per adottare la tecnologia di serraggio CENTRO|P anche per i lavori estremi di
sgrossatura e di materiali estremamente elastici, questa tecnica di serraggio semplice
ed allo stesso tempo geniale aumenta le forze di tenuta del CENTRO|P a 800 Nm ed
oltre.

Puntate sui portautensili di FAHRION ed ottenete risultati perfetti
con un'economicita senza eguali.
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P Mandrino portapinze ER IS0 7388-1 FAHRION®

PRAZISION
Al fine di garantire la massima flessibilita nelle possibilita di impiego del portautensile a pinze
di precisione, nell'ordine e indispensabile definire separatamente mandrino di serraggio, ghiera, 10 Forma 625 '
pinza di serraggio ed accessori. 738841 AD LA

B3: Misura per ghiere di serraggio senza anello di tenuta

E: Massima profondita di inserimento senza battuta E
* = senza scanalatura a norma IS0 7388- 1 prima del giunto di presa
Bs
Fornitura: G
Senza ghiera di serraggio.
Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 24/422. X /LQHW\
<
Pofonditadi Profondita di i =
241209 A B inserimento inserimento ?ﬂ)ﬂﬂ/ S
Tipo CentroP  C2 Tl e max./min. max./min. Campo di serraggio / pinze di serraggio (X}
(RG 2476) battuta forma U G battuta forma W H ; =
mm mm H =
CP16-AD40-A=70 o SK40 30 70 55 45/28 31/16 1,0- 10,0 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD =
CP16-AD40-A=100 [ ] Sk40 30 100 85 45/28 31/16 1,0-10,0 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD =
CP25-AD40-A=70 o SK40 40 70 114 60/35 4220 2,0-16,0 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-AD40-A=100 o SK40 40 100 114 60/35 42/20 2,0-16,0 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-AD50-A=100 O SK50 40 100 120 64/35 48/20 2,0-16,0 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-AD40-A=50 () SK40 50 50 84 70/52 52/26 2,0-20,0 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-AD40-A=70 [} Sk40 50 70 99 75155 62/42 2,0-20,0 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-AD40-A=100 () SK40 50 100 114 70/52 52/32 2,0-20,0 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP40-AD40-A=70 O SK40 63 70 83 55/48 - 3,0-26,0 GER40-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
P Mandrino portapinze ER IS0 7388-1 FAHRION®

PRAZISION

Per garantire la massima flessibilita di utilizzo, & necessario definire separatamente in fase di 150 Forma -

ordine mandrino, dado di serraggio, pinze di serraggio e accessori. i
agio.p 9 7388-1  AD/AF 25000 min’

B3: Misura per ghiera di serraggio senza anello di tenuta

B71: Massima profondita di inserimento senza battuta

Fornitura:
Senza dado di serraggio.

Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 24/422. ) Bs
B?l
G
Profondita di Profondita di
S TR i L T AL
(RG 2476) mm - mm- MMy ottuta forma UG battuta forma W H serraggio / D =50 <
mm mm
CP11M-B40-A=70 [ ] SK40 16 70 54 32/15 2217 1,0-7,0 GER11-HP/HPD
CP11M-B40-A=100 [ ] SK40 16 100 84 36/18 26/12 1,0-7,0 GER11-HP/HPD C H
CP11M-B40-A=130 O SK40 16 130 114 32/15 2217 1,0-7,0 GER11-HP/HPD 2
CP11M-B40-A=160 O SK40 16 160 144 36/18 26/12 1,0-7,0 GER11-HP/HPD
CP16M-B40-A=70 [ ] SK40 22 70 54 50/28 36/14 1,0-10,0 GER16-HP/HPD/GBD
CP16M-B40-A=100 [ ] SK40 22 100 84 50/28 36/14 1,0-10,0 GER16-HP/HPD/GBD
CP16M-B40-A=130 O SK40 22 130 114 50/28 36/14 1,0-10,0 GER16-HP/HPD/GBD
CP16M-B40-A=160 O SK40 22 160 144 50/28 36/14 1,0-10,0 GER16-HP/HPD/GBD
IS0 Forma G625
73881  AD/AF 25000 min'
Bs
B71
C
2 2 G
—
1 < <
Profondita di Profondita di H
241220 inserimento inserimento : .
Tipo Centro|P conico (2 [ﬁin r?% Bo1° mEm max./min. max./min. Camggg:zggqgl‘g/
(RG 2476) battuta forma UG battuta forma WH P 9
mm mm
_ 1,0-10,0 GER16-HP/
CPC16-B40-A=100 [ J SK40 24 100 45 120 48/28 35/20 T%D/TE%D(/;%%% o '
CPC16-B40-A=160 @) SK40 24 160 25 120 48/28 35/20 HiJD/HPbD/GBD
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) Mandrino portapinze HG IS0 7388-1 HAIMER.

Utilizzo:
- Per il serraggio ad alta precisione di utensili con codolo cilindrico con pinze di serraggio speciali 10 Forma 625
- Particolarmente adatto per lavorazioni ad alta velocita 73881 ADIAF mxomin
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali di raffreddamento chiudibili C
sul giunto N
- Tolleranza del codolo h6 Nota: =
Fornitura: Pinz_e di serraggio adatte vedi 241320 a ‘}
- Mandrm.o ad alta precisione HG con vite di serraggio pagina 24/43/. ] Z = ‘ 77777 ~ -~ Uml
o - - *Adatto anche per ANSI-CAT
- Gancio di estrazione
Tipo zgigo % 0 6 Al B3 Campo di serraggio
mm mm mm
(RG 2450)
40/HGO1 O * SK40 HGO1 30 65 2-8
40/HG02 O * SK40 HGO2 35 70 10-14
S 40/HG03 O SK40 HGO3 48 75 16-20
'g 50/HGO1 O * SK50 HGO1 30 65 2- 8
o 50/HG02 O * SK50 HGO2 35 70 10-14
:T:n 50/HGO3 O SK50 HGO3 48 75 16-20
241302 : )
E Tipo Extralungo 0 6 Al B3 Campo di serraggio
5 241301 ' ! R mm mm mm
Tipo Lungo o 0 6 Al B3 Campo di serraggio -
(76 2450) mm mm mm 40/HGO1 O . SK40 HGO!1 30 160 2- 8
40/HGO1 @) * SK40 HGO1 30 100 2- 8 28;:%2 8 Ska0 Hoo2 % 160 10-14
SK40 HGO3 48 160 16-20
40/HG02 @) * SK40 HG02 35 100 10-14 .
50/HGO01 O SK50 HGO1 30 160 2- 8
40/HGO3 O SK40 HGO3 48 100 16-20
50/HG02 O * SK50 HGO2 35 160 10-14
S/ HE0T S N ICISU WCU i R et 50/HG03 o * 550 HG3 48 160 16-20
50/HG02 O * SK50 HG02 35 100 10-14
50/HG03 (@) * SK50 HGO3 48 100 16-20
. . A
P Mandrino 10 7388-1 HAIMER. YRETEC®
Utilizzo: simile a Utilizzo: simile a
- Per il serraggio di utensili con codolo IS0 Forma DIN - Per il fissaggio di utensili con cono IS0 Forma DIN
CM con asola di estrazione a norma 73881 AD 6383 morse con filettatura di serraggio a 73881 AD 6383
DIN 228-1 forma B norma DIN 228/1 Forma A
- Simile DIN 8383 con cono G663 - Simile DIN 8383 con cono G63
8.000 min 8.000 min'
Nota: Fornitura:
*Adatto anche per ANSI-CAT Completo con vite di trazione montata. ,’—""
Nota:
*Adatto anche per ANSI-CAT
C2
I ‘ o -
Il | o<
7= 8
'240630 240628 '240650 240648 240650 240648
: FRETEC® HAIMER e Al B3 ] FRETEC® HAIMER. .
Tipo Corto Corto b2 B mm mm Tipo Corto Corto i t W?:n rﬁi rr/?ln r:%
(RG 2402) (RG 2450) (RG 2402) (RG 2450)
40x1 ( J @) * Sk40 CM1 25 50 40x1 [ J - Sk40  CM1 25 50 - -
40x2 [ ] @) * SK40 CM2 32 50 40x2 [} @) *5K40  CM2 32 50 32 50
40x3 (] @) * SK40 CM3 40 70 40x3 [} @) *5K40  CM3 40 75 40 70
40x4 [ ] O SK40 CM4 48 95 40x4 [ J O SK40 - 48 105 48 95
50x1 ([ J - * SK50 CM1 25 50 50x1 O - SK50  CM1 25 45 - -
50x2 [ ] O * SK50 Cm2 32 60 50x2 [ J ©) * SK50  CM2 32 60 32 60
50x3 ([ J @) * SK50 CM3 40 65 50x3 [ ) (@) * SK50  CM3 40 65 40 65
50x4 [ ] @) * SK50 CM4 48 95 50x4 [} @) * 5K50  CM4 48 80 48 70
50x5 ([ J - SK50 CM5 63 120 50x5 [} = SK60  CM5 63 100 - -
. ) - .
P Mandrino 10 7388-1 : SRETEC
Caratteristiche: Utilizzo: ¢, B
- In acciaio temprato, tutte le superfici Per la riduzione da IS0 Forma  G63
funzionali sono rettificate attacco conico ad ) - 73881 AD AT

- Resistenza alla trazione nel nocciolo di almeno 800  attacco conico. -
N/mm?, superficie esterna temprata (min. HRC 56)
- Precisione del cono min. AT 3

. 240670 Al
Tipo Pl €2 6 T
40x30 O SK40 SK30 49
50x40 ([ SK50 SK40 68
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P Mandrino universale 1so 7388-1

Caratteristiche:

- Ampia capacita di serraggio da ©0,2 fino a 6,4 mm IS0 Forma
e 0,2 finoa 34 mm 738811 AD

- Ingombro minimo

- Serraggio sicuro e rapido 625

- Utilizzo semplice 25,000 min'

- Per numero di giri fino a 60.000 max.* LRI

- Elevata precisione di rotazione concentrica <0,005

Utilizzo:
- Adatto per lindustria medicale, orologeria, meccanica fine
e industria elettronica
- Anche per il serraggio sicuro di microutensili con
lubrorefrigerazione interna
C — -

2

72

i
A

VAR @Q\IT
b ]

il

B

3

B, geschlossen

240672

. - c71 €72 Al B3 B3 (chiuso) Peso
0 picro = mm mm mm mm mm kg
(RG 2405)

30/03 O SK30 0.2 34 19 45 48 041
30/06 @] SK30 0.2 6,4 25 55 59 08
Caratteristiche: 1S0 Forma
- Per rotazione destrorsa e sinistrorsa 73881 AD/AF

- Attacco conico a norma IS0 7388-1 forma AD / AF
con adduzione interna del lubrorefrigerante a scelta

attraverso la parte centrale (forma AD) oppure attraverso G63
il giunto (forma AF) per cambio utensili automatico LRI 25,000 min’
Nota:

A: Anello di tenuta WTE 13 2,05 mm compreso nella
fornitura. Per punte con LRI 3-6 mm, con gambo
liscio a norma DIN 6535 forma HA

B: Anello di tenuta WTE 13 4,20 mm compreso nella
fornitura. Per punte con LRI 6-13 mm, con gambo
liscio a norma DIN 6535 forma HA

B,chiuso

240677

Tipo Precision, LRI 2 ?ﬂg Cm7rr21 rﬁin rﬁ?n EE (chr;;]uso) PESO
(RG 2405)

40/08 [ ] SK40 03 8 36 73 76 13

40/13 [ ] SK40 05 13 50 90 96 17

40/16 o SK40 2,5 16 57 95 101 1.9

50/13 O SK50 0,5 13 50 106 112 39

50/16 [} SK50 2,5 16 57 111 117 41

WTE

MAPAL GROUP

Specificazione:

- Per rotazione destrorsa e sinistrorsa 10 Forma

- Struttura compatta, lunghezza di costruzione corta 73881 A

- Precisione di concentricita 0,05 mm, numero di giri
max. 7000 min’!

- Elevata tenuta di coppia, serraggio laterale con chiave esagonale con
impugnaturaa T

- Coppia di bloccaggio con 15 Nm, coppia di serraggio 30 N/m - 35 N/m

- Con 20 Nm, coppia di serraggio 70 N/m - 80 N/m

- Cambio utensile possibile direttamente sulla macchina (con mandrino
macchina fermo)

- Brevi tempi di preparazione macchina e di serraggio

Caratteristiche:

Attacco conico a norma IS0 7388- 1 forma A con filettatura di trazione per il
serraggio manuale e scanalatura per il serraggio automatico (ad es. Maho,
Deckel, Mikron).

Utilizzo:
Solo per la foratura e svasatura su macchine CN, macchine con rotazione
lenta e per macchine piu vecchie.

Fornitura:
Mandrino portapunte con chiave esagonale con impugnatura a T, istruzioni
di utilizzo e certificato di contrallo.

Equilibratura:
Mandrini portapunte standard corti non necessitano di equilibratura.
Bachiuso

B

3

240674

3

) c71  c72 Al B3 B3 (chiuso) Peso
Tipo Standard 2 i | om | i | am il kg
(RG 2405)
40/13 o SK40 05 13 50 84 90 1,5
40/16 [ ] SK40 25 16 57 84 92 1,7
Caratteristiche:
- Per rotazione destrorsa e sinistrorsa IS0 Forma
- Gambo conico a norma IS0 7388- 1 forma A 73881 A
G63
25.000 min"
B_chiuso
& B

240676
Tipo Precision

(RG 2405)
30/08 O SK30 03 8 36 70 73 07
40/08 [ ] Sk40 03 8 36 70 73 13
40/13 [ ] SK40 05 13 50 90 96 16
40/16 [} SK40 25 16 57 95 101 18
50/13 [ J SK50 0,5 13 50 106 112 41
50/16 [} SK50 25 16 57 111 117 43

Utensili conici
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P Mandrino di maschiatura a cambio rapido Iso 7388-1 YREMUS®

Caratteristiche: Utilizzo:

- Costruzione carta con massima compensazione della 150 Forma - Senza compensazione assiale in rientro ed in 150 Forma
lunghezza e peso contenuto 73881 A sfilamento 73881 A

- Compensazione della lunghezza in rientro e sfilamento - Maschiatura su centri di lavoro con ,mandrino

- Per la compensazione della differenza tra avanzamento GB sincronizzato" G6.3
macchina e passo della filettatura mediante I'utilizzo di P - Utilizzabile solo con bussole ad innesto rapido AT
una gabbia a sfere senza frizione

Utilizzo: Nota:

Mandrino standard per I'attacco di maschi su macchine con Accessori adatti a partire da pagina 24/440.

controllo meccanico e CN, macchine di tornitura, foratura e
fresatura e centri di lavoro.

Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 24/440.

Utensili conici

o

Compensazione
Tipo 2}1230788 C6 rﬁrln rﬁ% Per maschi della lunghezza
( ) pressione/trazione
40/M3-12 [ ) SK40 Gr.1 36 60 M3-M12 9/ 9
50/M3-12 [ ) SK50 Gr.2 36 60 M3-M12 9/ 9 Tipo 240679 C2 C6 rﬁrln HE% Per maschi
40/M6-20 ® 540 Gl 53 98 ME-M20 15/15 (02,
50/M6-20 [ ) SK0 Gr.3 53 84 M6-M20 15/15 40/M3-12 ( ] SK40 Gr. 1 32 59 M3-M12
50/M14-33 [ ) SK50 Gr.2 78 139 M14-M33 24124 40/M6-20 () SK40 Gr. 2 50 82 M6-M20
P Mandrino di filettatura sincronizzato IS0 7388-1 con compensazione lunghezza minimale YREMUS®
Caratteristiche:
- Versione AD/AF IS0 Forma 6 6,3y
- Alimentazione del refrigerante nel portautensile, a scelta in posizione centrale 73881 AD/AF sooomn LRI

assiale o laterale sul naso del mandrino tramite collare

- La compensazione della lunghezza minima compensa le deviazioni tra il passo
della filettatura e I'avanzamento del mandrino, meno pressione sui fianchi della
filettatura degli utensili significa una vita utile significativamente pit lunga

- Con adduzione interna del lubrorefrigerante (max. 50 bar)

- Serraggio sicuro di maschi con pinze DIN ISO 15488 (ER)
e punte a quadro interno o maschi

- Pinze di serraggio con sistema di cambio rapido
(vedere il catalogo utensili a partire da pagina 24/434)

- Con foro per chip Balluff

. 240680 Al B3 :

Tipo ) C2 C6 il i Per maschi
40/ER16 [ ] SK40 ER16 32 79 M3-M12
40/ER16M @] SK40 ER16-M 22 79 M3-M12
40/ER20 O SK40 ER20 35 80 M3-M12
40/ER25 o SK40 ER25 42 84 M3-M14
40/ER32 [ ] SK40 ER32 50 95 M4-M27
40/ER40 O SK40 ER40 63 120 M4-M33

24/368
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P Mandrino a calettamento IS0 7388-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali IS0 Forma  G25
di raffreddamento chiudibili sul giunto 73881 ADIAF mxomin

- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature

- Temprato 54-2 HRC

- Per tutti gli utensili in metallo duro

- Tolleranza del codolo h6

- Con un'inclinazione di 3°, adatta alla conicita dello stampo

- Senza spigoli scomodi

- Massima precisione di concentricita: 3 pm

- Caratteristiche costruttiva estremamente sottile

5 e
242680 —
" - . C71 AB B3 o
Tipo Mini, ZG120, extra sottile C2 il il i =
(RG 2450) 8
40/03 O SK40 3 6 120 —
40/04 O SK40 4 7 120 7]
40/05 O SK40 5 8 120 5
40/06 O SK40 6 9 120 5
40/08 O SK40 8 11 120
40/10 O SK40 10 13 120
40/12 (@) SK40 12 15 120
» Mandrino a calettamento IS0 7388-1 HAIMER.
Caratteristiche e utilizzo:
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali IS0~ Forma  G25
di raffreddamento chiudibili sul giunto 73881 AD/AF oo

- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature
- Temprato 54-2 HRC

- Per tutti gli utensili in metallo duro

- Tolleranza del codolo h6

- Con un'inclinazione di 3°, adatta per la conicita dello stampo

- Senza spigoli scomodi

- Massima precisione di concentricita: 3 ym

Tipo Mzir?izlsﬁslgu c2 b L £ G
! mm mm mm mm
(RG 2450)
40/03 O SKk40 3 9 120 -
40/04 O SK40 4 10 120 =
40/05 O Sk40 5 11 120 -
40/06 O SK40 6 12 120 =
40/08 O Sk40 8 14 120 -
40/10 O SKk40 10 16 120 -
40/12 O SKk40 12 18 120 -
40/16 O Sk40 18 22 120 75
P Mandrino a calettamento IS0 7388-1 HAIMER.
Caratteristiche e utilizzo: Fornitura:
- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante Con vite di regolazione @ 6-12 mm). 1S0 Forma G625
e canali di raffreddamento chiudibili sul giunto 73881 AD/AF oo
- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente Nota:
ad alte temperature - Tipo 40/03-040/12 E necessario un
- Temprato 54-2 HRC adattatore di raffreddamento aggiuntivo

- Per utensili in HSS e MD
- Tolleranza del codolo h6
- Con inclinazione di 4,5°
- Caratteristica costruttiva estremamente sottile

‘ B3
Lyl

242690 \
) - . 71 A6 B3 8l o
Tipo Mini, ZG120, extra sottile C2 it T o e I 0

(RG 2450) ! ~
40/03 O SK40 3 9 120 - 1 S sy E— g iy =
40/04 ¢} SK40 4 9 120 - | o<
40/05 e} sk40 5 9 120 - i 10 mm
40/06 @ Sk40 6 15 120 36 2 cel
40/08 ¢} SK40 8 15 120 3 ;
40/10 ¢} SK40 10 18 120 4
40112 O SK40 12 18 120 47
50/03 o} 8K50 3 9 120 -
50/04 ¢} SK50 4 9 120 -
50/05 o} 8K50 5 9 120 -
50/06 ¢} SK50 6 15 120 36
50/08 o S50 8 15 120 36 N
50/10 ¢} SK50 10 18 120 4
50/12 ¢} k50 12 18 120 47
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P Mandrino a calettamento IS0 7388-1 HAIMER.

Caratteristiche:

- Forma AD/AF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali 10 Forma G256
di raffreddamento chiudibili sul giunto 73881 AD/AF esooomn’

- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature

- Temprato 54-2 HRC

- Per utensili in HSS e MD B3
- Tolleranza del codolo h6 ! D
- Con inclinazione di 4,5° ! .
- Equilibratura di precisione con appositi grani 2 ;‘r?‘
i
Fornitura: e Jr ,,,,,, [ ,{,,,,L# 'r\71<<—(
Con vite di regolazione lunghezza.
|10 mm
i 81

Utensili conici

242699 242699
. C71 Al AB B3 C81 ) C71 Al AB B3 C81
Tipo Forma AD/AF, ZG120 2 i i e il - Tipo Forma AD/AF, ZG120 2 i i e i -
(RG 2450) (RG 2450)
40/03 O SK40 3 - 10 120 9 40/32 O SK40 32 53 44 120 58
40/04 O SK40 4 = 10 120 12 50/06 O SK50 6 27 21 120 36
40/05 O SK40 5 - 10 120 15 50/08 O SK50 8 27 21 120 36
40/06 O SK40 6 27 21 120 36 50/10 O SK50 12 32 24 120 42
40/08 O SK40 8 27 21 120 36 50/12 O SK50 12 32 24 120 47
40/10 O SK40 12 32 24 120 42 50/14 O SK50 14 34 27 120 47
40/12 O SK40 12 32 24 120 47 50/16 O SK50 16 34 27 120 50
40/14 O SK40 14 34 27 120 47 50/18 O SK50 18 42 &) 120 50
40/16 O SK40 16 34 27 120 50 50/20 O SK50 20 42 33 120 52
40/18 O SK40 18 42 33 120 50 50/25 O SK50 25 53 44 120 58
40/20 O SK40 20 42 33 120 52 50/32 O SK50 32 53 44 120 58
40/25 O SK40 25 53 44 120 58
P Mandrino a calettamento IS0 7388-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

Per apparecchi per calettamento induttivo, a caldo e a contatto. IS0 Forma  G25
7388-1 AD 25,000 min'

Con attacco conico 1SO 7388-1:

- Forma AD: lubrorefrigerazione centrale

- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature

- Temprato 54-2 HRC

- Per utensili in HSS e MD

- TO”e_r_anza de‘ COdOlO h6 . . N N Vite rego\azwune Iunghezza

- Equilibratura di precisione con appositi grani Filettatura per vite di equilibratura con condotto di lubrorefrigerazione

- Precisione di concentricita (3 ym 7

M6
4,50
Fornitura: 11
Con vite di regolazione lunghezza. | <] =
Nota: | “é—mm
- *Senza vite di regolazione, senza filettatura per viti di equilibratura, con c, [ 5 8l
fessure lungo i fori di fissaggio per I'alimentazione del lubrorefrigerante 2

- **Senza vite di regolazione, senza filettatura per viti di equilibratura
- Accessori adatti a partire da pagina 24/441

242718 242720
- B . m Lom % Bl Tipo  FormaAD,ultracoto  *  C2 %7”'1 nﬁ}n [ﬁfn [ﬁ; [Cngml
Forma AD, ZG 120 mm mm mm mm mm (RG 2450)
(R0 2455) 30/03 o < %3 3 - 10 60 9
40/06 o sk 6 27 21 120 36 3004 0 £ %30 4 - 10 60 12
40/08 o S0 8 27 21 120 3 30/06 o = 50 6 - 23 60 %
40/10 o S0 10 32 24 120 42 30/08 o = 50 8 - 23 60 3
40/12 o S0 12 32 24 120 47 30/10 o = g0 10 - 27 60 4
40/16 o S0 16 3 27 120 50 30112 o w530 12 - 21 80 47
4020 o k40 20 4 33 120 52 30/16 o % 530 16 - 30 85 50
40/25 o Sk 25 53 44 120 58 3020 o % 530 20 405 385 70 B2
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P Mandrino a calettamento IS0 7388-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo: Fornitura:
Per apparecchi per calettamento Con vite di regolazione lunghezza. 150 Forma  Forma  G25
induttivo, a caldo e a contatto. 73881 AD AD/AF zsoo0mn
Nota:
Con cono IS0 7388-1: - *Senza vite di regolazione, senza filettatura per viti di
- Forma AD: lubrorefrigerazione equilibratura, con fessure lungo i fori di fissaggio per Vite regolazione lunghezza
centrale l'alimentazione del lubrorefrigerante Filettatura per vite di equilibratura con condotto di lubrarefrigerazione
- Acciaio per la lavorazione a caldo - Accessori adatti a partire 7
resistente ad alte temperature da pagina 24/441

- Temprato 54-2 HRC

- Per utensili in HSS e MD

- Tolleranza del codolo h6

- Equilibratura di precisione con
appositi grani

- Precisione di concentricita (3 ym

o
=
o
e, 2oL S e, 2 SO S
Tipo (hiE A'D Forma AD/AF, i i ) C71 Al A6 B3 (8l Tipo (I A'D Forma AD/AF, i | 0 C71 Al A6 B3 (81 =
! corto ! mm mm mm mm mm ! corto ! mm mm mm mm mm (2]
corto ! con Cool Jet corto ! con Cool Jet H
(RG 2450) (RG 2450) [
(RG 2455) (RG 2450) (RG 2455) (RG 2450) =
30/03 - O - * SK30 3 - 10 80 9 40/16 O O O Sk40 16 34 27 80 50
30/04 - @] - * SK30 4 - 10 80 12 40/18 O O O SK40 18 42 33 80 50
30/05 - O - * SK30 5 - 10 80 15 40/20 O @] O SkK40 20 42 33 80 52
30/06 = (@) - SK30 6 27 21 80 36 40/25 O @) @) SK40 25 53 44 100 58
30/08 - O - SK30 8 27 21 80 36 40/32 - O O SK40 32 53 44 100 58
30/10 - O - SK30 10 32 24 80 42 50/06 @] O O SK50 6 27 21 80 36
30/12 - O - SK30 12 32 24 80 47 50/08 O O @] SK50 8 27 21 80 36
30/16 - O - SK30 16 34 27 80 50 50/10 @] O O SK50 10 32 24 80 42
40/03 - O - * Sk 3 - 10 80 9 50/12 O @] O SK50 12 32 24 80 47
40/04 - O - * 5K 4 - 10 80 12 50/14 O O O SK50 14 34 27 80 47
40/05 - O - * Sk 5 - 10 80 15 50/16 O O O SK50 16 34 27 80 50
40/06 O O O SK40 6 27 21 80 36 50/18 @) @] O SK50 18 42 33 80 50
40/08 O O O Sk40 8 27 21 80 36 50/20 O O O SK50 20 42 33 80 52
40/10 O O O SK40 10 32 24 80 42 50/25 @] O O SK50 25 53 44 100 58
40/12 O O O SK40 12 32 24 80 47 50/32 - O O SK50 32 53 44 100 58
40/14 O O O SK40 14 34 27 80 47
242725 242725
. C71 Al AB B3 (81 ] 71 Ml AB B3 (81
Ufe Forma AD/AF, ZG130 % o omm omm omm mm Tipo LT, A % o mm oom omm mm
(RG 2450) (RG 2450)
40/03 @ @] SK40 3 - 10 130 9 40/32 O SK40 32 53 44 130 58
40/04 @ O SK40 4 - 10 130 12 50/06 O SK50 6 27 21 130 36
40/05 @ O SK40 5 - 10 130 15 50/08 O SK50 8 27 21 130 36
40/06 O SK40 6 27 21 130 36 50/10 O SK50 10 32 24130 42
40/08 O SK40 8 27 21 130 36 50/12 O SK50 12 32 24 130 47
40/10 O SK40 10 32 24 130 42 50/14 O SK50 14 34 27 130 47
40/12 O SK40 12 32 24 130 47 50/16 O SK50 16 34 27 130 50
40/14 O SK40 14 34 27 130 47 50/18 O SK50 18 42 33 130 50
40/16 O SK40 16 34 27 130 50 50/20 O SK50 20 42 33 130 52
40/18 O SK40 18 42 33 130 50 50/25 O SK50 25 53 44 130 58
40/20 O SK40 20 42 33 130 52 50/32 O SK50 32 53 44 130 58
40/25 @] SK40 25 53 44 130 58
242727 242727
Tipo Forma AD/AF, % 0 C71 Al A6 B3 81 Tipo Forma AD/AF, o o C71 Al A6 B3 8l
extra lungo mm mm mm mm mm extra lungo mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
40/06 O SK40 6 27 21 160 36 50/08 O SK50 8 27 21 160 36
40/08 O SK40 8 27 21 160 36 50/10 O SK50 10 32 24 160 42
40/10 O SK40 10 32 24 160 42 50/12 O SK50 12 32 24 160 47
40/12 O SK40 12 32 24 160 47 50/14 O SK50 14 34 27 160 47
40/14 O SK40 14 34 27 160 47 50/16 O SK50 16 34 27 160 50
40/16 O SK40 16 34 27 160 50 50/18 O SK50 18 42 33 160 50
40/18 O SK40 18 42 33 160 50 50/20 O SK50 20 42 33 160 52
40/20 O SK40 20 42 33 160 52 50/25 O SK50 25 53 44 160 58
40/25 O SK40 25 53 44 160 58 50/32 O SK50 32 53 44 160 58
50/06 O SK50 6 27 21 160 36
242729 242729
] c71 Al A6 B3 81 ) c71 Al A6 B3 8l
Tipo Forma AD/AF, ZG200 * (2 e e e Tipo Forma AD/AF, ZG200 *C2 mlom |l | m | m
(RG 2450) (RG 2450)
40/06 O SK40 6 27 21 200 36 50/08 O SK50 8 27 21 200 36
40/08 O SK40 8 27 21 200 36 50/10 O SK50 10 32 24 200 42
40/10 O SK40 10 32 24 200 42 50/12 O SK50 12 32 24 200 47
40/12 O SK40 12 32 24 200 47 50/14 O SK50 14 34 27 200 47
40/14 @] SK40 14 34 27 200 47 50/16 @] SK50 16 34 27 200 50
40/16 O SK40 16 34 27 200 50 50/18 O SK50 18 42 33 200 50
40/18 O SK40 18 42 33 200 50 50/20 @] SK50 20 42 33 200 52
40/20 @] SK40 20 42 33 200 52 50/25 @] SK50 25 53 44 200 58
40/25 O SK40 25 53 44 200 58 50/32 @] SK50 32 53 44 200 58
50/06 @] SK50 6 27 21 200 36
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P Mandrino a calettamento IS0 7388-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

- Per lavorazioni con macchine a 5 assi nel settore stampi e lavorazioni
per l'industria medicale

- Impiegabile in operazioni di fresatura anche con utensili con lunghezze
importanti ] G25

- Punta estremamente sottile, attacco rinforzato HSC o ey

- 3°inclinazione in cima -

- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti ,~‘.—’/”"*‘n

- Per utensili in metallo duro con codolo in tolleranza h6 4 e

- |l calettamento puo essere esequito solo con gli
specifici adattatori

- Precisione di concentricita (3 ym

IS0 Forma
73881 pomp MPC

Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 24/441.

242805 242807 242809

C71 A6 B3 B71 (8l C71 A6 B3 B71 (8l C71 A6 B3 B71 (8l

© Tipo  Power, Mini, ZG130  C2 Tipo  Power, Mini, ultralungo  C2 Tipo  Power, Mini, ZG200 C2
g ) mm mm mm mm mm B, mm mm mm mm mm ) mm mm mm mm mm
o 40/03 O Sk40 3 9 130 50 - 40/03 O SK40 3 9 160 80 - 40/03 O Sk40 3 9 200 80 -
= 40/04 O Sk40 4 10 130 50 -~ 40/04 O Sk40 4 10 160 80 - 40/04 O Sk40 4 10 200 80 -
o 40/05 O Sk40 5 11 130 50 -~ 40/05 O SK40 5 11 160 80 - 40/05 O Sk40 5 11 200 80 -~
] 40/06 O Sk40 6 12 130 50 -~ 40/06 O SK40 6 12 160 80 — 40/06 O Sk40 6 12 200 80 —
= 40/08 O Sk40 8 14 130 50 -~ 40/08 O SK40 8 14 160 80 - 40/08 O Sk40 8 14 200 80 -~
40/10 O Sk40 10 16 130 50 68 40/10 O Sk40 10 16 160 80 68 40/10 O Sk40 10 16 200 80 68
40/12 O Sk40 12 18 130 50 75 40/12 O SkK40 12 18 160 80 75 40/12 O Sk40 12 18 200 80 75
40/16 O SkK40 16 24 130 50 75 40/16 O SK40 16 24 160 80 75 40/16 O SK40 16 24 200 80 75
50/06 O SK50 6 12 130 50 - 50/06 O SK50 6 12 160 80 - 50/06 O SK50 6 12 200 80 -
50/08 O k50 8 14 130 50 ~ 50/08 O SK50 8 14 160 80 - 50/08 O SK50 8 14 200 80 -~
Caratteristiche e utilizzo: Le versioni lunghe (B3 = 130-200 mm) con punta sottile
- Per massime capacita di asportazione durante la hanno un impiego davvero universale. 78%?3-] E\ODFRE HpC
lavorazione ad alta velocita - Elevata rigidita
- Aumento della capacita di lavorazione per mezzo - Smorzamento delle vibrazioni
di velocita piu elevate, avanzamenti alti e maggiore - Elevata forza di serraggio 825
profondita di lavorazione - Idoneita in egual misura sia per la lavorazione ad alta HSC 25000 min’
- Maggiore silenziosita di funzionamento da cui velocita che per l'asportazione pesante C,
derivano una migliore qualita superficiale a protezione - Possibilita di utilizzo universale, soluzione salvaspazio
dell'utensile, del mandrino e della macchina nel magazzino , ol
- Migliore stabilita dimensionale - Precisione di concentricita<3pym [ : EEE’
- Con for@ C_oo\ Je_t chiudibi!i_mclusi _ o %“ 2
- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti f
Nota:
- Tutte le esecuzioni fornibili anche con SAFE-LOCK®
- Accessori adatti a partire da pagina 24/441
242810
. C71 A6 B3 B71
Tipo Power, ultra corto C2
) mm mm mm mm
40/06 O SK40 6 22 65 36
40/08 O SK40 8 22 65 36
242817
40/10 O SK40 10 26,5 65 42 : C71 A6 B3 B71
40/12 O SK40 12 26,5 65 47 R Powe(raﬁu;‘t‘r;])lungn e mm mm mm mm
40/14 O SK40 14 295 65 47 40/06 o) SK40 5 21 160 6
40/16 O SK40 16 295 65 50 40/08 [e) K40 8 21 160 36
40/20 O SK40 20 B515) 65 52 40/12 e} SK40 12 24 160 47
40/25 O SK40 25 45,5 75 58 40114 o) K40 14 27 160 47
40/32 O SK40 32 455 80 58 40/16 [®) SK40 16 27 160 50
40/18 O SK40 18 33 160 50
40/20 O Sk40 20 33 160 52
Tipo poz\,izrilf,}m ) c71 A6 83 871 40/25 o} SK40 25 44 160 58
1RG 2450) i mm mm mm 40/32 o) 5K40 32 a4 160 58
50/06 O SK50 6 21 80 36 50/06 O SK50 6 21 160 36
50/08 O SK50 8 21 80 36 50/08 O SK50 8 21 160 36
50/10 O SK50 10 27 80 42 50/10 O SK50 10 27 160 42
50/12 O SK60 12 27 80 47 50/12 O SK50 12 27 160 47
50/14 O SK50 14 333 80 47 50/14 O SK50 14 33 160 47
50/16 O SK50 16 333 80 50 50/16 @) SK50 16 33 160 50
50/18 O SK50 18 447 80 50 50/18 O SK50 18 44 160 50
50/20 O SK50 20 447 80 52 50/20 O SK50 20 44 160 52
50/25 O SK50 25 44 100 58 50/25 O SK50 25 44 160 58
242815 242819
. C71 A6 B3 B71 ] 71 AB B3 B71
Tipo Power, G130 €2 om o et nm Tipo Power, G200 ez mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
40/06 O SK40 6 21 130 36 50/06 O SK50 6 21 200 36
40/08 @) SK40 8 21 130 36 50/08 O SK50 8 21 200 36
40/10 O SK40 10 24 130 42 50/10 O SK50 10 27 200 4?2
40/12 O SKk40 12 24 130 47 50/12 O SK50 12 27 200 47
40/14 O SK40 14 27 130 47 50/14 O SK50 14 33 200 47
40/16 O SK40 16 27 130 50 50/16 O SK50 16 33 200 50
40/18 O SK40 18 33 130 50 50/18 O SK50 18 44 200 50
40/20 O SK40 20 33 130 52 50/20 O SK50 20 44 200 52
40/25 O SK40 25 44 130 58 50/25 O SK50 25 44 200 58
40/32 O SK40 32 44 130 58
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P Mandrino ad espansione idraulica 1S0 7388-1

SCHUNK "

Caratteristiche:

- Esecuzione pesante, corta, con regolazione assiale della lunghezza 150 Forma  oe HSC G25
- Per cambio utensili automatico 73881 AD/AF 25000 min*
- Con smorzamento delle vibrazioni e rigidita radiale
- Precisione di concentricita < 0,003 mm
- Serraggio senza dispositivi periferici, serraggio semplice con chiave
esagonale, per il serraggio di tutti i tipi di codoli comuni
Nota:
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445.
BE
241400 B
Ti Tendo E Compact, ) c71 Al A6 B3 B1 X c8l (82 6 Coppia min. Peso T -
po 2
Corto mm mm mm - mm  mm mm mm mm Nm kg u
(R6 2486) T i i
40/12 { ] Sk40 12 42 32 50 309 4 48 10 M8x1 110 11 | I 4 I-' [ ‘=
40/16 [ ] Sk40 16 4925 38 645 454 135 bl 10 M8x1 350 12 1 L i L] =< << 8
40/20 { ] SK40 20 4925 38 645 454 135 bl 10 M8x1 520 13 e ! =
50/12 (@) SK50 12 42 32 50 319 4 48 10 M8x1 110 2.8 ‘e &
50/20 { ] SK50 20 4925 38 645 454 135 bl 10 M8x1 520 31 82 o
50/32 [ J K60 32 72 585 8l 61,9 20 61 10 M8x1 900 41 X Cq =
Caratteristiche:
- Esecuzione extra corta, per cambio utensili automatico 10 Forma  pe HSC G25
- Con smorzamento delle vibrazioni e rigidita radiale 7388-1 AD 25000 min’
- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm
- Serraggio senza dispositivi periferici, serraggio semplice con chiave esagonale,
per il serraggio di tutti i tipi di codoli comuni
Nota:
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445.
B
- 3. . B
N
I I _J-I ‘-I O <L <
Tipo %:1}1‘:2; ) C71 Al A6 B3 Bl c8l1 Coppia min. Peso
mm mm mm mm mm mm Nm kg
(RG 2486)
40/20 O SK40 20 49,25 34 248 55 51,7 330 0,7
50/32 O SK50 32 70,5 445 309 11,85 61 650 2.5 - Gy
Caratteristiche:
- Esecuzione sottile, corta, con regolazione assiale della lunghezza IS0 Forma e HSC 625
- Smorzamento delle vibrazioni 73881 AD/AF 25,000 min*
- Serraggio senza dispositivi periferici, solo con chiave esagonale
- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm
- Massimo numero di giri 50.000 min!
Nota:
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445.
- B,
Bl
C2 M B/I
N |
o %ﬁ% o UM R M B Bl B X 08l R Coppiamin.  Peso rani P
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg l Hiol | o<
(RG 2485) <Y [ [ <
30/06 O SK30 6 26 45 23 55 36 20 18 37 10 M5 16 0,6 e 3
30/08 O SK30 8 28 45 25 55 36 20 18 37 10 Me 23 06 C
30/10 O Sk30 10 30 45 27 55 3 21 14 41 10 M8xl 45 06 -
30/12 O SK30 12 32 45 29 55 36 22 9 4 10 MI0x1 90 06 LS 2
30/16 O SK30 16 38 45 3590 71 50 41 49 10 M6 185 0,6
30/20 O SK30 20 42 45 38 90 71 50 39 51 10 M6 330 06
40/06 { ] SK40 6 26 495 22 805 615 295 435 37 10 M5 18 14
40/08 O SK40 8 28 495 24 805 615 30 435 37 10 M6 23 14
40/10 O Sk40 10 30 495 26 805 615 3l 395 41 10 M8xl 45 14
40/12 ([} Sk40 12 32 495 28 805 615 315 345 46 10 MIOx! 90 14
40/16 { ] Sk40 16 38 495 34 805 615 33 315 49 10 MI2xl 185 14
40/20 O Sk40 20 42 495 38 805 615 34 295 51 10 MI6x10 330 14
40/25 { ] SK40 25 55 66 53 805 615 22 235 57 10 MI6x10 400 18
40/32 O Sk40 32 63 80 60 805 615 255 195 61 10 MI6x10 650 2
50/20 [} SK50 20 42 495 38 805 615 34 295 651 10 MI6x10 330 33
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» Mandrino ad espansione idraulica Iso 7388-1

Caratteristiche:

- Esecuzione lunga e sottile con regolazione assiale della lunghezza 150 Forma  oe HSC G25
- Smorzamento delle vibrazioni 7388-1  AD/AF 25,000 min'
- Serraggio senza dispositivi periferici, solo con chiave esagonale . B,
- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm
- Massimo numero di giri 50.000 min* Ci
Nota:
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445. [
Tipo ?;ﬁ?g 0 c71 Al A2 A6 B3 B71 X c81 €82 6 Coppia min. Peso
§ e mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
g 40/06 O SK40 6 26 49,5 22 110 295 73 37 10 M5 16 18
= 40/08 O SK40 8 28 49,5 24 110 30 73 37 10 M6 23 19
= 40/10 O SK40 10 30 49,5 26 110 31 69 41 10 M8 x1 45 19
= 40/12 [ ] SK40 12 32 49,5 28 110 315 63 47 10 M10x 1 90 18
= 40/16 O SK40 16 38 49,5 34 110 33 61 49 10 M12x1 185 19
40/20 O SK40 20 42 49,5 38 110 34 59 51 10 M16x 1 330 19
50/20 O SK50 20 42 49,5 38 110 34 59 51 10 M16x1 330 37
Caratteristiche:
- Lungo e super sottile con regolazione assiale della lunghezza IS0 Forma  G25
- Per cambio utensili automatico 73881 ADIAF zso00mn'
- Qualita equilibratura G2,5 a 25.000 giri*! B,
- Concentricita permanente e ripetibilita ¢ 0,006 mm = B -

241408

5 €71 Al A2 A6 B3 Bl B71 81 C82
e [EncolsS 2 mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2485)
40/06 O SK40 6 16 26,2 12 200 88,5 40,5 37 27
40/08 O SK40 8 18 28,2 14 200 89,5 40,5 37 27
40/10 O SK40 10 20 30,2 16 200 90,5 40,5 41 31
40/12 O SK40 12 22 32,2 18 200 89,5 40,5 46 36
40/14 O SK40 14 24 34,2 20 200 90,5 40,5 46 36
40/16 O SK40 16 26 36,2 22 200 90,5 40,5 49 39
40/20 O Sk40 20 30 40,2 26 200 91,5 40,5 51 4]
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Esecuzione sottile con regolazione assiale IS0 Forma  G25 - Esecuzione lunga e sottile con regolazione assiale _ S0  Forma G25
della lunghezza 73881 ADIAF wooomn della lunghezza 73881 ADIAF zoomn
- Per cambio utensili automatico - Per cambio utensili automatico
- Qualita equilibratura G2,5 a 25.000 giri* - Qualita equilibratura G2,5 a 25.000 giri*
- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm - Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm

<C
241413
. ‘ 071 Al B3 Bl 08 082
. 241412 ¢71 Al B3 Bl 8l C8 Tipo  TENDOSIm. lungo €2 o o o om o omm ©
Tipo  Tendo, Slim, corto ~ C2 m lom oo | am | oo | cm G (RG 2487)
(R0 2487) 40/08 o S0 8 27 120 1008 36 10 M5
40/06 o S40 6 27 80 609 36 10 M5 40/08 o S0 8 27 120 1009 3 10 M6
40/08 o S0 8 27 80 609 36 10 MB 40/10 o SK40 10 32 120 1009 42 10 M8xl
40110 o S40 10 32 80 609 42 10 M8xl 40012 o S0 12 32 120 1009 47 10 MIOxl
40116 o S0 16 34 80 609 50 10 M12xl 40/16 o $(40 16 34 120 1008 50 10 MI2xl
40/20 o S0 20 42 80 609 52 10 MGl 40/20 o S0 20 42 120 1009 52 10 MI6xl
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» Mandrino poligonale Tribos IS0 7388-1

Caratteristiche:

- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm 10 Forma oo G25
- Per cambio utensili automatico 73881 AD 25000 min*
- Foro per chip dati opzionale

- Qualita del codolo utensile h6

- Senza vite di regolazione della lunghezza

Nota:
Accessori adatti a pagina 24/446.

‘S
C, =
\ S
- o
1 =
T — 1 ! mj ‘©
P | e b5
i i 1 -
>
o< <
_ Gal
Tino 24’;.4.15 ) C71 Al A2 D3 B3 Bl B2 B71 81 Coppia min. Peso
P ini mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
(RG 2484)
3001 O SK30 1 9 11 16 50 30,95 2,7 225 17,5 - 0,25
30015 O SK30 1,5 9 11 16 50 30,95 2.7 22,5 17,5 = 0,25
3002 O SK30 2 9 11 16 50 30,95 2.7 225 175 1 0,25
3003 O SK30 3 9 11 16 50 30,95 2,7 225 17,5 1,5 0,25
3004 O SK30 4 9 11 16 50 30,95 2.7 225 175 25 0,25
3006 O SK30 6 9 11 16 50 30,95 2.7 225 175 45 0,25
}» Mandrino ad espansione idraulica IS0 7388-1 /‘/7_
Caratteristiche:
- Con la flessibilita di un mandrino portapinze ed elevate forze di serraggio 10 Forma  G25

- Area di serraggio 3,0-25,0 mm 7388-1 AD 20,000 min'

- Precisione di concentricita 0,003 mm

- Massimo numero di giri 20.000 min™!

- Tolleranza del codolo h6

- Forma costruttiva super snella

- Inclinazione 3 °

- Con tappo per refrigerante brevettato Jet-Cap

Utilizzo:
Per la fresatura ad alta efficienza, foratura e alesatura universale,c ostruzione di stampi e forme
Applicazioni nell'industria aeronautica e automobilistica.

81 Profondita serraggio max. _

2 82
\ r I ~ Profondita serraggio min.

C AN A,

7178

241500
Tipo  PHC-SA-NC (2

241501
Tipo  PHC-SA-NC (2

C71 Al A2 A6 B3 B71 (81 (82 I3
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

C71 Al A2 A6 B3 B71 (81 (82 I3
mm mm mm mm  mm mm mm mm mm

(RG 2492) (RG 2492)
40/10 O Sk40 10 214 46 21 95 37 180 45 50 40/04 O SK40 4 195 46 15 140 76 180 29 20
40/12 @) Sk40 12 235 46 23 95 38 180 45 60 40/06 @) SK40 6 215 46 17 140 76 180 34 30
40/08 O SKk40 8 236 46 19 140 77 180 34 40
40/10 @) Sk40 10 256 46 21 140 77 180 45 50
40/12 @) Ska0 12 277 46 23 140 78 180 45 60
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Utensili conici

www.precitool.it

P Mandrino ad espansione idraulica IS0 7388-1

Caratteristiche:

- Con la flessibilita di un mandrino portapinze ed elevate forze di serraggio

- Dati CAD disponibili

- Area di serraggio 1,0-25,0 mm

- Precisione di concentricita 0,003 mm

- Massimo numero di giri 15.000 min™!

- Tolleranza del codolo h6

- Alimentazione interna del lubrorefrigerante possibile, chiudere i fori di uscita dell'aria con 2 viti M4 x5
- Per grandezza mandrino 40/12 bussola di serraggio HS per la riduzione del diametro

IS0 Forma
7388-1 AD

Utilizzo:
Per la fresatura, foratura e alesatura universale

Nota:
Bussola di serraggio vedi 241499 a pagina 24/446.

Profondita di serraggio

HPC

/VI

G25

25.000 min’

HSC

C, .
| N
H/ LJ
\ jgi& ZIEWAB Az
[z B,
Ba
Tino PHC-SA 2:111490 il ) C71 Al A2 A6 B3 Bl (8l Tino  PHC-SA t2‘}1493 il ) 71 Al A2 A6 B3 Bl (81
P : 'C?RGOZ';;')D”SO 1 mm  mm mm mm mm mm mm P ’ ,exr?RGuznA%z.)suDerso e mm mm mm mm mm mm mm
40/03 O SK40 3 185 46 11 135 71 18 40/06 O Sk40 6 254 48 13 180 118 29
40/04 O SK40 4 185 46 11 135 71 24 40/08 O SK40 8 274 4B 15 180 118 29
40/06 @] SK40 6 205 46 13 135 71 29 40/10 O Sk40 10 295 46 17 180 119 40
40/08 O SK40 8 226 46 16 135 72 29 40/12 O SK40 12 315 46 19 180 119 40
40/10 O SK40 10 246 46 17 135 72 40 40/16 O Sk40 16 338 525 23 180 103 40
40/12 O Sk40 12 267 46 19 135 73 40 40/20 O SK40 20 378 62 28 180 93 40
241491 241492
) . C71 Al A2 A8 B3 Bl (81 ) . C71 Al A2 A8 B3 Bl (81
Tipo PHC-SA,Iu(ggg,zgél)persottlle c2 o | am i i | s | o | Tipo PHc-SA,uItra:;élrzlgg[;)supersottlle C2 i siecky (Fiteily ibucl) [Phsec) (k) i
40/06 O SK40 6 222 46 13 150 87 29 40/06 O SK40 6 237 46 13 165 102 29
40/08 O Sk40 8 242 46 15 150 87 29 40/08 O Sk40 8 258 46 15 165 103 29
40/10 O Sk40 10 263 46 17 150 88 40 40/10 O SK40 10 278 46 17 165 103 40
40/12 O Sk40 12 283 46 19 150 88 40 40/12 O Sk40 12 30 46 19 165 104 40
40/20 @] Sk40 20 347 62 28 150 63 40 40/16 O SK40 18 338 525 23 165 103 80
» Mandrino a forte serraggio CTS IS0 7388-1 /w-
Caratteristiche:
- Impostazione di base forma AD 130 Forma HPC HSC
- Precisione di concentricita 0,005 mm 73881 AD
- Massimo numero di giri 20.000 min*!
- Alimentazione interna del lubrorefrigerante possibile, chiudere i fori di uscita dell'aria con 2 viti M4 x5
- 241600 40/20: senza scanalatura a norma I1SO 7388-1 prima del giunto di presa
Nota:
Accessori adatti a pagina 24/447.
Tino 53150? 0 C71 Al B3 8l
P Ay mm mm mm mm
(RG 2492)
40/20 O SK40 20 52 75 56
Tino 24[)16t02 ) C71 Al B3 81
P oo mm mm mm mm
(RG 2492)
40/16 O SK40 16 45 90 65
40/20 O SK40 20 52 90 80
50/16 O SK50 16 45 90 65
50/20 O SK50 20 52 90 80
50/32 O SK50 32 73 120 95
Tino 2:-‘1604 ) c71 Al B3 81
P ungo mm mm mm mm
(RG 2492)
40/20 O SK40 20 52 105 80
40/25 [ ] SK40 25 61 105 80
40/32 @] SK40 32 73 105 85 241606
50/16 O SK50 18 45 105 65 Tipo Extra lungo 2 Ll Al e el
50/20 O SK50 20 52 105 80 (86 2492) L L L L
50/25 (@) SK60 25 61 105 80 40/20 O SK40 20 52 120 80
50/32 O SK50 32 73 120 105 40/32 e} SK40 32 73 120 85




) Mandrino per frese filettate 1so 7388-1 YREMUS®

Utilizzo:

Per l'attacco di frese modulari filettate. IS0 Forma  G25

7388-1  AD/AF 25000 min'

Nota:
Disponibili anche in forma cilindrica
Accessori adatti a pagina 24/448.

BB
Bl
FORMA AD
=» o __ - FTEAT
S
FORMA AF =
S
(%)
E
Tino 533107,? 0 c71 Al A6 B3 Bl " Tino E2:1107? ) c71 Al A6 B3 Bl M 2
P ey mm mm mm mm mm P LB EUL mm mm mm mm mm =]
(RG 2403) (RG 2403)
40xM6 O SK40 6,5 13 10 44 25 M6 40xM12 @] SK40 12,5 24 21 44 25 M12
40xM8 O SK40 85 15 13 44 25 M8 40xM16 { ] SK40 17 29 29 44 25 M16
40xM10 O SK40 10,5 20 18 44 25 M10
Tipo 2‘&2&0 0 C71 Al A6 B3 Bl M Tipo 240})?50 0 c71 Al AB B3 Bl M
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2403) (RG 2403)
40xM6 O SK40 6,5 20 10 69 50 M6 50xM8 O SK50 8,5 23 13 69 50 M8
40xM8 [ ] SK40 85 23 13 69 50 M8 50xM10 O SK50 10,5 23 18 69 50 M10
40xM10 [} SK40 10,5 23 18 69 50 M10 50xM12 O SK50 12,5 24 21 69 50 M12
40xM12 [ ] SK40 12,5 23 21 69 50 M12 50xM16 { ] SK50 17 34 29 69 50 M16
40xM16 [ ] SK40 17 34 29 69 50 M16
Tipo qulnogl 0 c71 Al A6 B3 Bl " Tipo Ztluln[]Bl 0 c71 Al A6 B3 Bl M
9 mm mm mm mm mm go mm mm mm mm mm
(RG 2403) (RG 2403)
40xM6 O SK40 6,5 23 10 94 75 M6 50xM8 O SK50 85 25 13 119 100 M8
40xM8 O SK40 85 23 13 94 75 M8 50xM10 O SK50 10,5 32 18 119 100 M10
40xM10 [} SKk40 10,5 28 18 94 75 M10 50xM12 O SK50 12,5 33 21 119 100 M12
40xM12 [ ] SK40 12,5 31 21 94 75 M12 50xM16 { ] SK50 17 36 29 119 100 M16
40xM16 [ ] SK40 17 34 29 94 75 M16
Tino E2t41I082 ) C71 Al A6 B3 Bl M Tino E2t41I082 ) C71 Al A6 B3 Bl M
P LUEITIRY mm mm mm mm mm P Xira lungo mm mm mm mm mm
(RG 2403) (RG 2403)
40xM8 O SK40 85 25 13 119 100 M8 50xM16 O SK50 17 43 29 169 150 M16
40xM10 [ J SK40 10,5 32 18 119 100 M10
40xM12 { ] SK40 12,5 32 21 119 100 M12
40xM16 [ ] SK40 17 38 29 119 100 M16
50xM8 O SK50 85 30 13 169 150 M8
50xM10 O SK50 10,5 36,5 18 169 150 M10
50xM12 O SK50 12,5 40 21 169 150 M12
» Barra di controllo Iso 7388-1 YREMUS’
Caratteristiche:
- In acciaio da cementazione legato, rettificato IS0~ Forma
- Resistenza alla trazione di almeno 800 N/mm2, temprato, (min. HRC 56) 73881 A
- Urto radiale ammissibile 0,003 mm, tolleranza-diametro + 0,003
Utilizzo:
Per il collaudo di macchine utensili secondo raccomandazione 1SO R230, per il
controllo della concentricita e per l'allineamento del mandrino macchina.
Fornitura: C,
Con supporto in legno e certificato di collaudo. \ i _ )
:."'_r_- 1 H
Info: - _  — / | | |
Con scanalature utilizzabile come DIN 2080. [l | |
B B ! 1 | l
BH
+ 240690 c71 B3
Tipo (RG 2403) e mm mm r_,;.g-"g“‘r— ———
40x40 (] SK40 40 300 i—_t
50x50 ([ SK50 50 350
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» Mandrino Weldon iso 7388-2 HAIMER. SREMUS° VRETEC®

Utilizzo: = %E
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico e tacca di trascinamento laterale a norma DIN IS0 Forma  Forma DIN slcanii?
1835-B e DIN 6535-HB, simile a norma DIN 6359 con supporto conico. 7388-2 1 JDAF 6398 Ew-."g;"ﬁ

- 1S0 7388- 2 Forma JD/JF: adduzione centrale del lubrorefrigerante e canali di raffreddamento
chiudibili sul giunto (BT40 & BT50)

Fornitura:
Con vite di serraggio.

Utensili conici

;2:2 222 92:5033550 H2 :IO SI?—:?? 240990 240995 240996

Tipo Forma 1D, ultra corto Forma JD/JF, ultra corto Forma JD/JF, ultra corto 2 ﬁ%

66,5 a 15.000 1/min. 66,5 a 15.000 1/min. 62,5 a 22.000 1/min. A B3 Al B3 Al B3

(RG 2402) (RG 2403) (RG 2450) mm mm mm mm mm mm
30/06 O - - BT30 6 25 35 - - - -
30/08 @] = = BT30 8 28 85 = = = =
30/10 O - - BT30 10 35 35 - - - -
30/12 @] = = BT30 12 42 85 = = = =
30/14 @] - - BT30 14 42 35 - - - -
30/16 (] = - BT30 16 42 85) = = = =
30/18 @] - - BT30 18 43 35 - - - -
30/20 [ ] = - BT30 20 43 35 = = = =
30/25 (] - - BT30 25 46 35 - - - -
40/16 = O O BT40 16 - - 44 35 48 35
40/18 - - O BT40 18 - - - - 50 35
40/20 = O O BT40 20 - - 44 85) 52 85)
40125 - O O BT40 25 - - 49 60 59 60
40/32 = O O BT40 32 = = 72 70 59 65
50/16 - O - BT50 16 - - 70 44 - -
50/20 - O = BT50 20 - = 70 44 = =
50/25 - @] - BT50 25 - - 70 44 - -
50/32 = O = BT50 32 - = 80 44 = =
;2351.?.220 ;2:51'222., HZ :Ill\[lll(l]ik 241002 241000 241001

Tipo Forma 1D, corto, Forma JD/JF, corto, Forma JD/JF, corto, C2 %1]

G6,5 a 15.000 1/min. 66,5 a 15.000 1/min. 62,5 @ 22.000 1/min A B3 Al B3 A B3

(RG 2402) (RG 2407) (RG 2450) mm mm mm mm mm mm

30/06 [ ] - - BT30 6 25 50 - - - -
30/08 o = = BT30 8 28 50 = = = =
30/10 [ ] - - BT30 10 35 50 - - - -
30/12 [ ] = - BT30 12 42 55 = = = =
30/14 O - - BT30 14 44 63 - - - -
30/16 [ ] = - BT30 16 48 63 = = = =
30/18 O - - BT30 18 50 63 - - - -
30/20 o = = BT30 20 52 70 - - - -
40/06 [ ] [ ] O BT40 6 25 50 25 50 25 50
40/08 [} [} O BT40 8 28 50 28 50 28 50
40/10 [ ] [ ] O BT40 10 35 63 35 63 35 63
40/12 [ ] [ ] O BT40 12 42 63 42 63 42 63
40/14 [ ] O @] BT40 14 44 63 44 63 44 63
40/16 o [ ] O BT40 16 48 63 48 63 48 63
40/18 @] O O BT40 18 50 63 50 63 50 63
40/20 o [ ] O BT40 20 52 63 52 63 52 63
40/25 [ ] [ ] O BT40 25 65 90 65 90 59 90
40/32 [ ] [ ] O BT40 32 72 100 72 100 72 100
40/40 [ ] - - BT40 40 80 105 - - - -
50/06 @] O O BT50 6 25 63 25 63 25 63
50/08 O O O BT50 8 28 63 28 63 28 63
50/10 @] O O BT50 10 35 70 35 80 35 70
50/12 O O O BT50 12 42 80 42 80 42 80
50/14 O O = BT50 14 44 80 44 80 = =
50/16 O O O BT50 16 48 80 48 80 48 80
50/18 O @) = BT50 18 50 80 50 80 = =
50/20 O O O BT50 20 52 80 52 80 52 80
50/25 O @] O BT50 25 65 100 65 100 65 100
50/32 @] O O BT50 32 72 105 72 106 72 105
50/40 O O O BT50 40 80 120 80 120 78 115
50/50 - @] - BT50 50 - - 100 125 - -
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» Mandrino Weldon iso 7388-2 HAIMER. SREMUS° VRETEC®

Utilizzo: = %E
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico e tacca di trascinamento laterale a norma DIN IS0 Forma  Forma DIN slcanii?
1835-B e DIN 6535-HB, simile a norma DIN 6359 con supporto conico. 7388-2 1 JDAF 6398 Ew-."g;"ﬁ

- 1S0 7388- 2 Forma JD/JF: adduzione centrale del lubrorefrigerante e canali di raffreddamento
chiudibili sul giunto (BT40 & BT50)

Fornitura:
Con vite di serraggio.

mDJ
Utensili conici

241003 241004 241005
YRETEC® PREMUS* HAIMER. 071 Al B3
Tipo Forma 1D, lungo Forma ID/JF, lungo, Forma ID/JFm, lungo, C2 il il il
G6,5 a 15.000 1/min. 66,5 a 15.000 1/min. G2,5 a22.000 1/min
(RG 2402) (RG 2407) (RG 2450)
40/06 { ] O O BT40 6 25 100
40/08 { ] O O BT40 8 28 100
40/10 ( ] O O BT40 10 35 100
40/12 ( ] O O BT40 12 42 100
40/14 O O - BT40 14 44 100
40/16 (] @] O BT40 16 48 100
40/18 O O - BT40 18 50 100
40/20 O O O BT40 20 52 100
50/06 - O - BT50 6 25 100
50/08 = O = BT50 8 28 100
50/10 - O O BT50 10 35 100
50/12 = O O BT50 12 42 100
50/14 - O - BT50 14 44 100
50/16 = O O BT50 16 48 100
50/18 - O - BT50 18 50 100
50/20 = O O BT50 20 52 100
241007 241008
] YREMUS® HAIMER. 071 Al B3
Tipo Forma 1D/JF, ultra lungo, Forma JD/JF, ultra lungo, C2 i T e
G6,5 a 15.000 1/min. G2,5 a2 22.000 1/min
(RG 2407) (RG 2450)
40/06 [ ] O BT40 6 25 160
40/08 O O BT40 8 28 160
40/10 O O BT40 10 35 160
40/12 O O BT40 12 42 160
40/14 O - BT40 14 44 160
40/16 O O BT40 16 48 160
40/18 O - BT40 18 50 160
40/20 O O BT40 20 52 160
40/25 O O BT40 25 59 160
40/32 O O BT40 32 72 160
50/06 O O BT50 6 25 160
50/08 O O BT50 8 28 160
50/10 O O BT50 10 35 160
50/12 @] O BT50 12 42 160
50/14 @] - BT50 14 44 160
50/16 O O BT50 16 48 160
50/18 O - BT50 18 50 160
50/20 O O BT50 20 52 160
50/25 @] O BT50 25 65 160
50/32 O O BT50 32 72 160
50/40 O - BT50 40 80 160
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P Mandrino portafrese combinato Iso 7388-2 HAIMER. FRETEC“

Utilizzo: Fornitura:
- Per il serraggio di frese cilindriche frontali a norma DIN 841 e DIN Completo con dado di fissaggio della fresa, anello di 150 Forma  Forma
1880 frese coniche frontali a norma DIN 842 e frese ad inserti trascinamento e chiavetta. 73882 AD VAL
riportati a norma DIN 1830, simile a norma DIN 8358 con supporto
conico IS0 7388- 2 forma JD e JF Nota: o
- Forma JD/JF: adduzione centrale del lubrorefrigerante e canali di - 241050 BT30 equilibratura G2,5 con 25.000 1/min [’—
raffreddamento chiudibili sul giunto (BT40 BT50) - Accessori adatti a partire da pagina 24/420 i
241050 241048 // i N
PRETEC'  HAIMER. 20050 241048 il L -—1
Tipo Forma ID, corto, ~ Forma JD/JF, ) C71 Al B3 B3 (81 (82 I 1 I i [ [ S <
G6,5215.000 corto, G2,5a mm  mm mm  mm 1 @—
1/min. 22.000 1/min (U i
(RG 2402) (RG 2450) C,
30x16 O - B30 16 32 67 - 27 17 B, Cer
30x22 O - BT30 22 40 69 - 31 19
30x27 O - BT30 27 48 76 - 33 21
S 40x16 [} O BT140 16 32 84 72 27 17
‘= 40x22 [ ] O Br40 22 40 74 74 31 19
8 40x27 [ J @] BT40 27 48 76 76 33 21
— 40x32 [ ] O BT40 32 58 84 84 38 24
5 40x40 O @] BT40 40 70 87 97 41 27
= 50x16 O O BT50 16 32 87 87 27 17
= 50x22 O @] BT50 22 40 89 89 SN IS
50x27 O O BT50 27 48 91 91 33 21
50x32 O O BT50 32 58 94 94 38 24
50x40 O O BT50 40 70 97 97 41 27
'241051 241052 241054
PRETEC’ HAIMER. HAIMER
Tipo Forma 1D, lungo Forma JF, lungo €2 [r:n7r; rfw\&n rﬁ?n %Bml [r:ngng Tipo  FormaJD/JF, ultralungo,  C2 [r:n7rr11 agn nE?n erHBml Cmgrﬁ
G6,5a15.000 1/min. ~ G2,5 a 22.000 1/min 62,5 2 22.000 1/min
(RG 2402) (RG 2450) (RG 2450)
40x16 [} O BT40 16 32 117 27 17 40x16 O BT40 18 32 177 27 17
40x22 [ ] O BT40 22 40 119 31 19 40x22 O BT40 22 40 179 31 19
40x27 [ O BT40 27 48 121 33 21 40x27 O BT40 27 48 181 33 21
40x32 O O BT40 32 58 124 38 24 50x16 O BT50 16 32 177 27 17
40x40 O - BT40 40 70 127 41 27 50x22 O BT50 22 40 179 31 19
50x16 O O BT50 16 32 117 27 17 50x27 O BT50 27 48 181 33 21
50x22 O O BT50 22 40 119 31 19 50x32 O BT50 32 58 184 38 24
50x27 O O BT50 27 48 121 33 21 50x40 O BT50 40 70 187 41 27
50x32 O O BI50 32 58 124 38 24
50x40 O O BT50 40 70 127 41 27
) Attacco per frese ad inserti IS0 7388-2 HAIMER. FREMUS® p RETEC®
Caratteristiche: Fornitura:
- Per frese con trascinamento fisso a norma DIN 1880 Fornito completo con dado di fissaggio della fresa. IS0 Forma  Forma
- A partire da @ 40 e possibile un attacco a norma DIN 2079 (4 ulteriori 73882 AD Jo/F
fori filettati) Nota: b
- Simile a norma DIN 6357 con supporto conico IS0 7388-2 forma JD e JF - Fori del lubrorefrigerante frontali per la lubrorefrigera- 1
- Forma JD/JF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali di zione dell'utensile e lubrorefrigerazione interna (solo
lubrorefrigerazione chiudibili sul giunto 241041 e 241042)

- Accessori adatti a partire da pagina 24/420

241040 241042 241041 241039

- ° M °
PRETEC FREMUS HAIMER. HAIMER. 241040, 241042 241039, 241041

Forma 1D, Forma ID/JF, Forma ID/JF, Basic
4 corto, corto, G2,5 a corto, G2,5 a Forma ID,
TPO 665215000 25.0001/min 22000 Limin corto,G65a U2 En7n£ Engrﬁ
1/min. concanaledi  concanaledi  8.000 1/min. Al B3 Al B3
refrigerazione  refrigerazione mm mm mm mm
(RG 2402) (RG 2407) (RG 2450) (RG 2455)
30x16 O - O - BT30 16 38 52 36 52 17
30x22 [} - O = BI30 22 48 59 42 54 19
30x27 O - O - BT30 27 58 61 42 56 21
40x16 - O O @) BT40 16 38 62 36 52 17
40x22 - [ J O @) BT40 22 48 64 48 54 19
40x27 - O O @) BT40 27 58 66 59 56 21
40x32 - O O - BT40 32 78 74 78 89 24
40x40 - O O = BT40 40 88 82 87 97 27
50x16 - O - - BT50 16 38 77 - - 17
50x22 - O O = BT50 22 48 79 48 74 19
50x27 - O O - BT50 27 58 81 60 76 21
50x32 - O O - BT50 32 78 84 78 79 24
50x40 - O O - BT50 40 88 87 89 82 27
50x60 - O - - BT50 60 129 112 - - 32
241046 241044 241046 241044
YREMUS® HAIMER. PREMUS® HAIMER.
Forma JD/JF lunga,  Forma JD/JF lunga, o7l 241046 241044 83 C8 Forma JD/JF lunga,  Forma JD/JF lunga, o7l 241046 241044 08
Tipo  G2,5a25.000 1/min. G2,5a22.000 1/min.  C2 Al Al Tipo  G2,5a25.000 1/min.  G2,5a22.000 1/min.  C2 Al Al
h b mm mm - mm h h mm mm  mm
con canale di con canale di mm mm con canale di con canale di mm mm
refrigerazione refrigerazione refrigerazione refrigerazione
(RG 2407) (RG 2450) (RG 2407) (RG 2450)
40x16 [ J - BT40 16 38 - 117 17 50x16 O - BT50 16 38 - 117 17
40x22 [ J O BT40 22 48 48 119 19 50x22 O O BT50 22 48 4 119 19
40x27 [} O BT40 27 48 59 121 21 50x27 O O BT50 27 48 60 121 21
40x32 O = BT40 32 78 - 124 24 50x32 O O BT5S0 32 78 78 124 24
40x40 @] - BT40 40 88 - 127 27 50x40 @] - BT50 40 88 - 127 27

24/380

www.precitool.it



P Mandrino portapinze ER IS0 7388-2 HAIMER. SREMUS° YRETEC®

Utilizzo: Nota:
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico in pinze di serraggio - 241020 BT30 equilibratura G2,5 con 25.000 1/min 73|gg 9 FOAana F%rmFa
anorma IS0 15488, con supporto conico IS0 7388- 2 forma JD e JF - Fino a ER20 fornito con ghiera esagonale (solo per 241018, : 1/
- Forma JD/JF: alimentazione centrale del lubrorefrigerante e canali di 241019 e 241029)
raffreddamento chiudibili sul giunto - Accessori adatti a partire da pagina 24/422
Fornitura:

Completo di ghiera di serraggio (bilanciata e rivestita con materiale
auto-lubrificante per una elevata forza di serraggio).

241018
) HAIMER. Al B3 Campo Qi
Tipo Forma 1D, ultracorto * C2 C6 mm | am serraggio
62,5 a2 22.000 1/min mm
(RG 2450) n
30/ER11 O BT30 ER11 19 50 05-7 —
30/ER16 O BT30 ER16 28 50 05-10 =
30/ER20 O BT30 ER20 34 50 15-13 g
(%)
v241020 241030 241019 240919 241029 %
MRETEC® YREMUS® HAIMER. HAIMER. HAIMER. —
Forma D, corto, Forma JD/JF, corto, Forma ID, corto, Basic Forma 1D/JF, corto, Ll AR 2t el Campo di =
Tipo G6,5 a 15.000 G6,5 a 15.000 G2,5a22.000 FormalD, corto, G2,5a22.000 * (2 6 serraggio
1/min. 1/min. 1/min 62,51%2]:2”.000 1/min Al B3 Al B3 Al B3 mm
(RG 2402) (RG 2401) (RG 2450) (RG 2455) (RG 2450) mm mm mm mm mm mm
30/ER11 - - @] - - BI30 ER11 - - - - 19 60 05-7
30/ER16 [ ] = O O - BT30 ER16 28 50 = = 28 60 05-10
30/ER20 - - O - - BI30 ER20 - - - - 34 60 1,5-13
30/ER25 O = O O - BI30 ER25 42 55 = = 42 60 1 -16
30/ER32 [ ] - - - - BI30 ER32 50 50 - - - - 1,5-20
40/ER16 [ ] O = @] @] * BT40 ERI16 32 70 32 70 28 70 05-10
40/ER20 - - - - O BT40  ER20 - - - - 34 70 1,5-13
40/ER25 [ ] [ ] = O O BT40  ER25 42 70 42 70 42 70 1 -16
40/ER32 [ ] [ - O O BT40  ER32 50 70 50 70 50 70 1,5-20
40/ER40 [ ] O = = O BT40  ER40 63 70 63 70 63 70 2,5-26
50/ER16 - @] - - O * BT50 ER16 - - 32 80 28 70 05-10
50/ER20 = = = = O BI50 ER20 - - - = 34 70 1:6=13
50/ER25 O @] - - @] BT50  ER25 42 70 42 80 42 70 1 -16
50/ER32 O O = = O BI50  ER32 50 70 50 80 50 70 1,5-20
50/ER40 @] O - - @] BT50  ER40 63 80 63 80 63 80 2,5-26
241031 241032
HAIMER. Campo di HAIMER. Campo di
Tipo Forma 1D ZG80, 2 6 n/illn rﬁ% Engni serraggio Tipo Forma 1D ZG90, C2 C6 rﬁrln rﬁ% %8”1] serraggio
G2,5 a2 22.000 1/min mm 62,5 a2 22.000 1/min mm
(RG 2450) (RG 2450)
30/ER16 O BT30  ER16 28 80 325 05-10 30/ER16 O BT30  ER16 28 90 325 05-10
30/ER20 O Br30  ER20 34 80 385 1613 30/ER20 O BI30  ER20 34 90 385 1,513
30/ER25 O BT30  ER25 42 80 41 1-16 30/ER25 @) B30  ER25 42 90 41 1 -16
241021 241022 241023 241033 241021 241022
YRETEC’ HAIMER. YREMUS® HAIMER. 241023 241033 B3 81 Campo di
Tipo Forma 1D, lungo Forma 1D/JF, lungo, Forma 1D/JF lungo, Forma 1D, lungo C2 C6 N Al e e serraggio
62,5 a 25.000 1/min G2,5 a22.000 1/min 66,5 a 15.000 1/min. 62,5 a22.000 1/min mm
(RG 2402) (RG 2450) (RG 2407) (RG 2450) I o
30/ER11 - - - @] BT30 ER11 - 19 100 26,5 05-7
30/ER16 O = = O BT30 ER16 28 28 100 32,5 05-10
30/ER20 - - - @] BT30 ER20 - 34 100 385 15-13
30/ER25 = = = O BT30 ER25 - 42 100 41 1 -16
40/ER16 o] O O - BT40 ER16 32 28 100 - 05-10
40/ER20 = O - = BT40 ER20 - 34 100 41,5 1,5-13
40/ER25 { ] O O - BT40 ER25 42 42 100 57 1 -16
40/ER32 { ] O O = BT40 ER32 50 50 100 64 1,5-20
40/ER40 O O O - BT40 ER40 63 63 100 73 2,5-26
50/ER16 - @) @) - BT50 ER16 32 28 100 = 0,5-10
50/ER20 - O - - BT50 ER20 - 34 100 41,5 1,5-13
50/ER25 = O @] = BT50 ER25 42 42 100 57 1 -16
50/ER32 - @] O - BT50 ER32 50 50 100 64 1,5-20
50/ER40 = O O = BT50 ER40 63 63 100 73 25-26
241025 241026 241027 o025
MRETEC’ Forma JD/JF. ultra YREMUS® 11027 241026 g3 g Campod
Tipo Forma 1D, ultra lungo, lungo, 62,5 3'22 000 Forma JD/JF, ultra lungo,  C2 C6 A Al i | serraggio
66,5 a 15.000 1/min. ! 1I'min . G6,5 a 15.000 1/min. mm mm mm
(RG 2402) R (RG 2401)
40/ER16 [ ] O O BT40 ER16 32 28 160 - 05-10 C, }
40/ER20 = O = BT40 ER20 = 34 160 415 15-13 i N/
40/ER25 @] @] O BT40 ER25 42 42 160 57 1-16 | b
40/ER32 [ ] O O BT40 ER32 50 50 160 64 15-20 ﬁt | +7 T 11 -
40/ER40 @) O @) BT40 ER40 B3 B3 160 73 25-26 | I | o =
50/ER16 = O O BT50 ER16 32 28 160 - 05-10 /W 3@‘: L
50/ER25 - O O BT50 ER25 42 42 160 57 1 -16 4
50/ER32 = O O BT50 ER32 50 50 160 64 15-20 I Cor
50/ER40 - @) O BT50 ER40 63 63 160 73 25-26 B,
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P Mandrino portapinze High Precision Iso 7388-2

HAIMER.
Caratteristiche e utilizzo: ad assenza di vibrazioni e silenziosita di
- Particolarmente adatto alla mircolavorazione e alla funzionamento 1S0 Forma G625 ' G25 ‘
lavorazione fine - Aumento della capacita di lavorazione per 73882 IDIF  soomn'  a0000min

- Con ghiera bilanciata finemente, trattamento
liscio ¢ 1 gmm

- Per massime capacita di asportazione durante la
lavorazione ad alta velocita

- Elevata rigidita con smorzamento vibrazioni e
riduzione rumorosita

- Elevata precisione di concentricita: 0,003 mm a

mezzo di velocita piu elevate, avanzamenti
alti e maggiore profondita di lavorazione 2 E
- Tempi di lavorazione piu brevi
- Migliore stabilita dimensionale
- Elevata forza di serraggio T
- Idoneita in egual misura sia per la lavorazione
ad alta velocita che per l'asportazione

=

3xAl con Haimer Power Collets pesante

- Anche per pinze ER standard a norma IS0 15488 - Con fori filettati per I'equilibratura mediante E c
(Attenzione: Utilizzando pinze ER standard la apposite viti 81
lunghezza B3 sara maggiore) - BT30 equilibrato U < 1gmm B,

- Migliore qualita della superficie di lavoro grazie - BT40 equilibrato G 2,5 30.000 min'!

— 240900 Al B3 c8l Campo di
= Tipo HP, ultra corto C2 6 serraggio Nota:
g (RG 2450) mm mm mm mm - Pinze di serraggio adatte vedi
& 30/ER16 O BT30 ER1B 28 55 43 2-10 248910, 248920 e 248330 a
= 30/ER25 O BT30 ER25 42 55 51 2-16 pagina 24/433
= 30/ER32 O BI30  ER32 50 55 53 2-20 - Dadi di fissaggio adatti ved
2 246542 a pagina 24/422 -l
- 240902 W m g Caod
Tipo HP corto C2 c6 il i il serraggio
(RG 2450) mm _
30/ER16 O B30 ERI6 28 80 43 2-10 , 240904 M B3 csl Campo di
30/ER25 ) BI30  ER25 42 80 51 2-16 Tipo HP,lungo (2 €6 A [y g serraggio
30/ER32 O BT30 ER32 50 80 53 2-20 (RG 2450) mm
40/ER16 @) BT40 ER16 28 70 43 2-10 40/ER16 O BT40 ER16 28 100 43 2-10
40/ER25 O BT40 ER25 42 70 51 2-16 40/ER25 O BT40 ER25 42 100 51 2-16
40/ER32 O BT40 ER32 50 70 64 2-20 40/ER32 O BT40 ER32 50 100 53 2-20
50/ER16 O BT50 ER16 28 100 43 2-10
50/ER25 O BT50 ER25 42 100 51 2-16 I
240908 Campo di
50/ER32 O BT50 ER32 50 100 53 2-20 Tipo WP, ultra lungo 0 % rﬁéw r[:% Engni sermaggio
- (RG 2450) mm
) 240906 Al B3 (8l Campo di 40/ER16 @) BT40 ERIE 28 160 43 2-10
Lo HPZG130 2 B " om  mm | mm serraggio 40/ER25 O BI40  ER25 42 160 5l 2-16
(8 24 iy 40/ER32 ) BT40 ER32 50 160 53 2-20
50/ER16 O BT50 ER16 28 130 43 2-10 50/ER16 e} BT50 ER1G 28 160 43 2-10
50/ER25 O BT50 ER25 42 130 51 2-16 50/ER25 0 87150 ER25 49 160 51 2-16
50/ER32 O BT50 ER32 50 130 53 2-20 50/ER32 e} BT50 ER32 50 160 53 2-920
P Mandrino portapinze ER IS0 7388-2 HAIMER.
Caratteristiche: - Aumento della capacita di lavorazione per mezzo
- Per massime capacita di asportazione durante la di velocita piu elevate, avanzamenti alti e maggiore 150 Forma HPC HSC G25
lavorazione ad alta velocita profondita di lavorazione 73882 ID/JF LIRLE
- Elevata rigidita con smorzamento delle vibrazioni - Tempi di lavorazione piu brevi
- Impiego universale, anche con pinze di serraggio - Migliore stabilita dimensionale B,
standard - Elevata forza di serraggio
- Elevata precisione di concentricita: 0,003 mm a - Idoneita in egual misura sia per la lavorazione ad G,

3xAl con Haimer Power Collets

- Anche per pinze ER standard a norma ISO 15488
(Attenzione: Utilizzando pinze ER standard la
lunghezza B3 sara maggiore)

- Migliore qualita della superficie di lavoro grazie
ad assenza di vibrazioni e silenziosita di
funzionamento

alta velocita che per l'asportazione pesante
- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite
viti (tranne 241034)

Nota:
- Pinze di serraggio adatte vedi 248910, 248920 e
248930 a pagina 24/433

C
241034 Al B 8l Campo di ¢
Tipo Power, ultra corto C2 C6 T i s serraggio
(RG 2450) mm
30/ER16 BT30  ER1B 28 55 43 2-10
30/ER25 @) BT30  ER25 42 55 51 2-16
30/ER32 @) BT30  ER32 50 55 53 2-20
241035 Campo di
" Al B3 8l ;
Tipo Power, corto C2 C6 i o i serraggio
(RG 2450) mm
30/ER16 O BT30 ER16 28 80 43 2-10
30/ER25 O BT30 ER25 42 80 51 2-16
30/ER32 O BT30 ER32 50 80 53 2-20
40/ER16 O BT40 ER16 28 70 43 2-10 241036 Al B3 c8l Campo di
40/ER25 O BT40 ER25 42 70 51 2-16 Tipo Power, lungo C2 6 il il e serraggio
40/ER32 O BT40 ER32 50 70 64 2-20 (RG 2450) mm
50/ER16 O BT50 ER16 28 100 43 2-10 40/ER16 O BT40 ER16 28 100 43 2-10
50/ER25 O BT50 ER25 42 100 51 2-16 40/ER25 O BT40 ER25 42 100 51 2-16
50/ER32 O BT50 ER32 50 100 53 2-20 40/ER32 @] BT40 ER32 50 100 53 2-20
241038 Campo di 241037 Campo di
Tipo Power, ultra lungo C2 6 rﬁ% n?% %SHI] serraggio Tipo Power, ZG130 c2 6 rﬁ% rﬁ% [r:ngni serraggio
(RG 2450) mm (RG 2450) mm
40/ER16 O BT40  ER16 28 160 43 2-10 50/ER16 O BT50 ER16 28 130 43 2-10
40/ER25 O BT40  ER25 42 160 51 2-16 50/ER25 O BT50 ER25 42 130 51 2-16
40/ER32 O BT40  ER32 50 160 53 2-20 50/ER32 O BT50 ER32 50 130 53 2-20
50/ER16 O BT50  ER16 28 160 43 2-10
50/ER25 O BT50 ER25 42 160 51 2-16
50/ER32 O BT50  ER32 50 160 53 2-20
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P Mandrino portapinze HG IS0 7388-2 HAIMER.

Utilizzo: Fornitura:
- Per il serraggio ad alta precisione di utensili con - Mandrino ad alta precisione HG con IS0~ Forma  G25
codolo cilindrico con pinze di serraggio speciali vite di serraggio 73882 IDAF  soomn
- Particolarmente adatto per lavorazioni ad alta - Gancio di estrazione C,
velocita, con supporto conico, IS0 7388-2, BT 40
/ BT 50 forma JD/JF Nota: =
- Forma JD/JF: alimentazione centrale del lubrore- Pinze di serraggio adatte vedi ‘}
frigerante e canali di raffreddamento chiudibili 241320 a pagina 24/437. - 7 - T
sul giunto
- Tolleranza del codolo h6 j
! B
Ti —— Al B3 Campo di serraggio :
po Corto C2 C6 o e e
(RG 2450)
40/HGO1 O BT40 HGO1 30 65 2- 8
40/HG02 @] BT40 HGO2 35 70 10-14
40/HGO3 O BT40 HGO3 48 75 16-20 'S
50/HG02 O BT50 HGO2 35 70 10-14 ‘=
50/HG03 o BISO  HGO3 48 75 16-20 5]
241312 ' ! ‘»
Ti 241311 Al B3 Campo di serraggio Tipo Extra lungo 2 6 Wl 3 SRiED H SR 5
ipo Lungo 2 6 mm mm mm o=
B, mm mm mm So/Hc01 (RG(Z)AEO) =
40/HG01 = BT40 HGoL 50 100 2- 8 50/HGO2 ) ggg Eggé gg igg 15- 1?1
40/HG02 O BT40 HG02 35 100 10-14
40/HGO3 O BT40 HGO3 48 100 16-20
50/HG02 @) BT50 HG02 35 100 10-14
P Mandrino I1s0 7388-2 HAIMER. YRETEC®
Utilizzo: [= %‘%
Per il serraggio di utensili con codolo cono morse con asola di estrazione a IS0 Forma G63 ﬁénn, ¥
norma DIN 228-1 forma B, simile a norma DIN 6383 con supporto conico, 1S0 7388-2 iy B Ehuﬂﬁ

7388- BT 40/50 forma JD.

N7
A
C

vs)
@)

241060 241058

f YRETEC®  HAIMER. Al B3
Tipo Corto Corto = s mm mm
(RG 2402) (RG 2450)
40x1 [ J O BT40 CM1 25 50
40x2 [ J (@) BT40 CM2 32 50
40x3 [ J O BT40 CM3 40 70
40x4 [ J O BT40 CM4 48 95
50x2 - O BT50 CM2 32 60
50x3 = O BT50 CM3 40 65
50x4 - O BT50 CM4 48 95
P Mandrino universale iso 7388-2 WTE
MAPAL GROUP
Caratteristiche:
- Ampia capacita di serraggio da @0,2 fino a 6,4 mm e 0,2 fino a 3,4 mm 10 Forma G256
- Ingombro minimo 73882 AD 25000 min*
- Serraggio sicuro e rapido
- Utilizzo semplice
- Per numero di giri fino a 60.000! max.
- Elevata precisione di rotazione concentrica <0,005
™. Cg
Utilizzo:
- Adatto per l'industria medicale,
orologeria, meccanica fine e £
industria elettronica @' <
- Anche per il serraggio sicuro di
microutensili con lubrorefrigerazione
interna
B’j
BB chiuso
Tino 2?"}222 0 c71 c72 Al B3 B3 (chiuso) Peso
mm mm mm mm mm kg
(RG 2405)
30/03 O BT30 0,2 34 19 48 51 047
30/06 O BT30 02 6.4 25 58 62 09
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Utensili conici

P Mandrino universale IS0 7388-2

Specificazione:

- Per rotazione destrorsa e sinistrorsa

- Struttura compatta, lunghezza di costruzione corta

- Scostamento della concentricita 0,05 mm, numero
di giri max. 7.000 min‘!

- Elevata tenuta di coppia, serraggio laterale con
chiave esagonale con impugnaturaa T

- Coppia di bloccaggio con 15 Nm, coppia di
serraggio 30 N/m - 35 N/m

- Con 20 Nm, coppia di serraggio 70 N/m - 80 N/m

- Cambio utensile possibile direttamente sulla
macchina (con mandrino macchina fermo)

- Brevi tempi di preparazione macchina e di
serraggio

Caratteristiche:

Attacco conico a norma IS0 7388-2 forma A con
filettatura di trazione per il serraggio manuale e
scanalatura per il serraggio automatico (ad es. Maho,
Deckel, Mikron).

241064
. c71 C72
Tipo Standard C2 i il
(RG 2405)
40/13 [ ] BT40 05 13
40/16 (] BT40 2.5 18

Caratteristiche:
- Per rotazione destrorsa e sinistrorsa, come 240064
- Gambo conico a norma IS0 7388- 2 forma A

241066
X L c71 C72
Tipo Precisione 2 it il
(RG 2405)
30/08 O BT30 03 8
30/13 O BT30 05 13
40/08 O BT40 03 8
40/13 [ ) BT40 0,5 13
40/16 [ ] BT40 2.5 16
50/13 O BT50 0,5 13
50/16 O BT50 2.5 16

Caratteristiche:
- Per rotazione destrorsa e sinistrorsa, come 240064

Utilizzo:

Solo per la foratura e svasatura su macchine CN,
macchine con rotazione lenta e per macchine piu
vecchie.

Fornitura:

Mandrino portapunte con chiave esagonale con
impugnatura a T, istruzioni di utilizzo e certificato di
controllo.

Equilibratura:
Mandrini portapunte corti non necessitano di
equilibratura.

- Attacco conico a norma IS0 7388- 2 forma JD/ JF con alimentazione interna del
refrigerante a scelta attraverso la parte centrale (forma JD) oppure attraverso il

giunto (forma JF) per cambio utensili automatico

Nota:

A: Anello di tenuta WTE 13 2,05 mm compreso nella fornitura. Per punte con LRI
3-6 mm, con gambo liscio a norma DIN 6535 forma HA

B: Anello di tenuta WTE 13 4,2 mm compreso nella fornitura. Per punte con LRI
6-13 mm, con gambo liscio a norma DIN 6535 forma HA

241067

) L c71 c72

Tipo Precision, LRI C2 i i
(RG 2405)

40/08 @] BT40 03 8
40/13 O BT40 05 13
40/16 O BT40 2.5 16
50/13 O BT50 05 13
50/16 O BT50 2,5 16

24/384
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WTE

MAPAL GROUP

IS0 Forma
7388-2 A

3 chiuso

3

Al B3 B3 (chiuso) Peso
mm mm mm kg
50 94 100 18
57 84 102 2
IS0 Forma  G63
7388-2 A 25000 min'
BB eschlossen
@ =
Al B3 B3 (chiuso) Peso g
mm mm mm kg
36 74 77 07
50 96 102 13
36 78 81 14
50 98 104 1.8
57 103 109 2
50 110 116 44
57 115 121 47
IS0 Forma G63
7388-2  ID/IF LRI 25,000 min'
C2
A
B 3 chiuso
Al B3 B3 (chiuso) Peso
mm mm mm kg
36 81 84 13
50 98 104 18
57 103 109 2
50 110 116 45
57 115 121 47



P Mandrino di maschiatura a cambio rapido IS0 7388-2 YREMUS®

Caratteristiche:
- Costruzione corta con massima compensazione della lunghezza e peso contenuto 150 Forma G663
- Compensazione della lunghezza in rientro e sfilamento 7388-2 A 8000 mn'
- Per la compensazione della differenza tra avanzamento macchina e passo della
filettatura mediante I'utilizzo di una gabbia a sfere
- Dispositivo per incrementare la pressione d'imbocco
- Profondita della maschiatura controllata + 0,1 mm
- Equilibratura G6,3 con 8.000 min.

CZ
Utilizzo:
Mandrino standard per I'attacco di maschi su macchine con controllo meccanico e CN, [ I I | [
macchine di tornitura, foratura e fresatura e centri di lavoro. : Cf’ A
Nota: {
Accessori adatti a partire da pagina 24/440.
Compensazione della -—B —
Tipo 241069 2 6 A B Per maschi DIunghezza ’ =
(RG 2408) mm mm . . =
pressione/trazione <}
40/M3-12 [ BT40 Gr. 1 36 68 M3-M12 9/ 9 :
50/M3-12 O BT50 Gr.1 36 77 M3-M12 9/ 9 ‘B
40/M6-20 [ BT40 Gr. 2 53 95 M5-M20 15/15 =
50/M6-20 O BT50 Gr.2 53 103 M5-M20 15/15 35
50/M14-33 @) BT50 Gr.3 78 143 M14-M33 24124
P Mandrino di filettatura sincronizzati 1so 7388-2 YREMUS®

Caratteristiche:

- Con compensazione minima della lunghezza per mandrini sincronizzati

- Per la compensazione di differenze di aumento

- Compensazione minima della lunghezza in rientro/sfilamento (+ 0,5 mm)

- Con adduzione interna del lubrorefrigerante

- Elevata precisione di rotazione concentrica

- Serraggio sicuro del maschio grazie a pinze di serraggio ER per maschio a filettare
e pinze di serraggio ER per maschio a filettare con sistema di cambio rapido (vedi
248883-248891) a pagina 24/434

IS0 Forma 625
7388-2  ID/IF  2soo0min’

, 241072 Al B3 _
Tipo Pl 2 6 ek i Per maschi
40/ER16 O BT40 ER16 32 79 M3-M12
40/ER16M O BT40 ER16-M 22 79 M3-M12
40/ER25 O BT40 ER25 42 89 M3-M14
40/ER32 O BT40 ER32 50 110 M4-M27
40/ER40 O BT40 ER40 63 115 M4-M33
P Mandrino a calettamento IS0 7388-2 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

Per apparecchi per calettamento induttivo, a caldo e a contatto. 1S0 Forma  G25

7388-2 D 26,000 min'

- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature
- Temprato 54-2 HRC

- Adatto per utensili in HSS e MD

- Tolleranza del codolo h6 Filettautra per viti di equilibratura Vite regolazione lunghezza

- Precisione di concentricita <3 ym con canale di lubrorefrigerazione
- BT30= Forma 1D

Fornitura:
Con vite di regolazione lunghezza.

Nota:

- Equilibratura di precisione possibile con appositi grani

- *Senza vite di regolazione, senza filettatura per grani di equilibratura
con fessure nel foro per il passaggio del lubrorefrigerante. .---"'"'_.

- **Con vite di regolazione, senza filettatura per viti di equilibratura

- Accessori adatti a partire da pagina 24/441

242730 242730
] Ultra corto C71 Al AB B3 81 . Ultra corto . c71 Al A6 B3 81
Tipo Forma ID/JF o2 mm mm mm mm mm Tipo Forma JD/JF = mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
30/03 O * BT30 3 - 10 60 9 30/12 O o BT30 12 - 27 60 47
30/04 @) * BT30 4 - 10 60 12 30/14 O ** BT30 14 - 30 65 47
30/05 O * BT30 5 - 10 60 15 30/16 O ** BT30 16 - 30 65 50
30/06 O ** BT30 6 = 23 60 36 30/18 O ** BT30 18 40,5 355 70 50
30/08 O ** - BT30 8 - 23 60 36 30/20 O ** BT30 20 40,5 355 70 52
30/10 O ** BT30 10 = 27 60 42
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P Mandrino a calettamento IS0 7388-2 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

Per apparecchi per calettamento induttivo, a caldo e a contatto. 150 Forma Forma  G25
P . 7388-2 AD IDIF as000mint

Filettautra per viti di equilibratura Vite regolazione lunghezza
con canale di lubrorefrigerazione

- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature
- Temprato 54-2 HRC

- Adatto per utensili in HSS e MD

- Tolleranza del codolo h6

- Precisione di concentricita (3 pm

- BT30= Forma 1D

Fornitura: .---""'""-
Con vite di regolazione lunghezza.

Nota:

- Equilibratura di precisione possibile con appositi grani

- *Senza vite di regolazione, senza filettatura per viti di equilibratura
con fessure nel foro di serraggio per il passaggio del lubrorefrigerante.

E - **Senza vite di regolazione, senza filettatura per viti di equilibratura
8 - Accessori adatti a partire da pagina 24/441
= 242733 242731 242732 242733 242731 242732
g Tipo Basic corto Corto  Corto, con Cool Jet 0 C71 Al A6 B3 (81 Tipo Basic corto Corto  Corto, con Cool Jet 0 C71 Al A6 B3 (81
o FormalD, FormalD/JF  Forma JD/JF mm mm mm mm mm FormalD, FormalD/JF  Forma JD/JF mm mm mm mm mm
=) (RG 2455) (RG 2450) (RG 2450) (RG 2455) (RG 2450) (RG 2450)
30/03 O O - BT30 3 - 10 80 9 40/12 O O O ** BT4A0 12 32 24 90 47
30/04 O O = B30 4 - 10 80 12 40/14 @] O @) *OBT40 14 34 27 90 47
30/05 O O - * B3O 5 - 10 80 15 40/16 O O O BT40 16 34 27 90 50
30/06 - O - B30 6 27 21 80 36 40/18 O O - ** BT40 18 42 33 90 50
30/08 O O - **BI30 8 27 21 80 36 40/20 O O O * BT40 20 42 33 90 52
30/10 O O = **BI30 10 32 2480 42 40/25 O O @) ** BT40 25 53 44 100 58
30/12 O O - *OBI30 12 32 2480 47 40/32 - O - ** BT40 32 53 44 100 58
30/14 - O - **BI30 14 34 27 80 47 50/06 O O - ** BT50 6 27 21 100 36
30/16 O O - ** BI30 16 34 27 80 50 50/08 O O - * Brs0 8 27 21 100 36
30/18 - O - ** BT30 18 405 33 90 50 50/10 O O = *BT50 10 32 24 100 42
30/20 O O - ** BT30 20 405 33 90 52 50/12 O O - ¥ BT50 12 32 24 100 47
40/03 O O = * BT40 3 = 10 90 9 50/14 O @] = ** BT50 14 34 27 100 47
40/04 O O - * BT40 4 - 10 90 12 50/16 O O - ** BI50 16 34 27 100 50
40/05 - O - *B40 5 - 10 90 15 50/18 O O = ** BT50 18 42 33 100 50
40/06 O O O *OBTA0 6 27 21 90 36 50/20 O O - ** BT50 20 42 33 100 52
40/08 O O O **BT40 8 27 21 90 36 50/25 O O - ** BT50 25 53 44 100 58
40/10 O O O ** BT40 10 32 24 90 42 50/32 - O - ** BI60 32 53 44 100 58
242735 242735
. 76130 " C71 AL A6 B3 81 . 26130 . c71 AL A6 B3 81
Tipo Forma 1D/JF t mm mm mm mm mm s Forma 1D/JF t mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
40/06 O BT40 6 27 21 130 36 50/08 O BT50 8 27 21 130 36
40/08 O BT40 8 27 21 130 36 50/10 O BT50 10 32 24 130 42
40/10 O BT40 10 32 24 130 42 50/12 O BT50 12 32 24 130 47
40/12 O BT40 12 32 24 130 47 50/14 O BT50 14 34 27 130 47
40/14 O BT40 14 34 27 130 47 50/16 O BT50 16 34 27 130 50
40/16 O BT40 16 34 27 130 50 50/18 O BT50 18 42 33 130 50
40/18 O BT40 18 42 33 130 50 50/20 O BT50 20 42 33 130 52
40/20 O BT40 20 42 33 130 52 50/25 O BT50 25 53 44 130 58
40/25 O BT40 25 53 44 130 58 50/32 O BT50 32 53 44 130 58
50/06 O BT50 6 27 21 130 36
242737 242737
Tipo Extra lungo S ) c71 Al A6 B3 8l Tipo Extra lungo S ) C71 Al A6 B3 8l
Forma ID/JF mm mm mm mm mm Forma ID/JF mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
40/06 O BT40 6 27 21 160 36 50/12 O BT50 12 32 24 160 47
40/08 O BT40 8 27 21 160 36 50/14 O BT50 14 34 27 160 47
40/10 O BT40 10 32 24 160 42 50/16 O BT50 16 34 27 160 50
40/12 O BT40 12 32 24 160 47 50/18 O BT50 18 42 33 160 50
40/14 O BT40 14 34 27 160 47 50/20 O BT50 20 42 33 160 52
40/16 O BT40 16 34 27 160 50 50/25 O BT50 25 53 44 160 58
40/18 O BT40 18 42 33 160 50 50/32 O BT50 32 53 44 160 58
40/20 O BT40 20 42 33 160 52
40/25 O BT40 25 53 44 160 58
50/06 @] BT50 6 27 21 160 36
50/08 O BT50 8 27 21 160 36
50/10 O BT50 10 32 24 160 42
242739 242739
. 26200 . c71 Al A6 B3 8l . 26200 . c71 Al A6 B3 8l
Tipo Forma ID/JF t mm mm mm mm mm Tipo Forma ID/JF t mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
40/06 O BT40 6 27 21 200 36 50/08 O BT50 8 27 21 200 36
40/08 O BT40 8 27 21 200 36 50/10 O BT50 10 32 24 200 42
40/10 O BT40 10 32 24 200 42 50/12 O BT50 12 32 24 200 47
40/12 O BT40 12 32 24 200 47 50/14 O BT50 14 34 27 200 47
40/14 O BT40 14 34 27 200 47 50/16 O BT50 16 34 27 200 50
40/16 O BT40 16 34 27 200 50 50/18 O BT50 18 42 33 200 50
40/18 O BT40 18 42 33 200 50 50/20 O BT50 20 42 33 200 52
40/20 O BT40 20 42 33 200 52 50/25 O BT50 25 53 44 200 58
40/25 O BT40 25 53 44 200 58 50/32 O BT50 32 53 44 200 58
50/06 O BT50 6 27 21 200 36

24/386
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Mandrino a calettamento IS0 7388-2 HAIMER

Caratteristiche e utilizzo:

- Per massime capacita di asportazione durante la Le versioni lunghe (B3= 130 - 200 mm) con 150 Forma  oe HSC G25
lavorazione ad alta velocita punta sottile sono particolarmente adatte ad 73882 ID/JF 25,000 mit
- Aumento della capacita di lavorazione per mezzo un utilizzo universale
di velocita piu elevate, avanzamenti alti e maggiore - Elevata rigidita
profondita di lavorazione - Punta sottile
- Tempi di lavorazione piu brevi - Smorzamento delle vibrazioni B,
- Maggiore silenziosita di funzionamento da cui - Elevata forza di serraggio
derivano una migliore qualita superficiale a protezione - Idoneita in egual misura sia per la
dell'utensile, del mandrino e della macchina lavorazione ad alta velocita che per ,,,,//////////////
- Migliore stabilita dimensionale I'asportazione pesante H <
- Con fori Cool Jet chiudibili inclusi - Possibilita di utilizzo universale, soluzione s 77
- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti salvaspazio nel magazzino W///////////// //
- Precisione di concentricita <3 ym 10 c,
Nota:
- Tutte le esecuzioni fornibili anche con SAFE-LOCK® —— —
- Accessori adatti a partire da pagina 24/441 Y 4 - ‘é’
242830 g
Tipo Power, ultra corto C2 Cm7rrl| rﬁ?n n??n CmBWlI ;
(RG 2450) 7]
40/06 o 8140 6 2 70 % \ &
40/08 o} BT40 8 2 70 3 . 5
40/10 O BT40 10 26,5 70 42
40/12 @) BT40 12 26,5 70 47
40/14 @) BT40 14 29,5 75 47
40/16 o BT40 16 295 75 50 _ 242835 071 26 83 cal
40118 o BT40 18 355 75 50 s P“‘:"Rir-ziﬁol)m b2 mm mm mm mm
40/20 O BT40 20 355 75 52 40106 o 8140 6 91 130 %
40/25 O BT40 25 455 85 58
40/32 (@) BT40 32 45,5 85 58 4o/oe © BT40 8 2l 130 %
' 40/10 O BT40 10 24 130 42
40/12 O BT40 12 24 130 47
40/14 @] BT40 14 27 130 47
Tipo pffezr?;}m 2 c71 A6 B3 €8l 40/16 @) BT40 16 27 130 50
(RG 2450) o 1y iy iy 4018 @) BT40 18 33 130 50
50/06 @] BT50 6 21 100 36 40/20 O BT40 20 33 130 52
50/08 O BT50 8 21 100 36
50/10 O BT50 10 27 100 42
50/12 0 BI50 12 27 100 47 _ 242837 071 16 B3 o8l
50114 o BT50 14 333 100 47 L P°WE('|§G“;3’:O:”"9° b mm mm mm mm
50/16 O
R B M AT N s 0 G T I
5020 o BT50 20 447 100 52 UL < L d 2l b &9
' 40/10 O BT40 10 24 160 42
50/25 O BT50 25 44,7 100 58
40/12 O BT40 12 24 160 47
40/14 O BT40 14 27 160 47
242839 40/16 O BT40 16 27 160 50
Tipo Power, 26200 0 c71 A6 B3 €8l 40118 o} BT40 18 33 160 50
(RG 2450) mm mm mm mm 40/20 o BT40 20 33 160 52
50/06 O BT50 6 21 200 36 50/06 O BT50 6 21 160 36
50/08 O BT50 8 21 200 36 50/08 O BT50 8 21 160 36
50/10 O BT50 10 27 200 42 50/10 O BT50 10 27 160 42
50/12 O BT50 12 27 200 47 50/12 O BT50 12 27 160 47
50/14 O BT50 14 33 200 47 50/14 O BT50 14 33 160 47
50/16 O BT50 16 33 200 50 50/16 O BT50 16 33 160 50
50/18 O BT50 18 44 200 50 50/18 O BT50 18 44 160 50
50/20 O BT50 20 44 200 52 50/20 O BT50 20 44 160 52
50/25 O BT50 25 44 200 58 50/25 O BT50 25 44 160 58
» Mandrino ad espansione idraulica 10 7388-2 m
Caratteristiche:
- Esecuzione pesante, corta, con regolazione assiale della lunghezza 150 Forma e HSC 625
- Per cambio utensili automatico 7388-2 D/ E0
- Con smorzamento delle vibrazioni e rigidita radiale B
- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm ) 3
- Serraggio senza dispositivi periferici, serraggio semplice con chiave c . B,
esagonale, per il serraggio di tutti i tipi di codoli comuni i
Nota:
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445. [ [ :::
X_. Gy
241410 N
Tipo Tendo E Com(;;:cig(;t))rto, pesante C2 [r:n7n1 ern rﬁg} ﬁfn rﬁrln mxm Ensri %8m2 G Coplefﬂmm‘ PESO
40/12 @] BT40 12 42 32 58 31 12 48 36 M8 x 1 110 1.2
40/16 O BT40 16 49,25 38 72,5 45,5 215 51 41 M8x 1 350 13
40/20 ( ] BT40 20 49,25 38 72,5 455 21,5 51 41 M8x 1 520 14
50/32 { ] BT50 32 72 58,5 90 52 29 61 51 M8x 1 900 46
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» Mandrino ad espansione idraulica 1so 7388-2

Caratteristiche:

- Esecuzione extra corta, per cambio utensili automatico 150 Forma oo HSC G25

- Con smorzamento delle vibrazioni e rigidita radiale 7388-2 iy 25000 min

- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm B

- Serraggio senza dispositivi periferici, serraggio semplice con chiave - - g

esagonale, per il serraggio di tutti i tipi di codoli comuni C, -
\ A L
Nota: v E |
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445 I - ——— . |
T[] 4~
T ?4%'4%% ¢ Ol AL A6 B3 Bl (Bl  Coppiamin. Peso Lor "—|
P Lt mm mm  mm mm  mm mm Nm kg C
(RG 2486) . 8l

S 40/20 O BT40 20 495 34 325 55 517 330 13
‘=
=]
o
= Caratteristiche:
S - Esecuzione sottile con regolazione assiale della lunghezza B IS0~ Forma e HsC 625
= - Smorzamento delle vibrazioni - 3 - 73882 JD/F EAOE
= - Serraggio senza dispositivi periferici, solo con chiave esagonale ~ B, i

- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm B,

- Massimo numero di giri 50.000 min™!

"

Nota:
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445

CZ
N X
Tipo Te2n4dg4clu‘r‘tu w0 C71 Al A2 A6 B3 Bl B71 X 81 82 G Coppia min. Peso
s 2'485) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
40/06 O BT40 6 26 445 22 90 63 43 53 37 27 M5 16 14
40/08 O BT40 8 28 445 24 90 63 445 53 37 27 M8 23 14
40/10 O BT40 10 30 445 26 90 63 445 49 41 31 M8x 1 45 14
40/12 O BT40 12 32 445 28 90 63 445 44 46 36 M10x1 90 14
40/16 O BT40 16 38 445 34 90 63 475 41 49 39 M12x1 185 15
40/20 O BT40 20 42 445 38 90 63 475 39 51 41 M16x1 330 185
40/32 O BT50 32 63 80 80 83 56 255 22 61 51 M16x1 650 2,1
50/12 O BT50 12 32 445 28 90 52 34 44 48 36 M10x1 90 4
50/20 O BT50 - 42 445 38 90 52 34 39 51 41 M16x1 330 4
Tipo Teiggllll}rgo 0 c71 A A6 B3 Bl B71 X 8l 82 G Coppia min. Peso
! mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
(RG 2485)
40/06 O BT40 6 445 22 140 113 43 103 37 27 M5 16 2
40/08 O BT40 8 445 24 140 113 445 103 37 27 M6 23 2
40/10 @] BT40 10 445 26 140 113 445 99 41 31 M8x 1 45 2
40/12 O BT40 12 445 28 140 113 44,5 94 48 36 M10x1 90 2
40/16 O BT40 16 445 34 140 113 475 91 49 39 M12x1 185 2,1
40/20 O BT40 20 445 38 140 113 475 89 51 41 M16x1 330 2,1
50/12 O BT50 12 445 28 140 102 34 94 46 36 M10x1 90 46
50/20 O BT50 20 445 38 140 102 34 89 51 14 M16x1 330 47
» Mandrino poligonale Tribos 10 7388-2 m
B’j
Caratteristiche: - B -
- Concentricita permanente e ripetibilita (0,003 mm e 150 Forma o0 625
- Per cambio utensili automatico B, 73882 10 o0t
- Senza vite di regolazione della lunghezza B B -
- Qualita del codolo utensile h6 -
- Ottimale per asportazione truciolo leggera - prestare
attenzione alle forze radiali
P | 1 i
Nota: —— <&
Accessori adatti a pagina 24/446. i it 1= ]
/ F -
c _Ca_
Tipo 24Nlli§i25 ) C71 Al A2 B3 Bl B2 B71 81 Coppia min. Peso
mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
(RG 2484)
3001 O BT30 1 9 11 52 30 252 22,5 178 - 0,25
30015 O BT30 15 9 11 52 30 252 225 17,8 - 0,25
3002 @] BT30 2 9 11 52 30 252 225 17,8 1 0,25
3003 O BT30 3 9 11 52 30 252 225 17,8 15 0,25
3004 O BT30 4 9 11 52 30 252 225 17,8 2.5 0,25
3006 O BT30 6 9 11 52 30 252 22,5 178 45 0,25

24/388
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Informazione prodotto

Forme ed esecuzioni del codolo HSK DIN 69893

Forma A
Alimentazione centrale del lubrorefrigerante attraverso tubetto di
lubrorefrigerazione.

D

1
B

Applicazione:
Per centri di lavoro con cambio utensili automatico.

Forma C
Alimentazione centrale del lubrorefrigerante.

Applicazione:
Preferibilmente in macchine transfer e macchine speciali
con cambio utensili manuale.

Forma E
Possibilita di alimentazione centrale del lubrorefrigerante attraverso
canali di lubrorefrigerazione.

Applicazione:
Per lavorazioni ad alta velocita (HSC), simmetrico, senza scanalature di
trascinamento.

Forma B
Alimentazione centrale del lubrorefrigerante attraverso tubetto di
lubrorefrigerazione.

Applicazione:
Per centri di lavoro e torni con cambio utensili automatico, flangia
maggiorata.

Forma D
Alimentazione attraverso il giunto o centrale attraverso tubetto di
lubrorefrigerazione.

s
/

/ pp—

ANNN

Applicazione:
Per lavorazioni che richiedono un buon appoggio tramite un grande
superficie di contatto. Cambio utensile manuale, flangia maggiorata.

Forma F
Possibilita di alimentazione centrale del lubrorefrigerante attraverso
canali di lubrorefrigerazione.

Z

Applicazione:
Flangia maggiorata.

24/389
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Vantaggi interfaccia HSK

Informazione prodotto

Vantaggi dell'interfaccia HSK rispetto all'attacco conico

® Posizionamento assiale fisso attraverso la flangia

® Elevata precisione di ripetibilita nel cambio degli utensili
® Non é necessario il codolo di serraggio

® Adatto per elevati numeri di giri

Esecuzione:

Tutti gli attacchi HSK vengono prodotti
in acciaio da cementazione
fortemente legato con una

resistenza alla trazione di almeno d13

985 N/m?. Temprato con bassa I6 %

deformazione residua con una 4 _

durezza in profondita di almeno 0,6 g T2 N

mm HRC 58 +/-2. Tutte le superfici . ~.

funzionali sona rettificate. ’ *

o| = /

Attraverso la battuta della flangia el = O ! Ny ! 'l -1 v

risulta una elevata precisione di * . o B oo h 3

ripetibilita nel posizionamento degli : b =) '

utensili ed una ottima rigidita nel ‘\ '

serraggio. : N iy

A & - ~ -A - -

Attraverso la massa ]

essenzialmente pit bassa 12

rispetto a coni conici paragonabili, - {3

gli attacchi HSK sono adatti 1 f1

particolarmente per elevati numeri

di giri. Le lunghezze di costruzione f2

s0no piu corte. Il serraggio &

molto stabile attraverso il contatto

completo nel mandrino.

Trasmissione della coppia tramite due Utilizzo:

scanalature allestremita del cono. Due asole Per centri di lavoro con cambio utensili automatico.

sulla flangia per magazzino utensili, nocciolo di Alimentazione centrale del lubrorefrigerante attra-

posizionamento. Foro nella flangia per chip di verso tubetto di lubrorefrigerazione.

identificazione DIN 69873.

Dati tecnici degli attacchi HSK Forma A

HSK 32 HSK 40 HSK 50 HSK 63 HSK 100

bl 7,05 8,05 10,54 12,54 20,02
b2 7,00 9,00 12,00 16,00 20,00
b3 9,00 11,00 14,00 18,00 22,00
dl 32,00 40,00 50,00 63,00 100,00
d2 24,00 30,00 38,00 48,00 75,00
d4 17,00 21,00 26,00 34,00 53,00
dé 19,00 23,00 29,00 37,00 58,00
dlo 26,00 34,00 42,00 53,00 85,00
dl2 37,00 45,00 59,30 72,30 109,75
dl3 4,00 4,00 7,00 7,00 7,00
f1 20,00 20,00 26,00 26,00 29,00
f2 35,00 35,00 42,00 42,00 45,00
f3 16,00 16,00 18,00 18,00 20,00
11 16,00 20,00 25,00 32,00 50,00
12 3,20 4,00 5,00 6,30 10,00
16 8,92 11,42 14,13 18,13 28,56
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» Mandrino Weldon 1s0 12164-1 HAIMER. MREMUS®

Utilizzo:

- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico e tacca di trascinamento 150 Forma HPC HSC G25 )
laterale a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB 12164-1 A 25000 min

Fornitura:

Con vite di serraggio.

Nota:
242212,242216 + 242217 C71 25 @ conico — :
=
O <
242204 242211 242203 242204 242211 242203 o
FREMUS' FREMUS° HAIMER YREMUS° FREMUS HAIMER ‘=
Tino Corto Corto, Corto 0 €71 Al B3 Tipo Corto Corto, Corto 0 €71 Al B3 S
con canali di mm mm mm con canali di mm mm mm o
raffreddamento raffreddamento =
(RG 2403) (RG 2401) (RG 2450) (RG 2403) (RG 2401) (RG 2450) =
32/06 - - O HSK-A32 6 25 60 63/20 [ J [ ] ©) HSK-AB3 20 52 80 =
32/08 = = O HSK-A32 8 28 60 63/25 [ J (] @) HSK-AB3 25 65 110
32/10 - - O HSK-A32 10 35 65 63/32 ([ (] @) HSK-AB3 32 72 110
40/06 = = O HSK-A40 6 25 60 63/40 ([} (] = HSK-AB3 40 80 125
40/08 - - O HSK-A40 8 28 80 80/06 - - @) HSK-AB0 6 25 80
40/10 = = @) HSK-A40 10 35 60 80/10 = = (@) HSK-AB0 10 35 80
40/12 - - O HSK-A40 12 42 70 80/16 - - @) HSK-AB0 16 48 100
40/14 - = O HSK-A40 14 44 75 80/25 = = @) HSK-AB0 25 65 100
40/16 - - @) HSK-A40 16 48 75 80/32 - - O HSK-ABO 32 72 110
50/06 = = (@) HSK-A50 6 25 65 100/06 (] (] @) - 6 25 80
50/08 - - O HSK-A50 8 28 85 100/08 O ([ ] ©) HSK-A100 8 28 80
50/10 = = @) HSK-A50 10 35 65 100/10 ([ (] @) HSK-A100 10 35 80
50/12 - - O HSK-A50 12 42 80 100/12 [ J [ J O HSK-A100 12 42 100
50/16 - - @) HSK-A50 16 48 80 100/14 O (] @) HSK-A100 14 44 100
50/20 - - O HSK-A50 20 52 80 100/16 [ J [ ] ©) HSK-A100 16 48 100
63/06 [} [ @) HSK-AB3 6 25 65 100/18 O (] (@) HSK-A100 18 50 100
63/08 [ J [ J O HSK-AB3 8 28 65 100/20 [ J (] O HSK-A100 20 52 100
63/10 [} [ J @) HSK-A63 10 35 65 100/25 ([} ([} O HSK-A100 25 65 100
63/12 [} [ O HSK-AB3 12 42 80 100/32 O (] @) HSK-A100 32 72 120
63/14 [} [ @) HSK-AB3 14 44 80 100/40 O (] = HSK-A100 40 80 120
63/16 [} [ @) HSK-AB3 16 48 80 100/50 @) - - HSK-A100 50 100 130
63/18 [ J [ J O HSK-AB3 18 50 80
242208 242207 242206 242207 242206 242207 242206 242207
< . FREMUS® < . FREMUS®
: FREMUS C71 ; FREMUS c71
Too ™ ingo flfungg, . € m AN B A B3 Tipo ™) ingo foungg. . € om AN B A B3
con raffreddamento con raffreddamento
(RG 2403) R mm mm mm mm (RG 2403) R mm mm mm mm
63/06 [ J (] HSK-AB3 6 25 100 25 120 63/14 [} [ HSK-A63 14 44 100 44 120
63/08 [ J [ J HSK-A63 8 28 100 28 120 63/16 [ J [ HSK-AB3 16 48 100 48 120
63/10 [} (] HSK-A63 10 35 100 35 120 63/18 [ J [ HSK-A63 18 50 100 50 120
63/12 [ J [ ] HSK-A63 12 42 100 42 120 63/20 [ ] [ HSK-AB3 20 52 100 52 120
242212 242212
242216  “Remus: 242213 242216  MRemus: 242213
Tino FREMUS®  ultralungp  HAIMER. 0 71 Al B3 Tipo PREMUS®  ultralungp  HAIMER. 0 71 Al B3
Extralungo  concanalidi  Extra lungo mm mm mm Extralungo  concanalidi  Extralungo mm mm mm
(RG2403)  raffreddamento  (RG 2450) (RG2403)  raffreddamento  (RG 2450)
(RG 2403) (RG 2403)
63/06 [ J - @) HSK-AB3 6 25 160 100/08 O [ ©) HSK-A100 8 28 160
63/08 [} = @) HSK-AB3 8 28 160 100/10 O [ (@) HSK-A100 10 35 160
63/10 [ J - O HSK-AB3 10 35 160 100/12 O [ J @) HSK-A100 12 42 160
63/12 [} = @) HSK-AB3 12 42 160 100/14 O [ @) HSK-A100 14 44 160
63/14 O - O HSK-AB3 14 44 160 100/16 O [ J O HSK-A100 16 48 160
63/16 [ J = @) HSK-AB3 16 48 160 100/18 O [ (@) HSK-A100 18 48 160
63/18 O - O HSK-AB3 18 50 160 100/20 O [} ©) HSK-A100 20 52 160
63/20 [ J = @) HSK-AB3 20 52 160 100/25 O [ @) HSK-A100 25 65 160
63/25 [} - O HSK-AB3 25 65 160 100/32 O [ J @) HSK-A100 32 72 160
63/32 = = @) HSK-AB3 32 72 160 100/40 O = = HSK-A100 40 80 160
100/06 O [ J O HSK-A100 6 25 160
242217 242217
- YREMUS® €71 Al B3 ; YREMUS® 71 Al B3
Tipo Extra lungo L2 mm mm mm Tipo Extra lungo b2 mm mm mm
(RG 2408) (RG 2408)
100/06 O HSK-A100 6 18 200 100/18 O HSK-A100 18 44 200
100/08 O HSK-A100 8 22 200 100/20 O HSK-A100 20 45 200
100/10 O HSK-A100 10 30 200 100/25 O HSK-A100 25 55 200
100/12 O HSK-A100 12 34 200 100/32 @) HSK-A100 32 72 200
100/14 O HSK-A100 14 36 200 100/40 O HSK-A100 40 80 200
100/16 O HSK-A100 16 42 200
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» Mandrino di serraggio Whistle-Notch 1s0 12164-1 HAIMER. YREMUS®

Utilizzo:
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico e piano
laterale inclinato a norma DIN 1835-E e DIN 6535-HE

IS0 Forma
g4 A MPC HC

Fornitura:
Completo con vite di serraggio e vite di regolazione.

242230 242228 242230 242228

YREMUS® HAIMER. - 242230 242228 YREMUS® HAIMER. 242230 242228
Tipo Corto, G2,5a Corto, G6,3 a C2 Tipo Corto, G2,5a Corto, G6,3 a 2

25.000 1/min 8000 1/min B I I 25,000 Umin 8.0 1/min cap A
(RG 2401) (RG 2450) L O T (RG 2401) (RG 2450) mm. - mm . mm - mm

63/06 ©) O HSK-AB3 6 25 80 25 80 100/08 ©) O HSK-A1I00 8 28 90 28 90

— 63/08 O @] HSK-A63 8 28 80 28 80 100/10 O @] HSK-A100 10 35 90 35 90
2 63/10 O O HSK-AB3 10 35 80 35 80 100/12 O O HSK-A100 12 42 100 42 100
g 63/12 @] @] HSK-A63 12 42 90 42 90 100/14 O @] HSK-A100 14 44 100 44 100
E 63/14 O O HSK-AB3 14 44 90 44 90 100/16 O O HSK-ALI00 16 48 100 48 100
% 63/16 O O HSK-AB3 16 48 100 48 100 100/18 O O HSK-A100 18 50 100 50 100
5 63/18 O O HSK-AB3 18 50 100 50 100 100/20 @] O HSK-A100 20 52 100 52 110
= 63/20 @) O HSK-AB3 20 52 100 52 100 100/25 @) O HSK-A100 25 65 120 64 120
63/25 O O HSK-AB3 25 65 110 64 110 100/32 O O HSK-A100 32 72 120 72 120
63/32 O O HSK-AB3 32 72 115 72 110 100/40 O = HSK-A100 40 80 130 = =
100/06 O O HSK-A100 6 25 90 25 90
P Mandrino per punte IS0 12164-1 YREMUS®
Caratteristiche:
- Per il serraggio di punte ad inserti con codolo cilindrico e piano di IS0 Forma e 663
trascinamento laterale a norma DIN 1835-B e DIN 6535-HB 12164-1 A LI
242235
. C71 Al B3
Tipo E1 corto c2 it e e
(RG 2403)
63/20 [ ] HSK-AB3 20 40 80
63/25 [ ] HSK-AB3 25 45 90
63/32 [ ] HSK-AB3 32 52 90
63/40 [ HSK-AB3 40 60 110
100/20 o HSK-A100 20 40 90
100/25 [ ] HSK-A100 25 45 95
100/32 O HSK-A100 32 52 100
100/40 O HSK-A100 40 60 110
100/50 O HSK-A100 50 75 130
» Mandrino portafrese combinato IS0 12164-1 HAIMER. MREMUS’
Utilizzo: Fornitura: Nota:
- Per il serraggio di frese cilindriche - Con dado di fissaggio della fresa - Con I'utilizzo del dado di fissaggio della fresa 150 Forma HPC
frontali a norma DIN 841 e DIN 1880 - Anello di trascinamento 247201 si ottiene la lubrorefrigerazione interna 121641 A
- Frese coniche frontalia norma DIN - Chiavetta - Accessori adatti a partire da pagina 24/420
842 e frese ad inserti riportati DIN - Fori di lubrorefrigerazione frontali c
1830 opzionali
242284 242285
YREMUS® HAIMER.
Tipo Lungo, G6,3 Lungo, G2,5 C2 [r;n7r; rﬁ}n mB?n EHSHI] Engrﬁ
20.000 1/min. 25.000 1/min.
(RG 2407) (RG 2450)
63/16 [ ] O HSK-AB3 16 32 117 27 17
63/22 [ ] O HSK-AB3 22 40 119 31 19
63/27 [ J O HSK-AB3 27 48 121 33 21
63/32 [} O HSK-AB3 32 58 124 38 24
63/40 O O HSK-A63 40 70 127 41 27
100/16 @) O HSK-Al00 16 32 117 27 17
100/22 O O HSK-A100 22 40 119 31 19
100/27 @) @) HSK-ALOD 27 48 121 33 21 242279 242277
100/32 O ©} HSK-A100 32 58 124 38 24 YREMUS° HAIMER 242219 242217
100/40 (@) @) HSK-ALOO 40 70 127 41 27 Tipo  Corto, 66,3  Corto, G2,5 2 | )
20.000 1/min. 25.000 1/min. mm oA B3 A B3 MM MM
242288 242289 (6 2407) (R 2450) (U J (0 i § (i
SREMUS" HAIMER. 40116 - ) HSK-A40 16 - - 32 87 27 17
Tpo  Ulalngo,G63  Uahngo,B2s  C2 o A 89 8082 w2 - O HKAMO 22 - - 40 69 31 19
20.000 1/min. 25.000 1/min. 50/16 - O HSK-A0 16— - 32 67 27 17
(RG 2407) (RG 2450) 50/22 - O HSK-A0 22 - - 40 69 31 19
63/16 O O HSK-AB3 16 32 177 27 17 63/16 (] O HSK-A63 16 32 77 32 77 21 17
63/22 O @] HSK-AB3 22 40 179 31 19 63/22 ( ] O HSK-AB3 22 40 79 40 79 31 19
63/27 O O HSK-AB3 27 48 181 33 21 63/27 (] O HSK-AB3 27 48 81 48 81 33 21
63/32 O @] HSK-AB3 32 58 184 38 24 63/32 (] O HSK-AB3 32 58 89 58 84 38 24
63/40 O O HSK-A63 40 70 187 41 27 63/40 O O HSK-AB3 40 70 97 70 87 41 27
100/16 @) @] HSK-A100 16 32 177 27 17 100/16 O O HSK-A100 16 32 82 32 77 27 17
100/22 O O HSK-A100 22 40 179 31 19 100/22 O O HSK-A100 22 40 84 40 79 31 19
100/27 O O HSK-A100 27 48 181 33 21 100/27 O O HSK-A100 27 48 86 48 81 33 21
100/32 O O HSK-A100 32 58 184 38 24 100/32 @] O HSK-A100 32 58 94 58 84 38 24
100/40 O @] HSK-A100 40 70 187 41 27 100/40 O O HSK-A100 40 70 97 70 87 41 27
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) Attacco per frese ad inserti IS0 12164-1 HAIMER. MREMUS’

Utilizzo:
- Per l'attacco di frese ad inserti riportati e frese con trascinatore fisso
anorma DIN 1880 con lubrorefrigerazione interna
- A partire da un serraggio di @ 40 & possibile un attacco a norma DIN 2079 (4 ulteriori fori maschiati)

IS0 Forma
g4 A PC

Fornitura:
Inclusa vite di serraggio frese

Nota:
- Fori del lubrorefrigerante sul lato anteriore per lubrorefrigerazione frese predisposte
- Dadi di fissaggio della fresa adatti vedi 247200 a pagina 24/420

C

i
Clal %ﬁ%
4 7 i o

S
=
o
W =
‘»
C =
B 81 [-7]
| : 5
242304 242295 242304 242295
FREMUS® HAIMER. 242304 242295 PREMUS® HAIMER. 242304 242295
) Corto, G2,5a25.000 Corto, G2,5 a 25.000 71 81 ) Corto, G2,5a 25.000 Corto, G2,5 a 25.000 o1 8l
Tipo 1/min. 1/min. C2 s o Tipo 1/min. 1/min. C2 il il
fori lubrorefrigerante fori lubrorefrigerante AN B3 A B3 fori lubrorefrigerante  fori lubrorefrigerante Al B3 Al B3
lato anteriore lato anteriore mmomm mm mm lato anteriore lato anteriore mm mm mm mm
(RG 2408) (RG 2450) (RG 2408) (RG 2450)
40/16 - O HSK-A40 16 - - 36 67 17 63/32 ( O HSK-AB3 32 78 84 78 84 24
40/22 - O HSK-A40 22 - - 48 79 19 63/40 @] O HSK-A63 40 88 87 87 87 27
50/16 - O HSK-A50 16 - - 36 67 17 100/16 O O HSK-A100 16 38 72 36 67 17
50/22 = O HSK-A50 22 - - 48 79 19 100/22 O @) HSK-A100 22 48 74 48 69 19
50/27 - O HSK-AS0 27 - - 60 81 21 100/27 O O HSK-AI00 27 58 76 60 71 21
63/16 [ J O HSK-A63 16 38 62 36 67 17 100/32 @] @) HSK-A100 32 78 84 78 74 24
63122 [ O HSK-AB3 22 48 69 48 69 19 100/40 @) O HSK-A1OO 40 88 92 87 87 27
63/27 [ J O HSK-AB3 27 58 76 60 61 21
242306 242297 242306 242297
YREMUS® HAIMER. 249306 242297 YREMUS® HAIMER. 242306 242297
] Lungo, G2,5 a 25.000 Lungo, G2,5 a 25.000 071 81 ] Lungo, G2,5 a 25.000 Lungo, G2,5 a 25.000 71 81
Tipo 1/min. 1/min. 2 i mm Tipo 1/min. 1/min. 2 il e
fori lubrorefrigerante ~ fori lubrorefrigerante ANl B3 Al B3 fori lubrorefrigerante  fori lubrorefrigerante ANl B3 Al B3
lato anteriore lato anteriore mm mm mm mm lato anteriore lato anteriore mm mm mm mm
(RG 2411) (RG 2450) (RG 2411) (RG 2450)
50/16 - O HSK-AS0 16 - - 36 117 17 63/40 O O HSK-A63 40 88 127 87 127 27
50/22 - O HSK-A50 22 - - 48 119 19 100/16 [ J @) HSK-A100 16 38 117 36 117 17
63/16 [} - HSK-A63 16 38 117 - - 17 100/22 O O HSK-A100 22 48 119 48 119 19
63/22 [ ) O HSK-A63 22 48 119 48 119 19 100/27 O O HSK-A100 27 58 121 60 121 21
63/27 [ J O HSK-AB3 27 58 121 60 121 21 100/32 O O HSK-A100 32 78 124 78 124 24
63/32 [} O HSK-A63 32 78 124 78 124 24 100/40 O O HSK-A100 40 88 127 87 127 27
242308 242299 242308 242299
PREMUS’ HAIMER. 242308 242299 YREMUS’ HAIMER. 242308 242299
) Extralungo, G2,5a  Ultra lungo, G2,5 a 71 81 ) Extralungo, G2,5a  Ultra lungo, G2,5 a 071 81
Tipo 25.000 1/min 25.000 1/min. 2 Tipo 25.000 1/min 25.000 1/min. c2
fori lubrorefrigerante fori lubrorefrigerante mm AN B3 Al B3 mm fori lubrorefrigerante fori lubrorefrigerante mm Al B3 Al B3 mm
lato anteriore lato anteriore mm mm mm mm lato anteriore lato anteriore mm mm mm mm
(RG 2411) (RG 2450) (RG 2411) (RG 2450)
63/16 [ - HSK-A63 16 38 177 - - 17  100/16 [ O HSK-A100 16 38 177 36 177 17
63/22 [ J @) HSK-AB3 22 48 179 48 179 19  100/22 O @) HSK-A100 22 48 179 48 179 19
63127 [} ©) HSK-A63 27 58 181 60 181 21 100/27 O O HSK-A100 27 58 181 60 181 21
63/32 O @) HSK-AB3 32 78 184 78 184 24  100/32 O @) HSK-A100 32 78 184 78 184 24
63/40 @) - HSK-AB3 40 88 187 - - 27  100/40 O O HSK-A100 40 88 187 87 187 27
242312 242312
YREMUS® FREMUS®
Tipo  Extralungo, 62,5 a 25.000 1/min ) r%l] rﬁrln rﬁfﬂ Engni Tipo  Extralungo, G2,5 a 25.000 L/min ) %1] nfrln rﬁfﬂ %8;]
con canale di raffreddamento con canale di raffreddamento
(RG 2411) (RG 2411)
63x16 [ HSK-AB3 16 38 217 17 100x16 O HSK-A100 16 38 217 17
63x22 @) HSK-A63 22 48 219 19 100x22 O HSK-A100 22 48
63x27 [ J HSK-AB3 27 58 221 21 100x27 [ J HSK-A100 27 58
63x32 O HSK-A63 32 78 224 24 100x32 O HSK-A100 32 78
63x40 O HSK-AB3 40 88 227 27 100x40 @) HSK-A100 40 88
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) Mandrino portapinze DMC IS0 12164-1 YREMUS®

Caratteristiche e utilizzo: Nota:

- Diametro esterna sottile e slanciato Pinze di serraggio adat- 10 Forma HSC G25
- Particolarmente adatto alla realizzazione di utensili e stampi grazie all'inclinazione di 3° te vedi 241320 a pagina 121641 A 25000 min*
- Struttura estremamente sottile, permette la lavorazione in aree difficilmente accessibili 24/425

- Estremamente flessibile grazie a pinze di serraggio in confronto a mandrini a calettamento
- In acciaio temprato, tutte le superfici funzionali sono rettificate

- Resistenza alla trazione nel nocciolo di almeno 800 N/mmz2, temprato (min. HRC 56)

- Elevata precisione di rotazione concentrica p<{ 5 m

- La pinza viene serrata con un dado di serraggio dal retro attraverso il mandrino

242240

. Al B3 Campo di serraggio
Tipo Lungo €2 6 i 0 i
(RG 2403)
63/DMC6 @) HSK-AB3 DMCB 13 120 3-6
(]
s 242241 : :
o ) Al B3 Campo di serraggio
o Tipo Extra lungo 2 6 i s e
= (RG 2403)
2 63/DMC6 @) HSK-AB3 DMCB 13 160 3-6
(<]
2
>
. . i -
» Mandrino portapinze ER IS0 12164-1 HAIMER. MREMUS®
Utilizzo: Nota:
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico in pinze di - *senza filettatura per vite di regolazione IS0~ Forma IS0 HSC G25
serraggio a norma IS0 15488. - Accessori adatti a partire da pagina 24/426 12164-1 A 15488 25000 mn

Fornitura:

A32/40/50: Completo di ghiera di serraggio ad alta velocita
tipo HS (High Speed, con bilanciatura fine per un'elevata
forza di serraggio)

AB63/80/100: Completo di ghiera di serraggio (bilanciata e
rivestita con materiale auto-lubrificante per una elevata
forza di serraggio)

242245 . 242245 .
Campo di Campo di
: HAIMER Al B3 C81 ; ] HAIMER. Al B3 8l h
2 Ultracorto : 2 6 mm mm mm Serl[ﬁ%g‘o R Ultracorto : t L mm mm mm serrrﬁr?]gm
(RG 2450) (RG 2450)
32/ER16 O * HSK-A32 ER16 28 55 32,5 0,5-10 50/ER32 O * HSK-A50 ER32 50 80 47 1,5-20
40/ER11 O *  HSK-A40  ERI11 19 60 23,5 05-7 50/ER40 O *  HSK-A50  ER40 63 80 53 25-26
40/ER16 O *  HSK-A40  ER1B 28 60 325 0,5-10 63/ER11 O *  HSK-AB3  ERI1 19 75 26,5 05-7
40/ER25 @) *  HSK-A40  ER25 42 70 41 1-16 63/ER16 O *  HSK-AB3  ERI1B 28 75 46,5 05-10
40/ER32 O * HSK-A40 ER32 50 70 47 1,5-20 63/ER25 O *  HSK-AB3 ER25 42 75 48 1-16
50/ER11 O *  HSK-ABO  ERII 19 60 26,5 05- 7 63/ER32 O *  HSK-AB3  ER32 50 75 47 15-20
50/ER16 O *  HSK-AS0  ER16 28 60 325 05-10 63/ER40 O * HSK-AB3  ER40 63 85 53 2,5-26
50/ER25 O *  HSK-A50  ER25 42 70 41 1-16
) r«%ﬁiﬁg ﬁ:ﬁ&g . A1l B3| |\caal | Campoi ) .1?5233‘;' ::Fniﬁ, . Al B3 g campod
Tipo Corto Corto 2 e mm mm  mm ser[rnar%gwo Tipo Corto Corto 2 s mm mm mm Seﬁ%glo
(RG2408)  (RG 2450) (RG 2408)  (RG 2450)
32/ER16 - O HSK-A32 ERI6 28 80 325 05-10 63/ER25 - O HSK-A63  ER25 42 100 41 1-16
32/ER25 = O HSK-A32  ER25 42 80 41 1-16 63/ER32 [ ] O HSK-A63 ER32 50 100 47 1,5-20
40/ER16 - O HSK-A40  ER16 28 80 325 05-10 63/ER40 o @) HSK-AB3 ~ ER40 63 120 53 25-26
40/ER25 - O HSK-A40  ER25 42 80 41 1-16 80/ER16 - @) HSK-AB0  ER16 28 100 325 05-10
50/ER16 - O HSK-A50  ER16 28 100 325 05-10 80/ER25 - @) HSK-AB0  ER25 42 100 41 1-16
50/ER25 = (@) HSK-AS0  ER25 42 100 41 1-16 80/ER32 - @) HSK-AB0  ER32 50 100 47 15-20
50/ER32 - O HSK-A50  ER32 50 100 47 15-20 100/ER16 - O HSK-A100 ER16 28 100 325 05-10
50/ER40 = O HSK-AS0  ER40 63 120 53 25-26 100/ER25 O O HSK-A100 ER25 42 100 41 1-16
63/ER11 - O HSK-A63  ERI1 19 100 27 05- 7 100/ER32 O O HSK-A100 ER32 50 100 47 1,5-20
63/ER16 - O HSK-AB3  ERI6 28 100 325 05-10 100/ER40 O @) HSK-A1I00 ER40 63 120 53 2,5-26
, r«?:znif; Hz,l\Lll?\;I?gi,. 5 AL B3 cgr  cameod . F2R4E2£37S' H2A4I2l§g3R,. . moBcg o
Tipo Ultra lungo Ultra lungo L2 e mm mm mm ser[rr?r%g\o Tipo Ultra lungo Ultra lungo e bt mm mm mm Seﬁ%g'o
(RG2401) (G 2450) (RG 2401)  (RG 2450)
63/ER16 - O HSK-AB3  ERI6 28 160 325 0,5-10 100/ER16 = O HSK-A100 ERI6 28 160 325 05-10
63/ER25 = O HSK-A63  ER25 42 160 41 1-16 100/ER25 O O HSK-A100 ER25 42 160 41 1-16
63/ER32 [ ] O HSK-A63  ER32 50 160 47 1,5-20 100/ER32 O O HSK-A100 ER32 50 160 47 1,5-20
63/ER40 O @) HSK-AB3  ER40 63 160 53 2,5-26 100/ER40 O @) HSK-A1I00 ER40 63 160 53 2,5-26
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P Mandrino portapinze High Precision iso 12164-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:
- Particolarmente adatto alla mircolavorazione e alla lavorazione fine IS0 Forma G25 G25 gmm
- Con ghiera bilanciata finemente, trattamento liscio < 1 gmm 12164-1 A LN Rt
- Elevata rigidita con smorzamento vibrazioni e riduzione rumorosita
- Elevata precisione di concentricita: 0,003 mm a 3xA1l con Haimer Power Collets
- Anche per portapinze standard ER a norma ISO 15488 (attenzione - lunghezza B3 sara maggiore) B
- Migliore qualita della superficie di lavoro grazie ad assenza di vibrazioni e silenziosita di funzionamento
- Aumento della capacita di lavorazione per mezzo di velocita piu elevate, avanzamenti alti e maggiore

profondita di lavorazione
- Tempi di lavorazione piu brevi
- Migliore stabilita dimensionale Qo £
- Elevata forza di serraggio wo °
- Adatto alla lavorazione ad alta velocita e all'asportazione pesante i
- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti
- HSK-A32, 40, 50 equilibrato U < 1gmm
- HSK-AB3 equilibrato G 2,5 30.000 min™! C
- HSK-A100 equilibrato G 2,5 25.000 min*! B

(]

Nota:
- Pinze di serraggio adatte a partire da pagina 24/426
- Dadi di fissaggio adatti vedi 246542 a pagina 24/422

Utensili conici

242260 Campo di 242262 Campo di
" Al B3 c8l1 > o Al B3 81 ;
Tipo HP, ultracorto 2 6 = | mm s serraggio Tipo HP, corto 2 6 i e e serraggio
(RG 2450) mm (RG 2450) mm
32/ER16 O HSK-A32 ER16 28 50 32 2-10 40/ER16 O HSK-A40 ER16 28 80 43 2-10
32/ER25 O HSK-A32 ER25 42 60 39 2-16 40/ER25 @) HSK-A40 ER25 42 80 51 2-16
40/ER16 O HSK-A40 ER16 28 50 31 2-10 40/ER32 O HSK-A40 ER32 50 80 53 2-20
40/ER25 O HSK-A40 ER25 42 60 38,5 2-16 63/ER16 O HSK-AB3 ER16 28 100 43 2-10
40/ER32 O HSK-A40 ER32 50 70 47 2-20 63/ER25 O HSK-AB3 ER25 42 100 51 2-16
50/ER16 O HSK-A50 ER16 28 60 32 2-10 63/ER32 O HSK-AB3 ER32 50 100 53 2-20
50/ER25 O HSK-AS0 ER25 42 65 39 2-16 100/ER16 O HSK-A100 ER16 28 100 43 2-10
50/ER32 O HSK-A50 ER32 50 75 48 2-20 100/ER25 O HSK-A100 ER25 42 100 51 2-16
63/ER16 O HSK-AB3 ER16 28 75 28,5 2-10 100/ER32 O HSK-A100 ER32 50 100 53 2-20
63/ER25 O HSK-AB3 ER25 42 75 36 2-16
63/ER32 O HSK-AB3 ER32 50 75 42 2-20
100/ER16 O HSK-A100 ER16 28 85 43 2-10
100/ER25 O HSK-A100 ER25 42 85 51 2-16
100/ER32 o} HSK-ALOD ER32 50 85 53 2-20 242268 W s g Campod
Tipo HP, ultra lungo 2 C6 mn | m i serraggio
(RG 2450) mm
242264 A B3 c8 Campo di 63/ER16 O HSK-AB3 ER16 28 160 43 2-10
Tipo HP, lungo 2 C6 il il i serraggio 63/ER25 O HSK-AB3 ER25 42 160 51 2-16
(RG 2450) mm 63/ER32 O HSK-AB3 ER32 50 160 53 2-20
100/ER16 O HSK-A100 ER16 28 130 43 2-10 100/ER16 O HSK-A100 ER16 28 160 43 2-10
100/ER25 @] HSK-A100 ER25 42 130 51 2-16 100/ER25 O HSK-A100 ER25 42 160 51 2-16
100/ER32 O HSK-A100 ER32 50 130 53 2-20 100/ER32 O HSK-A100 ER32 50 160 53 2-20
. . _Mini ) -
P Mandrino portapinze ER-Mini IS0 12164-1 YREMUS®
Utilizzo:
- Per pinze di serraggio tipo ER/ESX IS0 Forma  yoe 10 625
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico in pinze di serraggio tipo ER/ESX 12164-1 A 15488 2s000mn'
- Esecuzione M con ghiera di serraggio mini
- Pinze di serraggio ER11-ER40 vedi 248407-248659 a pagina 24/429
- Chiave a settore per ghiere di serraggio vedi 506200 a pagina 50/769
& TJ-CG A‘ 7
J/
2 B3
242259 Al B3 Campo di
Tipo Extra lungo 2 6 i i serraggio
) (RG 2410) mm
. 242258 Al B3 Campo di 63/ER1IM ) HSK-AB3 ERII-M 16 160 05- 7
Tipo (RLG”'Z‘% ) c2 c6 i | Semg'o 63/ERIGM ° HSK-AB3  ERIGM 22 160 05-10
omm ' wom  miw 15 b0 o8 oS e MOm @AM 0
- - 5-10
EIERIGH - ST T I 00 o= 100/ER25M o HSK-ALOD  ER2S-M 35 160 1-16
63/ER25M [ J HSK-AB3 ER25-M 35 100 1-16
100/ER16M O HSK-A100 ER16-M 22 100 0,5-10
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P Mandrino portapinze ER IS0 12164-1 HAIMER.

Caratteristiche:

- Elevata rigidita con smorzamento delle vibrazioni ]2|l%91] ForAma HPC HSC  U¢igmm

- Impiego universale, anche con pinze di serraggio standard B

- Elevata precisione di concentricita: 0,003 mm a 3xA1 con Haimer Power Collets

- Anche per portapinze standard ER a norma IS0 15488 (attenzione - lunghezza B3 sara maggiore)

- Migliore gqualita della superficie di lavoro grazie ad assenza di vibrazioni e silenziosita di funzionamento

- Aumento della capacita di lavorazione per mezzo di velocita piu elevate, avanzamenti alti e maggiore
profondita di lavorazione

- Tempi di lavorazione piu brevi

- Migliore stabilita dimensionale
- Elevata forza di serraggio <
- Idoneita in egual misura sia per la lavorazione ad alta velocita che per I'asportazione pesante
- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti (tranne 242246 + 242249 HSK40)
- A partire dalla misura HSK63 esecuzione conica -
Nota:
5 Pinze di serraggio adatte a partire da pagina 24/426.
‘=
8
2
‘.d_..l
=)
242246 Campo di 242249 Campo di
Tipo Power, ultra corto c2 6 Q}n mB% lr:ngnl] serraggio Tipo Power, corto 2 6 rﬁ&n rﬁ% En8n11 serraggio
(RG 2450) mm (RG 2450) mm
32/ER16 O HSK-A32 ER16 28 50 32 2-10 40/ER16 O HSK-A40 ER16 28 80 43 2-10
32/ER25 O HSK-A32 ER25 42 60 39 2-16 40/ER25 O HSK-A40 ER25 42 80 51 2-16
40/ER16 O HSK-A40 ER16 28 50 31 2-10 40/ER32 O HSK-A40 ER32 50 80 53 2-20
40/ER25 @) HSK-A40 ER25 42 60 385 2-16 63/ER16 (@) HSK-A63 ER16 28 100 43 2-10
40/ER32 @) HSK-A40 ER32 50 70 47 2-20 63/ER25 @) HSK-AB3 ER25 42 100 51 2-16
50/ER16 @) HSK-A50 ER16 28 60 32 2-10 63/ER32 @) HSK-A63 ER32 50 100 53 2-20
50/ER25 O HSK-A50 ER25 42 65 39 2-16 100/ER16 O HSK-A100  ER16 28 100 43 2-10
50/ER32 O HSK-A50 ER32 50 75 48 2-20 100/ER25 O HSK-A100  ER25 42 100 51 2-16
63/ER16 O HSK-AB3 ER1B 28 75 43 2-10 100/ER32 O HSK-A100 ER32 50 100 53 2-20
63/ER25 (@) HSK-AB3 ER25 42 75 bl 2-16
63/ER32 @) HSK-AB3 ER32 50 75 53 2-20
100/ER16 @) HSK-A100  ER16 28 85 43 2-10
100/ER25 O HSK-A100  ER25 42 85 51 2-16
100/ER32 @) HSK-AIO0 ER32 50 85 53 2-20 242254 Campo di
Tipo Power, ultra lungo C2 C6 Al ke 081 serraggio
mm - mm mm
(RG 2450) mm
242251 Campo di 63/ER16 @) HSK-AB3 ER16 28 180 43 2-10
Tipo Power, ZG130 C2 C6 L i ) serraggio 63/ER25 @) HSK-AB3 ER25 42 180 51 2-16
(RG 2450) N mm B3/ER32 @) HOK-AB3  ER32 50 160 53 2-20
100/ER16 O HSK-A100 ER16 28 130 43 2-10 100/ER16 O HSK-A100  ER16 28 160 43 2-10
100/ER25 @) HSK-A100  ER25 42 130 51 2-16 100/ER25 O HSK-A100 ER25 42 160 51 2-16
100/ER32 O HSK-A100  ER32 50 130 53 2-20 100/ER32 (@) HSK-A100  ER32 50 160 53 2-20
p Mandrino portapinze ER 1S012164-1 FAHRION®
Al fine di garantire la massima flessibilita nelle possibilita di impiego in fase di ordine &
indispensabile definire separatamente mandrino di serraggio, ghiera, pinza di serraggio ed 150 Forma HSC 625
accessori. 12164-1 A 25,000 min’
B3: Misura per ghiera di serraggio senza anello di tenuta C B
B71: Massima profondita di inserimento senza battuta 2 B
Fornitura: l———G
Senza ghiera di serraggio.
<
Nota: l
Accessori adatti a partire da pagina 24/422. H
—
Profondita di inserimento  Profondita di inserimento
241228 Al B3 871 max./min. max./min.
Tipo CENTRO|P, Mini C2 battuta forma U battuta forma W Campo di serraggio / pinze di serraggio
mm mm mm
(RG 2476) G H
mm mm
CP11M-HSK-A63-A=100 [ J HSK-A63 16 100 78 36/18 26/12 1- 7 GER11-HP/HPD
CP16M-HSK-A63-A=70 [ J HSK-A63 22 70 48 34127 20/14 1-10 GER16-HP/HPD/GBD
CP16M-HSK-A63-A=100 [ ] HSK-A63 22 100 71 44127 30/14 1-10 GER16-HP/HPD/GBD
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P Mandrino portapinze ER IS0 12164-1

FAHRION®

PRAZISION

Al fine di garantire la massima flessibilita nelle possibilita di impiego in fase di ordine &

indispensabile definire separatamente mandrino di serraggio, ghiera, pinza di serraggio ed

accessori.

B3: Misura per ghiera di serraggio senza anello di tenuta
B71: Massima profondita di inserimento senza battuta

Fornitura:
Senza ghiera di serraggio.

Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 24/422.

max./min. max./min.
241229 Profondita di Profondita di
Tipo CENTROIP, ) A6 B3 B51° B71  inserimento inserimento
conico mm mm mm  battuta forma U Battuta forma W
(RG 2476) G H
mm mm
CP16-HSK-A40-A=60 O HSK-A40 30 60 - 40 32/28 -
CPC16-HSK-A63-A=100 [ ] HSK-A63 24 100 45 75 48/28 35/20
CPC16-HSK-A63-A=160 @] HSK-AB3 24 160 25 105 48/28 35/20

Al fine di garantire la massima flessibilita nelle possibilita di impiego in fase di
ordine é indispensabile definire separatamente mandrino di serraggio, ghiera,
pinza di serraggio ed accessori.

IS0 Forma HSC G25

12164-1 A 26,000 min’
Ba
Bﬂ
C, G
P
| £

iyl
H

Campo di serraggio / pinze di
serraggio

F

1 -10 GER16-HP/HPD/GBD
1 -10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD

‘_.t

Fornitura:
Senza ghiera di serraggio. IS0 Forma HSC 625

12164-1 A 26000 min’

Utensili conici

Le grandezze CP16-HSK-AB3-A=55/CP25-HSK-AB3-A=60/CP32-HSK-AB3-A=70/ Nota:
CP40-HSK-AB3-A=80 esecuzione extra corta senza battuta interna. Accessori adatti a partire da
pagina 24/422. B
B3: Misura per ghiera di serraggio senza anello di tenuta B
B71: Massima profondita di inserimento senza battuta C S
2
max./min. max./min. \ I ==L —
241230 Profondita di Profondita di l"i"“'—n L-_.._‘:
Tipo CENTRO|P 2 ol e i IWEEiEiie Campo di serraggio / pinze di serraggio | | o el =
mm mm mm battuta forma U Battuta forma W
(RG 2476) G H =
[ ==
CP16-HSK-A63-A=55 @®  HSK-AB3 30 55 32 - - 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD P —
CP16-HSK-A63-A=100 @®  HSK-AB3 30 100 71 45/28 31/16 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD r—;“:
CP16-HSK-A63-A=160 O HSK-AB3 30 160 136 45/28 31/16 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD A H
CP16-HSK-A100-A=100 [ ] HSK-A100 30 100 70 48/28 35/16 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
CP16-HSK-A100-A=160 O  HSK-A100 30 160 130 48/28 35/16 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
CP25-HSK-A63-A=60 @®  HSK-AB3 40 60 37 = = 1-16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A63-A=100 @  HSK-AB3 40 100 70 55/35 37124 1-16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A63-A=130 O HSK-AB3 50 130 89 60/37 42/12 1-16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A63-A=160 O HSK-AB3 40 160 128 60/35 42124 1-16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A100-A=100 O  HSK-A100 40 100 71 56/38 40/20 1- 16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP25-HSK-A100-A=160 @] HSK-A100 40 160 105 68/38 50/20 1-16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-HSK-A63-A=70 @ HSK-AB3 50 70 46 = = 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-HSK-A63-A=100 [ ] HSK-AB3 50 100 71 57/41 39/26 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-HSK-A100-A=100 @  HSK-A100 50 100 70 59/42 40/24 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP32-HSK-A100-A=160 O  HSK-A100 50 160 99 70/42 52/24 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
CP40-HSK-A63-A=80 [ ] HSK-AB3 63 80 56 - - 3-26 GER40-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD

P Mandrino portapinze HG IS0 12164-1 HAIMER.

Utilizzo:

- Per il serraggio ad alta precisione di utensili con codolo cilindrico 150 Forma HSC G25
12164-1 A 25,000 min

- Particolarmente adatto per lavorazioni ad alta velocita
- Tolleranza del codolo h6

Fornitura:
- Mandrino ad alta precisione HG con vite di serraggio
- Gancio di estrazione

Nota:
Pinze di serraggio adatte vedi 241320 a pagina 24/437. | B,
241319 Al 83 Campo
Tipo Extra lungo (W C6 di serraggio
mm mm
(RG 2450) mm
63/HGO1 (@) HSK-AB3 HGOL 30 160 2- 8
Tino qulngis @ - Al B3 " gsrr:‘apgogi ) 63/HG02 o HSK-AB3 HG02 35 160 10-14
A6 2350) mm mm mm 63/HGO3 O HSK-AB3 HGO3 48 160 16-20
63/HGO1 o HSK-AB3 HGO1 %0 120 P 100/HGO1 @) HSK-A100 HGO1 30 160 2- 8
100/HG02 O HSK-A100 HGO2 35 160 10-14
B0 o kb 02 e L2 Ll 100/HGO3 (@) HSK-A100 HGO3 48 160 16-20
63/HGO3 @] HSK-AB3 HGO3 48 120 16-20
100/HGO1 O HSK-A100 HGO1 30 120 2- 8
100/HG02 @) HSK-A100 HGO2 35 120 10-14
100/HGO3 (@) HSK-A100 HGO3 48 120 16-20
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P Mandrino IS0 12164-1 HAIMER. MREMUS®

Utilizzo:
Per I'attacco di utensili con cono morse e penna di trascinamento a norma 150 Forma 663
DIN 228‘1 Forma B. ]2]64‘] A 8.000 min'
242265 242263 Al B3
Tipo YREMUS°  HAIMER. C2 C6 it oo
(RG 2407) (R6 2450)
63/1 [ ] O HSK-AB3 CM1 25 100
63/2 [ ] O HSK-A63 CM2 32 120
63/3 [ ] O HSK-A63 M3 40 140
63/4 [ ] O HSK-AB3 Cm4 48 160
— 100/1 @] O HSK-A100 CM1 25 110
g 100/2 [} O HSK-A100 M2 32 120
8 100/3 O O HSK-A100 M3 40 150
— 100/4 O O HSK-A100 CM4 48 170
» 100/5 O - HSK-A100 CM5 63 200
&
-
>
» Mandrino 10 12164-1 HAIMER.
Utilizzo:
Per il serraggio di utensili con codoli CM con filettatura di trazione a norma IS0 Forma G63
DIN 228-1 forma A. C 12164-1 A 8000 min’
Fornitura:
Con vite di serraggio.
Tipo 242273 0 % Al B3
(RG 2450) mm mm
63/2 @] HSK-AB3 CM2 32 120
63/3 (@) HSK-AB3 M3 40 140
63/4 @] HSK-AB3 CM4 48 160
100/1 O HSK-A100 Cm1 25 110
100/2 O HSK-A100 M2 32 120
100/3 O HSK-A100 M3 40 150
100/4 @) HSK-A100 M4 48 170
» Mandrino universale I1S0 12164-1 WTE
MAPAL GROUP
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Ampia capacita di serraggio da @0,2 fino a IS0 Forma - Per uso destro e sinistro IS0 Forma  G63
6,4 mm e 0,2 fino a 3,4 mm 12164-1 AD - Forma codolo HSK conforme allo standard 121641 A ooy
- Ingombro minimo ISO 12164-1 Forma A
- Serraggio sicuro e rapido G25
- Utilizzo semplice 25.000 min' LRI
- Per numero di giri fino a 60.000°" max.
- Elevata precisione di rotazione - : s ez
concentrica <0,005 — ! B,
Utilizzo: G,

orologeria, meccanica fine e

- Adatto per I'industria medicale, ‘
industria elettronica

e - ]
,.___-._"" e

| L <

- Anche per il serraggio sicuro .:D ] —]
di microutensili con @ i
lubrorefrigerazione ¢ c,/c

2 | ! e

interna I ‘ ]
i ﬂ
C7I/C7l- <—

BB

BSCthSrO
Tino 5422Z§| 0 c71 C72 A B3 B3 (chiuso) Peso Tino 242.3.13 0 c71 €72 Al B3 B3 (chiuso) Peso

P B, mm mm mm mm mm kg P LTI mm mm  mm mm mm kg
(RG 2405) (RG 2405)

32/03 O HSK-A32 02 34 19 46 49 0,16 40/08 O HSK-A40 0,3 8 36 91 94 0,5
32/06 O HSK-A32 02 64 25 54 58 0,3 63/08 O HSK-AB3 0,3 8 36 96 99 1,1
40/03 O HSK-A40 02 34 19 46 49 0,24 63/13 o HSK-AB3 05 13 50 104 110 1,7
40/06 O HSK-A40 02 64 25 54 58 04 63/16 [} HSK-AB3 25 16 57 109 115 19
50/03 O HSK-A50 02 34 19 52 55 0,43 100/13 O HSK-A100 05 13 50 111 117 3,1
50/06 O HSK-A50 02 64 25 61 85 04 100/16 O HSK-A100 25 16 57 116 122 33

24/398
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P Mandrino universale IS0 12164-1 WTE

MAPAL GROUP

Caratteristiche:
- Per uso destro e sinistro IS0 Forma 663 '
- Forma codolo HSK conforme allo standard 1SO 12164-1 AD 12164-] AD LR|  mwom

Nota (242314):

A: Anello di tenuta WTE 13 2,05 mm compreso nella fornitura. Per punte con LRI
3-6 mm, con gambo liscio a norma DIN 6535 forma HA

B: Anello di tenuta WTE 13 4,2 mm compreso nella fornitura. Per punte con LRI By chieo
6-13 mm, con gambo liscio a norma DIN 6535 forma HA | B,

EE% : -
242314 1

) e €71 €72 Al B3 B3 (chiuso) Peso A L C,/C, —
Tipo Precision, LRI C2 i | mm | am | am il kg | =
(RG 2405) g
50/13 O HSK-AS0 05 13 50 116 122 14 8
50/16 o} HSk-ASO 25 16 57 121 127 17 — =
63/08 0 HSk-A63 03 8 36 96 99 11 I — a
63/13 ° HSK-A63 05 13 50 104 110 17 il 8
63/16 ° Hok-A83 25 16 57 109 115 19 B =)
100/13 o} HSK-AL00 05 13 50 111 117 31
100/16 0 HSK-Al00 25 16 57 116 122 33
» Mandrino di maschiatura a cambio rapido IS0 12164-1 YREMUS®

Caratteristiche:
- Costruzione corta e peso contenuto 150 Forma 663
- Per l'attacco di bussole ad innesto rapido con e senza frizione 121641 A 8000 min'
- Utilizzabile in orizzontale e verticale ed in rotazione destrorsa e sinistrorsa
- Grandezza 1 fino a 3 vengono fornite con gabbia a sfere

Utilizzo:
Per I'attacco di maschi su macchine di tornitura, foratura e fresatura con controllo
meccanico e CN e su centri di lavoro.

Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 24/521.

Compensazione della
Tipo z(ézzﬁ? 2 6 rﬁ&n nE% Per maschi lunghezza
pressione/trazione
63/M3-12 [ J HSK-AB3 Gr. 1 36 81 M3-M12 75175
63/M8-20 [ ] HSK-AB3 Gr.2 53 119 M5-M20 75175
63/M14-33 O HSK-AB3 Gr.3 78 176 M14-M33 20,0/20,0
100/M3-12 [ ] HSK-A100 Gr.1 36 90 M3-M12 1251125
100/M8-20 [ ] HSK-A100 Gr.2 53 138 M5-M20 12,5/12,5
100/M14-33 O HSK-A100 Gr.3 78 190 M14-M33 20,0/20,0
. . g= . . ) -
P Mandrino di filettatura sincronizzato iso 12164-1 YREMUS®
Caratteristiche:
- La compensazione della lunghezza minima compensa le deviazioni tra il passo della filettatura 10 Forma G663 Q
e I'avanzamento del mandrino, meno pressione sui fianchi della filettatura degli utensili significa 121641 A goomn ) B

una vita utile significativamente piu lunga

- Con adduzione interna del lubrorefrigerante (max. 50 bar)

- Serraggio sicuro di maschi con pinze DIN ISO 15488 (ER) e punte a quadro interno o maschi

- Pinze di serraggio con sistema di cambio rapido (vedere il catalogo utensili a partire da pagina
24/440)

- Con foro per chip Balluff

242325

Tipo e~ c2 6 ) e Per maschi
63/ER16 [ J HSK-AB3 ER16 32 89 M3-M12
63/ER16M O HSK-AB3 ER16-M 22 89 M3-M12
63/ER20 O HSK-AB3 ER20 35 90 M3-M12
63/ER25 [} HSK-AB3 ER25 42 94 M3-M14
63/ER32 [ HSK-AB3 ER32 50 105 M4-M27
63/ER40 O HSK-AB3 ER40 63 133 M4-M33

100/ER16 [} HSK-A100 ER16 32 96 M3-M12
100/ER16M O HSK-A100 ER16-M 22 97 M3-M12
100/ER20 O HSK-A100 ER20 35 97 M3-M12
100/ER32 [ ) HSK-A100 ER32 50 110 M3-M14
100/ER40 O HSK-A100 ER40 63 133 M4-M33
100/ER50 O HSK-A100 ER50 63 133 M10-M42
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P Mandrino a calettamento IS0 12164-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo: Fornitura:
Attacco adatto ad apparecchiature per calettamento  Con vite per la regolazione della lunghezza, ZISO I Forma HPC HSC G25 }
ad induzione, per contatto e ad aria calda. senza tubo per il lubrorefrigerante. 12164- A 25,000 min
- Equilibratura di precisione possibile con grandi di Nota:

equilibratura Accessori adatti a partire da pagina 24/441
- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte

temperature ) ) ) _
- Temprato 54-2 HRC Filettatura per vite Vite regolazione lunghezza

L . di ilibrat con canale lubrorefrigerazione

- Per utensili HSS ed in MD C, equi et gerazl

- Tolleranza del codolo h6
- Precisione di concentricita (3 ym

|
L . . & s 4
*  Senza vite di regolazione, senza filettatura per | } !
viti di equilibratura, senza fessure nel foro di : SRR

serraggio per il passaggio del lubrorefrigerante. [
** Senza filettatura per viti di equilibratura. f

= **% Senza vite di regolazione, senza filettatura

5 per viti di equilibratura

(& ]

2 ) 242741 242742 €71 Al A8 B3 (81 ) 2421741 242742 . C71 Al A6 B3 C8l

o Tipo Corto Corto, Cool Jet * c2 ool @ | @ | @@ Tipo Corto Corto, Cool Jet C2 i | im | i | 6o | @

=) (RG 2450) (RG 2450) (RG 2450) (RG 2450)
32/03 O - * HSK-A32 3 - 10 60 9 63/10 O @) HSK-AB3 10 32 24 85 42
32/04 O - * HSK-A32 4 - 10 60 12 63/12 @] O HSK-AB3 12 32 24 90 47
32/05 O - * HSK-A32 5 - 10 60 15 63/14 O O HSK-AB3 14 34 27 90 47
32/06 O - ** - HSK-A32 6 27 21 70 36 63/16 O O HSK-A63 16 34 27 95 50
32/08 O - ** HSK-A32 8 27 21 70 36 63/18 O ©) HSK-AB3 18 42 33 9% 50
32/10 O = ** - HSK-A32 10 32 24 80 42 63/20 O @) HSK-AB3 20 42 33 100 52
40/03 O - * HSK-A40 3 - 10 60 9 63/25 O @) HSK-AB3 25 53 44 115 58
40/04 O = *  HSK-A40 4 - 10 60 12 63/32 O O HSK-AB3 32 53 44 120 58
40/05 O - * HSK-A40 5 - 10 60 15 80/06 O - HSK-A80 6 27 21 85 36
40/06 O - HSK-A40 6 27 21 80 36 80/08 O = HSK-A80 8 27 21 85 36
40/08 O - HSK-A40 8 27 21 80 36 80/10 O - HSK-A80 10 32 24 90 42
40/10 O = HSK-A40 10 32 24 80 42 80/12 O = HSK-A80 12 32 24 95 47
40/12 O - HSK-A40 12 32 24 90 47 80/14 O - HSK-A80 14 34 27 95 47
40/14 O = HSK-A40 14 34 27 90 47 80/16 @) = HSK-A80 16 34 27 100 50
40/16 O - HSK-A40 16 34 27 90 50 80/18 O - HSK-A80 18 42 33 100 50
50/03 O - * HSK-A50 g = 10 60 9 80/20 O - HSK-A80 20 42 33 105 52
50/04 O - * HSK-AB0 4 - 10 60 12 80/25 O - HSK-A80 25 53 44 115 58
50/05 O = * HSK-A50 5 - 10 60 15 80/32 O = HSK-A80 32 53 44 120 58
50/06 O - HSK-A50 § 27 21 80 36 100/06 O - HSK-A100 6 27 21 85 36
50/08 O - HSK-A50 8 27 21 80 36 100/08 O = HSK-A100 8 27 21 85 36
50/10 O - HSK-A50 10 32 24 85 42 100/10 O - HSK-A100 10 32 24 90 42
50/12 O - HSK-A50 12 32 24 90 47 100/12 O - HSK-A100 12 32 24 95 47
50/14 O - HSK-A50 14 34 27 90 47 100/14 @] - HSK-A100 14 34 27 95 47
50/16 O - HSK-A50 16 34 27 95 50 100/16 O = HSK-A100 16 34 27 100 50
63/03 O - - HSK-AB3 3 - 10 80 9 100/18 O - HSK-A100 18 42 33 100 50
63/04 O = - HSK-AB3 4 - 10 80 12 100/20 O = HSK-A100 20 42 33 105 B2
63/05 O - - HSK-AB3 5 - 10 80 15 100/25 O - HSK-A100 25 53 44 115 58
63/06 O O HSK-AB3 6 27 21 80 36 100/32 O = HSK-A100 32 53 44 120 58
63/08 O O HSK-AB3 8 27 21 80 36

COOL JET - Per rompere il truciolo una voita sola

Informazione prodotto

HAIMER.

@L @V

Standard Cool Jet Diritto Cool Jet
- Lubrorefrigerante guidato direttamente al tagliente dell'utensile Comportamento durante la lavorazione ad alta velocita
- Tempo durata aumentato fino a 100 %
- Sicurezza aumentata durante i processi lavorativi Fori del lubrorefrigerante fino ad ora: diritti
- Senza accumulo di trucioli sull'utensile Fori del lubrorefrigerante ottimizzati: sistema a getti convergenti

24/400
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P Mandrino a calettamento IS0 12164-1 HAIMER.

Utilizzo: Nota:

Attacco adatto ad apparecchiature per calettamento ad induzione,  Accessori adatti a partire da pagina 24/441. 2|SO Forma HPC HSC 625 }
per contatto e ad aria calda. 121641 A 25000 min
- Equilibratura di precisione possibile con grandi di equilibratura Filettatura per vite Vite regolazione lunghezza

- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature C di euu‘mar tura con canale di lubrorefrigerazione

- Temprato 54-2 HRC

- Per utensili HSS ed in MD

- Tolleranza del codolo h6

- Precisione di concentricita (3 ym

= \4,5" e

2110 mm
Ca

Fornitura:
Con vite per la regolazione della lunghezza
senza tubo per il lubrorefrigerante.

z

Ti 242745 c71 Al AB B3 81 ] 242745 C71 Al A6 B3 8l
ipo AL = mm mm mm mm mm Tipo HEL = mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450) 'S
40/06 O HSK-A40 6 27 21 130 36 63/16 O HSK-AB3 18 34 27 130 50 ‘=
40/08 O HSK-A40 8 27 21 130 36 63/18 O HSK-A63 18 42 33 130 50 8
40/10 O HSK-A40 10 32 24 130 42 63/20 O HSK-A63 20 42 33 130 52 =
40/12 O HSK-A40 12 32 24 130 47 63/25 O HSK-AB3 25 53 44 130 58 ‘»
50/06 O HSK-A50 6 27 21 130 36 100/06 O HSK-A100 6 27 21 130 36 S
50/08 O HSK-A50 8 27 21 130 36 100/08 O HSK-A100 8 27 21 130 36 s
50/10 O HSK-A50 10 32 24 130 42 100/10 O HSK-A100 10 32 24 130 42
50/12 O HSK-A50 12 32 24 130 47 100/12 @) HSK-A100 12 32 24 130 47
50/16 O HSK-A50 16 34 27 130 50 100/14 O HSK-A100 14 34 27 130 47
63/06 O HSK-AB3 6 27 21 130 36 100/16 O HSK-A100 16 34 27 130 50
63/08 O HSK-AB3 8 27 21 130 36 100/18 O HSK-A100 18 42 33 130 50
63/10 O HSK-AB3 10 32 24 130 42 100/20 @) HSK-A100 20 42 33 130 52
63/12 O HSK-AB3 12 32 24 130 47 100/25 O HSK-A100 25 53 44 130 58
63/14 O HSK-AB3 14 34 27 130 47 100/32 O HSK-A100 32 58| 44 130 58
Tipo Egt‘:ﬂlﬁ;o 0 c71 Al A6 B3 c8l1 Tipo Est‘:azm;o © c71 Al A6 B3 c8l
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
63/06 O HSK-AB3 6 27 21 160 36 100/10 O HSK-A100 10 32 24 160 42
63/08 O HSK-AB3 8 27 21 160 36 100/12 O HSK-A100 12 32 24 160 47
63/10 O HSK-AB3 10 32 24 160 42 100/14 O HSK-A100 14 34 27 160 47
63/12 O HSK-A63 12 32 24 160 47 100/16 O HSK-A100 18 34 27 160 50
63/14 O HSK-AB3 14 34 27 160 47 100/18 O HSK-A100 18 42 33 160 50
63/16 O HSK-AB3 16 34 27 160 50 100/20 O HSK-A100 20 42 33 160 52
63/18 O HSK-AB3 18 42 33 160 50 100/25 O HSK-A100 25 53 44 160 58
63/20 O HSK-A63 20 42 33 160 52 100/32 O HSK-A100 32 53 44 160 58
63/25 O HSK-A63 25 53 44 160 58
63/32 O HSK-AB3 32 53 44 160 58
100/06 O HSK-A100 6 27 21 160 36
100/08 O HSK-A100 8 27 21 160 36
Ti 242749 c71 Al AB B3 81 ] 242749 c71 Al A6 B3 8l
po 620y = mm mm mm mm mm Tipo Z62iy = mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
63/06 O HSK-AB3 6 27 21 200 36 100/06 O HSK-A100 3 27 21 200 36
63/08 O HSK-AB3 8 27 21 200 36 100/08 O HSK-A100 8 27 21 200 36
63/10 O HSK-AB3 10 32 24 200 42 100/10 O HSK-A100 10 32 24 200 42
63/12 O HSK-AB3 12 32 24 200 47 100/12 @) HSK-A100 12 32 24 200 47
63/14 O HSK-AB3 14 34 27 200 47 100/14 O HSK-A100 14 34 27 200 47
63/16 O HSK-A63 16 34 27 200 50 100/16 O HSK-A100 16 34 27 200 50
63/18 O HSK-AB3 18 42 33 200 50 100/18 O HSK-A100 18 42 33 200 50
63/20 O HSK-AB3 20 42 33 200 52 100/20 @) HSK-A100 20 42 33 200 52
63/25 O HSK-AB3 25 53 44 200 58 100/25 O HSK-A100 25 53 44 200 58
63/32 O HSK-A63 32 53 44 200 58 100/32 O HSK-A100 32 53 44 200 58
P Mandrino a calettamento IS0 12164-1 HAIMER.
Caratteristiche e utilizzo:
- Estremamente sottile per |a lavorazione di precisione e in aree particolarmente difficili da raggiungere IS0 Forma e HSC 625
- Senza spigoli scomodi C 121641 A 0y
- Rigidita ottimale 2
- Calettamento ideale con Haimer Power Clamp
- Per tutti gli utensili in MD, con una tolleranza del codolo h6 2
- Inclinazione di 3°, adatta per la conicita dello stampo . — }( -
- Attacco equilibrato con precisione i é‘ e — il | S <E[
- Precisione di concentricita <3 pm ‘ f e ———
Fornitura:
Senza tubo lubrorefrigerante ‘ B,
Nota: ' 242753 c71 AB B3
Accessori adatti a partire da pagina 24/441 Tipo M(lr?allzlr;]?o 2 s i il
242751 63/03 O HSK-AB3 3 6 120
Tipo Mini, corto 0 c71 A6 B3 6304 @ O HSK-AB3 4 7 120
(RG 2450) mm mm mm 63/05 @ O HSK-AB3 5 8 120
63/06 O HSK-AB3 6 9 80 63/06 O HSK-AB3 6 9 120
63/08 O HSK-AB3 8 11 80 63/08 @) HSK-AB3 8 11 120
63/10 O HSK-AB3 10 13 80 63/10 @) HSK-AB3 10 13 120
63/12 O HSK-AB3 12 15 80 63/12 O HSK-AB3 12 15 120
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P Mandrino a calettamento IS0 12164-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

Mandrino a calettamento per tutti gli apparecchi di calettamento 150 Forma G625
- Con elevata forza di tenuta 121641 A 25000 min*
- Senza spigoli scomodi

- Massima precisione di concentricita: 3pm

- Precisione da unica fusione

- Anche per raggiungere i punti di difficile accesso

- Rigidita ottimale

- Calettamento a caldo ideale con HAIMER Power Clamp

- Per tutti gli utensili in MD, con una tolleranza del codolo h6

- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature

- Temprato 54-2 HRC

- Con un'inclinazione di 3°, adatta alla conicita dello stampo

- Attacco equilibrato con precisione

- Fornito senza tubo refrigerante

o Attenzione:
g Le guaine termorestringenti e di raffreddamento sono necessarie per B3
=) il restringimento sulla maggior parte delle macchine di calettamento.
2 Quando si utilizza la Power Clamp i4.0 Sprint / con macchine Air o Nano
% con bobina motorizzata e scanner, i manicotti non sono necessari. 8
g v
| | —
| | [ [ 7~ Zc——
7 L
Codice 2.4.2752 c71 A6 B3 c82
articolo (it D 2 mm mm mm mm el
(RG 2450)
63/03 O HSK-AB3 3 9 120 -
63/04 O HSK-AB3 4 10 120 -
63/05 O HSK-AB3 5 11 120 -
63/06 @] HSK-AB3 6 12 120 -
63/08 O HSK-AB3 8 14 120 -
63/10 O HSK-AB3 10 16 120 68
63/12 O HSK-AB3 12 18 120 75
63/16 O HSK-AB3 16 24 120 75
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P Mandrino a calettamento IS0 12164-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo: - Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti
- Per la lavorazione a 5 assi nella costruzione - Per gli utensili in MD, con una tolleranza del codolo h6 150 Forma HPC HSC G25
di stampi e nella tecnologia medica - Calettamento solo con guaine di calettamento e 12164-1 A 25000 min*
- Con uno shalzo lungo & possibile una fresatura refrigerazione
efficiente con l'utensile in posizione - Precisione di concentricita <3 pm
- Punta estremamente sottile, rinforzata alla base
- Spessore parete 3 mm Nota:
- Inclinazione 3° nella zona della punta Accessori adatti a partire da pagina 24/441.
242855
) - c71 A6 B3 B71 8l
Tipo Power, Mini, ZG130 C2
B mm mm mm mm mm
63/03 O HSK-A63 3 9 130 50 -
63/04 O HSK-A63 4 10 130 50 - .
63/05 @) HSK-AB3 5 11 130 50 - &
63/06 O HSK-A63 6 12 130 50 = =
63/08 O HSK-A63 8 14 130 50 - —
63/10 O HSK-A63 10 16 130 50 68 =
63/12 0 Hs-63 12 18 130 50 75 S
63/16 O HSK-A63 16 24 130 50 75 O
2
242857 242859 [T
] L c71 AB B3 B71 8l ’ L C71 AB B3 B71 81 -
Tipo Power, Mini, ultra lungo 2 Tipo Power, Mini, ZG200 2 =
A2 mm mm mm mm mm 82D mm mm mm mm mm
63/03 O HSK-A63 3 9 160 80 - 63/03 @) HSK-AB3 3 9 200 80 -
63/04 O HSK-A63 4 10 160 80 - 63/04 O HSK-AB3 4 10 200 80 -
63/05 O HSK-A63 5 11 160 80 - 63/05 O HSK-AB3 5 11 200 80 -
63/06 O HSK-A63 6 12 160 80 - 63/06 O HSK-AB3 6 12 200 80 =
63/08 O HSK-A63 8 14 160 80 - 63/08 @) HSK-AB3 8 14 200 80 -
63/10 O HSK-AB3 10 16 160 80 68 63/10 O HSK-AB3 10 16 200 80 68
63/12 O HSK-A63 12 18 160 80 75 63/12 O HSK-AB3 12 18 200 80 75
63/16 O HSK-A63 18 24 160 80 75 63/16 O HSK-AB3 16 24 200 80 75
Caratteristiche e utilizzo: - Elevata rigidita
- Per le massime prestazioni di asportazione con - Sottile in punta 150 Forma  ne HSC G25
lavorazioni ad alta velocita - Smorzamento delle vibrazioni 12164-1 A 25000 min*
- Elevata capacita d'asportazione grazie ad elevate - Elevata forza di serraggio C
velocita, ad avanzamenti e maggiori profondita di - Adatto alla lavorazione ad alta velocita e 2 Il
passata all'asportazione pesante 7///”” /
- Tempi di lavorazione piu brevi - Utilizzo universale, soluzione salvaspazio in | //
- Maggiore silenziosita di passata, quindi migliore finitura magazzino
superficiale e salvaguardia dell'utensile, mandrino e - Precisione di concentricita (3 ym |
macchina
- Migliore stabilita dimensionale Nota: W" ’/// /4
- Fori Cool Jet chiudibili - Tutte le esecuzioni fornibili anche 4 B
- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti con SAFE-LOCK® — ]

- Accessori adatti a partire da pagina 24/441
Le versioni lunghe (B3 = 130-200 mm) con punta sottile
sono particolarmente adatta ad un utilizzo universale

e
24284
Tipo Power, ul?ra(t]:orto c2 bl i £ cal
' mm mm mm mm
(RG 2450)
63/06 O HSK-AB3 6 22 70 38
63/08 O HSK-A63 8 22 70 38 2o
63/10 O HSK-AB3 10 26,5 70 43
63/12 O HSK-AB3 12 26,5 70 46 Tinn inezr4flt8rgl7un 7 ) C71 A6 B3 c81
63/14 O HOK-A63 14 295 75 48 n fivsiny 9 mmo omm mm mm
63/16 O HSK-A63 16 29,5 75 49 63/06 ) HSK-A63 6 21 160 %
63/18 O HSK-A63 18 355 75 49
63/08 O HSK-AB3 8 21 160 36
63/20 O HSK-AB3 20 355 75 49
63/10 O HSK-AB3 10 24 160 42
63/25 O HSK-AB3 25 45 85 57 63/12 o)
63/32 O HSK-A63 32 45 85 59 T = o 160 p
63/14 O HSK-AB3 14 27 160 47
63/16 O HSK-AB3 16 27 160 50
242841 07 15 B3 cal 63/18 O HOK-A63 18 33 160 50
Tipo Power, corto 2 ! 63
; i mm o i /20 O HSK-A63 20 3 160 52
(RG 2450) 63/25 O HSK-AB3 25 44 160 58
100/06 O HSK-A100 6 21 85 36 63/32 e} HSK-A63 32 44 160 58
100/08 ) HSK-A100 8 2l 85 36 100/06 @) HSK-A100 6 21 160 36
100/10 O HSK-A100 10 27 90 42 100/08 @) HSK-A100 8 21 160 36
100/12 ) HSK-AL00 12 27 95 47 100/10 @) HSK-A100 10 27 160 4
100/14 o HSK-A100 14 33 85 47 100/12 @) HSK-A100 12 27 160 47
100/16 O HSK-A100 16 33 100 50 100/14 @) HSK-A100 14 33 160 47
100/18 O HSK-A100 18 44 100 50 100/16 @) HSK-A100 16 33 160 50
100/20 O HSK-A100 20 44 105 52 100/18 O HSK-A100 18 44 180 50
100/25 O HSK-A100 25 44 115 58 100/20 @) HSK-A100 20 44 160 52
100/25 O HSK-A100 25 44 160 58
242845
. C71 AB B3 81
Tipo Power, ZG130 2 242849
(RG 2450) mm mm mm mm Tipo Power, ZG200 c2 %7; nﬁ?n n?ﬁw %8”1]
63/06 O HSK-A63 6 21 130 36 (RG 2450)
63/08 O HSK-AB3 8 21 130 36 100/06 O HSK-A100 6 21 200 36
63/10 O HSK-AB3 10 24 130 42 100/08 O HSK-A100 8 21 200 36
63/12 O HSK-AB3 12 24 130 47 100/10 O HSK-A100 10 27 200 42
63/14 O HSK-AB3 14 27 130 47 100/12 O HSK-A100 12 27 200 47
63/16 O HSK-AB3 16 27 130 50 100/14 O HSK-A100 14 33 200 47
63/18 O HSK-AB3 18 33 130 50 100/16 O HSK-A100 16 88 200 50
63/20 O HSK-AB3 20 33 130 52 100/18 O HSK-A100 18 44 200 50
63/25 O HSK-A63 25 44 130 58 100/20 O HSK-A100 20 44 200 52
63/32 O HSK-AB3 32 44 130 58 100/25 O HSK-A100 25 44 200 58
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Utensili conici

P Mandrino ad espansione idraulica 1S0 12164-1

Caratteristiche:

- Esecuzione pesante, corta, con regolazione IS0 Forma  ne
assiale della lunghezza 121641 A
- Per cambio utensili automatico
- Con smorzamento delle vibrazioni e rigidita radiale 625
- Massimo numero di giri 50.000 min~! SC
- Serraggio senza dispositivi periferici, solo con
chiave esagonale
- Concentricita permanente e ripetibilita ¢ 0,003 mm
Nota:
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462
a pagina 24/445. B
3 -
B\
b | 1 III {4 @_(_); <" <
C L
2/ C82
C

241420
Tipo Tendo E ) C71 Al A6 B3 Bl C81 C82 G Coppia min. ~ Peso
Compact mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
(RG 2486)
63/12 [ ] HSK-A63 12 42 32 80 54 46 31 M8xl1 - -
63/16 (@) HSK-AB3 16 52,5 38 80 54 51 37 M8x1 350 1.3
63/20 [ J HSK-A63 20 51,5 33 80 54 51 365 M8x1 360 13
Caratteristiche:
- Con regolazione assiale della lunghezza IS0 Forma  G25
12164-1 A 25,000 min’

- Per cambio utensili automatico
Qualita equilibratura G2,5 a 25.000 giri min™!
- Concentricita permanente e ripetibilita {0,003 mm

241428

C71 Al B3 Bl (81 (82

Tipo  Tendo, slim, corto C2 g ok [l [l gy e G
(RG 2487)

63/06 O HSK-AB3 6 27 80 54 382 10 MIOxI
63/08 @] HSK-AB3 8 27 80 54 382 10 MIOx!
63/10 @] HSK-AB3 10 32 85 59 427 10 MI0Ox1
63/12 O HSK-AB3 12 32 90 64 477 10 MI0x1
63/14 O HSK-AB3 14 34 90 64 487 10 MI10x1
63/16 O HSK-AB3 18 34 95 69 532 10 MI2xl
63/20 @] HSK-A63 20 42 100 74 557 10 MI6x1

24/404
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Caratteristiche:

- Lungo e super sottile con regolazione assiale IS0~ Forma  G25
della lunghezza 12164-1 A 25000 min'
- Per cambio utensili automatico
- Con smorzamento delle vibrazioni
Qualita equilibratura G2,5 a 25.000 giri min*
- Concentricita permanente e ripetibilita < 0,006 mm
- Ba —
BW =
B, i
B71
L} !
|
| E— S _l_
- ke ] <|<
CSI

Tipo Tﬁ;:gs ) C71 Al A2 A6 B3 Bl B2 B7l

mm mm mm mm mm mm mm mm

(RG 2485)

63/06 O HSK-AB3 6 16 262 12 200 174 129 405
63/08 O HSK-AB3 8 18 282 14 200 174 130 405
63/10 O HSK-AB3 10 20 302 16 200 174 130 405
63/12 O HSK-AB3 12 22 322 18 200 174 130 405
63/14 O HSK-AB3 14 24 342 20 200 174 131 405
63/16 O HSK-AB3 16 26 362 22 200 174 131 405
63/20 O HSK-A63 20 30 402 26 200 174 132 405

Caratteristiche:

- Con regolazione assiale della lunghezza 150

- Per cambio utensili automatico 121641
Qualita equilibratura G2,5 a 25.000 giri min'!

- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm

Forma
A

Tipo Tend%4sllizrlnzlgungo C2 o A AN
bELL mm mm mm  mm  mm
(RG 2487)
63/06 O HSK-AB3 6 27 120 94 382
63/08 O HSK-AB3 8 27 120 94 382
63/10 O HSK-AB3 10 32 120 94 432
63/12 O HSK-A63 12 32 120 94 477
63/14 O HSK-AB3 14 34 120 94 487
63/16 @) HSK-A63 16 34 120 94 532
63/20 O HSK-A63 20 42 120 94 557

M5

M8x 1
M10x1
M10x1
MI12x1
M16x1

G25

25.000 min’

G

M5x0,8
M7x1,0
M8x 1,0
M10x1,0
M10x1,0
M12x1,0
M16x1,0



» Mandrino ad espansione idraulica IS0 12164-1

Caratteristiche:

- Con regolazione assiale della lunghezza 150 Forma HPC HSC G625
- Per cambio utensili automatico 12164-1 A 25,000 min’
- Con smorzamento delle vibrazioni . B,
- Massimo numera di giri 50.000 min™! . B, . .
- Serraggio senza dispositivi periferici, solo con chiave esagonale oy By = et
- Concentricita permanente e ripetibilita {0,003 mm ' __ -
i— 1l
Nota: ml==RIFT NN e
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445. L J i.m,_' f{1© .< < < =
CQ/ Csz
X Cq
oo Tes(ﬁllélgfm - 71 Al A2 AB B3 Bl B71 X 081 082 6 Coppia min. Peso g
' mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg o
(RG 2485) o
32/06 O HSK-A32 6 32 40 28 90 - 29 44 46 36 M6 90 05 =
32/08 @] HSK-A32 8 30 40 26 85 - 29 44 41 31 M6 45 05 &
32/10 @] HSK-A32 10 28 40 24 80 - 35 43 37 27 M6 23 05 [
32/12 O HSK-A32 12 26 40 22 80 - 40 43 37 27 M5 16 0,5 =
40/06 O HSK-A40 6 26 335 22 70 50 36 33 37 27 M5 16 04
40/08 O HSK-A40 8 28 335 24 70 50 36 33 37 27 M6 23 05
40/10 O HSK-A40 10 30 335 26 75 55 42 34 41 31 M6 45 0,5
40/12 O HSK-A40 12 32 335 28 80 60 48 34 48 36 M6 90 05
40/14 O HSK-A40 14 34 53 29,5 85 65 32 39 48 36 M10x1 110 07
40/16 O HSK-A40 16 38 53 335 90 70 37 41 49 39 M12x1 185 08
40/18 @] HSK-A40 18 40 53 355 95 75 42 46 49 39 MI12x1 240 08
40/20 O HSK-A40 20 42 53 375 100 80 47 49 51 41 M16x1 330 10
50/06 O HSK-A50 6 26 40 22 70 44 28 33 37 27 M5 16 0,7
50/08 O HSK-A50 8 28 40 24 70 44 28 33 37 27 M8 23 0,7
50/10 O HSK-A50 10 30 40 26 75 49 34 34 41 31 M8x 1 45 0.7
50/12 O HSK-A50 12 32 40 28 85 59 44 39 46 36 M10x1 90 038
50/14 O HSK-A50 14 34 40 30 85 59 44 39 46 36 M10x 1 110 08
50/16 O HSK-A50 16 38 53 34 90 64 30 41 49 39 M12x1 185 11
50/18 O HSK-A50 18 40 57 36 90 64 30 41 49 39 M12x1 240 10
50/20 O HSK-A50 20 42 60 38 90 64 29 39 51 41 M16x 1 330 11
63/06 O HSK-AB3 6 26 50 22 70 44 24 33 37 27 M5 16 10
63/08 O HSK-AB3 8 28 50 24 70 44 25 33 37 27 M6 23 1,0
63/10 @] HSK-AB3 10 30 50 26 80 54 35 39 41 31 M8x 1 45 1,1
63/12 [ ] HSK-AB3 12 32 50 28 85 59 40 39 48 36 M10x1 90 11
63/14 O HSK-AB3 14 34 50 30 85 59 40 39 48 36 M10x1 110 11
63/16 O HSK-AB3 16 38 50 34 90 64 48 41 49 39 MI12x1 185 1.2
63/18 o HSK-AB3 18 40 50 36 90 64 47 41 49 39 MI12x1 240 13
63/20 [ ] HSK-AB3 20 42 50 38 90 64 48 39 51 41 M16x1 330 13
63/25 o HSK-AB3 25 57 63 53 120 94 59 63 57 47 M16x1 400 2.2
63/32 [ ] HSK-AB3 32 64 75 60 125 99 63 64 61 51 M16x1 650 2,7
100/06 O HSK-A100 6 26 50 22 75 64 26 38 37 27 M5 16 25
100/08 O HSK-A100 8 28 50 24 75 46 26 38 37 27 M6 23 2,5
100/10 O HSK-A100 10 30 50 26 90 61 42 49 41 31 M8 x1 45 25
100/12 O HSK-A100 12 32 50 28 95 66 47 49 46 36 M10x 1 90 26
100/14 O HSK-A100 14 34 50 30 95 66 47 49 46 36 M10x 1 110 26
100/16 O HSK-A100 16 38 50 34 100 71 53 51 49 39 M12x1 185 2.7
100/18 @] HSK-A100 18 40 50 36 100 71 53 51 49 39 M12x1 240 28
100/20 O HSK-A100 20 42 50 38 105 78 59 54 51 41 M16x1 330 28
100/25 O HSK-A100 25 57 63 53 110 81 62 53 57 57 M16x1 400 37
100/32 O HSK-A100 32 64 75 60 110 81 62 49 61 51 M16x1 650 38
Caratteristiche:
- Esecuzione lunga e sottile con regolazione 150 Forma  ne HSC G25
assiale della lunghezza 121641 A 25,000 mint
- Per cambio utensili automatico
- Con smorzamento delle vibrazioni B
- Massimo numero di giri 50.000 min’! - 3 -
- Serraggio senza dispositivi periferici, - B, -
solo con chiave esagonale o= B,
- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm ' .
[ P
Nota: r e fﬁ."-g L
Bussale intermedie vedi 241461 e 241462 L HEES T
a pagina 24/445. L e i}
C, /
CEZ
X Csw
Tipo ?:;Jjﬁg 0 C71 Al A2 AB B3 Bl B71 X 81 c82 G Coppia min. Peso
Py mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
63/06 O HSK-A63 6 26 50 22 150 124 103 113 37 37 M5 16 14
63/08 O HSK-AB3 8 28 50 24 150 124 104 113 37 27 M8 23 14
63/10 O HSK-A63 10 30 50 26 150 124 104 109 41 27 M8 x 1 45 15
63/12 O HSK-AB3 12 32 50 28 150 124 105 104 46 31 MI10x1 90 15
63/14 O HSK-AB3 14 34 50 30 150 124 105 104 46 36 M10x 1 110 1,6
63/16 O HSK-AB3 16 38 50 34 150 124 106 101 49 39 M12x1 185 18
63/18 O HSK-AB3 18 40 50 36 150 124 107 101 49 39 M12x1 240 18
63/20 @] HSK-AB3 20 42 50 38 150 124 108 99 51 41 M16x1 330 19
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) Mandrino ad espansione idraulica IS0 12164-1 /w

Caratteristiche:
- Con la flessibilita di un mandrino portapinze ed elevate forze di serraggio 130 Forma HPC HSC 625
- Dati CAD disponibili 121841 A B
- Precisione di concentricita 0,003 mm
- Massimo numero di giri 20.000 min™!
- Tolleranza del codolo h6 C I, Profondita serraggio
- Alimentazione interna del lubrorefrigerante possibile, chiudere i fori di 2 @ A ‘

N

uscita dell'aria con 2 viti M4x 5 I
- Per grandezza mandrino 63/12 bussola di serraggio HS per la riduzione L i
del diametro 1G] <<
5 -
Utilizzo: B
Per la fresatura, foratura e alesatura universale B =

Nota:
- Tubetto per il lubrorefrigerante compreso nella fornitura
- Bussole di serraggio adatte vedi 241499 a pagina 24/446

(]
=
=)
o
a
‘&.l
= Tipo  PHC- S czoﬁggﬁersottile 2 iy A S e 241496
b b mm mm  mm mm mm mm  mm
(RG 2490) . PHC- S, ultra lungo, C71 Al A2 A6 B3 B71 (82
63/03 O HSK-AB3 3 185 46 11 135 71 18 Tipo super sottile €2 mm mm mm mm mm mm mm
63/04 O HSK-AB3 4 185 46 11 135 71 24 (RG 2490)
63/06 O HSK-AB3 6 205 46 13 136 71 29 63/06 O HSK-AB3 6 237 46 13 165 102 29
63/08 O HSK-AB3 8 226 46 o 1B 72 | 29 63/08 O HSK-AB3 8 258 46 15 165 103 29
63/10 O HSK-A63 10 246 46 17 135 72 40 63/10 O HSK-A63 10 278 46 17 165 103 40
63/12 O HSK-A63 12 26,7 46 19 135 73 40 63/12 O HSK-A63 12 30 46 19 165 104 40
63/16 O HSK-A63 16 306 525 23 135 72 40 63/16 O HSK-A63 16 338 525 23 165 103 40
241495 241497
) PHC-SA, lungo, C71 Al A2 A6 B3 B71 (82 Tipo  PHC-S, extra lungo, super sottile ~ C2 N N e
Tipo supersotti?e = mm mm mm mm mm mm mm p (%550) x mm . mm mm mm mm mm mm
(RG 2490) 63/06 (@) HSK-AB3 6 254 46 13 180 118 29
63/06 o HSk-AB3 6 222 46 13 150 87 29 63/08 @) HSK-A63 8 274 46 15 180 118 29
63/08 o HSK-AB3 8 242 46 15 150 87 29 63/10 o) HSK-A63 10 295 46 17 180 119 40
63/10 o HSK-AB3 10 263 46 17 150 88 40 63/12 @) HSK-AB3 12 315 46 19 180 119 40
63/12 ) HSK-AB3 12 283 46 19 150 88 40 63/16 @) HSK-A63 16 355 525 23 180 119 40
63/20 O HSK-A63 20 347 62 28 1560 63 40 63/20 O HSK-A63 20 378 62 28 180 93 40
Caratteristiche:
- Con la flessibilita di un mandrino portapinze ed elevate forze di serraggio IS0 Forma HPC HSC G625
- Precisione di concentricita 0,003 mm 12164-1 A 20000 min'
- Massimo numero di giri 20.000 min™!
- Tolleranza del codolo h6
- Forma costruttiva super snella Cyy profondita serraggio max
- Inclinazione 3° C =

2
- Con tappo per refrigerante brevettato Jet-Cap \ - = %~ profondita serraggio min.

Utilizzo:

Per |la fresatura ad alta efficienza, foratura e alesatura universale,
costruzione di stampi e forme

Applicazioni nell'industria aeronautica e automaobilistica.

C,AA A,

717% "

Nota: I B,
Vite regolazione lunghezza opzionale

—
241505
. C71 Al A2 AB B3 B71 c81 €82 |
e PHC-SA-NC, corto i mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2492)
63/04 (@) HSK-A63 4 19,5 46 15 140 76 118 29 20
63/06 @) HSK-AB3 6 215 46 17 140 76 113 34 30
63/08 O HSK-AB3 8 23,6 46 19 140 77 113 34 40
63/10 @) HSK-AB3 10 256 46 21 140 77 113 45 50
63/12 @) HSK-AB3 12 27,7 46 23 140 78 113 45 60
241508
. C71 Al A2 A6 B3 B71 c81 €82 |
UEE RHCUBHESAIUNCO = mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2492)
63/12 @) HSK-AB3 12 325 46 23 185 124 158 45 60

24/406
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P Mandrino poligonale Tribos IS0 12164-1 m

Caratteristiche: - HSK-A 32 / HSK-A 40 con filettatura per Nota:

- Per cambio utensili automatico attacco lubrorefrigerante Accessori adatti a pagina IS0 Forma o0 G25
- Senza vite di regolazione della lunghezza - HSK-A 25 senza filettatura per attacco 24/446 12164-1 A Z 00
- Qualita del codolo utensile h6 lubrorefrigerante
- Concentricita permanente e ripetibilita - Ottimale per asportazione truciolo

{0,003 mm leggera - prestare attenzione alle forze radiali

Utensili conici

HSK-A 25 HSK-A 32 HSK-A 40

241435
Tipo Mini C2

241435

C71 Al A2 B3 Bl B71 (81 C82  Coppiamin. Peso Tipo Mini )

C71 Al A2 B3 Bl B71 C81 C82  Coppia min. Peso

mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
(RG 2484) (RG 2484)
2501 O HSK-A25 1 9 11 35 25 225 29 175 - 0,05 3203 O HSKA32 3 9 11 45 25 225 27 175 15 0,13
25015 O HSK-A25 15 9 11 35 25 225 29 175 - 0,05 3204 O HSK-A32 4 9 11 45 25 225 27 175 25 0,13
2502 O HSK-A25 2 9 11 35 25 225 29 175 10 0,05 3206 O  HSK-A32 6 9 11 45 25 225 27 175 45 0,13
2503 O  HSK-A25 3 9 11 35 25 225 29 175 15 0,05 4001 O HSK-Ad0 1 9 11 50 30 225 34 175 - 0,23
2504 O  HSKA25 4 9 11 35 25 225 29 175 2.5 0,05 40015 O  HSK-A40 15 9 11 50 30 225 34 175 - 0,23
2506 O  HSK-A25 6 9 11 35 25 225 29 175 45 0,05 4002 O HSK-A40 2 9 11 50 30 225 34 175 1.0 0,23
3201 O HSK-A32 1 9 11 45 25 225 27 175 - 0,13 4003 O  HSK-A40 3 9 11 50 30 225 34 175 15 0,23
32015 O HSK-A32 15 9 11 45 25 225 27 175 - 0,13 4004 O HSK-A40 4 9 11 50 30 225 34 175 2.5 0,23
3202 O HSK-A32 2 9 11 45 25 225 27 175 10 0,13 4006 O  HSK-A40 6 9 11 50 30 225 34 175 45 0,23
Caratteristiche: - Concentricita permanente Nota:
- Per cambio utensili automatico e ripetibilita <0,003 mm Accessori adatti a pagina IS0 Forma o0 625
- Senza vite di regolazione della - HSK-A 32 / HSK-A 40 con filettatura per 24/446 121641 A 25000 min*
lunghezza attacco lubrorefrigerante
- Qualita del codolo utensile h6 - HSK-A 25 senza filettatura per attacco
lubrorefrigerante
B, B, - B, -
B B B B - B, .

HSK-A 25 HSK-A 32 HSK-A 40
Ti 241440 C71 Al B3 Bl (81 (82 Coppia min. Peso . 241440 C71 Al B3 Bl (81 (82 Coppia min. Peso
ipo RM C2 Tipo RM 2
mm mm mm mm mm mm Nm kg mm mm mm mm mm mm Nm kg
(RG 2484) (RG 2484)

2503 @) HSK-A25 3 20 40 30 31 25 3 012 3210 O HSK-A32 10 20 50 30 32 295 20 0,25
2504 O HSK-A25 4 20 40 30 31 25 4 0,12 3212 O HSK-A32 12 20 50 30 32 295 20 0,25
2506 O HSK-A25 6 20 40 30 31 25 10 012 4003 O HSK-A40 3 20 50 30 32 25 3 041
2508 O HSK-A25 8 20 40 30 31 25 15 0,12 4004 O HSK-A40 4 20 50 30 32 25 4 041
2510 O HSK-A25 10 20 40 30 31 29 20 012 4006 O HSK-A40 6 20 50 30 32 25 10 041
3203 O HSK-A32 3 20 50 30 32 25 3 0,25 4008 O HSK-A40 8 20 50 30 32 25 15 041
3204 O HSK-A32 4 20 50 30 32 25 4 0,25 4010 O HSK-A40 10 20 50 30 32 295 20 0,41
3206 O HSK-A32 6 20 50 30 32 25 10 0,25 4012 O HSK-A40 12 20 50 30 32 295 20 041
3208 O HSK-A32 8 20 50 30 32 25 15 0,25
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» Mandrino per frese filettate YREMuUS® P Mandrino a forte serraggio CTS /w

IS0 12164-1 IS0 12164-1
Utilizzo: ]QI]%[L FOE_\ma HPC Caratteristiche:
Per I'attacco di frese modulari filettate. - Precisione di concentricita 0,005 mm 10 Forma  nc
- Massimo numero di giri 20.000 min*! 12164-1 A
Nota: HSC G25 - Alimentazione interna del lubrorefrigerante
Disponibile anche in versione completamente 25,000 min' attraverso tubetto di lubrorefrigerazione
cilindrica - Protezione contra la corrosione
Accessori adatti a pagina 24/448. B,

Fornitura:
Incluso tubetto di lubrorefrigerazione

Nota:
Accessori adatti a pagina 24/447.

s
=
=)
o

‘»
=
)

=

>

241084
. C71 Al AB B3 B1
Tipo Extra corto €2 M
6200 mm omm omm mmmm
63xM6 O HSK-AB3 6,5 13 10 51 25 M6
63xM8 O HSK-AB3 85 15 13 51 25 M8
63xM10 O HSK-AB3 10,5 20 18 51 25 M10
63xM12 O HSK-AB3 12,5 24 21 51 25 M12
63xM16 O HSK-AB3 17 29 29 51 25 M16
mm mm mm mm mm
(f6 2409 241608
63xM8 O HSK-AB3 8,5 23 13 76 50 M8 Tipo Corto ) C71 Al B3 Bl C81
63xM10 o HSK-AB3 10,5 23 18 76 50 M10 (RG 2492) mm mm mm mm mm
63xM12 [ ) HSK-AB3 12,5 24 21 76 50 M12 63/16 0O HSK-AB3 16 45 90 64 60
63xM16 ®  HkA3 17 34 29 76 50 M B 3 g
100xM8 O HSK-A100 8,5 23 13 79 50 M8
100xM10 O HSK-A100 10,5 23 18 79 50 M10
100xM12 @] HSK-A100 12,5 24 21 79 50 M12
100xM16 @] HSK-A100 17 34 29 79 50 M16 Ti 241610 0 C71 Al B3 Bl c8l1
119 “:-;23;32) mm mm mm mm mm
oo Z‘L‘ulnggﬁ o 71 Al A B3 Bl ’ gg/zo 0 HSK-463 20 52 105 79 75
oo | @ | o; | oz 125 @) HSK-AB3 25 61 105 - 75
(G20 63/32 o) HSK-A63 32 73 105 - 75
63xM8 o HSK-AB3 85 23 13 101 75 M8 S 3 T T R S N
63xM10 [ ) HSK-AB3 10,5 28 18 101 75 M10 100/20 @) HSK-A100 20 59 105 _ 70
63xM12 [ ) HSK-AB3 12,5 31 21 101 75 M12 100/25 @) HSK-A100 25 61 105 _ 70
63xM16 ([ HSK-AB3 17 34 29 101 75 M16 100/32 O HSK-A100 32 73 105 76 70
Ti 241087 C71 Al A6 B3 Bl
ipo Extra lungo 2 e ik il i et M
(RG 2403) } Grezzo IS0 12164-1 FREMUSB
63xM8 O HSK-AB3 8,5 26 13 126 100 M8
63xM10 @) HSK-AB3 105 32 18 126 100  MIO Caratteristiche:
63xM12 ® HSK-AB3 126 33 21 126 100 MI2 Per la produzione di utensili speciali IS0 Forma
63xM16 ° HSK-A63 17 36 29 126 100 MI6 - Cono HSK ed anello rettificati e temprati 121641 A
100xM10 O HSK-A100 10,5 32 18 129 100 M10 - Parte cilindrica morbida per ulteriore lavorazione
100xM12 O HSK-A100 12,5 33 21 129 100 M12
100xM16 O HSK-A100 17 36 29 129 100 M16
i - v
P Barra di controllo IS0 12164-1 YREMUS" ~
Fornitura:
Inclusa cassetta di legno e certificato di collaudo. IS0 Forma
12164-1 A
B3
CQ\._‘Lw
F ) 242309 Al B3
m s Tipo (RG 2407) & mm mm
g -
63x63x160 [ ) HSK-AB3 63 160
63x63x250 O HSK-AB3 80 250
Tipo 242281 ) Al B3 63x80x250 O HSK-A63 9] 250
(e 24TR) mm mm 100x63x200 o) HSK-A100 63 200
63/40 o HSK-AB3 40 300 100x80x250 O HSK-A100 63 250
100/50 [ ) HSK-A100 50 300 100x97x315 (@) HSK-A100 80 315
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P Mandrino portapinze ER High Precision 1s0 12164-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

- Particolarmente adatto alla mircolavorazione e alla lavorazione fine IS0~ Forma IS0 180 i gnm

- Con ghiera bilanciata finemente, trattamento liscio < 1 gmm 12164-1 E 15488 15488

- Per massime capacita di asportazione durante la lavorazione ad alta velocita

- Elevata rigidita con smorzamento vibrazioni e riduzione rumorosita

- Elevata precisione di concentricita: 0,003 mm a 3xAl con Haimer Power Collets

- Anche per pinze ER standard a norma ISO 15488 (attenzione: utilizzando pinze ER standard la
lunghezza B3 sara maggiore)

- Migliore qualita della superficie di lavoro grazie ad assenza di vibrazioni
e silenziosita di funzionamento

- Aumento della capacita di lavorazione per mezzo di velocita piu elevate, avanzamenti alti e
maggiore profondita di lavorazione

- Tempi di lavorazione piu brevi

- Migliore stabilita dimensionale

- Elevata forza di serraggio

- |doneita in egual misura sia per la lavorazione ad alta velocita che per I'asportazione pesante

- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti

Nota:
- Pinze di serraggio adatte vedi 248910, 248920 e 248930 a pagina 24/433
- Dadi di fissaggio adatti vedi 246542 a pagina 24/422

Utensili conici

242900 Campo di 242900 Campo di
. Al B3 c81 h . Al B3 8 B
Tipo Ultracorto C2 6 e s o serraggio Tipo Ultracorto 2 C6 il e e serraggio
(RG 2450) mm (RG 2450) mm
25/ER16 @ O HSK-E25 ER16 28 45 31 2-10 40/ER32 O HSK-E40 ER32 50 70 47 2-20
32/ER16 O HSK-E32 ER16 28 50 32 2-10 50/ER16 (@) HSK-E50 ER16 28 60 32 2-10
32/ER25 O HSK-E32 ER25 42 60 39 2-16 50/ER25 O HSK-E50 ER25 42 65 39 2-16
40/ER16 O HSK-E40 ER16 28 50 31 2-10 50/ER32 O HSK-E50 ER32 50 75 48 2-20
40/ER25 O HSK-E40 ER25 42 60 385 2-16
242902 Campo di 242902 Campo di
. Al B3 c8l ) . Al B3 C81 ;
Tipo Corto 2 C6 mm o o serraggio Tipo Corto €2 C6 nm nm i serraggio
(RG 2450) mm (RG 2450) mm
40/ER16 O HSK-E40 ER16 28 80 43 2-10 40/ER32 O HSK-E40 ER32 50 80 53 2-20
40/ER25 O HSK-E40 ER25 42 80 51 2-16
P Mandrino universale IS0 12164-1 WTE
MAPAL GROUP
Caratteristiche:
- Ampia capacita di serraggio da @0,2 fino a 6,4 mm e 0,2 fino a 3,4 mm IS0 Forma G625
- Ingombro minimo 12164-1 E 25,000 min'

- Serraggio sicuro e rapido

- Utilizzo semplice

- Per numerao di giri fino a 60.000 max.*

- Elevata precisione di rotazione concentrica <0,005

Utilizzo:
- Adatto per l'industria medicale, orologeria, meccanica fine e industria elettronica
- Anche per il serraggio sicuro di microutensili con lubrarefrigerazione interna

C2
[i—
= <| = "m '
| L]
| '.—ﬁ-:--"'-
]
BG
3 chiuso.
Tino 5.423::’2' 0 71 €72 Al B3 B3 (chiuso) Peso Tino 5.423?3 0 €71 C72 Al B3 B3 (chiuso) Peso
P pre mm mm mm mm mm kg P aro: mm mm mm mm mm kg
(RG 2405) (RG 2405)
25/03 O HSK-E26 02 34 19 37 40 0,1 32/06 O HSK-E32 02 64 25 54 58 0,3
25/06 O HSK-E25 02 64 25 57 61 0,3 40/03 O HSK-E40 02 34 19 46 49 0,25
32/03 O HSK-E32 02 34 19 46 49 0,17 40/06 O HSK-E40 02 64 25 54 58 04
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P Mandrino a calettamento IS0 12164-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

- Basse forze di taglio con numero di giri alti

- Particolarmente adatto per le esigenze della micro lavorazione

- Nessuno spigolo, possibilita di raggiungere i punti il cui accesso e particolarmente difficoltoso
- Precisione di concentricita {0,003 mm

HSK-E40/50

- Precisione grazie a pezzo unico

- Rigidita ottimale B
- Per tutti gli utensili in MD, con una tolleranza del codolo h6 C f
- Con un'inclinazione di 3°, adatta per la conicita dello stampo 2 \‘%
- Elevata forza di serraggio

IS0 Forma HSC

B4l E ey

Fornitura:
Senza tubetto di lubrorefrigerazione.

Nota:
- Il calettamento puo essere eseguito solo con gli specifici adattatori
- Accessori adatti a partire da pagina 24/441

Utensili conici

243001 243001
’ o C71 Al A6 B3 81 s . C71 Al A6 B3 81
Tipo Mini, ultracorto 2 Tipo Mini, ultracorto c2
B2, mm mm mm mm mm e mm mm mm mm mm
25/03 O HSK-E25 3 - 9 35 15 40/03 O HSK-E40 3 - 9 60 -
25/04 O HSK-E25 4 = 10 35 18 40/04 O HSK-E40 4 = 10 60 -
25/05 O HSK-E25 5 - 11 35 23 40/05 O HSK-E40 5 - 11 60 -
25/06 O HSK-E25 6 - 12 40 275 40/06 @) HSK-E40 6 - 12 60 -
25/08 O HSK-E25 8 - 14 40 27 40/08 O HSK-E40 8 - 14 60 -
25/10 O HSK-E25 10 18 16 40 26,5 40/10 O HSK-E40 10 - 16 60 -
25/12 O HSK-E25 12 20 18 40 26 40/12 O HSK-E40 12 - 18 60 -
Ti 2.4.3002 71 Al A6 B3 8l q 2.4.3002 C71 Al A6 B3 81
ipo Mini, corto 2 e e ot e P Tipo Mini, corto 2 - i iliE il .
(RG 2450) (RG 2450)
25/03 O HSK-E25 3 - 9 45 15 40/08 O HSK-E40 8 - 14 70 -
25/04 O HSK-E25 4 = 10 45 18 40/10 O HSK-E40 10 = 16 70 -
25/05 O HSK-E25 - - 11 45 28 40/12 O HSK-E40 12 - 18 70 -
25/06 O HSK-E25 - - 12 45 375 50/03 O HSK-E50 3 - 9 70 -
25/08 O HSK-E25 8 - 14 50 27 50/04 O HSK-E50 4 - 10 70 -
25/10 O HSK-E25 10 18 16 50 415 50/05 O HSK-E50 5 - 11 70 -
25/12 O HSK-E25 12 20 18 50 355 50/06 @] HSK-E50 6 - 12 70 -
40/03 O HSK-E40 3 = 9 70 = 50/08 O HSK-E50 8 - 14 70 =
40/04 O HSK-E40 4 - 10 70 - 50/10 O HSK-E50 10 - 16 70 -
40/05 O HSK-E40 5 = 11 70 - 50/12 O HSK-E50 12 = 18 70 -
40/06 O HSK-E40 6 - 12 70 -
243003 243003
) - C71 A6 B3 . - C71 A6 B3
Tipo Mini, ZG80 C2 Tipo Mini, ZG80 C2
D) mm mm mm B2 mm mm mm
40/03 O HSK-E40 3 9 80 50/03 @) HSK-E50 3 9 80
40/04 O HSK-E40 4 10 80 50/04 O HSK-E50 4 10 80
40/05 @] HSK-E40 5 11 80 50/05 @] HSK-E50 5 11 80
40/06 O HSK-E40 6 12 80 50/06 O HSK-E50 6 12 80
40/08 O HSK-E40 8 14 80 50/08 O HSK-E50 8 14 80
40/10 O HSK-E40 10 16 80 50/10 O HSK-E50 10 16 80
40/12 O HSK-E40 12 18 80 50/12 O HSK-E50 12 18 80
Tipo nﬁfﬁ?ﬂg:o c2 b7 - £ Tipo nﬁ;‘i?ﬂggo c2 b i -
(RG 2450) Ll [ mm e mm mm mm
50/05 O HSK-E50 5 11 100 50/10 O HSK-E50 10 16 100
50/06 O HSK-E50 6 12 100 50/12 O HSK-E50 12 18 100
50/08 O HSK-E50 8 14 100
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P Mandrino a calettamento IS0 12164-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

- Forma costruttiva estremamente sottile IS0 Forma  oe G25

- Senza spigoli scomodi 12164-1 E 25,000 mnt

- Precisione di concentricita < 0,003 mm

- Precisione da unica fusione

- Rigidita ottimale

- Per tutti gli utensili in MD, con una tolleranza del codolo h6

- Con un'inclinazione di 3°, adatta alla conicita dello stampo

- Estremamente sottile per la lavorazione di precisione e in punti
particolarmente difficili da raggiungere

Fornitura:
Senza tubo lubrorefrigerante

Nota:
- Calettamento solo con guaine di calettamento e refrigerazione
- Accessori adatti a partire da pagina 24/441

Utensili conici

243005 243005
. - . C71 A6 B3 . At o C71 A6 B3
Tipo Mini, extra sottile, ultracorto 2 Tipo Mini, extra sottile, ultracorto 2
’ (RG 2450) I Y o P ) mmoomm o mm
40/03 O HSK-E40 3 6 60 40/08 O HSK-E40 8 11 60
40/04 O HSK-E40 4 7 60 40/10 O HSK-E40 10 13 60
40/05 O HSK-E40 5 8 60 40/12 O HSK-E40 12 15 60
40/06 O HSK-E40 6 9 60
243006 243006
Tipo Mini, extra sottile, corto C2 %1] arsn rﬁ% Tipo Mini, extra sottile, corto C2 En7n£ rﬁﬁq nE%
(RG 2450) (RG 2450)
40/03 O HSK-E40 3 6 70 50/03 @) HSK-E50 3 6 70
40/04 O HSK-E40 4 7 70 50/04 O HSK-E50 4 7 70
40/05 O HSK-E40 5 8 70 50/05 O HSK-E50 5 8 70
40/06 O HSK-E40 6 9 70 50/06 O HSK-E50 6 9 70
40/08 O HSK-E40 8 11 70 50/08 O HSK-E50 8 11 70
40/10 O HSK-E40 10 13 70 50/10 O HSK-E50 10 13 70
40/12 O HSK-E40 12 15 70 50/12 O HSK-E50 12 15 70
243007 243007
Tipo Mini, extra sottile, ZG80 C2 %7”1] éi mB% Tipo Mini, extra sottile, ZG80 C2 rCn7n£ nﬁsm mB?n
(RG 2450) (RG 2450)
40/03 O HSK-E40 3 6 80 50/03 O HSK-E50 3 6 80
40/04 O HSK-E40 4 7 80 50/04 O HSK-E50 4 7 80
40/05 O HSK-E40 5 8 80 50/05 O HSK-E50 5 8 80
40/06 O HSK-E40 6 9 80 50/06 O HSK-E50 6 9 80
40/08 O HSK-E40 8 11 80 50/08 O HSK-E50 8 11 80
40/10 (@) HSK-E40 10 13 80 50/10 @) HSK-E50 10 13 80
40/12 O HSK-E40 12 15 80 50/12 O HSK-E50 12 15 80
243008 243008
" - p C71 A6 B3 . - f 71 A6 B3
Tipo Mini, extra sottile, ZG100 C2 Tipo Mini, extra sottile, ZG100 2
’ (RG 2450) LI T o ’ 2D mm  mm  mm
50/05 O HSK-E50 5 8 100 50/10 O HSK-E50 10 13 100
50/06 O HSK-E50 6 9 100 50/12 O HSK-E50 12 15 100
50/08 O HSK-E50 8 11 100
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P Mandrino a calettamento IS0 12164-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

- Attacco adatto ad apparecchiature per calettamento a induzione, per contatto e ad aria calda IS0 Forma HSC 625
- Con fori filettati per 'equilibratura mediante apposite viti 12164-1 E 25000 min’
- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature

- Temprato 54-2 HRC M6 r =

- Per utensili in HSS e MD C, \‘0}}

- Tolleranza del codolo h6

| |
Fornitura: Al ] e ; } A
Con vite di regolazione lunghezza. Senza tubo lubrorefrigerante I I
Nota: ‘ : 5 emre,
Accessori adatti a partire da pagina 24/472. | 3

* Senza vite di regolazione. Senza filettatura per viti di equilibratura. Con fessure nel foro
per il passaggio del lubrorefrigerante.

**  Senza vite di regolazione e senza filettatura per viti di equilibratura.

o
= *%%  Senza filettatura per viti di equilibratura. |
8 **%% Senza vite di regolazione. Senza filettatura per viti di equilibratura. Senza filettatura per !l-HLll--'--
= il tubetto di adduzione del lubrorefrigerante.
2
= 243011 243011
Tipo Ultracorto * C2 [r;n7m1 £|ln rﬁﬁm n?% EHSHI] Tipo Ultracorto * 2 Cm7ml mA:n nﬁ?n mB?n [rfml
(RG 2450) (RG 2450)
40/06 O ** HSK-E40 6 28,7 22,5 60 36 40/12 O *x HSK-E40 12 32 26,5 60 47
40/08 O ** HSK-E40 8 28,7 22,5 60 36 40/14 O *xx o HSK-E40 14 33 30 60 47
40/10 O *x - HSK-E40 10 32 26,5 60 42 40/16 O Fx HSK-E40 16 33 30 60 50
Tipo Z‘ggiz . ) C71 Al A6 B3 c81 Tipo 2‘}::33},2 I ) C71 Al AB B3 C81
R mm mm mm mm mm fo— mm mm mm mm mm
32/03 @) * HSK-E32 3 - 10 60 9 40/12 O HSK-E40 12 32 24 90 47
32/04 @] * HSK-E32 4 - 10 60 12 40/14 O HSK-E40 14 34 27 90 47
32/05 O * HSK-E32 5 - 10 60 15 40/16 O HSK-E40 16 34 27 90 50
32/06 @] L HSK-E32 6 27 21 70 36 50/03 O * HSK-E50 3 - 10 60 9
32/08 O O HSK-E32 8 27 21 70 36 50/04 O * HSK-E50 4 - 10 60 12
32/10 @] * o HSK-E32 10 32 24 80 42 50/05 O * HSK-E50 5 - 10 60 15
40/03 O * HSK-E40 3 - 10 60 9 50/06 O HSK-E50 6 27 21 80 36
40/04 O * HSK-E40 4 - 10 60 12 50/08 O HSK-E50 8 27 21 80 36
40/05 O * HSK-E40 5 - 10 60 15 50/10 O HSK-E50 10 32 24 85 42
40/06 O HSK-E40 6 27 21 80 36 50/12 O HSK-E50 12 32 24 90 47
40/08 O HSK-E40 8 27 21 80 36 50/14 O HSK-E50 14 34 27 90 47
40/10 @] HSK-E40 10 32 24 80 42 50/16 O HSK-E50 18 34 27 95 50
Ti 243013 o C71 Al A6 B3 81 . 243019 & C71 Al A6 B3 81
o oz i mm mm mm mm mm Tipo dELE k2 mm mm mm mm mm
(RG 2450) (RG 2450)
50/06 @] HSK-E50 6 27 21 130 36 50/12 O HSK-E50 12 32 24 130 47
50/08 O HSK-E50 8 27 21 130 36 50/14 O HSK-ES0 14 & 27 130 47
50/10 O HSK-E50 10 32 24 130 42 50/16 O HSK-E50 16 33 27 130 50
» Mandrino ad espansione idraulica IS0 12164-1 m
Caratteristiche:
- Con regolazione della lunghezza assiale, per cambio utensili automatico IS0 Forma HPC HSC G25
12164-1 E 26,000 min’

- Con smorzamento delle vibrazioni

- Serraggio senza dispositivi periferici, solo con chiave esagonale
- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm

- Massimo numero di giri 50.000 min*!

Nota: CZ\
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445.

241442

) c71 Al A2 A6 B3 Bl B71 X c8l 82 Coppia min. Peso
e Te(nRtéoz,At;g;to = mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm ¢ Nm kg
40/06 @] HSK-E40 6 26 335 22 70 50 36 33 37 27 M5 16 0,5
40/08 O HSK-E40 8 28 33,5 24 70 50 36 33 37 27 M8 23 0,5
40/10 @] HSK-E40 10 30 33,5 26 75 55 42 34 41 31 M6 45 0,5
40/12 O HSK-E40 12 32 8815 28 80 60 48 34 48 36 M8 90 0,6
50/06 @] HSK-E50 6 26 40 22 70 44 28 33 37 27 M5 16 0,7
50/08 O HSK-E50 8 28 40 24 70 44 28 33 37 27 M8 23 0,7
50/10 O HSK-E50 10 30 40 26 75 49 34 34 41 31 M8x 1 45 0,7
50/12 O HSK-E50 12 32 40 28 85 59 44 39 46 36 M10x1 90 08
50/16 O HSK-E50 16 38 53 34 90 64 30 41 49 39 M12x 1 185 1
50/20 O HSK-E50 20 42 60 38 90 64 29 39 51 41 M16x 1 330 11
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P Mandrino poligonale Tribos IS0 12164-1 m

Caratteristiche: -HSK-E 40 con foro di accesso Nota:

- Per cambio utensili automatico - Ottimale per asportazione truciolo Accessori adatti a pagina 150 Forma HSC G25
- Senza vite di regolazione della lunghezza leggera - prestare attenzione alle  24/446. 121641 E 25,000 mit
- Qualita del codolo utensile h6 forze radiali

- HSK-E 25 senza filettatura per attacco lubrorefrigerante

- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm

- HSK-E 32 / HSK-E 40 con filettatura per attacco
lubrorefrigerante

- 8 - _ B, _ 5
B\ B = 3 =
- - b 1 = B1
- B7l - = B” - i B71 i
] | 1

= 1 e I gty _
) < | <" ! 1 < =
e l e i i ———— b =
I L I S
i = = ~ = —
C o< C c < o< =
2 _ Cep _ 2/ B Cor i Cg/ Ca 2
- - [T}
- Cq, _ - Cq o - Cy o £

HSK-E 25 HSK-E 32 HSK-E 40

Tipo 24Nlli§i60 o C71 Al A2 B3 Bl B71 (81 C82  Coppiamin. Peso Tipo 24h}iﬁi80 ) C71 Al A2 B3 Bl B71 (81 €82  Coppiamin. Peso

mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg

(RG 2484) (RG 2484)
2501 O HSK-E25 1 9 11 35 25 225 29 175 - 0,05 3203 O  HSKE32 3 9 11 45 25 225 27 175 15 0,13
25015 @] HSK-E25 15 9 11 35 25 225 29 175 = 0,05 3204 O HSK-E32 4 90 DN F45) R25) [2275] R274 [L7:5 2.5 0,13
2502 O  HSKE25 2 9 11 35 25 225 29 175 1 0,05 3206 O HSKE32 6 9 11 45 30 225 27 175 45 0,13
2503 O HSKE25 3 9 11 35 25 225 29 175 15 0,05 4001 O HSK-E40 1 9 11 50 30 225 34 175 = 0,23
2504 O  HSKE25 4 9 11 35 25 225 29 175 2.5 0,05 40015 O  HSKE40 15 9 11 50 30 225 34 175 - 0,23
2506 O HSKE25 6 9 11 35 25 225 29 175 45 0,05 4002 O  HSK-E40 2 9 11 50 30 225 34 175 1 0,23
3201 O HSKE32 1 9 11 45 25 225 27 175 - 0,13 4003 O  HSK-E40 3 9 11 50 30 225 34 175 15 0,23
32015 O HSKE32 15 9 11 45 25 225 27 175 - 0,13 4004 O  HSKE40 4 9 11 50 30 225 34 175 2,5 0,23
3202 O  HSKE32 2 9 11 45 25 225 27 175 1 0,13 4006 O  HSK-E40 6 9 11 50 30 225 34 175 45 0,23
Caratteristiche: - HSK-E 32 / HSK-E 40 con filettatura per attacco
- Per cambio utensili automatico lubrorefrigerante IS0 Forma o0 G25
- Senza vite di regolazione della lunghezza -HSK-E 40 con foro di accesso 12164-1 E 25,000 mint
- Qualita del codolo utensile h6
- HSK-E 25 senza filettatura per attacco lubrorefrigerante Nota:
- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm Accessori adatti a pagina 24/446.
B
B Ba I ¢ =
- 3 . - B . B, _

HSK-E 25 HSK-E 32 HSK-E 40
Tipo 24;355 2 C71 Al B3 Bl (8l C82  Coppiamin. Peso Tipo 24;355 0 C71 Al B3 Bl (€81 C82  Coppiamin. Peso
mm mm mm mm mm mm Nm kg mm mm mm mm mm mm Nm kg
(R6 2484) (R6 2484)
2503 O HSK-E25 3 20 40 30 31 25 3 0,12 3210 O HSK-E32 10 20 50 30 32 29 20 0,25
2504 O HSK-E25 4 20 40 30 31 25 4 0,12 3212 O HSK-E32 12 20 50 30 32 29 20 0,25
2506 O HSK-E25 6 20 40 30 31 25 10 0,12 4003 O HSK-E40 3 20 50 30 32 25 3 0,41
2508 O HSK-E25 8 20 40 30 31 25 15 0,12 4004 O HSK-E40 4 20 50 30 32 25 4 041
2510 O HSK-E25 10 20 40 30 31 25 20 0,12 4006 O HSK-E40 6 20 50 30 32 25 10 0,41
3203 @) HSK-E32 3 20 50 30 32 25 3 0,25 4008 @) HSK-E40 8 20 50 30 32 25 15 0,41
3204 @) HSK-E32 4 20 50 30 32 25 4 0,25 4010 @) HSK-E40 10 20 50 30 32 29 20 0,41
3206 @) HSKE32 6 20 50 30 32 25 10 0,25 4012 @) HSK-E40 12 20 50 30 32 29 20 041
3208 @) HSK-E32 8 20 50 30 32 25 15 0,25
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» Mandrino Weldon IS0 26623-1

Utilizzo:

- Per il serraggio di frese con codolo cilindrico con tacca laterale a norma

DIN 1835 B e DIN 6935 HB

- Forma poligonale e appoggio sul piano
- Posizionamento esatto nella direzione circonferenziale
- Elevata precisione di concentricita

- Elevata coppia e rigidita

- Adatto per lavorazioni sia su centri di lavoro di tornitura che di fresatura

IS0
26623-1

HAIMER.

G25

25.000 min’

HPC HSC

Fornitura: —|— - - - -F Jl«]
Con vite di serraggio. [
Nota: %
Vite di serraggio di ricambio vedi 240570 a pagina 24/420. i B
3
o
‘= Ti 242361 C71 Al B3 . 242361 C71 Al B3
o ipo Corto C2 Tipo Corto C2
O (RG 2450) m i m (RG 2450) n n nm
= C6/06 @) PSCB3 6 25 55 C6/18 O PSC63 18 50 65
S c6/08 O PSC63 8 28 55 €6/20 O PSC63 20 52 65
= C6/10 O PSC63 10 35 60 C6/25 O PSC63 25 64 80
Cc6/12 O PSC63 12 42 60 C6/32 O PSC63 32 72 90
Cc6/14 O PSCB3 14 44 60 C6/40 O PSC63 40 80 100
C6/16 O PSCB3 16 48 65
P Mandrino portafrese combinato IS0 26623-1 HAIMER.
Utilizzo:
- Per frese con trascinamento fisso a norma DIN 1880 150 HPC HSC G25
- Con fori di lubrorefrigerazione frontali 26623-1 25000 min'
- Forma poligonale e appoggio sul piano
- Posizionamento esatto nella direzione circonferenziale c
- Elevata precisione di concentricita 2
- Elevata coppia e rigidita r
- Adatto per lavorazioni sia su centri di lavoro di tornitura che
di fresatura @ I N - &
Fornitura:
Con dato di serraggio fresa e tasselli per cave a T.
Nota: Cq,
Accessori adatti a partire da pagina 24/420. B,
Ti 242381 C71 Al B3 81 . 242381 C71 Al B3 81
po Corto C2 i e s pa Tipo Corto C2 e il e il
(RG 2450) (RG 2450)
C6/16 O PSCe3 16 36 40 57 C6/32 O PSC63 32 63 25 49
c6/22 O PSC63 22 48 25 44 C6/40 @] PSC63 40 70 40 67
c6/27 O PSC63 27 60 25 46
» Mandrino portapinze ER High Precision IS0 26623-1 HAIMER.
Caratteristiche:
- Con ghiera bilanciata finemente, trattamento liscio < 1 gmm 10 625
- Per massime capacita di asportazione durante la lavorazione ad alta velocita 26623-1  soo00mn
- Elevata rigidita con smorzamento vibrazioni e riduzione rumorosita C,
- Elevata precisione di concentricita: 0,003 mm a 3xD con Haimer Power Collets
- Anche per pinze ER standard a norma ISO 15488 (attenzione: utilizzando pinze ER standard
la lunghezza B3 sara maggiore) S
- Migliore qualita della superficie di lavoro grazie ad assenza di vibrazioni ™SS < [ [ JiHeo=
e silenziosita di funzionamento =07 1

- Aumento della capacita di lavorazione per mezzo di velocita piu elevate, avanzamenti alti e
maggiore profondita di lavorazione

- Tempi di lavorazione piu brevi

- Migliore stabilita dimensionale

- Elevata forza di serraggio

- Idoneita in egual misura sia per la lavorazione ad alta velocita che per I'asportazione pesante

- Con fori filettati per I'equilibratura mediante apposite viti

Nota:
- Pinze di serraggio adatte vedi 248910, 248920 e 248930 a pagina 24/433
- Dadi di fissaggio adatti vedi 246542 a pagina 24/422

242388 Al

Tipo Extra lungo C2 6 i
(RG 2450)

C6/ER16 O PSCe3 ER1B 28

C6/ER25 O PSCe3 ER25 42

C6/ER32 O PSCe3 ER32 50

B3 c81
mm mm
130 43
130 51
130 53

Campo di serraggio
mm

2-10
2-16
2-20
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P Mandrino portapinze ER IS0 26623-1 HAIMER.

Utilizzo:
- Per il serraggio di utensili con codolo cilindrico in pinze 10 HPC HSC 150 G25 ‘
di serraggio a norma 1S0 15488 26623-1 15488  2s.000min

- Forma poligonale e appoggio sul piano
- Posizionamento esatto nella direzione circonferenziale
- Elevata precisione di concentricita

- Elevata coppia e rigidita - B,
- Adatto per lavorazioni sia su centri di lavoro di F
tornitura che di fresatura c,
Fornitura: o
Completo di ghiera di serraggio (bilanciata e rivestita =) )
con materiale auto-lubrificante per una elevata forza di i
serraggio). } |
Nota: ; I/ -
- Con dado esagonale Cq —
- Accessori adatti a partire da pagina 24/422 g
o
) . o
Tipo Zti?tzo 2 (o] Al - F) g:?azog?(; Tipo 2?513923 C2 6 Al - E3) gsrrpapgog?t; =
mm mm mm mm mm mm [7]
(RG 2450) mm (RG 2450) mm =
C6/ER16 @) PSCB3 ER1B 28 60 - 05-10 C6/ER16 @) PSC63 ER1B 28 100 33 05-10 =
C6/ER20 @) PSCB3 ER20 34 60 - 15-13 C6/ER20 O PSC63 ER20 34 100 39 15-13 =
C6/ER25 O PSC63 ER25 42 60 48,5 1-16 C6/ER25 @] PSC63 ER25 42 100 41,5 10-16
C6/ER32 O PSC63 ER32 50 60 475 15-20 C6/ER32 @] PSC63 ER32 50 100 475 15-20
C6/ER40 O PSCB3 ER40 63 65 53,5 2,5-26 C6/ER40 @] PSC63 ER40 63 100 53,5 25-26
242375 Campo di 242376 Campo di
" Al B3 81 ; ) A B3 81 ;
Tipo 2G130 C2 C6 il il il serraggio Tipo Extra lungo C2 C6 il e i serraggio
(RG 2450) mm (RG 2450) mm
C6/ER1E O PSCB3 ER1B 28 130 33 0,5-10 C6/ER16 O PSC63 ER1B 28 160 33 0,5-10
C6/ER20 O PSCe3 ER20 34 130 39 15-13 C6/ER20 O PSC63 ER20 34 160 39 15-13
C6/ER25 O PSCe3 ER25 42 130 41,5 1 -16 C6/ER25 O PSC63 ER25 42 160 415 1 -16
C6/ER32 O PSC63 ER32 50 130 475 15-20 C6/ER32 O PSC63 ER32 50 160 475 15-20
C6/ER40 O PSC63 ER40 63 130 53,5 2,5-26 C6/ER40 @] PSC63 ER40 63 160 53,5 25-26
242378 Campo di 242379 Campo di
Tipo Mini, lungo 2 C6 rﬁrln n??n Engrr11 serraggio Tipo Mini, ultra lungo C2 6 é[ln nE?n %Bml serraggio
(RG 2450) mm (RG 2450) mm
C6/ER11 O PSC63 ER11 16 100 255 05-7 CB/ER11L O PSC63  ERII 16 160 255 05-7
C6/ER16 O PSC63 ER16 22 100 39,5 0,5-10 C6/ER16 O PSC63  ER1B 22 160 395 05-10
P Mandrino portapinze ER IS0 26623-1 FAHRION®
Per garantire la massima flessibilita di utilizzo, & necessario definire separatamente in fase di
ordine mandrino, dado di serraggio, pinze di serraggio e accessori. 26|68203 1 HPC HSC 2560035
= min?

B3: Misura per ghiera di serraggio senza anello di tenuta
B71: Massima profondita di inserimento senza battuta

Fornitura:
Senza dado di serraggio.

Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 24/422.
BS
B7l
G
C, .
Profondita di Profondita di /LL‘“'\
241240 A B Bl inserimento inserimento -
Tipo CENTRO|P c2 mm | am | am max./min. max./min. Campo di serraggio / pinze di serraggio
(RG 2476) battuta forma UG Battuta forma W H :
mm mm \"-——ﬂv

C4/16/55 @] PSC63 30 55 47 38/29 - 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
C5/16/60 O PSC63 30 60 47 38/29 - 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD H
C5/16/100 O PSC63 30 100 87 51/29 37129 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
€5/25/60 O PSC63 40 60 48 - - 1- 16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
C5/32/60 @] PSC63 50 60 49 - - 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
C6/16/60 O PSC63 30 60 44 - - 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
C6/16/100 [} PSC63 30 100 83 53/29 39/25 1-10 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
C6/25/60 O PSC63 40 60 38 - - 2- 16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
€6/25/100 @] PSC63 40 100 78 62/36 45/30 2- 16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
€6/25/130 O PSC63 40 130 99 70134 50/30 2- 16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
C6/25/160 @] PSC63 40 160 118 70139 50/30 2- 16 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
C6/32/60 O PSC63 50 60 42 - - 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
C6/32/100 O PSC63 50 100 79 63/45 45/25 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
€6/32/130 O PSC63 50 130 99 65/45 53/25 2-20 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
C6/40/65 O PSC63 63 65 5l - - 3-26 GER40-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD
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P Mandrino universale 1S0 26623-1 WTE

MAPAL GROUP

Caratteristiche:
- Per rotazione destrorsa e sinistrorsa 10
- Dimensione di accoppiamento PSC63 a norma 1S0 26623-1 26623-1 LRI
- A scelta senza lubrorefrigerazione o con alimentazione centrale ,

del lubrorefrigerante B, (chiuso)
B

Nota:
A: Anello di tenuta WTE 13 2,05 mm compreso nella fornitura. Per punte con C

LRI 3-6 mm, con gambo liscio a norma DIN 6535 forma HA
B: Anello di tenuta WTE 13 4,2 mm compreso nella fornitura. Per punte con =

LRI'6-13 mm, con gambo liscio a norma DIN 6535 forma HA A

= Ly
o L ]
N mEEeOeEmannnEs
= P recision, mmoommommmm mm B fy -] )
©° (RG 2405) 1 Ii:: LT
= C6/08 O PSC63 03 8 3 90 93 e
g €6/13 o PSCE3 05 13 50 112 118 ué fa\\ w
= C6/16 O PSCB3 25 16 57 117 123
-
P Mandrino a calettamento IS0 26623-1 HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:
Attacco adatto ad apparecchiature per calettamento ad induzione, per contatto e ad aria calda. IS0 HPC HSC 625
- Equilibratura di precisione possibile con grandi di equilibratura 26623-1 2oy
- Acciaio per la lavorazione a caldo resistente ad alte temperature
- Temprato 54-2 HRC C i M6
- Per utensili HSS ed in MD B -

- Tolleranza del codolo h6 |
- Forma poligonale e appoggio sul piano | I ‘
- Posizionamento ortogonale esatto } H——— =<' <
- Elevata precisione di concentricita, elevata coppia e rigidita Aﬁ? _ i X
- Adatto per lavorazioni sia su centri di lavoro di tornitura che di fresatura ;/ f g)}
) 10mm A
Fornitura: Cq
Con vite di regolazione della lunghezza (escluso 242760). B
3
Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 24/441.
242760
) C71 A2 B3 81
Tipo Ultra corto, con Cool Jet c2 i i Tl e
(RG 2450)
C6/06 O PSC63 6 22 65 36
C6/08 O PSC63 8 22 65 36
C6/10 O PSC63 10 26,5 65 42
C6/12 O PSC63 12 26,5 65 47
c6/14 O PSC63 14 295 70 47
C6/16 O PSC63 16 295 70 50 242761 215;22 71 Al " 83 81
C6/18 O PSC63 18 355 70 50 Tipo Corto Corto 2 il il il il il
6/20 O PSC63 20 355 70 52 (RG 2450) (RG 2455)
C6/25 O PSC63 25 45 80 58 6/03 @) o) PSCE3 3 _ 10 80 9
C6/32 O PSCe3 32 45 80 60 C6/04 0 ¢} PSCE3 4 - 10 80 12
€6/05 O O PSC63 5 - 10 80 15
242763 C6/06 O @) PSC63 6 27 21 80 36
Tipo Lungo e e C6/08 o O  pws3 8 27 21 80 3%
(RG 2450) C6/10 O @) PSC63 10 32 24 80 42
€6/06 O PSC63 6 27 21 100 36 c6/12 O O PSC63 12 32 24 80 47
€6/08 O PSC63 8 27 21 100 36 c6/14 O O PSC63 14 34 27 85 47
C6/10 O PSC63 10 32 24 100 42 C6/16 O O PSC63 16 34 27 85 50
c6/12 O PSC63 12 32 24 100 47 C6/18 O O PSC63 18 42 33 85 50
c6/14 O PSC63 14 34 27 100 47 C6/20 O O PSC63 20 42 33 85 52
C6/16 O PSC63 16 34 27 100 50 C6/25 O (@) PSC63 25 53 44 90 58
C6/18 O PSC63 18 42 33 100 50 6/32 O - PSCe3 32 53 44 95 58
6/20 O PSC63 20 42 33 100 52
242765
242767 q C71 Al A2 B3 c81
. C71 Al A2 B3 81 Tipo 76130 c2
Tipo E):thﬁaZI:jsr:)(_);o C2 i il i il —— (RG 2450) mm mm mm mm mm
C6/06 O PSCH3 6 27 21 180 36 s @ O PSCe3 S - 10 130 S
s @ O PSC63 4 = 10 130 12
C6/08 @) PSC63 8 27 21 160 36
ios @ O PSC63 5 - 10 130 15
C6/10 O PSC63 10 32 24 160 42
C6/06 O PSC63 6 27 21 130 36
c6/12 O PSC63 12 32 24 160 47
C6/08 @) PSC63 8 27 21 130 36
c6/14 O PSC63 14 34 27 160 47
C6/10 @] PSC63 10 32 24 130 42
C6/16 O PSC63 16 34 27 160 50
Cc6/12 O PSC63 12 32 24 130 47
C6/18 O PSC63 18 42 33 160 50
C6/14 @] PSC63 14 34 27 130 47
C6/20 O PSC63 20 42 g8 160 52
C6/16 @) PSC63 16 34 27 130 50
C6/25 O PSC63 25 53 44 160 58
06/32 o PSCB3 3 5 m 160 5 C6/18 O PSC63 18 42 33 130 50
C6/20 @) PSC63 20 42 33 130 52
C6/25 O PSC63 25 53 44 130 58
C6/32 O PSC63 32 53 44 130 58
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» Mandrino ad espansione idraulica IS0 26623-1

Caratteristiche:

- Con regolazione assiale della lunghezza e smorzamento delle vibrazioni
- Serraggio senza dispositivi periferici, solo con chiave esagonale

- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm

- Massimo numero di giri 50.000 min*!

SCHUNK G25
CAPTO' b HSC 25,000 min'

Nota: = -
Bussole intermedie vedi 241461 e 241462 a pagina 24/445. - | -

C82 :§
P - [ —
X 8 _ 8
2
Tino Teznﬁrlj‘ti?m o c71 Al 16 B3 B71 X c81 82 6 Coppia min. Peso g
' mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
(RG 2485)
C4/06 O c4 6 26 22 66 35 29 37 27 M5 16 0,5
C4/08 O c4 8 28 24 66 36 29 37 27 M6 23 0,5
c4/10 O C4 10 30 26 76 41 35 41 31 M8x1 45 06
C4/12 @] c4 12 32 28 81 47 35 48 36 M8 x 1 90 0,7
Tipo Tezn4dg4(:50:r3tn 0 C71 Al A6 B3 B71 X 81 c82 G Coppia min. Peso
' mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
(RG 2485)
C5/06 O 5 6 26 22 70 30 33 37 27 M5 18 08
€5/08 O 5 8 28 24 70 30 33 37 27 M6 23 08
€5/10 O 5 10 30 26 80 35 39 41 31 M8x 1 45 0,95
€5/12 O 5 12 32 28 85 44 39 46 36 M10x1 90 09
c5/14 O 5] 14 34 30 85 46 39 46 36 M10x1 110 1,05
C5/16 O 5 16 38 34 90 51 41 49 39 M12x1 185 1,05
C5/18 O 5 18 40 36 90 51 41 49 39 M12x1 240 1,05
€5/20 O 5 20 42 38 90 52 39 51 41 M16x1 330 1,05
Tipo Tezn4dg4cso?to 0 c71 Al A2 A6 B3 B2 B71 X c8l 82 6 Coppia min. Peso
e 2'485) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
C6/06 @] 6 6 26 50 48 72 25 25 27 37 27 M5 16 13
C6/08 @] 6 8 28 50 48 72 25 25 27 37 27 M8 23 13
C6/10 O 6 10 30 50 56 82 36 36 31 41 31 M8x 1 45 1.3
C6/12 O 6 12 32 50 61 87 39 39 36 48 36 M10x1 90 13
C6/16 O 6 16 38 50 66 92 46 46 39 49 39 M12x1 185 15
€6/20 O 6 20 42 - - 97 55 55 41 51 41 M16x1 330 16
C6/25 @] C6 25 57 - - 102 61 61 47 57 47 M16x 1 400 2.4
€6/32 O 6 32 62,5 - - 110 62 62 51 61 51 M16x1 650 2.8
Caratteristiche:
- Molto robusto SCHUNK HPC HSC 625
- Coppia fino a 900 Nm CAPTO D
- Esecuzione corta, pesante
- Con smorzamento delle vibrazioni e rigidita radiale
- Concentricita permanente e ripetibilita <0,003 mm
Utilizzo: B
Per l'asportazione di grandi quantita di truciolo, alesatura, foratura, s 3 -
smussatura, svasatura e filettatura _ B, B -
C & -
Nota: \ | -
Bussole intermedie 241461 e 241462 a pagina 24/445 p i
i < < < aien
@IL)F‘ i
C
. Bm . -Cawg?
Tipo o Ezéalnﬁggt e 0 C71 Al A2 AB B3 B71 X c8l c82 s Coppia min. Peso
gy ' mm mm mm mm mm mm mm mm mm Nm kg
C4/12 @] c4 12 395 - 32 65 44 36 46 31 M8x 1 110 0,65
C4/20 O c4 20 48 - 38 83 63 41 51 37 M8x 1 440 0,85
€5/12 O (5] 12 42 52,5 32 70 50 36 46 31 M8x 1 110 09
€5/20 @] (5] 20 52,5 - 38 75 54 41 51 37 M8 x 1 440 1
C6/12 @] 6 12 42 62,5 32 75 53 36 46 31 M8x 1 110 15
€6/20 O 6 20 52,5 62,5 38 80 57 41 51 31 M8 x 1 400 16
C6/32 O 6 32 62,5 - 58,5 90 67 51 61 44 M8x 1 800 1,95
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Utensili conici

P Mandrino portapinze ERDIN 1835 S REMUS®

Caratteristiche:
- Con ghiera Mini, per pinze di serraggio tipo ER ISO 15488 m 663
8.000 min

- Codolo cilindrico, a partire da @20 con piano 1835 8

Utilizzo:
Come prolunga del mandrino.

Nota:
- Grandezza 16 x B0/ER16 i
- Codolo cilindrico of
- [ERIN
senza piano 1
- Accessori adatti a partire 1
da pagina 24/422

P Mandrino portapinze ER DIN 1835

Caratteristiche:
- Mandrino portapinze con codolo cilindrico
- Per ghiere Mini HPCM

Al fine di garantire la massima flessibilita

nelle possibilita di impiego in fase di ordine
indispensabile definire separatamente mandrino
di serraggio, ghiera, pinza di serraggio ed
accessori.

Fornitura:
Senza ghiera di serraggio.

FAHRION®

PRAZISION

T 625

Codolo 25,000 min'
1835 A

C, Nota:
- Accessori adatti a partire H
da pagina 24/422. -
[ i c 18]
k
26410 a1 =1 Campo di *
Tipo Corto W 6 o o o serraggio Profondita di- Profondita di »
(RG 2411) mm 241206 inserimento inserimento  Campo ql
20x50/ER11 [ ] 20 ER11L 16 22 50 1-7 Tipo CENTROP C3 Al Bl B71 C4 max/min.  max./min. serfaggio
20x100/ER11 (] 20 ER11 16 22 100 1- 7 BT, mm mm mm mm mm battuta forma battuta forma  / pinze q\
16x60/ER16 [ ] 16 ER1B 22 37 60 1-10 UG WH serraggio
20x60/ER16 [ ] 20 ER1B 22 30 60 1-10 mm mm 17
20x100/ER16 [} 20 ER16 22 30 100 1-10 CP11M-Z16-L=150 [ ] 16 16 17 68 133  36/18 26/12 GERIL-HP
20x160/ER16 [ ] 20 ER1B 22 30 160 1-10 10-70
20x200/ER1E P 20 ER16 29 30 200 1-10 CP11M-716-L=200 [ ] 16 16 17 68 183  36/18 26/12 G'ERllfoP
20x60/ER20 [ ] 20 ER20 28 37 60 1-13 1-10
20x100/ER20 [ ] 20 ER20 28 37 100 1-13 CP16M-Z20-L=150 [ ] 20 20 33 68 117  48/28 35/16 GER16-HP/
20x120/ER20 O 20 ER20 28 37 120 1-13 HPD/GBD
20x200/ER20 [ ] 20 ER20 28 37 200 1-13 1-10
20%60/ER25 [} 20 ER25 35 46 60 1-16 CP16M-220-L=200 O 20 20 33 68 167  48/28 35/16 GER16-HP/
20x100/ER25 [ ] 20 ER25 35 48 100 1-16 HPD/GBD
» Mandrino universale DIN 1835 WTE| » Mandrino di maschiatura a YREMUS®
cambio rapido DIN 1835
Caratteristiche:
- Ampia capacita di serraggio da @0,2 fino a 6,4 mm % FO/_{B”a Caratteristiche: DIl
e0,2fino a 3,4 mm 1835 A - Forma B/E codolo cilindrico con trascinatore laterale g5 63
-Ingombro minimo - Tipo KF, con gabbia a sfera .
- Serraggio sicuro e rapido G625
- Utilizzo semp}ice_ _ LRI 25,000 min' Nota:
- Per numero di giri fino a 60.000 max." Accessori adatti a partire da pagina 24/440.
- Elevata precisione di rotazione concentrica <0,005
Utilizzo:
- Adatto per I'industria medicale, orologeria, meccanica fine e
industria elettronica -
- Anche per il serraggio sicuro di microutensili con g
lubrorefrigerazione interna g

C,
BS
B, (chiuso)
—
— 8 &
o !

Tino ﬁi?:t; 3 €71 C72 Al B3 B3 (chiuso) c4 Peso

! mm mm  mm mm mm mm mm kg

(RG 2405)

0001 @) 100 02 34 19 70 73 40 0,08
0002 O 10 02 34 19 100 103 70 0,09
0003 @) 100 02 34 19 160 163 130 0,13
0004 O 16 02 34 19 80 83 50 0,13
0005 (@) 16 02 34 19 100 103 70 0,16
0006 @) 6 02 34 19 160 163 130 0,26
0007 (@) 20 02 34 19 80 83 52 0,17
0008 @) 20 02 34 19 100 103 72 021
0009 O 20 02 34 19 160 163 132 0,36
0011 O 16 02 64 25 100 104 60 0.3
0012 O 16 02 64 25 150 154 110 0.5
0013 @) 16 02 64 25 200 204 160 0,7
0014 @) 200 02 64 25 100 104 60 04
0015 @) 20 02 64 25 150 154 110 06
0016 @) 200 02 64 25 200 204 100 08

24/418
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L s 4
Con c§:16:nls:zione €3 Al B3 | GormsemezaE
Tipo P 6 Per maschi della lunghezza
lunghezza mm D pressione/trazione
(RG 2403)
25/M3-12 [ J 25 Gr.1 36 40  M3-MI2 15175
25/M8-20 [ J 25 Gr.2 53 63  M5-M20 12,5/12,5
32/M14-33 [ J 32 Gr.3 78 125  MI14-M33 20/20



P Mandrino di filettatura sincronizzati DIN 1835 B /E con compensazione lunghezza YREMUS®

Caratteristiche: DIN
- La compensazione della lunghezza minima compensa le deviazioni tra il passo della filettatura e 1835 B/E Forma
I'avanzamento del mandrino, meno pressione sui fianchi della filettatura degli utensili significa una vita utile o AD LRI

significativamente piu lunga
- Con adduzione interna del lubrorefrigerante (max. 50 bar)
- Serraggio sicuro di maschi con pinze DIN ISO 15488 (ER) e punte a quadro interno o maschi
- Pinze di serraggio con sistema di cambio rapido (vedere il catalogo utensili a partire da pagina 24/440)

. 246415 €3 Al B3 .
Tipo e o 6 il e Per maschi
20/ER16M [} 20 ER16-M 22 58 M3-M12
25/ER20 [ ) 25 ER20 35 56 M3-M12
25/ER25 o 25 ER25 42 56 M3-M14

25/ER32 [} 25 ER32 50 56 M4-M27 =

32/ER40 O 32 ER40 63 108 M4-M33 ‘=

o

o

) Supporto portalame per seghe circolari DIN 1835 N ° =

pporto p P g MREMUS g

Caratteristiche e utilizzo:

Per l'alloggiamento di lame per seghe
150000-150405. Serraggio semplice, sicuro
e rapido delle lame per seghe, autobloc-
cante. Serraggio di ogni spessore di lama.
Concentricita precisa.

246418
Tipo 6 pezzi in valigetta Caratteristiche
(RG 2409)
SATZ [ J Composto da supporti portalame per seghe @20 fino a 63 mm
Tino 246418 c3 071 Al B3 85 L"ga
(RG 2409) mm mm mm mm mm mm
20 [ ] 20 5 10 30 94 20
25 [} 20 8 13 42 104 25
32 o 20 8 18 53 110 32
40 [ ] 20 10 19,5 60 114 40
50 [ ] 25 13 245 77 141 50
63 [ ] 25 16 245 77 141 63
80 [ ] 25 22 34 92 160 80
100 [ ] 25 22 395 92 160 100
» Mandrino di maschiatura a cambio rapido pin 228 B YREMUS®
Caratteristiche:
- Costruzione corta e peso contenuto DIN
- Per l'attacco di bussole ad innesto rapido con e senza frizione 2288
- Dispositivo per incrementare la pressione d'imbocco
- Utilizzabile in orizzontale e verticale ed in rotazione destrorsa e sinistrorsa
- Grandezza 1 fino a 3 vengono fornite anche con gabbia a sfere
Utilizzo:
Per l'attacco di maschi su macchine di tornitura, foratura e fresatura con controllo
meccanico e CN e su centri di lavoro. .
Nota: < . o
Accessori adatti a partire da pagina 24/440. | ©
. con cﬁggnzsizione Al 83 Compensazione della TA_\I .
Tipo c2 c6 lunghezza , —lAnlage Einsatz
lunghezza mm mm pressione/trazione
(RG 2403)
MK2/M3-12 [ J CM2 Gr. 1 36 46 75175
MK3/M3-12 [ ] CM3 Gr.1 36 46 15175
MK3/M8-20 [} CM3 Gr. 2 53 70 12,5/12,5
MK4/M8-20 [ ] CM4 Gr.2 53 71 12,5/12,5
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Utensili conici

» Apparecchio di maschiatura pin 228 B

Caratteristiche:
- Con frizione regolabile e ritorno rapido
- La compensazione della lunghezza annulla la differenza tra I'avanzamento

della macchina e il passo della filettatura C
- Imbocco ammortizzato per prevenire il taglio del filetto -
- Ritorno rapido, rapporto 1,75:1
- Pinze di serraggio ad ampia escursione RUBBER-FLEX, due pinze coprono l'area dei taglienti T ==
- Attacco guadro regolabile del maschio )
- Codoli di attacco intercambiabili (MINERTIVYRT)
Utilizzo: A
Su trapani da banco ed a colonna ad avanzamento manuale e senza inversione. o - —
Fornitura:
Chiave di servizio senza pinze di serraggio e senza codolo T
Nota: | 14
Codali conici vedi 201400 a pagina 20/272
a.CB =
246426 ) o ) - )
Tino Tino X 0 €3 Al BS Capacita di filettatura ~ Numero di giri consentito  Pinze di serraggio Jacobs-  Pinze di serraggio Jacobs-
P (Rﬁ'pm%) mm mm mm In acciaio min. Rubber-Flex Standard Rubber-Flex Extra
1116 2,5-4,5 i
B12/M1,4-7 [ J B12 19 48 113 M1.4-M7 2.000 117 45-65 J1151,0-2,5
1421 35-6,5 14232,0-4,5
B16/M3-12 [ ] B16 27 70 153 M3-M12 1.500 1422 65-100 1420 45-80
1443 28-7,0 J441 45-10,0
B18/M5-18 O B18 36 76 176 M5-M18 1.200 14407.0-130 1445 9.0-15.0
P Vite di serraggio di ricambio HAIMER. P Chiave per viti di serraggio fresa
per mandrini Weldon
Caratteristiche:
Caratteristiche: In acciaio speciale, temprato e brunito. 6D3|g8

Viti di serraggio a norma DIN 1835B, con interno esagonale. .
Utilizzo:

Per allentare o stringere viti di serraggio della fresa 247100.

Tipo 240570 Filettatura Lunghezza Per @ mandrino
(RG 2451) mm mm
M6 [ J M8 10 6
M8 [} M8 10 8
M10 [ J M10 12 10
M12 ( ] M12 16 12+14
M14 [ J M14 16 16+18
M16 ( ] M16 16 20+22
M18 ( ] M18 20 25
M20 { ] M20 20 32+40
Ti 247000 Per diametro mandrino | Per viti
ipo !
) Dado di serraggio fresa rotondo g - - s
g9 MREMUS’ 16 ° 16 180 M8
22 [ J 22 200 M10
Caratteristiche: 27 [ ] 27 225 M12
- Realizzato in acciaio speciale 32 [ ) 32 250 M16
- L'anello rimovibile a filettatura fine aumenta la forza di serrag- 40 ) 40 280 M20
gio e si adatta in modo sicuro a tutte le teste di fresatura
- Utilizzando la vite 247201, ogni supporto della testa della
fresa puo essere convertito a raffreddamento interno
. . . -
Utilizzo: D Vite fissaggio fresa a croce YREMUS®
Per il fissaggio di frese, ma soprattutto di frese ad inserti su
mandrini portafrese. Caratteristiche:
In acciaio speciale, temprato e brunito. DIN
. 6367
~ AT F - —
E— ]
T L
4
] I
w —_—
i ,
_-I Kk |p—— ]
=M=
247200 24720.1 Per diametro
Tipo Cur] esagono Con esagono interno M e LERpLs]r
interno elRI e mm mm mm mm mm 247100 P pr ; " |
(R6 2411) (R6.2411) Tipo M er diametro mandrino ; ,
M8 [} [ J M8 16 20 7 25 5 186 (RG 2406) mm mm mm mm
M10 [} [ J M10 22 28 8 25 6 2 M8 [ ] M8 18 20 6 18
M12 [ ] o M12 27 35 9 3 8 25 M10 [} M10 22 28 7 18
M16 [ J [ J M16 32 42 10 3 10 3 M12 o M12 27 35 8 22
M20 [ J O M20 40 52 11 40 12 3 M16 o M16 32 42 9 26
M24 O O M24 50 63 13 45 14 - M20 [} M20 40 52 10 30
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» Anelli distanziatori per alberi portafrese buna

Caratteristiche:
- In acciaio speciale, stampato e sbavato DIN
- Lo scostamento della larghezza e del relativo parallelismo dipendo- 2084
no dalla tolleranza del semilavorato
Ordine minimo 30 pezzi per dimensione.
Iy
(), ~
s —_ @ :
o
S
[ —
o
247350 Diametro Diametro 247350 Diametro Diametro 247350 Diametro Diametro 247350 Diametro Diametro —
Tipo FormaA interno i esterno Tipo FormaA interno i esterno Tipo FormaA interno i esterno Tipo FormaA interno el esterno =
(RG2473)  mm mm (RG2473)  mm mm (RG2473)  mm mm (RG2473) MM mm =
13x0,03 [ J 13 003 21 16x0,3 { ] 16 03 25 27x0,04 o 27 004 39 32x0,5 [ J 32 0,5 45 =
13x0,04 [} 13 004 21 16x0,5 [} 16 0,5 25 27x0,05 o 27 005 39 32x0,6 @] 32 0,6 45
130,05 [ J 13 005 21 16x0,6 ( ] 18 0,6 25 27x0,1 [ 27 0,1 39 32x1,0 [ J 32 1 45
13x0,1 [ J 13 0,1 21 16x1,0 { ] 16 1 25 27x0,2 O 27 02 39 40x0,03 [ ] 40 003 54
13x0,2 [ J 13 0,2 21 22x0,03 ( ] 22 003 33 27x0,3 @] 27 03 39 40x0,04 O 40 0,04 54
13x0,3 [ J 13 03 21 22x0,04 { ] 22 004 33 27x0,5 o 27 05 39 40x0,05 [ J 40 005 54
13x0,5 [} 13 0,5 21 22x0,05 [} 22 005 33 27x0,6 O 27 06 39 40x0,1 [ J 40 0,1 54
13x0,6 O 13 0,6 21 22x0,1 ( ] 22 0,1 33 27x1,0 o 27 1 39 40x0,2 [ J 40 0,2 54
13x1,0 [ ] 13 1 21 22x0,2 [ J 22 0,2 33 32x0,03 O 32 003 45 40x0,3 [ J 40 0,3 54
16x0,03 [ ] 16 003 25 22x0,3 (] 22 03 33 32x0,04 O 32 004 45 40x0,5 [ ] 40 0,5 54
16%0,04 [ J 16 004 25 22x0,5 { ] 22 05 33 32x0,05 [ ] 32 005 45 40x0,6 O 40 0,6 54
160,05 [ ] 16 005 25 22x0,6 (] 22 06 33 32x0,1 [ ] 32 0,1 45 40x1,0 [ ] 40 1 54
16x0,1 [ ] 16 0,1 25 22x1,0 { ] 22 1 33 32x0,2 o 32 02 45
16x0,2 [} 16 0,2 25 27x0,03 [} 27 003 39 32x0,3 o 32 03 45

Caratteristiche:
- Acciaio da cementazione legato, temprato, rettificato e lappato DIN
- Deviazione ammessa del parallelismo per la larghezza pari a IT3 riferito al foro 2084

247400 Diametro b Diametro 247400 Diametro Diametro 247400 Diametro Diametro 247400 Diametro Diametro
Tipo FormaB interno mrln esterno Tipo FormaB interno mrln esterno Tipo FormaB interno mﬁ1 esterno Tipo FormaB interno mrln esterno
(RG 2473) mm mm (RG 2473) mm mm (RG2473)  mm mm (RG 2473) mm mm
13x2 @] 13 2 22 16x30 O 16 30 27 27x5 [ ] 27 5 41 32x60 O 32 60 47
13x3 O 13 3 22 22x2 [ J 22 2 34 27x10 [ ] 27 10 41 32x100 O 32 100 47
13x4 O 13 4 22 22x3 { ] 22 3 34 27x20 [ ] 27 20 4 40x2 [ ] 40 2 55
13x5 O 13 5 22 22x4 [ ] 22 4 34 27x30 o 27 30 41 40x3 o 40 3 5
13x10 O 13 10 22 22x5 { ] 22 5 34 27x60 O 27 60 41 40x4 O 40 4 55
13x20 O 13 20 22 22x10 o 22 10 34 27x100 @] 27 100 41 40x5 [} 40 5 55
13x30 O 13 30 22 22x20 { ] 22 20 34 32x2 o 32 2 47 40x10 [ ] 40 10 55
16x2 [ ] 16 2 27 22x30 [ ] 22 30 34 32x3 [} 32 347 40x20 [} 40 200 55
16x3 [ ] 16 3 27 22x60 O 22 60 34 32x4 [ ] 32 4 47 40x30 [ J 40 30 55
16x4 [ ] 16 4 27 22x100 O 22 100 34 32x5 [ ] 32 5 47 40x60 O 40 60 55
16x5 [ 16 5 27 27x2 { ] 27 2 4 32x10 [ ] 32 10 47 40x100 @] 40 100 55
16x10 [ ] 16 10 27 27x3 [ ] 27 34 32x20 [ ] 32 20 47
16x20 o 16 20 27 27x4 { ] 27 4 41 32x30 [ ] 32 30 47
Caratteristiche:
Set composto da anelli distanziatori per alberi portafrese Forma A, 247350. 2%@14
Fornitura:
In busta di plastica
Set 1:
Contenuto 60 pezzi (larghezza mm / numero pz.),
0,03/10x|0,04/10%|0,05/10%|0,1/10x]0,2/5x]0,3/5x]0,5/4x|0,6/3x|1,0/2x|1,5/1x
Set 2:
Contenuto 35 pezzi (larghezza mm / numero pz.),
0,03/6x|0,04/5%|0,05/56x]0,1/6x]0,2/3x]0,3/3x|0,5/3x|0,6/2x | 1,0/2x|1,5/1x
247420. 247430. Diametro 247420. 247430. Diametro 247420. 247430. Diametro
Tipo i Set a_nelll. ) Set a.nellll [— Tipo . Set a.nellll i Set a_nelll_ e Tipo i Set a.nelll. . Set a.nellll f—
distanziatori 1 distanziatori 2 il distanziatori 1 distanziatori 2 s distanziatori 1 distanziatori 2 il
(RG 2473) (RG 2473) (RG 2473) (RG 2473) (RG 2473) (RG 2473)
16 O { ] 16 27 O [ ] 27 40 @] @] 40
22 O { ] 22 32 O O 32
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P Ghiera di serraggio per mandrino YREMUS® P Ghiera di serraggio per mandrino YREMUS®

portapinze ER DIN 6499 portapinze ER
IS0
IS0 15488
15488
L L
=
o (] | — —_
Q
s
— ER25 - ER40
2 Coppia di
c 246501 - - 246571 N Coppia di serraggio
e ; - Per pinze di D L serraggio ; m Per pinze di D L
o Tipo  Pre-equilibrato : Forma Tipo  Pre-equilibrato A G e max.
% R serraggio mm mm n;ﬁﬂx 86 2417) gg Nm
= ER11 [} ERI1  M14x0,75 19 Esagonale 11,3 25 EROBM [ J ER8M MI0x075 12 108 8
= ER16 o ERI6  M22x15 28 Esagonale 17,5 50 ER11IM [} ER1IM M13x075 16 12 18
ER20 [} ER20  M25x1,50 34 Esagonale 19 75 ER16M [} ER16M M19 x 1 22 184 28
ER25 o ER25 M32x15 42 Conscanalatura 20 85 ER20M o ER20M M24 x 1 28 19 35
ER32 [} ER32 M40x15 50 Conscanalatura 22,5 105 ER25M [} ER25M M30 x 1 3520 40
ER40 o ER40  M40x15 63 Conscanalatura 255 150
Ghiera di serraggio per mandrino portapinze ER DIN 6499 7
4 ggio p portap = /M
Caratteristiche:
- Ghiera di serraggio integra, senza anello di tenuta 150
- ER16 e ER20 esagonale 15488
Utilizzo: _ d
Per utensili con passaggio interno del lubrorefrigerante. !
246540 _ _ _ d h
Tipo Possibilita di tenuta Per pinze di serraggio 0 ﬁq G Forma -
(RG 2414)
ER16 [} ER16 28 M22 x 1,5 Esagonale 25
ER20 O ER20 34 M25 x 1,5 Esagonale 26,5
ER25 [ ] ER25 42 M32 x 1,5 Con scanalatura 275
ER32 [ ) ER32 50 M40 x 1,5 Con scanalatura 30,5
ER40 [ ] ER40 63 M40 x 1,5 Con scanalatura 34
P Ghiera di serraggio per mandrino portapinze HP HAIMER
®
Caratteristiche: h

- Massima precisione di concentricita

- Nessuna usura e elevata forza di serraggio grazie alla speciale
autolibrificazione

- Vibrazioni minime grazie alla pre-equilibratura

- Rumorosita ridotta

?" b
. ?'

) 246542 e o " d d h

Tipo il Per pinze di serraggio mﬁq mrzn G e
ER16 O ER16 28 27 M23 x 1,5 17,8
ER25 O ER25 42 40 M34 x 1,5 20,
ER32 @) ER32 50 48 M42 x 1,5 22,5

P Ghiera di serraggio Mini per mandrini portapinze di precisione CENTRO|P-Mini FAHRION®
3 —
Tipo 246544 Caratteristiche Per mandrino Dimensione pinza di serraggio
(RG 2476)

HPC1IM { ] Mini CP16M/CPC16M GER11-HP/HPD

HPC16MS { ] Mini CP16M/CPC16M GER16-HP/HPD/GBD
HPC16MS-DI { ] Mini per anello di tenuta CP16M/CPC16M GER16-HP/HPD/GBD
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P Ghiera di serraggio per mandrini portapinze di precisione CENTRO|P FAHRION®

PRAZISION

Caratteristiche: )
Per elevati numeri di giri e per un serraggio ad elevata precisione di utensili HPC F
(Puo essere serrato solo il diametro nominale).
1t .

-
Tipo 246545 Caratteristiche Per mandrino Dimensione pinza di serraggio
(RG 2476)
HPC16 { ] Standard CP 16 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
HPC16-DI { ] Standard per anelli di tenuta CP 16 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
HPC16C { ] Conica CPC 16 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD
HPC16C-DI { ] Conica per anelli di tenuta CPC 18 GER16-HP/HPD/HPDD/GBD ‘'©
HPC25 ® Standard CP25 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD 'g
HPC25-DI { ] Standard per anelli di tenuta CP 25 GER25-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD o
HPC32 { ] Standard CP32 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD =
HPC32-DI { ] Standard per anelli di tenuta CP 32 GER32-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD =
HPC40 { ] Standard CP 40 GER40-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD 2
HPC40-DI { ] Standard per anelli di tenuta CP 40 GER40-HP/HPD/HPDD/GBD/GBDD =
» Anello di tenuta per mandrino portapinze CENTRO| P FAHRION®
Caratteristiche:
Anello di tenuta vulcanizzato utilizzabile fino a 80 bar.
e
=4
) 246551 alals ) 246551 adlali ) 246551 alals
Tipo  DI16, campo di serraggio 1,0-10,0 mm m?n mrln e Tipo  DI16, campo di serraggio 1,0-10,0 mm mrAn an i Tipo  DI16, campo di serraggio 1,0-10,0 mm m?n mrln il
(RG 2476) (RG 2476) (RG 2476)
1,0 O 1 126 2 50 [ ] 5 126 2 9,0 O 9 126 2
2,0 O 2 126 2 6,0 [ ) 6 126 2 10,0 [ ] 10 126 2
30 { ] 3 1268 2 70 O 7 126 2
4,0 ([} 4 126 2 8,0 [} 8 126 2
246552 alals 246552 alali 246552 alaln
Tipo  DI25, campo di serraggio 2,0-16,0 mm m?n mrln i Tipo  DI25, campo di serraggio 2,0-16,0 mm m?r1 an i Tipo  DI25, campo di serraggio 2,0-16,0 mm m?n mrln il
(RG 2476) (RG 2476) (RG 2476)
2,0 O 2 202 2 7.0 O 7202 2 12,0 { ] 12 202 2
30 O 3 202 2 8,0 [} 8 202 2 13,0 @] 13 202 2
4,0 O 4 202 2 9,0 O 9 202 2 14,0 O 14 202 2
50 O 5 202 2 10,0 [ ] 10 202 2 15,0 O 15 202 2
6,0 { ] 6 202 2 11,0 O 11 202 2 16,0 O 16 202 2
246554 alals 246554 alali 246554 alaln
Tipo  DI32, campo di serraggio 2,0-20,0 mm m?n mrln i Tipo  DI32, campo di serraggio 2,0-20,0 mm mﬁ1 mrln il Tipo  DI32, campo di serraggio 2,0-20,0 mm m?n mrln mm
(RG 2476) (RG 2476) (RG 2476)
2,0 O 2 262 2 9,0 [ ] 9 262 2 16,0 { ] 16 262 2
30 O 3 262 2 10,0 [ ] 10 262 2 17,0 O 17 262 2
4,0 { ] 4 262 2 11,0 O 11 262 2 18,0 { ] 18 262 2
50 O 5 262 2 12,0 [ ] 12 262 2 19,0 O 19 262 2
6,0 { ] 6 262 2 130 O 13 262 2 20,0 { ] 20 262 2
7,0 O 7 262 2 14,0 [} 14 262 2
8,0 { ] 8 262 2 15,0 O 15 262 2
246555 alals 246555 alali 246555 dlaln
Tipo  DI40, campo di serraggio 3,0-260mm ¢ 1 Tipo D140, campo di serraggio 3,0-260mm < L Tipo  DI40, campo di serraggio 30-260mm ¢
(RG 2476) (RG 2476) (RG 2476)
3,0 O 3 342 2 11,0 O 11 342 2 19,0 O 19 342 2
4,0 O 4 342 2 12,0 @] 12 342 2 20,0 O 20 342 2
50 O 5 342 2 13,0 O 13 342 2 21,0 O 21 342 2
6,0 O 6 342 2 14,0 O 14 342 2 22,0 O 22 342 2
70 O 7 342 2 15,0 O 15 342 2 23,0 O 23 342 2
8,0 O 8 342 2 16,0 O 16 342 2 24,0 @] 24 342 2
9,0 O 9 342 2 17,0 O 17 342 2 25,0 O 25 342 2
10,0 O 10 342 2 18,0 O 18 342 2 26,0 @] 26 342 2
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4 Chiave_d_i serrag_gio per YREMUS® 4 Chiave_di serraggio per YREMUS®
mandrini portapinze ER-Mini mandrino portapinze ER

! 246560 ) ) )
Tipo e Per pinze di serraggio
ER16 [ ] ER16
= ER20 o ER20
= ER25 [ ] ER25
S ER32 ° ER32
=] ER40 [ ER40
n
=
(<]
-
= 246566 N . . :
Tipo oy Per pinze di serfaggio P Chiave dinamometrica per YREMUS®

— ° - mandrini portapinze ER-Mini

ERLIM ® ERLIM o

ER16M o ER16M Caratteristiche:

ER20M PS ER20M - Forza di serraggio del dado predefinita (ripetibilita)

ER25M ° ER25M - Riduzione degli errori di concentricita per serraggio troppo forte

- Riduzione del danneggiamento del dato e del portautensile
- Riduzione del rischio di infortuni
P Chiave di serraggio per HAIMER.

mandrino portapinze HP

Caratteristiche:
Per il serraggio di ghiere ad alta precisione.

246568

" o ’ ’ . Coppia Lunghezza totale
Tipo Mini Per pinze di serraggio Nprﬁ 9 e
(RG 2416)
ERO8M { ] ER8M 8 140
ER1IM { ] ERLIM 18 150
ER16M { ] ER16M 28 150
ER20M { ] ER20M 35 150
ER25M { ] ER25M 40 150
246562 e A o ' lunghezza  Forma dado
Tipo Standard Pséﬁ‘angzelg ! Cop[;\;?nmm. Copp,&z:nmax. totale di bloccaggio
(RG 2416) mm dello stampo
ER11 [ ] ERIL - 18 150 Esagonale
246564 ER16 [ ] ER1B 35 55 340 -
Tipo Chiave di serraggio a rulli Per pinze di serraggio ER16/SECHS [ ] ER16 35 55 340 Esagonale
(RG 2454) ER20 [ ] ER20 40 70 340 -
ER16 O ER16 ER20/SECHS [ ] ER20 40 70 350 Esagonale
ER25 O ER25 ER25 [ ] ER25 55 90 390 -
ER32 O ER32 ER32 [ ] ER32 70 130 395 -
P Chiave di serraggio per mandrini portapinze Power Collet Chuck HAIMER.
Caratteristiche:
- Chiave di serraggio e dinamometrica
- Per altissima precisione di concentricita
- Trasmissione ottimale della forza di serraggio
- Chiave dinamometrica per altissima forza di serraggio e ripetibilita di precisione con comparatore
- Massimo momento torcente per altissima forza di serraggio
- Nessun sovraccarico di pinze con diametri di serraggio piccoli
- Inserti intercambiabili, anche per ghiere standard ER
240728
Tipo Chiave di serraggio dinamometrica Caratteristiche
(RG 2452)
0016 O Chiave di serraggio ER16

0025 O Chiave di serraggio ER25

0032 O Chiave di serraggio ER32

0100 @] Chiave dinamometrica

0116 O Forcelle per chiave dinamometrica Power ER16
0125 O Forcelle per chiave dinamometrica Power ER25
0132 O Forcelle per chiave dinamometrica Power ER32
0216 O Forcelle per chiave dinamometrica Standard ER16
0225 O Forcelle per chiave dinamometrica Standard ER25
0232 @] Forcelle per chiave dinamometrica Standard ER32
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P Chiave di serraggio per mandrino portapinze CENTRO| P FAHRION®
O )
246596 246598
Chiave di ] Testa chiave di ) Attacco
Tipo lave di serragglo Per ghiere di serraggio Tipo esta chiave df serraggio Per ghiere di serraggio quadro
arulli a rulli dinamometrica il
(R6 2476) (R6 2476)
RO16 { ] HPC11M/HPC11M-DI DRO16 O HPC11M/HPC11M-DI 9x12
R022 ([ J HPC16MS/HPC16MS-DI DR0O22 O HPC16MS/HPC16MS-DI 9x 12
R024 { ] HPC16C/HPC16C-DI DR024 O HPC16C/HPC16C-DI 9x12
RO30 ([ J HPC16/HPC16-DI DR030 [ J HPC16/HPC16-DI 14 %18
RO32 [ J HPC20/HPC20-DI DR0O32 O HPC20/HPC20-DI 14x18
RO40 ([ J HPC25/HPC25-DI DR040 [ J HPC25/HPC25-DI 14x 18
R042 O Cod.Art. 246490, 248500/-20/-30/-40 ER25 DR042 O Cod.Art. 246490, 246500/-20/-30/-40 ER25 14x18
HPC32/HPC32-DI, HPC225/HPC225-Dl, Cod. HPC32/HPC32-DI, HPC225/HPC225-Dl, Cod.
s i Art. 246490, 246500/-20/-30/-40 ER3? U ® Att. 246490, 246500/-20/-30/-40 ER32 Ll 5
R063 O HPC40/HPC40-DI Cod.Art. 246490, 246500/-20/-30/-40 ER40 DROG3 o HPC40/HPC40-DI Cod.Art. 14x18 ‘=
246490/246500/-20/-30/-40 ER40 =
=
]
. . . -
P Pinza di serraggio bmc YREMUS® =
Caratteristiche e utilizzo: ’
- Adatto per mandrini portapinze extra sottili ’ .Norma
- Precisione di concentricita ¢ 5 pm C <& < interna
- Forma costruttiva estremamente sottile
- Temprati e rettificati
- La pinza viene inserita posteriormente nel mandrino fino al suo alloggiamento \
B'S
Tino 247900 A3 A4 B5 B T
(RG 2407) mm mm mm
002 O 2 96 36
003 [ ) 3 96 36
004 [ J 4 96 36
005 O & 96 36
006 [ J 6 9,6 36
P Pinza di serraggio 0z FAHRION®
) PRAZISION
Caratteristiche: _______. e i 1S0
- Precisione di concentricita e ripetibilita 6 pm con 10897
415E/462E e 10 pm / 6 ym con 467E System 0Z (07)

- In base a norma DIN ISO 10897-B o |_~

- Campo del diametro di serraggio 0,5 mm per il serraggio di <||=
utensili cilindrici e punte elicoidali sulla fascetta - 2
- A doppio intaglio (intagliato 10 volte finoa @10,0 mme 12
volte per @ maggiori) = -~ '
Utilizzo:
Per risultati di lavorazione precisi con mandrini portafrese Tipo 46%8F§r2n?a B A3 A BS
con cono 1:10. ' mm mm mm
(RG 2478)
40 @] 4 43,7 60
248120 o | ow | e 45 o 45 437 60
Tipo 462E, Forma B il i il 50 O 5 43,7 60
248020 3 v B5 (RG 2478) 55 (@) 55 437 60
Tipo 415E, Forma B il il i 2,0 o 2 355 52 6,0 O 6 43,7 60
(RG 2478) 25 O 25 355 52 6,5 O 6.5 43,7 60
2,0 O 2 255 40 30 o 3 355 52 70 @] 7 43,7 60
25 O 2.5 255 40 40 o 4 355 52 75 O 75 43,7 60
30 [ ] 3 255 40 45 O 45 355 52 8,0 O 8 43,7 60
35 O 35 255 40 50 [ ] 5 355 52 85 O 85 43,7 60
40 [ ] 4 255 40 55 O 55 355 52 9,0 O 9 43,7 60
45 O 45 255 40 6,0 [ ] 6 355 52 95 O 95 43,7 60
50 [ ] 5 255 40 6,5 O 6.5 355 52 10,0 [ ] 10 43,7 60
) O 59 25,5 40 7,0 O 7 355 52 11,0 O 11 43,7 60
6,0 [ ) 6 255 40 15 O 75 355 52 12,0 [ ] 12 43,7 60
6.5 O 6,5 255 40 80 [} 8 355 52 13,0 O 13 43,7 60
70 O 7 255 40 85 O 85 355 52 14,0 O 14 43,7 60
75 O 75 255 40 9,0 O 9 355 52 15,0 O 15 43,7 60
80 [ ] 8 255 40 95 @] 95 355 52 16,0 [ J 16 43,7 60
85 O 85 255 40 10,0 [ J 10 355 52 17,0 O 17 43,7 60
9,0 O 9 255 40 11,0 [ ] 11 355 52 18,0 @] 18 43,7 60
95 O 95 255 40 12,0 [ ] 12 355 52 19,0 O 19 43,7 60
10,0 [ ] 10 255 40 13,0 O 13 355 52 20,0 [ ] 20 43,7 60
105 O 10,5 255 40 14,0 [ ] 14 355 52 21,0 O 21 43,7 60
11,0 O 11 255 40 15,0 O 15 355 52 22,0 O 22 43,7 60
115 O 115 255 40 16,0 [ ] 16 355 52 23,0 O 23 43,7 60
12,0 [ ] 12 255 40 17,0 O 17 355 52 24,0 @] 24 43,7 60
12,5 O 125 25,5 40 18,0 [ ] 18 35,5 52 25,0 [ ] 25 43,7 60
13,0 O 13 255 40 19,0 @] 19 355 52 26,0 O 26 43,7 60
135 O 135 255 40 20,0 [} 20 355 52 27,0 O 27 43,7 60
14,0 O 14 255 40 21,0 O 21 355 52 28,0 O 28 43,7 60
145 O 14,5 255 40 22,0 O 22 8610 52 29,0 O 29 43,7 60
15,0 O 15 255 40 23,0 O 23 355 52 30,0 [ ] 30 43,7 60
155 O 15,5 25,5 40 24,0 O 24 355 52 31,0 @] 31 43,7 60
16,0 [ ] 18 255 40 25,0 [ ] 25 355 52 32,0 [ ] 32 43,7 60
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Vantaggi pinze di serraggio

Informazione prodotto

FAHRION®

PRAZISION

| vantaggi delle pinze di serraggio di precisione FAHRION DIN ISO 15488

GERC-B e GERC-HP (ER/ESX)

FAHRION ha la pit ampia scelta di forme e tipi:

per differenti impieghi delle pinze di serraggio DIN ISO 15488 (ER/ESX).

Preciso

FAHRION pinze di serraggio DIN IS0 15488-B (ER/ESX)
elevano lo standard in fatto di concentricita

e ripetibilita, che negli articoli da GERC11-B fino a GERC40-B
e di 5 pm e negli articoli da GERC11-HP fino a GERC40-HP di
2 Jm.

Stabilita

Sono sufficienti solo 12 fessure per ottenere un bloccaggio
efficiente e sicuro sul diametro nominale delle pinze DIN
IS0 15488. Cio e possibile grazie ad un acciaio prodotto
appositamente per noi e ad uno specifico trattamento
termico. Rispetto alle pinze di serraggio con 16 fessure le
nostre pinze di serraggio presentano una minor capacita al
bloccaggio guando sono ,collassate" al valore minimo

del campo di ciascuna di esse.

Rispetta le superfici

Gli angoli non sono semplicemente shavati, ma anche
arrotondati, per proteggere il cono interno del portautensile
a pinze da possibili segni.

Questi punti costituiscono il presupposto per la garanzia

di una precisione di concentricita sempre elevata. Elevata
tenuta e rigidita, elevato fattore di portanza, notevole
concentricita del sistema ed alta resistenza alla corrosione
con GERC-B e GERC-HP grazie alla versione super rifinita
con FAHRION|Protect!

Non solo sono sbavate le fessure su tutti i lati, ma
anche la superficie RZ< 1,6 pm

Le caratteristiche delle pinze di serraggio DIN IS0 15488 (ER/ESX)

Forma/attacco GERC- GERC- GERC-
B BD HP
?mi‘ _!’-4"\
W 0y
WL
DIN IS0 15488 - forma B A?
Mandrini portapinze standard X X X
FAHRION mandrini portapinze di precisione ¥4 ¥4 X
CENTROIP
FAHRION|Protect X X X
Concentricita ad esempio 12,0 mm 5pm 5pm 2 um
Ripetibilita 5pm 5pum 2 pm
Concentricita importante X X X
Concentricita molto impartante per la . . X
lavorazione HSC
Concentricita/tempi di inattivita irrilevanti = - -
Deviazione diametro di tensione 05-1mm h8 h10°®
Tenuta per LRI (lubrorefrigerazione interna) - X -

Ugello per LRI (lubrorefrigerazione interna) - - -
Sede interna quadrata per maschio = = =
Compensazione della lunghezza per maschio - = =

! Se non altrimenti specificato, viene fornita la GERC-B!

GERC- CER- GERC-
HPDD K2 GBD

GERC- CET-

GERC-HPD GBDD GB

b
=",
=t
@

A2 A? B A2 A? A3

X X X X X X

X X - X X -

X X - X X -

2 um 2um 15 pm 10 pm 10 pm 20 pm
2 um 2um 10 pm 6 ym B pm 10 pm
X X - - - -

X X - - - -

- - X - - -

h8 h8 05-2mm h8 h8 =

X X - X X -

- X - - X -

- - - X X -

- - - - - X

2 Simile a norma DIN ISO 15488 forma A, si montano sui mandrini portapinze standard, cosi come sui mandrini portapinze di precisione CENTRO|P

° Da non utilizzare sui mandrini portapinze di precisione CENTRO|P
4 Utilizzabile, ma con effetti sul valore della precisione della concentricita

5 Concentricita ottimale con il @ nominale nella tolleranza h 10, con deviazione del serraggio 0,5-1 mm nel mandrino portapinze standard

(rimuovere I'anello blu di riconoscimentol)
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Tipo GER/ CER/ ET FAHRION®

PRAZISION
Informazione prodotto

Pinze di serraggio di precisione GER - DIN IS0 15488 (ER / ESX)

La qualita si paga da sola

® Il marchio FAHRION
F di qualita garantita
Made in Germany

Numero di serie . : :
Maggiore durata utensile, costi e

tempi di preparazione ridotti
= Costi di produzione ridotti

Dimensione pinza Migliore qualita della superficie e
Diametro del foro di serraggio tolleranze di produzione ridotte
= Migliore qualita
Qualita
Effetti di un'errata concentricita Effetti di un'errata concentricita
sui taglienti dell'utensile sulla durata degli utensili MDI
2 1 2 Durata utile in %
250
\ FAHRION GERC-HP/-HPD/-HPDD
3 1 3 1 3 200
FAHRION GERC-B/-BD
150
100
Carico irregolare L'usura dell'utensile Bisogna ridurre - DIN classe 2 (Kz\
sul tagliente diventa maggiore l'avanzamento
e la qualita della 0

superficie peggiora 1pm  3pm  4pm  8pm  9pm  12pm 15pm  18um  25um

Errore di concentricita

Esempio di costi per una punta a forare MDI @ 12 mm con pinza di serraggio DIN ISO 15488 - forma B, tipo 470 E

Costi per punta a forare MDI ca. 105,00 € Costi per punta a forare MDI ca. 105,00 €

Costi per pinza di serraggio FAHRION GERC32-B Costi per pinza di serraggio CER32-K2

con concentricita 5 pm ca. 20,50 € DIN classe 2 con concentricita 20 pm ca. 1320€

Costi per una vita utensile pari a ca. il 150 % ca. 125,50 € Costi per una vita utensile pari a ca. il 55 % ca.11820€
Costi per sistema similare pari a ca. il 150 % ca. 322,00 €

Necessita di pit di due punte a forare MDI!

Risultato: Le pinze di serraggio economiche
triplicano addirittura i costi!

www.precitool.it i



FAHRION | Protect FAHRION®

PRAZISION
Informazione prodotto

| vostri vantaggi:

FAHRION

Protect J
Ferma la corrosione.

Risolve i problemi.

Il paragone con le pinze portautensili tradizionali non
protette dimastra che:

Senza un rivestimento adeguato la pinza portautensile
viene aggredita in poco tempo dalla corrosione - dovuta
allumidita dell'aria, ai lubrorefrigeranti, alle soluzioni
detergenti, ai sali 0 ai gas.

Tutto cio non danneggia solo la pinza di serraggio ma
anche il Vostro intero sistema.

FAHRION|Protect ottimizza il Vostro lavoro in tanti modi:

Elevata precisione a lungo termine

® [ a geometria nominale tra la pinza portautensile e la sede conica nel mandrino portapezzo si mantiene a lungo - per un
impianto protetto a lungo dalle irregolarita dovute alla corrosione

® Aumenta il numero di pezzi entro le tolleranze previste con conseguente riduzione del numero dei pezzi difettosi.
® Potete mantenere i processi di produzione ad alti livelli, risparmiare tempo e garantire tempi di consegna piu stretti.

Maggiore durata degli utensili

® Una maggiore concentricita prolunga la durabilita degli utensili e potete risparmiare su tempi e costi con un minore
magazzino utensili.

Maggiore durata delle pinze di serraggio

® Le pinze di serraggio devono essere cambiate pit raramente e quindi posSsono essere impiegate pit a lungo per
applicazioni di precisione.

Maggiore durata del mandrino macchina
® Un minaore squilibrio degli utensili alleggerisce i mandrini del macchinario - i vostri costi di manutenzione si riducono

Minore inquinamento ambientale
® Una vita media maggiore per un risparmio delle risorse piu pregiate.

Le pinze di serraggio rivestite FAHRION sono un prodotto di alta qualita protetto dalla corrosione e rispettoso
dell'ambiente.
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D Pinza di serraggio ER-B v FAHRION® SREMUS’

PRAZISION
Caratteristiche: B B,
- Precisione di concentricita e ripetibilita 5 pm, tranne GERCS-B 10 m, CER K2 = 15/10 m 130
- Con un campo del diametro di serraggio fino a meno 1,0 mm per il serraggio di utensili ~—~"—__-:—_'-"'~_.3- 15488-8
cilindrici e punte elicoidali sulla fascetta  — N
- A doppio intaglio (intagliato 12 volte)
Utilizzo: e
Nell'area HSC e per risultati di lavorazioni estremamente precisi -ﬁﬁ:
in mandrini di serraggio portafrese. @
248401 248401 e B -
Tino FAHRION® A3 MBS Tino FAHRION® A3 MBS 5
PO 4004EGERC&-B mm mm mm 0 4004EGERCE-B mm mm mm
(RG 2478) (RG 2478) ”;”F;—:':
1,0 o 1 85 136 35 o 35 85 136
15 ([ 15 85 136 4,0 [ ) 4 85 136 -_JIE
2,0 o 2 85 136 45 O 45 85 136 __
25 @) 25 85 136 50 ° 5 85 136 \—_-___._._;___:I: =
30 ° 3 85 136 $ 5
CER-K2 O
248403 248403 248404 248459 248404 248459 =
FAHRION® FAHRION® FAHRION® GREMUS® FAHRION® YREMUS* [
Tipo 4008E rﬁ?n mAﬁ] rﬁ; Tipo 4008E Q?n r;n\4m r?r5n Tipo  426E 426E Q?n rﬁ?ﬂ |Er5n Tipo  426E 426E rﬁam nﬁ?n n?% 5
GERC11-B GERC11-B GERC16-B CER16-K2 GERC16-B CER16-K2
(RG 2478) (RG 2478) (RG 2478)  (RG 2474) (RG 2478)  (RG 2474)
1,0 [ ] 1 11,3 18 45 o 45 113 18 1,0 [} [ ] 17 28 50 [ [ J 5 17 28
15 [} 15 113 18 5,0 [ J & 113 18 15 [ ] - 15 17 28 6,0 [} [} 6 17 28
2,0 [} 2 113 18 55 O 55 113 18 2,0 [} [ ] 2 17 28 7.0 o [ 7 17 28
25 o 25 113 18 6,0 o 6 113 18 25 [ ] - 25 17 28 8,0 o o 8 17 28
30 [} 113 18 6,5 [} 65 113 18 30 [} [ ] 3 17 28 9,0 [} [} 9 17 28
35 o 35 113 18 7,0 o 7 113 18 4,0 [ ] [ ] 4 17 28 10,0 o o 10 17 28
4,0 [ J 4 113 18
248405 248509 248405 248509 248406 248559 248406 248559
FAHRION® SREMUS’ FAHRIONE@ S REMUS’ FAHRIONEEREMUS' FAHRIONEGYREMUS®
Tipo  428E  428ECER ﬂﬁ?ﬂ rﬁﬁ] nB1§n Tipo 428  428ECER rﬁ?n éfn rﬁg] Tipp  430E  430E CER rﬁﬁ] an rﬁ; Tipo  430E  430ECER g?n nﬁfn rﬁ?n
GERC20-B  20-K2 GERC20-B  20-K2 GERC25-B  25-K2 GERC25-B  25-K2
(RG 2478)  (RG 2474) (RG 2478)  (RG 2474) (RG 2478)  (RG 2474) (RG 2478)  (RG 2474)
1,0 [} @) 121 3 7,0 [ [ J 721 3 1,0 [ - 1 26 34 8,0 o [} 8 26 34
15 [ ] - I3 | 21 | &2 8,0 [} [} 8 21 32 15 [} - 15 26 34 9,0 [} [ J 9 26 34
2,0 [} ] 2 21 32 9,0 [ [ 9 21 3 2,0 [ [ 2 26 34 10,0 o o 10 26 34
2,5 [ ] - 26121 | & 10,0 [} [} 10 21 32 25 [} - 25 26 34 11,0 [} [ J 11 26 34
30 [} ([ 3 21 3 11,0 [ [ 11 21 32 30 [ o 3 2 34 12,0 [} [} 12 26 34
40 [} () 4 21 3R 12,0 () [ 12 21 32 40 () o 4 26 34 13,0 o o 13 26 34
50 [ J ([ 5 21 32 13,0 [ J O 13 21 32 50 [ [ 5 26 34 14,0 [ J [ J 14 26 34
6,0 [} (] 6 21 32 6,0 () [ ) 6 26 34 15,0 o o 15 26 34
7,0 [} [} 7 2 34 16,0 [} [} 16 26 34
2484207 248609 248::,3‘7 248609 248::3‘8 248659 248£LMOB 248659
FAHRION® YREMUS® FAHRION® YREMUS® FAHRION® UREMUS® FAHRION® UREMUS®
Tipo 470E  470E CER mABm rﬁﬂ'm [E; Tipo 470E  470E CER rﬁsm rﬁ?ﬂ rﬁ% Tipo 472 A72E CER rﬁrsn rﬁfn rﬁ; Tipo 472E  472E CER A?n mAfn £r5n
GERC32-B  32-K2 GERC32-B  32-K2 GERC40-B  40-K2 GERC40-B  40-K2
(RG 2478)  (RG 2474) (RG 2478)  (RG 2474) (RG 2478)  (RG 2474) (RG 2478)  (RG 2474)
2,0 [} ] 2 33 40 11,0 [ [ 11 33 40 30 [ [} 3 41 46 15,0 o o 15 41 46
2,5 [ ] O 25 33 40 12,0 [} [} 12 33 40 4,0 [} [} 4 41 46 16,0 [} [} 16 41 48
30 [} ] 3 33 40 13,0 [ [ J 13 33 40 50 [ o 5 41 46 17,0 O [} 17 41 48
40 [ ) o 4 33 40 14,0 o () 14 33 40 6,0 () o 6 41 46 18,0 o o 18 41 46
50 [ ] [ J 5 33 40 15,0 [ J [ J 15 33 40 7,0 [ J [ J 7 41 46 19,0 [ J [ J 19 41 48
6,0 [ ) (] 6 33 40 16,0 o [ 16 33 40 80 () o 8 41 46 20,0 o o 20 41 46
7,0 [ J [ J 7 33 40 17,0 o [} 17 33 40 9,0 [} [} 9 41 46 21,0 O O 21 41 46
8,0 [} ({ 8 33 40 18,0 () [ ) 18 33 40 10,0 o o 10 41 46 22,0 o e 22 41 46
9,0 [ ] [} 9 33 40 19,0 [} [} 19 33 40 11,0 [} [} 11 41 46 23,0 O [} 23 41 46
10,0 [} ® 10 33 40 20,0 () o 20 33 40 12,0 o o 12 41 46 24,0 O o 24 41 46
13,0 [ ] o 13 41 46 25,0 [ ] [ ] 25 41 46
14,0 [ ) [ ) 14 41 48 26,0 o [} 26 41 46
. R R . . -
P Set pinze di serraggio ER-B FAHRION® SREMUS®
Caratteristiche: Utilizzo:
- Precisione di concentricita e ripetibilita 5 ym Nell'area HSC e per risultati di 150
- Con un campo del diametro di serraggio fino a meno 1,0 mm lavorazioni estremamente precisi in 15488-B
per il serraggio di utensili cilindrici e punte elicoidali sulla mandrini di serraggio portafrese.
fascetta
- A doppio intaglio (intagliato 12 volte) 42
248409
FAHRION® Contenuto: 248769
Tipo GERC-B in - Grandezza  Foratura Progressione PREMUS® Contenuto: _
cassetta di ERIn.E da-a mm Tipo CER-K2 su . Grandezza  Foratura Progressione
legno mm supporto in ER/n.E da-a mm
(RG 2478) legno mm
10-7,0 [ ] 13 ER11/4008E 1- 7 05 (RG 2474)
1,0-10,0 o 10 ER16/426E 1-10 1 1,0-10,0 [ J 10 ER16M426E 1-10 1
2,0-130 o 12 ER20/428E 2-13 1 2,0-130 [} 12 ER20/428E 2-13 1
2,0-16,0 o 15 ER25/430E 2-16 1 2,0-16,0 [ 15 ER25/430E 2-16 1
3,0-20,0 [ ) 18 ER32/470E 3-20 1 3,0-20,0 [} 18 ER32/470E 3-20 1
4,0-26,0 [} 23 ERAD/4T2E 4-26 1 4,0-26,0 [} 23 ER40/472E  4-26 1
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Utensili conici

P Pinza di serraggio ER-BD FAHRION®

PRAZISION

Caratteristiche:

- Precisione di concentricita e ripetibilita 5 pm

- Campo del diametro di serraggio h8, & cioe possibile serrare solo la
dimensione nominale

- Con guarnizione per la lubrorefrigerazione interna, utilizzabile fino a 120 bar

- Simile a norma DIN I1SO 15488-A

248413 B, _
Tipp  4012E GERC11-8D, A3 A4 BS e —— i
sigillata mm mm mm
(RG 2477) 4 -
3,0 [ ) 3 112 18 ?1 =
40 () 4 112 18 . \_ﬂl RS
50 o 5 112 18 Fon P
6,0 o 6 112 18 °
248414 £
Tino 425E GERC16-BD, A3 A4  BS —
- siglsta ~ mm mm  mm
(RG 2477)
3,0 [ ] 3 167 275 o
40 [ ) 4 16,7 275 i
50 ° 5 167 275 \J{‘
6,0 [ ) 6 16,7 275
70 0 7 167 275 GERC-BD
8,0 [} 8 16,7 275 248417
9,0 o 9 167 275 . 4BYEGERC32-BD, A3 A4 B5
100 ® 10 167 275 Tipo sigillata mm mm mm
(RG 2477)
248415 3,0 [ ] 3 327 40
ripo A2TEGERC20-8D, A3 MBS 40 ) 4 327 40
sigillata mm mm  mm 50 O 5 327 40
(RG 2477) 6,0 [ ) 6 327 40
3,0 @] 3 20,7 315 7,0 O 7 327 40
40 [ ) 4 207 315 8,0 [ ) 8 327 40
50 O 5 207 315 9,0 O 9 327 40
6,0 [ ) 6 207 315 10,0 [ ) 10 327 40
7,0 O 7 20,7 315 11,0 o 11 327 40
8,0 [ ] 8 20,7 315 12,0 [ ) 12 327 40
9,0 O 9 207 315 13,0 O 13 327 40
10,0 [ ] 10 20,7 315 140 [ ) 14 327 40
11,0 O 11 20,7 315 15,0 @) 15 327 40
12,0 [ ) 12 20,7 315 16,0 [ ] 16 327 40
17,0 O 17 327 40
248416 18,0 [} 18 327 40
Tipo A20EGERC25-BD, A3 A4 B 19,0 o 19 327 40
sigillata mm mm  mm 20,0 [} 20 327 40
(RG 2477)
30 ° 3 257 34 248418
4,0 [ ] 4 257 34 Ti 471E GERC40-BD, A3 B5
50 ° 5 257 34 po sigillata mm mm
6,0 [ ) 6 257 34 (RG 2477)
7,0 @) 7 257 34 6,0 o 6 46
8,0 [ ) 8 257 34 8,0 [ ) 8 46
9,0 @) 9 257 34 10,0 o 10 46
10,0 ( ] 10 257 34 12,0 [ ] 12 46
11,0 @) 11 257 34 14,0 [ ] 14 46
12,0 [ ] 12 257 34 16,0 [ ] 16 46
13,0 @) 13 257 34 18,0 (@) 18 46
14,0 [ ) 14 257 34 20,0 [ ) 20 46
15,0 @) 15 257 34 22,0 O 22 46
16,0 o 16 257 34 25,0 [ ) 25 46

) Set pinze di serraggio ER-BD v FAHRION ®

PRAZISION

248419
o GERC-BD , sigillate, ; Grandezza Contenuto/
Tipo in cassetta ir? legno ] ER/M.E diametro fori
(RG 2477)
3,0-10,0 [ J 6 ER16/425E 314151618]10
30-120 O 7 ER20/427E 314151618]10]12
4,0-16,0 [ J 7 ER25/429E 41618]10]12]14]16
4,0-20,0 [ 8 ER32/469E 416(8]10]12]14]16]20

P Pinza di serraggio ER-HP FAHRION®
PRAZISION

Caratteristiche:

- Precisione di concentricita e ripetibilita 2 pm 150

- Campo del diametro di serraggio fino a meno 1,0 mm, h10 nel CENTRO|P  15488-B
- Deviazione del diametro di serraggio nei mandrini portapinze standard.
Consigliamo I'utilizzo di utensili il cui gambo abbia il valore del diametro
nominale nella tolleranza massima h10, solo in tal modo viene garantita la
massima precisione di concentricita e forza di serraggio.
- l'anello colorato e solo per il riconoscimento (non ha funzioni di tenuta),
deve essere rimosso nell'impiego su mandrini
portapinze standard By
Utilizzo:
Nell'area HSC e per risultati con elevata precisione
di lavorazione con mandrini CENTRO|P.

248423

. A3 A4 BS
Tipo  4008E GERC11-HP mm mm mm
(RG 2476)
1,0 o 1 113 18
1,5 [ ) 15 113 18
2,0 o 113 18
2,5 [} 25 113 18
30 o 3 113 18
35 { ] 35 113 18
4,0 [ ] 4 113 18
45 [ ) 45 113 18
50 [ J 5 113 18 GERC-HP
L) @) ao | 13| 1§
6,0 [ J 113 18 248426
6,5 @) 65 113 18 Tipo  430E GERC25-HP ﬂﬁ?ﬂ rﬁﬁq r?;
7.0 o 7 113 18 (RG 2476)
2,0 @) 2 26 34
248424 A3 MBS 3,0 [ ) 3 26 34
Tipo  426E GERC16-HP mm mm . mm 4,0 [ ) 4 26 34
(RG 2476) 50 [} 5 26 34
1,0 [ ) 1 17 275 6,0 [ ) 6 26 34
1,5 [ ] 15 17 275 7,0 [ ) 7 26 34
2,0 [ ) 2 17 275 8,0 [ ) 8 26 34
30 [ ] & 17 215 9,0 (@) 9 126 34
4,0 [ ) 4 17 275 10,0 [ ) 10 26 34
50 o 5 17 215 11,0 @) 11 26 34
6,0 [ ) 6 17 275 12,0 [ ] 12 26 34
7,0 o 7 17 275 13,0 (@) 13 26 34
8,0 [ ] 8 17 275 14,0 [ ] 14 26 34
9,0 [ ) 9 17 275 15,0 (@) 15 26 34
10,0 [ ] 10 17 215 16,0 [ ] 16 26 34
248427 248428
" A3 A BS . A3 A4 BS
Tipo  470E GERC32-HP mmil bl Tipo  472E GERC40-HP mm mm | mm
(RG 2476) (RG 2476)
2,0 [ ) 2 33 40 3,0 O 3 41 46
3,0 [} 3 33 40 40 (@) 4 41 46
40 [ ] 4 33 40 50 @] 5 41 46
50 [} 5 33 40 6,0 O 6 41 46
6,0 [ ] 6 33 40 7,0 @) 7 41 46
7,0 O 7 33 40 8,0 @) 8 41 46
8,0 [ ] 8 33 40 9,0 @) 9 41 46
9,0 (@) 9N REEN A0 10,0 O 10 41 46
10,0 [} 10 33 40 11,0 @) 11 41 46
11,0 O 11 33 40 12,0 O 12 41 46
12,0 [ J 12 33 40 13,0 @) 13 41 46
13,0 O 13 33 40 140 (@) 14 41 46
14,0 [ J 14 33 40 15,0 O 15 41 46
15,0 O 15 33 40 16,0 O 16 41 46
16,0 [ ] 16 33 40 17,0 @] 17 41 46
17,0 O 17 33 40 18,0 (@) 18 41 46
18,0 [ ] 18 33 40 19,0 O 19 41 46
19,0 O 19 33 40 20,0 (@) 20 41 46
20,0 [ ] 20 33 40 25,0 [ ] 25 41 46

P Set pinze di serraggio ER-HP v FAHRION ®

PRAZISION

IS0
15488-B

248429 i
Tipo GERC-HPin cassettainlegno  Pezzi GrsgﬁszEza d?;);t;r:gt% lri
(RG 2476)
3,0-10,0 [ J 6 ER16/426E 314151618]10
4,0-16,0 [ J 7 ER25/430E 416/8]10]12]14]16
4,0-20,0 [ ] 8 ER32/470E 416]8]10]12]14]16]20
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) Pinza di serraggio ER-HPD v FAHRION® P Set pinze di serraggio ER-HPD v FAHRION®

PRAZISION PRAZISION

Caratteristiche:

- Con guarnizione per la lubrorefrigerazione interna, utilizzabile fino a 120 bar

- Precisione di concentricita e ripetibilita 2 pm ﬂ

- Simile a norma DIN ISO 15488-A |

- Campo del diametro di serraggio h8 nel CENTRO|P e nel mandrino portapinze i
standard, é cioé possibile serrare solo la dimensione nominale

- L'anello di riconoscimento blu (non ha funzioni di tenuta), deve essere
rimosso nell'impiego su mandrini portapinze standard

- Gli utensili con superficie di serraggio laterale possono essere utilizzati
limitatamente, inoltre la superficie deve rimanere dietro la tenuta in gomma,
per garantire una perfetta tenuta

Utilizzo:
Nel area HSC per risultati di lavorazione altamente precisi con mandrini a pinze
FAHRION CENTRO|P.

248439
. GERC-HPD in cassetta . Grandezza Contenuto/ ‘S
Tipo in legno pezzi ER/.E diametro fori ‘=
(RG 2476) ]
3,0-10,0 { ] 6 ER16/425E 3141516810 =
3,0-12,0 O 7 ER20/427E 314|5/6(8|10|12 g
4,0-16,0 o 7 ER25/429E 416|8[10]12]14]16 ]
4,0-20,0 [} 8 ER32/469E 416(8]10]12|14]16]20 =

D Pinza di serraggio ER-HPDD v FAHRION ®

PRAZISION

GERC-HPD ' Caratteristiche:
- Con guarnizione per la lubrorefrigerazione interna, utilizzabile fino a 120 bar e
fori aggiuntivi per il passaggio del lubrorefrigerante

- Precisione di concentricita e ripetibilita 2 pm

248434 248434

. A3 MBS ) A3 A4 BS - Simile a norma DIN ISO 15488-A
Tipo  425E GERCI6-HPD . Tipo 425 GERCIG-HPD o - Campo del diametro di serraggio h8 nel CENTROIP e nel mandrino portapinze
(RG 2476) (RG 2476) standard, & cioé possibile serrare solo la dimensione nominale
3,0 (] 3 167 275 70 O 7 167 275 - L'anello di riconoscimento blu (non ha funzioni di tenuta), deve essere rimosso
4,0 [ ) 4 16,7 275 8,0 [ ] 8 167 275 nell'impiego su mandrini portapinze standard
50 [ J 5 167 275 9,0 O 9 167 275 - Gli utensili con superficie di serraggio laterale possono essere utilizzati
6,0 [ ) 6 16,7 275 10,0 [ ) 10 16,7 275 limitatamente, inoltre la superficie deve rimanere dietro la tenuta in gomma,
per garantire una perfetta tenuta
Utilizzo:
248435 A MBS 248435 A MBS Nel area-HSC per risultati di lavorazione altamente precisi con mandrini a pinze
Tipo  427E GERC20-HPD mm mm mm Tipo  427E GERC20-HPD i i | e FAHRION CENT_.ROP
(RG 2476) (RG 2476) N
30 O 207 3 315 8,0 [ ] 207 8 315
40 [} 207 4 315 9,0 O 207 | 9 8lb5
50 O 207 5 315 10,0 [ ] 20,7 10 315
6,0 [ ] 207 6 315 11,0 O 20,7 11 315
7.0 O 207 7 315 12,0 o 20,7 12 315
248436 248436 GERoPED
) A3 M B ) A3 A B5 248444 248444
Tipo  429E GERC25-HPD o\ ooy gy Tipo  429E GERC25-HPD oy o iy , 425EGERCIG- A3 A4 BS _ 425EGERCIE- A3 MBS
(RG 2476) (D27 Tipo HPDD mm mm - mm Tipo HPDD mm mm mm
3,0 [ J 3 257 34 10,0 { ] 10 257 34 (RG 2476) (RG 2476)
il e oL L O Y o e 40 ° 4 167 275 80 ° 8 167 275
50 ° 5 257 34 12,0 ° 12257 34 6.0 ® 6 167 275
6.0 () 6 257 34 13,0 O 13 257 34 Y
7,0 O 7257 34 14,0 { ] 14 257 34
8,0 [ ] 8 257 34 15,0 O 15 257 34
! ' ' ' 248446 248446
9.0 O 9 257 34 16,0 { ] 16 257 34 . A3 A4 BS . A3 A4 BS
Tipo  429E GERC25-HPDD i — Tipo  429E GERC25-HPDD mm mm mm
(RG 2476) (RG 2476)
40 ° 4 207 34 10,0 ° 10 207 34
248437 248437 6,0 o 6 207 34 12,0 [ ] 12 20,7 34
. A3 A4 BS . A3 A4 BS
Tipo dG9EGERC32-HPD ~© - b Tipo 4G9 GERC32-HPD _©  ® 80 ® 8 207 34 140 L 14207 34
(RG 2476) (RG 2476)
3,0 O 3 327 40 12,0 { ] 12 327 40
40 o 4 327 40 13,0 @) 13 327 40 248447 M MBS 248447 M MBS
50 O 5 327 40 14,0 ® 14 327 40 Tipo  469E GERC32-HPDD - - o Tipo  469E GERC32-HPDD - o
6,0 [ ) 6 327 40 15,0 O 15 327 40 (RG 2476) (RG 2476)
7,0 O 7 327 40 16,0 [ J 16 327 40 4,0 [ ) 4 327 40 14,0 o 14 327 40
8,0 [ ] 8 327 40 17,0 @) 17 327 40 6,0 [ ] 6 327 40 16,0 o 16 327 40
9,0 O 9 327 40 18,0 { ] 18 327 40 8,0 [ ] 8 327 40 18,0 O 18 327 40
10,0 [ ] 10 327 40 19,0 @) 19 327 40 10,0 [ ] 10 32,7 40 20,0 [ 20 32,7 40
11,0 O 11 327 40 20,0 [ ] 20 327 40 12,0 o 12 327 40
248438 248438 248448 248448
. A3 A BS . A3 A4 BS ; A3 A4 BS . A3 A4 BS
Tipo  471E GERC40-HPD - e Tipo  471E GERC40-HPD e Tipo  471E GERC40-HPDD s ey [ Tipo  471E GERC40-HPDD ey e P
(RG 2476) (RG 2476) (RG 2476) (RG 2476)
6,0 [ ] 6 407 46 16,0 { ] 16 40,7 46 10,0 @] 10 40,7 46 20,0 @] 20 40,7 46
8,0 [ ] 8 40,7 46 18,0 O 18 40,7 46 12,0 @] 12 40,7 46 250 O 25 40,7 46
10,0 O 10 40,7 46 20,0 ( ] 20 40,7 46 16,0 @] 16 40,7 46
12,0 O 12 40,7 46 22,0 O 22 40,7 46
14,0 O 14 40,7 46 25,0 { ] 25 40,7 46
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P Pinza di serraggio ER-GBD per maschi a filettare FAHRION®

PRAZISION

Caratteristiche:

Per la maschiatura con mandrini portapinze di precisione FAHRION CENTROIP,
in mandrini portafrese del sistema Rego-Fix/Schaublin e mandrini sincronizzati
SYNCHRQIT con sede interna quadrata per la sincronizzazione del maschio, ma
senza compensazione della lunghezza.

Vierkant
o

Utilizzo:
- Con guarnizione per la lubrorefrigerazione interna, utilizzabile fino a 120 bar
- Precisione di concentricita ¢ 10 ym ) GERC-GBD
- Precisione di ripetibilita 8 pm 248464
- Simile a norma DIN 1SO 15488-A Tipo 4031EGERCIG-GBD O M B5 t8 Quadro
- Campo del diametro di serraggio h8 nel CENTRO|P e nel mandrino portapinze (RG 2477) (e 1 Y iy iy
standard, e cioé possibile serrare solo la dimensione nominale 3,5x2,7 ° 35 16,7 275 18 27
- Con @ del codolo uguale impiegabile sia per maschi DIN che per ISO 4,0x32 ° 4 167 275 18 3,2
4,5x3,55 [ J 45 16,7 27,5 18 3,65
5,0x4,0 [ J 5 16,7 27,5 18 4
'S 5,5x4,5 O 55 16,7 27,5 18 45
= 248465 6,0x5,0 [ ) 6 16,7 27,5 18 5
= Tipo s7eEGERC20-GBD o Mo B3 (B Quado 7,056 4 ! 167 215 18 56
— e mm - mm mm - mm mm 8,0x6,3 ° 8 167 275 22 63
2 3,5x2,7 PY 35 207 315 18 27 9,0x7,1 [ J 9 16,7 27,5 22 71
] 4,0x3,2 O 4 20,7 31,5 18 32
—) 4,5x3,55 [ ] 45 20,7 315 18 3,55 248466
55x45 @) 65 207 3l5 18 45 Tipo 4282E GERC25-GBD M S I
6,0%5,0 ) 6 207 315 18 5 (86 2477) iy 1 D p 1
7,0x5,6 [} 7 20,7 315 18 56 35x27 ® 35 257 94 18 27
8,0x6,3 o 8 20,7 31,5 22 6.3 4:0x3:2 O 4' 25:7 94 18 3:2
9,0x7.1 o 9 20731622 71 4,5%3,55 °® 45 257 M 18 3,55
10,0x8,0 ° 10 07 3815 2% 8 5545 o 55 957 a4 18 45
11,0x9,0 o 11 07 3815 2% 9 6.0x5.0 S 6 %7 4 18 5
7,0x5,6 [} 7 25,7 34 18 56
248467 8,0x6,3 (] 8 25,7 34 22 6.3
" A3 A B5 8 Quadro 9,0x7,1 (] 9 25,7 34 22 7.1
Tipo 4537%?;53)2 G0 mmo o ommmm mm 10,0x8,0 [ 10 257 34 25 8
TR L N R S RS- R S R U B
453,55 4 i Py I 3,55 14,0x112 ° 14 57 3 25 112
50x4,0 4 5 327 A0 18 4 16,0x125 ° 16 57 3 25 125
6,0x5,0 [} 6 32,7 40 18 5 ! ' ' '
6,3x5,0 O 6.3 32,7 40 18 5
7,0x5,6 ) 7 32,7 40 18 56 248468
8,0x6,3 ° 8 %7 0 2 63 Tipo ATIGEGERCAO-GBD M N I
9,0x7,1 () 9 327 40 22 7.1 (R6 2477) it iy e I iy
10,0~8,0 ° 10 327 40 25 8 6,0x5,0 o 6 407 46 18 5
11,0:80 ° 11 27 40 25 9 70x56 o 7 w07 48 18 56
12,090 ° 12 327 40 25 9 80x63 P 8 407 48 29 63
12,5x10,0 O 125 327 40 25 10 90x71 ° 9 M7 48 99 71
14,0x11,.2 ° 14 327 40 25 11,2 10.0x8,0 ° 0 47 4 25 8
16,0x12,5 ° 16 327 40 25 12,5 11,0x8,0 0 47 4 25 9
18,UX14,5 o 18 32,7 40 30 14,5 12,U><9,U [ 12 40’7 46 25 9
20,0x16,0 ® 20 G2y I IOl 5 14,0x11,2 @) 14 47 4 25 11,2
16,0x12,5 [ ] 16 40,7 46 25 12,5
18,0x14,5 o 18 40,7 46 33 14,5
20,0x16,0 [} 20 40,7 46 33 16
22,0x18,0 [

L'ossidazione delle pinze di serraggio accorcia la vita dei vostri utensili
e comporta inoltre una perdita in termini di precisione.

Per questa ragione abbiamo progettato FAHRION|Protect.

Una tecnologia all'avanguardia che protegge a lungo le pinze

di serraggio dalla corrosione.

www.precitool.it
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P Pinza di serraggio ER-GBDD per maschi a filettare FAHRION®

PRAZISION

Caratteristiche:

Per la maschiatura con mandrini portapinze di precisione FAHRION CENTROIP, in mandrini

portafrese del sistema Rego-Fix/Schaublin e mandrini sincronizzati SYNCHROI|T con sede interna B,
quadrata per la sincronizzazione del maschio, ma senza compensazione della lunghezza. C

_ - e

Utilizzo: .

- Con guarnizione per la lubrorefrigerazione interna, utilizzabile fino a 120 bar e fori | \'
aggiuntivi per il passaggio del lubrorefrigerante |

- Precisione di concentricita 10 pm

- Precisione di ripetibilita 6 pm

- Simile a norma DIN ISO 15488-A

- Campo del diametro di serraggio h8 nel CENTROI|P e nel mandrino portapinze standard, é cioe

— ¥

Quadro

possibile serrare solo la dimensione nominale GERC-GBDD
- Con @ del codolo uguale impiegabile sia per maschi DIN che per ISO
248474 248474
’ A3 A BS 8 Quadro ) A3 A4 BS c8 Quadro
Tipo 4031E GERC16-GBDD mm il il i il Tipo 4031E GERC16-GBDD mm mm mm mm mm S
(RG 2477) (RG 2477) =
3,5x2,7 [ ] 35 16,7 275 18 2.7 7,0x5,6 O 7 16,7 275 18 56 E
4,5x3,55 [ J 45 16,7 275 18 355 8,0x6,3 [ ] 8 16,7 275 22 6,3 O
6,0x5,0 ® 6 16,7 215 18 5 =
=
[
5
248475 248475
) A3 A B5 8 uadro ) A3 A4 BS 8 uadro
Tipo 4276E GERC20-GBDD i i s il Omm Tipo 4276E GERC20-GBDD i il i T Omm
(RG 2477) (RG 2477)
4,5x3,55 O 45 20,7 315 18 3,55 8,0x6,3 O 8 20,7 315 22 6,3
6,0x5,0 O 6 20,7 315 18 5 9,0x7,1 @] 9 20,7 31,5 22 71
7,0x5,6 O 7 20,7 315 18 56 10,0x8,0 O 10 20,7 315 25 8
248476 248476
- A3 A4 BS C8 uadro " A3 A4 BS 8 uadro
Tipo 4282E GERC25-GBDD i il il T Omm Tipo 4282E GERC25-GBDD il il il il Omm
(RG 2477) (RG 2477)
4,5x3,55 [ J 45 257 34 18 3,55 10,0x8,0 [ J 10 25,7 34 25 8
6,0x5,0 [} 6 257 34 18 5 11,0x9,0 [} 11 25,7 34 25 9
7,0x5,6 O 7 25,7 34 18 56 12,0x9,0 [ J 12 25,7 34 25 9
8,0x6,3 [} 8 257 34 22 6,3 14,0x11,2 O 14 257 34 25 11,2
9,0x7,1 [ ] 9 257 34 22 7,1
248477 248477
; A3 A BS C8 uadro ; A3 A4 BS 8 uadro
Tipo 4537E GERC32-GBDD i il i T Omm Tipo 4537E GERC32-GBDD il il il il Omm
(RG 2477) (RG 2477)
4,5x3,55 [ ] 45 32,7 40 18 3,55 11,0x9,0 [ ] 11 32,7 40 25 9
6,0x5,0 [ J 6 327 40 18 5 12,0x9,0 [ J 12 32,7 40 25 9
7,0x5,6 [ J 7 32,7 40 18 56 14,0x11,2 [ J 14 32,7 40 25 11,2
8,0x6,3 [} 8 32,7 40 22 6,3 16,0x12,5 [} 16 32,7 40 25 12,5
9,0x7,1 [ J 9 32,7 40 22 71 18,0x14,5 [ J 18 32,7 40 30 145
10,0x8,0 [} 10 32,7 40 25 8 20,0x16,0 O 20 32,7 40 30 16
P Pinza di serraggio ER Power Collet HAIMER.
Caratteristiche: Nota:
- Precisione di concentricita: 0,003 mm Opzionale: fori Cool Jet per pinze di serraggio Power Collet.
- Forze di tenuta superiori * autosigillante per refrigerazione interna

- Per utensili con codolo cilindrico e tolleranza codolo h10
- La pinza e con tenuta e guidata nel mandrino

248910
oo e

(RG 2454)
0002 ) * 2 16,45 30
0003 e 3 16,45 30
0004 ) * 4 16,45 30
0005 e B 5 16,45 30
0006 O * 6 16,45 30 B
0008 e) B 8 16,45 30
0010 ) * 10 16,45 30

248930
- w2 - B Mo

248920 13 M 85 (RG 2454)
Tipo ER25 o o o o 0002 ) * 2 32,48 45

(RG 2454) 0003 (@) & 32,48 45
0002 O * 2 25,45 37 0004 ) 4 32,48 45
0003 ¢) 3 25,45 37 0005 o) E 5 3248 45
0004 ) 4 25,45 37 0006 ) * 3 32,48 45
0005 e B 5 25,45 37 0008 o) B 8 32,48 45
0006 ) * B 25,45 37 0010 o) * 10 32,48 45
0008 e) B 8 25,45 37 0012 o) B 12 3248 45
0010 ) * 10 25,45 37 0014 o) * 14 32,48 45
0012 e) B 12 25,45 37 0016 @) B 16 32,48 45
0014 ) * 14 25,45 37 0018 o) * 18 32,48 45
0016 ®) B 16 25,45 37 0020 o) B 20 32,48 45
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P Pinza di serraggio ER-GB FAHRION® ) Pinza di serraggio ER per YREMUS®
per maschi a filettare maschi a filettare

Caratteristiche: IS0 Caratteristiche:
- Con compensazione assiale integrata forma ET 15488-A Adatta a mandrini di maschiatura sincronizzati
- Concentricita a norma DIN/ISO classe 2 E

- Precisione di ripetibilita 10 ym
- Deviazione del diametro di tensione h7, puo essere serrata solo la
misura nominale

Utilizzo:

- Per filettare, ma non con mandrini portapinze CENTRO|P =7

- Nelle macchine CNC utilizzare solo cicli fissi con valori di avanzamento - y oo S —
0 pendenza dal 95% (per le filettature piccole) al 99% (per quelle gran- =
di), per consentire la compensazione della lunghezza con mandrini non
sincronizzati

LA
A7
A4

] -
= "
= - ] B, B,
2
(<]
5 248883
. . . . A3 A A7 Bl B8 . Quadro
2x ( Tipo ERlB,conms(;zrg;;amblurapldu Rl AP [Py s ot Per filettatura
3,5x2,7 ( ] 35 17 115 28 37 M3 M5 2.7
4,0x3,0 { ] 4 17 115 28 37 M35 3
248882 , _ 45x34 ) 45 17 115 28 37 M4, M6 34
. A3 Per maschi Per maschi
Tipo 4033E CET 16-GB o ol o e 6,0x4,9 ° 6 17 115 28 37 M5 M6 M8 49
(RG 2475)
2,2 O 2.2 - M3
28 [ ] 28 M2 M4
' ' 248885
jg : ig m mg Tipo ERZU,consifégr;lflg)ambiorapido mfn mAfn rﬁ?ﬂ rﬁ;w rﬁ?n Per filettatura UDEEfD
6.0 b 6 M5-M6 Me 3,5x2,7 O 35 21 14 32 43 M3 M5 2,7
4,0x3,0 O 4 21 14 32 43 M35 3
TR 4,5x34 @] 45 21 14 32 43 M4, M6 34
4 4 f f 6,0x4,9 O 6 21 14 32 43 M5, M6, M8 49
Tho  A2BUECET20GB o e ! 7065 o 7 20 14 3 43 WLMIO 55
(RG 2475)
2.2 O 2.2 - M3
2,8 O 28 M2 M4 248887
35 o 35 M3 M5 . k A3 M A7 Bl B8 . Quadro
45 O 45 m M6 Tipo  ER25, con sistema cambio rapido - o o Per filettatura i
6,0 ° 6 M5-M6 M8 (RG 2413)
7.0 ) 7 - W10 3,5%2,7 o) 35 26 18 34 43 M3 M5 2.7
4,0x3,0 O 4 26 18 34 43 M35 3
4,5x34 o 45 26 18 34 43 M4, M6 34
6,0x4,9 [ ] 6 26 18 34 43 M5 M6, M8 49
, 248886 A3 Per maschi Permaschi 7,0%5,5 0 7 2 18 34 43 MAMIO 55
Tipo REBSELET2oGE R T DIN 371 DIN 376 8,0x6,2 ° 8 2 18 34 43 M8 62
28 “‘%‘”5’ ’g W v 9,0x7,0 ° 9 26 18 34 43 MI2 7
35 ° 35 M3 M5 10,0x8,0 O 10 26 18 34 43 MIO 8
45 [ ) 45 M4 M6
6,0 [ ) 6 M5-M6 M8 248889
7.0 ° 7 - MLO Ti ER32, con sistema cambio A3 A4 A7 Bl B8 Per Quadro
80 ® 8 M8 - L rapido mm mm mm mm mm filettatura  mm
9,0 ° 9 - M12 (RG 2413)
100 ® 10 M10 - 3,5x2,7 () 35 33 245 40 75 M3 M5 2,7
4,0x3,0 [ ] 4 33 245 40 75 M35 3
4,5x34 [ ] 45 33 245 40 75 M4, M6 34
248888 ) ) 6,0x4,9 [ ) 6 33 245 40 75 M5 M6, M8 49
Tipo 4538E CET 32-GB A3 Per maschi Per maschi 7,0x5,5 ° 733 245 40 7,5 M7,M10 55
e mm DIN'371 DIN'376 8,0x6,2 ° 8 33 245 40 75 M8 6.2
45 o 45 M4 M6 9,0x7,0 [ 9 33 245 40 75 MI2 7
6,0 [ 8 M5-M6 M8 10,0x8,0 [ J 10 33 245 40 75 MIO 8
7,0 ® 7 - M10 11,0x9,0 ) 11 33 245 40 7,5 M4 9
8,0 P 8 V8 _ 12,0x9,0 ° 1233 245 40 75 MI6 9
9,0 PS 9 _ MI2 14,0x11,0 ) 14 33 245 40 7,5 MI8 11
10,0 ° 10 M10 -
11,0 ° 11 - M14
12,0 ° 12 - M16 248831
Tipo ER40, con sistema cambio A3 M A7 Bl B8  Per Quadro
rapido mm mm mm mm mm filettatura mm
(RG 2413)
248890 . _ 3,5x2,7 O 35 41 295 46 7,5 M3, M5 2,7
Tipo 4717E CET 40-GB rﬁfn Pe[)rl&”giclh' P%wgigh' 4,0x30 0 4 41 295 46 75 M35 3
(RG 2475) 4,5x3,4 O 45 41 295 46 75 M4, M6 34
O 6 M5-M6 M8 6,0x4,9 O 6 41 295 46 7.5 M5 M6, M8 49
O 7 = M10 7,0x5,5 O 7 41 295 46 75 M7,MI0 55
O 8 M8 - 8,0x6,2 O 8 41 295 46 75 M8 6.2
O 9 = M12 10,0x8,0 O 10 41 295 46 75 MI0 8
O 10 M10 - 11,0x9,0 O 11 41 295 46 75 Ml4 9
@] 11 = M14 12,0x9,0 @] 12 41 295 46 75 MI6 9
@] 12 - M16 14,0x11,0 O 14 41 295 46 75 MI18 11
O 14 = M18 16,0x12,0 O 16 41 295 46 75 M20 12
@] 16 - M20 18,0x14,5 O 18 41 295 46 75 M22 M24 145
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P Pinza di serraggio a calettamento HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:
- Bassa suscettibilita alla contaminazione grazie alla struttura monoblocco densa Norma
- Elevata precisione di concentricita e forze di bloccaggio interna
- Compatibile con tutti i comuni dadi di serraggio

- Tempi di allestimento ridotti grazie al calettamento e alla regolazione esterna

- Elevato numero di varianti ideali per unita motorizzate e mandrini con interfaccia ER

Tio 2?&339 A3 M B71 csl \\J
mm mm mm mm
(RG 2454)
0300 O 3 11 0 4,55 B |
0310 @) 3 11 10 14,55 e J
0320 o 3 1 20 24,55 * HaimER]
0400 @) 4 11 0 455 I
0410 O 4 11 10 14,55 | | S
0420 O 4 11 20 24,55 L —— s
0500 O 5 11 0 455 = o
0600 O 6 11 0 4,55 =
2
&
-
CEI
Tipo1 7 Bﬂ (=0)
< N 1 |
< —_ = - — - - < A h
ey
e
- 248903
ER 248902 A3 v B71 c8l
Tipo ER20
mm mm mm mm
(RG 2454)
0300 ) 3 20 0 7,52
) 24801 45 4 g1 oo ) 24801 5 4 g1 o 023 = S 20 2 32,52
Tpo  ERI6 o oo oo Tpo  ERIE oo 0335 ) 3 20 35 42,52
(RG 2454) (RG 2454) 0400 @) 4 20 0 7,52
0300 ) 3 16 0 67 0510 O 5 16 10 167 0425 ) 4 20 25 32,52
0310 @) 3 16 10 167 0520 (@) 5 16 20 267 0435 @) 4 20 35 42,52
0320 ) 3 16 20 267 0525 O 5 16 25 317 0500 ) 5 20 0 752
0325 @) 3 16 25 317 0530 O 5 16 30 367 0525 @) 5 20 25 32,52
0330 ) 3 16 30 367 0535 O 5 16 35 417 0535 O 5 20 35 42,52
0335 @) 3 16 35 417 0600 O 6 16 0 67 0600 @) 6 20 0 7,52
0400 ) 4 16 0 67 0610 O 6 16 10 167 0625 ) 6 20 25 32,52
0410 @) 4 16 10 167 0620 @) 6 16 20 267 0635 @) 6 20 35 42,52
0420 O 4 16 20 267 0625 O 6 16 25 317 0800 ) 8 20 0 7,52
0425 @) 4 16 25 317 0630 @) 6 16 30 367 0825 @) 8 20 25 32,52
0430 O 4 16 30 367 0635 O 6 16 35 417 0835 e 8 20 35 42,52
0435 @) 4 16 35 417 0800 @) 8 16 0 67 1000 ) 10 20 0 7,52
0500 e) 5 16 0 67 1000 O 10 16 0 67 1200 ) 12 20 0 7,52

. 2‘;335?3 ABoMOBL 0B o 21%2‘23 A3 M B7L C8
P mm mm mm mm P m mm mm mm
(RG 2454) (RG 2454) "

m
B0 O 3 25 0 8 060 O 6 25 20 28 u
B0 O 3 2 10 18 0625 O el 1250 5 e
0320 O 3 25 20 28 0830 O 6 25 30 38
0325 O 3 25 25 33 0635 O 6 25 35 43 -
030 O 3 25 30 38 0800 O 8 25 0 8 4 = |
0335 O 3 25 35 43 0810 O 8 25 10 18 HAIME
40 O 4 25 0 8§ 080 O 8 25 20 28 '
M0 O 4 25 10 18 085 O 8 25 25 33 -
020 O 4 25 20 28 0830 O 8 25 30 38 ""‘*_J — c
045 O 4 25 25 33 0835 O 8 25 35 43 Tipo 2 e “B
43 O 4 25 3 3 1000 O 10 25 0 8 n
43 O 4 25 35 4 1000 O 10 25 10 18 I @
000 O 5 25 0 8§ 10200 O 10 25 20 28 ﬁﬁj‘“
050 O 5 25 10 18 1025 O 10 25 25 33
050 O 5 25 20 28 1030 O 10 25 30 38 R g
055 O 5 25 25 33 1035 O 10 25 35 43 < <
03 O 5 25 30 3 1200 O 12 2% 0 8
055 O 5 25 35 43 140 O 14 25 0 8
0 O 6 25 0 8 160 O 18 25 0 8 1 ,
0610 O 6 25 10 18 ERXX —
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P Pinza di serraggio a calettamento HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

- Bassa suscettibilita alla contaminazione grazie alla struttura monoblocco densa Norma
- Elevata precisione di concentricita e forze di bloccaggio interna
- Compatibile con tutti i comuni dadi di serraggio

- Tempi di allestimento ridotti grazie al calettamento e alla regolazione esterna

- Elevato numero di varianti ideali per unitd motorizzate e mandrini con interfaccia ER

248904

) A3 M B71 81
e ER32 mm mm mm mm
(RG 2454)
0300 O 3 32 0 9
0335 O 3 32 35 44
0400 O 4 32 0 9
0435 O 4 32 35 44
= 0500 O 5 32 0 9
g 0535 O 5 32 35 44
o 0600 O 6 32 0 9
= 0635 O 6 32 35 44
2 0800 O 8 32 0 9 _ .
s 0835 O 8 32 35 44
S 1000 0 10 e 0 9 MR
1035 @ 10 32 3 44 % oy
1200 e) 12 32 0 9 N
1235 O 12 32 35 44
1400 @] 14 32 0 9
1435 O 14 32 35 44
1600 O 16 32 0 9
1635 O 16 32 35 44
1800 O 18 32 0 9
2000 O 20 32 0 9
P Pinza di serraggio elastica 173E FAHRION®
Caratteristiche:
- Precisione di concentricita a norma DIN classe 2 DIN 173 @ @
- DIN 6343 6343 E
- Campo del diametro di serraggio H9, e cioe possibile serrare solo la
dimensione nominale
- Esecuzione foratura fino a x 8 mm con foratura liscia, al di sopra con
scanalature trasversali. Pinze di serraggio con foratura liscia fornibile su
richiesta
B
Utilizzo: - - k!
- Per materiale a barre e semilavorati
- Per sistemi di serraggio, (lavorazione barre 0 mandrini) in torni CNC e torni
ad un mandrino convenzionali direttamente nei mandrini o nel mandrino 1 N
portapinze <~ — -l b
Ty
| B
Too tnta s f3 F0 M8 m g ZUED e 0w om g B e K W
m mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2480)  (RG 2480) (RG 2480)  (RG 2480) (RG 2480)  (RG 2480)
30 { ] - 3 60 50 48 94 16,5 [ ] - 165 60 50 48 94 30,0 [ J [ ] 300 60 50 48 94
35 (] - 35 60 50 48 94 17,0 o [ ] 17 60 50 48 94 30,5 O - 305 60 50 48 94
4,0 { ] - 4 60 50 48 94 17,5 O - 175 60 50 48 94 31,0 [ J - 31 60 50 48 94
45 ([ J - 45 60 50 48 94 18,0 o - 18 60 50 48 94 315 O - 315 60 50 48 94
50 { ] - 5 60 50 48 94 185 O - 185 60 50 48 94 32,0 [ J [ ] 32 60 50 48 94
55 O - 55 60 50 48 94 19,0 [} 19 60 50 48 94 325 @] - 325 60 50 48 94
6,0 { ] O 6 60 50 48 94 19,5 O - 195 60 50 48 94 33,0 [ J - 33 60 50 48 94
6.5 O - 65 60 50 48 94 20,0 [} - 20 60 50 48 94 335 @] - 335 60 50 48 94
7,0 [ J O 7 60 50 48 94 20,5 [ - 205 60 50 48 94 34,0 [ J - 34 60 50 48 94
15 O - 75 60 50 48 94 21,0 [ ] - 21 60 50 48 94 345 @) - 345 60 50 48 94
8,0 [ J O 8 60 50 48 94 21,5 [ ] - 215 60 50 48 94 35,0 [ J - 35 60 50 48 94
85 O - 85 60 50 48 94 22,0 [ ] [ ] 22 60 50 48 94 355 O - 355 60 50 48 94
9,0 [} O 9 60 50 48 94 22,5 O - 225 60 50 48 94 36,0 [ J [} 36 60 50 48 94
95 { ] - 95 60 50 48 94 23,0 o - 23 60 50 48 94 36,5 O - 365 60 50 48 94
10,0 [ J [ J 10 60 50 48 94 23,5 O - 235 60 50 48 94 37,0 [ J - 37 60 50 48 94
10,5 { ] - 105 60 50 48 94 24,0 o 24 60 50 48 94 375 O - 375 60 50 48 94
11,0 { ] [ ] 11 60 50 48 94 245 [ ] - 245 60 50 48 94 38,0 [ J - 38 60 50 48 94
11,5 O - 115 60 50 48 94 25,0 [ J - 25 60 50 48 94 385 O - 385 60 50 48 94
12,0 { ] [ J 12 60 50 48 94 25,5 [ ] - 255 60 50 48 94 39,0 [ J - 39 60 50 48 94
12,5 ([ - 125 60 50 48 94 26,0 o - 26 60 50 48 94 395 @] - 395 60 50 48 94
13,0 { ] [ J 13 60 50 48 94 26,5 O - 265 60 50 48 94 40,0 [ J - 40 60 50 48 94
135 O - 135 60 50 48 94 27,0 [} - 27 60 50 48 94 40,5 [ ] - 405 60 50 48 94
14,0 ( ] [ J 14 60 50 48 94 27,5 O - 275 60 50 48 94 41,0 [ J - 41 60 50 48 94
14,5 O = 145 60 50 48 94 28,0 o = 28 60 50 48 94 415 @) = 415 60 50 48 94
15,0 ( ] O 15 60 50 48 94 28,5 @] - 285 60 50 48 94 42,0 [ ] - 42 60 50 48 94
155 ( ] - 155 60 50 48 94 29,0 o - 29 60 50 48 94
16,0 [ J O 16 60 50 48 94 29,5 O - 295 60 50 48 94
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P Pinza di serraggio elastica 185E FAHRION®

PRAZISION

Caratteristiche:
- Precisione di concentricita a norma DIN classe 2 DIN 185 @
- DIN 6343 6343 E

- Campo del diametro di serraggio H9, e cioé possibile serrare solo la dimensione nominale
- Esecuzione foratura fino a ¢ 8 mm con foratura liscia, al di sopra con scanalature trasversali

Utilizzo:

- Per materiale a barre e semilavorati

- Per sistemi di serraggio, (lavorazione barre 0 mandrini) in torni CNC e torni ad un mandrino
convenzionali direttamente nei mandrini 0 nel mandrino portapinze

- 85 3
| | S
< - =<|< <E°I | =
{0 3
2
=
>
Tipo 2?3]%20 A3 AS A7 A8 BS Tipo 2?3]:320 A3 AS A7 A8 BS
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2480) (RG 2480)
4,0 [ 4 84 73 66 110 33,0 @) 33 84 73 66 110
50 [ J 5 84 73 66 110 34,0 [ J 34 84 73 66 110
6,0 [ J 6 84 73 66 110 35,0 [ J 35 84 73 66 110
70 O 7 84 73 66 110 36,0 [ J 36 84 73 66 110
8,0 [ J 8 84 73 66 110 37,0 O 37 84 73 66 110
9,0 (@) 9 84 73 66 110 38,0 ([ 38 84 73 66 110
10,0 [ J 10 84 73 66 110 39,0 O 39 84 73 66 110
11,0 [ 11 84 73 66 110 40,0 ([ J 40 84 73 66 110
12,0 [ J 12 84 73 66 110 41,0 [ J 41 84 73 66 110
13,0 [} 13 84 73 66 110 42,0 @) 42 84 73 66 110
14,0 [ J 14 84 73 66 110 43,0 [ J 43 84 73 66 110
15,0 [} 15 84 73 66 110 44,0 [} 44 84 73 66 110
16,0 [ J 16 84 73 66 110 45,0 [ J 45 84 73 66 110
17,0 O 17 84 73 66 110 46,0 [} 46 84 73 66 110
18,0 [ 18 84 73 66 110 47,0 [ 47 84 73 66 110
19,0 O 19 84 73 66 110 48,0 [ J 48 84 73 66 110
20,0 [} 20 84 73 66 110 49,0 O 49 84 73 66 110
21,0 O 21 84 73 66 110 50,0 [ J 50 84 73 66 110
22,0 [ J 22 84 73 66 110 51,0 [ J 51 84 73 66 110
23,0 [ 23 84 73 66 110 52,0 @) 52 84 73 66 110
24,0 [ J 24 84 73 66 110 53,0 O 53 84 73 66 110
25,0 [ 25 84 73 66 110 54,0 O 54 84 73 66 110
26,0 [ J 26 84 73 66 110 55,0 [ J 55 84 73 66 110
27,0 O 27 84 73 66 110 56,0 ([ 56 84 73 66 110
28,0 [ J 28 84 73 66 110 57,0 [ J 57 84 73 66 110
29,0 O 29 84 73 66 110 58,0 [} 58 84 73 66 110
30,0 [ J 30 84 73 66 110 59,0 O 59 84 73 66 110
31,0 [} 31 84 73 66 110 60,0 [ J 60 84 73 66 110
32,0 [ 32 84 73 66 110
P Pinza di serraggio HG HAIMER.
Per il serraggio ad alta precisione di utensili con codolo cilindrico in mandrini HG.
o
i
| P
u ] = <I<m£
al
| B |
Tipo 241320 A3 Ad BS Tino 241320 A3 A B5 Tipo 241320 A3 Ad BS
(RG 2450) mm mm mm (RG 2450) mm mm mm (RG 2450) mm mm mm
2,00 O 2 14,7 52,5 6,00 O 6 14,7 52,5 12,00 O 12 17,87 64,2
2,50 O 2,5 14,7 52,5 6,30 O 6.3 147 52,5 12,50 O 12,5 17,87 64,2
3,00 O 3 14,7 52,5 7,00 O 7 14,7 52,5 14,00 O 14 1787 64,2
4,00 O 4 14,7 52,5 8,00 O 8 14,7 52,5 16,00 O 16 26,14 69,7
4,50 O 45 14,7 52,5 9,00 O 9 14,7 52,5 18,00 O 18 26,14 69,7
5,00 O 5 14,7 52,5 10,00 O 10 17,87 64,2 20,00 O 20 26,14 69,7
5,50 O 55 14,7 52,5 11,00 O 11 17.87 64,2
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P Pinza di serraggio per mandrini di serraggio manuali Manok/Torok HANBUCH

SPANNENDE TECHNIK

Caratteristiche:

- Profilo tondo

- Incremento di 0,5 mm

- Precisione di concentricita possibile (0,01 mm

249800+249802 con sporgenza
249801 con sporgenza ridotta

Utilizzo:
- Per I''mpiego nel mandrino di serraggio manuale TOROK e morsa manuale MANOK 277900
- Per il serraggio di pezzi grezzi

s
=
o
(& ]
= 249800 249800 249800
= Grandezza 42 D di Grandezza 42 @ di Grandezza 42 D di
= Tipo Lunghezza serraggio  Tipo di zigrinatura Tipo Lunghezza serraggio  Tipo di zigrinatura Tipo Lunghezza serraggio  Tipo di zigrinatura
complessiva 47 mm mm complessiva 47 mm mm complessiva 47 mm mm
(RG 2488) (RG 2488) (RG 2488)
0040 O 4 Liscia 0170 O 17 Trasv./Long. 0300 O 30 Trasv./Long.
0050 O & Liscia 0180 O 18 Trasv./Long. 0310 O 31 Trasv./Long.
0060 O 6 Liscia 0190 O 19 Trasv./Long. 0320 O 32 Trasv./Long.
0070 O 7 Liscia 0200 O 20 Trasv./Long. 0330 O 33 Trasv./Long.
0080 O 8 Trasversale 0210 O 21 Trasv./Long. 0340 O 34 Trasv./Long.
0090 O 9 Trasversale 0220 O 22 Trasv./Long. 0350 O 35 Trasv./Long.
0100 O 10 Trasversale 0230 O 23 Trasv./Long. 0360 O 36 Trasv./Long.
0110 O 11 Trasv./Long. 0240 O 24 Trasv./Long. 0370 O 37 Trasv./Long.
0120 O 12 Trasv./Long. 0250 O 25 Trasv./Long. 0380 O 38 Trasv./Long.
0130 O 13 Trasv./Long. 0260 O 26 Trasv./Long. 0390 O 39 Trasv./Long.
0140 O 14 Trasv./Long. 0270 O 27 Trasv./Long. 0400 O 40 Trasv./Long.
0150 O 15 Trasv./Long. 0280 O 28 Trasv./Long. 0410 O 41 Trasv./Long.
0160 O 16 Trasv./Long. 0290 O 29 Trasv./Long. 0420 O 42 Trasv./Long.
249801 249801 249801
Grandezza 52 @ di Grandezza 52 @ di Grandezza 52 @ di
Tipo Lunghezza serraggio  Tipo di zigrinatura Tipo Lunghezza serraggio  Tipo di zigrinatura Tipo Lunghezza serraggio  Tipo di zigrinatura
complessiva 46 mm mm complessiva 46 mm mm complessiva 46 mm mm
(RG 2488) (RG 2488) (RG 2488)
0050 O 5 Liscia 0210 O 21 Trasv./Long. 0370 @] 37 Trasv./Long.
0060 O 6 Liscia 0220 O 22 Trasv./Long. 0380 O 38 Trasv./Long.
0070 @] 7 Liscia 0230 O 23 Trasv./Long. 0390 @] 39 Trasv./Long.
0080 O 8 Trasversale 0240 O 24 Trasv./Long. 0400 O 40 Trasv./Long.
0090 O 9 Trasversale 0250 O 25 Trasv./Long. 0410 O 41 Trasv./Long.
0100 O 10 Trasversale 0260 O 26 Trasv./Long. 0420 O 42 Trasv./Long.
0110 O 11 Trasv./Long. 0270 O 27 Trasv./Long. 0430 O 43 Trasv./Long.
0120 O 12 Trasv./Long. 0280 O 28 Trasv./Long. 0440 O 44 Trasv./Long.
0130 O 13 Trasv./Long. 0290 O 29 Trasv./Long. 0450 O 45 Trasv./Long.
0140 O 14 Trasv./Long. 0300 O 30 Trasv./Long. 0460 O 46 Trasv./Long.
0150 O 15 Trasv./Long. 0310 O 31 Trasv./Long. 0470 O 47 Trasv./Long.
0160 O 16 Trasv./Long. 0320 O 32 Trasv./Long. 0480 O 48 Trasv./Long.
0170 O 17 Trasv./Long. 0330 O 33 Trasv./Long. 0490 O 49 Trasv./Long.
0180 O 18 Trasv./Long. 0340 O 34 Trasv./Long. 0500 O 50 Trasv./Long.
0190 O 19 Trasv./Long. 0350 O 35 Trasv./Long. 0510 O 51 Trasv./Long.
0200 O 20 Trasv./Long. 0360 O 36 Trasv./Long. 0520 O 52 Trasv./Long.
249802 249802 249802
Grandezza 65 D di Grandezza 65 D di Grandezza 65 D di
Tipo Lunghezza serraggio  Tipo di zigrinatura Tipo Lunghezza serraggio  Tipo di zigrinatura Tipo Lunghezza serraggio  Tipo di zigrinatura
complessiva 58 mm mm complessiva 58 mm mm complessiva 58 mm mm
(RG 2488) (RG 2488) (RG 2488)
0050 O 5 Liscia 0260 O 26 Trasv./Long. 0470 O 47 Trasv./Long.
0060 O 6 Liscia 0270 O 27 Trasv./Long. 0480 O 48 Trasv./Long.
0070 O 7 Liscia 0280 O 28 Trasv./Long. 0490 O 49 Trasv./Long.
0080 @] 8 Trasversale 0290 @] 29 Trasv./Long. 0500 O 50 Trasv./Long.
0090 O 9 Trasversale 0300 O 30 Trasv./Long. 0510 O 51 Trasv./Long.
0100 O 10 Trasversale 0310 O 31 Trasv./Long. 0520 O 52 Trasv./Long.
0110 @] 11 Trasv./Long. 0320 O 32 Trasv./Long. 0530 O 53 Trasv./Long.
0120 O 12 Trasv./Long. 0330 O 33 Trasv./Long. 0540 O 54 Trasv./Long.
0130 @] 13 Trasv./Long. 0340 @] 34 Trasv./Long. 0550 O 55 Trasv./Long.
0140 O 14 Trasv./Long. 0350 O 35 Trasv./Long. 0560 O 56 Trasv./Long.
0150 O 15 Trasv./Long. 0360 @] 36 Trasv./Long. 0570 O 57 Trasv./Long.
0160 O 16 Trasv./Long. 0370 O 37 Trasv./Long. 0580 O 58 Trasv./Long.
0170 O 17 Trasv./Long. 0380 @] 38 Trasv./Long. 0590 O 59 Trasv./Long.
0180 O 18 Trasv./Long. 0390 O 39 Trasv./Long. 0600 O 60 Trasv./Long.
0190 O 19 Trasv./Long. 0400 O 40 Trasv./Long. 0610 O 61 Trasv./Long.
0200 O 20 Trasv./Long. 0410 O 41 Trasv./Long. 0620 O 62 Trasv./Long.
0210 O 21 Trasv./Long. 0420 O 42 Trasv./Long. 0630 O 63 Trasv./Long.
0220 O 22 Trasv./Long. 0430 O 43 Trasv./Long. 0640 O 64 Trasv./Long.
0230 O 23 Trasv./Long. 0440 O 44 Trasv./Long. 0650 O 65 Trasv./Long.
0240 O 24 Trasv./Long. 0450 O 45 Trasv./Long.
0250 O 25 Trasv./Long. 0460 O 46 Trasv./Long.
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P Pinza di serraggio per mandrini di serraggio manuali Manok/Torok HANBUCH

SPANNENDE TECHNIK

Caratteristiche:

- Profilo tondo

- Incremento di 0,5 mm

- Tipo di scanalatura: liscia

- Precisione di concentricita possibile <0,01 mm
- Con sporgenza ridotta

Utilizzo:

- Per I'mpiego nel mandrino di serraggio manuale TOROK e morsa
manuale MANOK 277900

- Per il serraggio di pezzi gia lavorati

S
[ —
o
(%)
249810 249810 249810 g
Ti Grandezza 42 @ di serraggio A Grandezza 42 @ di serraggio ; Grandezza 42 @ di serraggio [
po " Tipo } Tipo " =
Lunghezza complessiva 42 mm mm Lunghezza complessiva 42 mm mm Lunghezza complessiva 42 mm mm =
(RG 2488) (RG 2488) (RG 2488)
0040 O 4 0170 O 17 0300 O 30
0050 O 5 0180 @] 18 0310 O 31
0060 O 6 0190 O 19 0320 O 32
0070 O 7 0200 @] 20 0330 O 33
0080 O 8 0210 O 21 0340 O 34
0080 O 9 0220 @] 22 0350 O 35
0100 O 10 0230 O 23 0360 O 36
0110 O 11 0240 O 24 0370 (@) 37
0120 O 12 0250 O 25 0380 O 38
0130 O 13 0260 @] 26 0390 O 39
0140 O 14 0270 O 27 0400 O 40
0150 O 15 0280 @] 28 0410 O 41
0160 O 16 0290 O 29 0420 O 42
249811 249811 249811
Tipo Grandezza 52 @ di serraggio Tipo Grandezza 52 @ di serraggio Tipo Grandezza 52 @ di serraggio
Lunghezza complessiva 46 mm mm Lunghezza complessiva 46 mm mm Lunghezza complessiva 46 mm mm
(RG 2488) (RG 2488) (RG 2488)
0050 O 5 0210 O 21 0370 O 37
0060 O 6 0220 @] 22 0380 O 38
0070 @] 7 0230 O 23 0390 @] 39
0080 O 8 0240 @] 24 0400 O 40
0090 O 9 0250 O 25 0410 O 41
0100 O 10 0260 @] 26 0420 O 42
0110 O 11 0270 O 27 0430 O 43
0120 O 12 0280 O 28 0440 (@) 44
0130 O 13 0290 O 29 0450 O 45
0140 O 14 0300 @] 30 0460 O 46
0150 O 15 0310 O 31 0470 O 47
0160 O 16 0320 @] 32 0480 O 48
0170 O 17 0330 O 33 0490 O 49
0180 O 18 0340 @] 34 0500 O 50
0190 O 19 0350 O 35 0510 O 51
0200 O 20 0360 @] 36 0520 O 52
249812 249812 249812
Ti Grandezza 65 @ di serraggio A Grandezza 65 @ di serraggio : Grandezza 65 @ di serraggio
po " Tipo ; Tipo N
Lunghezza complessiva 53 mm mm Lunghezza complessiva 53 mm mm Lunghezza complessiva 53 mm mm
(RG 2488) (RG 2488) (RG 2488)
0050 O 5 0260 O 26 0470 O 47
0060 O 6 0270 @] 27 0480 O 48
0070 O 7 0280 O 28 0490 O 49
0080 O 8 0290 O 29 0500 O 50
0090 O 9 0300 O 30 0510 O 51
0100 O 10 0310 @] 31 0520 O 52
0110 @] 11 0320 O 32 0530 O 53
0120 O 12 0330 @] 33 0540 O 54
0130 O 13 0340 O 34 0550 O 55
0140 O 14 0350 O 35 0560 O 56
0150 O 15 0360 O 36 0570 O 57
0160 @) 16 0370 @] 37 0580 @) 58
0170 O 17 0380 O 38 0590 O 59
0180 O 18 0390 @] 39 0600 O 60
0190 O 19 0400 O 40 0610 O 61
0200 O 20 0410 O 41 0620 O 62
0210 O 21 0420 O 42 0630 O 63
0220 O 22 0430 @] 43 0640 O 64
0230 O 23 0440 O 44 0650 O 65
0240 O 24 0450 @] 45
0250 O 25 0460 O 46
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) Attrezzo per cambio pinze di serraggio HA?NnucH

SPANNENDE TECHNIK

Caratteristiche:
Standard.

249820 _ _
Tipo Manuale Campo di serraggio
mm
(RG 2488)
4252 0 i
0065 P o5

Utensili conici

D Inserto di filettatura a cambio rapido

Caratteristiche / utilizzo:

- Senza attacco di sicurezza

- Utilizzabili in combinazione con i diversi mandrini di maschiatura a cambio rapido su macchine
con mandrino singolo o plurimandrino, con comando manuale, meccanico 0 numerico.

- Inserti a cambio rapido GR. 4 e 5 su richiesta

246430: A1 =30 mm, C3 =19 mm, B5=285mm, Bl =7 mm
246431: A1 =48 mm,C3=31 mm,B5=46mm,Bl =11 mm
246432: A1 =70 mm, C3 =48 mm, B5 =69,5 mm, Bl = 14 mm

246430 246431 246432 el 246430 246431 246432 -

Tipo Grandezza 1 Grandezza 2 Grandezza 3 il Tipo Grandezza 1 Grandezza 2 Grandezza 3 mm
(RG 2412) (RG 2408) (RG 2412) (RG 2412) (RG 2408) (RG 2412)

3,5%x2,7 [ ] - - 35 12x9 - [ J @] 12

4,5x34 [ J - - 45 14x11 = [ ] O 14
6x4,9 [ J [ ] - 6 16x12 - [ J O 16
7x5,5 [ [ = 7 18x14,5 = [ ] o 18
8x6,2 [ J [ J - 8 22x18 - - [ ] 22
9x7 [} [} = 9 25%20 = = O 25

10x8 [ J [ ] - 10 28x22 - - [ ] 28

11x9 - [ ] O 11

Caratteristiche:

Dispositivo di serraggio rapido per sostituire i maschi senza utensili ausiliari. Con frizione
preimpostata per la protezione contro la rottura del maschio quando perde l'affilatura

0 quando tocca il fondo del foro . Per le diverse dimensioni dei codoli dei maschi, sono
necessari inserti diversi. | codoli dei maschi devono avere una durezza minima di HRC 40.
Regolazione lunghezza per preimpostare gli inserti fuori macchina. Inserti a cambio rapido
GR. 4 e 5 forniti su richiesta.

Utilizzo:

Bussole ad innesto rapido sono utilizzabili in combinazione con i diversi mandrini di
maschiatura a cambio rapido su macchine con mandrino singolo o plurimandrino, con
comando manuale, meccanico 0 numerico. 5

246436: A1 =32 mm, C3 =19 mm, B5 = 46,5 mm, B1 =25 mm
246437: A1 =50 mm, C3 =31 mm, B5 =69,0 mm, B1 = 34 mm
246438: Al =72 mm, C3 =48 mm, B5 = 100,5 mm, Bl =45 mm

246436 246437 246438 246436 246437 246438

Tipo Grandezza 1 Grandezza 2 Grandezza 3 En7”1] Tipo Grandezza 1 Grandezza 2 Grandezza 3 Enq
(RG 2412) (RG 2403) (RG 2408) (RG 2412) (RG 2403) (RG 2408)

M3/3,5%x2,7 { ] - - 35 M14/11x9 - o @] 11
M4/4,5x3,4 { ] - - 45 M16/12x9 - [ ] [ ] 12
M5/6x4,9 { ] - - 6 M18/14x11 - [ ] @] 14
M6/4,5x3,4 (] - - 45 M20/16x12 - o [ ] 18
M6/6x4,9 ( ] [ J - 6 M22/18x14,5 - - o 18
M8/6x4,9 ([ J [ ] - 6 M24/18x14,5 - - [ ] 18
M8/8x6,2 { ] [ J - 8 M27/20x16 - - [ ] 20
M10/7x5,5 [} [ ] = 7 M30/22x18 = = o 22
M10/10%8 { ] [ ] - 10 M33/25%20 - - [ ] 25
M12/9x7 [ J [ ] - 9

24/440
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HAIMER.

Qualitat gewinnt.

48

5 motivi validi per la tecnica di calettamento HAIMER

S
[ —
=}
(%)
1. Per utensili in metallo duro e HSS con @ 3 - 50 mm =
4. Utilizzo ottimale in officine, utilizzo 5
) ) =
2. Calettare e refrigerare in tempi record in completa sicurezza >
- Cambio dell' utensile premendo un bottone - Protezione perfetta contro le bruciature Nessun
- Campane con refrigerazione ad acqua - contatto manuale con i pezzi molto caldi Nessun
- Altissimo rendimento refrigerante - surriscaldamento del cono
grazie al raffreddamento a contatto - Nessun surriscaldamento dell'utensile Semplice
- Refrigerazione delicata: nessun danno al materiale - utilizzo
3. Sistema di callettamento universale 5. Riscaldamento minimo con I'uso manuale
a sistema modulare flessibile — Durata del mandrino prolungata
- Adatto per tutte le esigenze _ Tempo direfrigerazione breve
- Anche per utensili extra-lunghi _ Consumo minimo di energia attraverso

I'esatto dosaggio dell'alimentazione

Tecnica di calettamento HAIMER - tutto da un unico fornitore.
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P Macchina a calettamento HAIMER.

Dati tecnici: gﬁm’g Dati tecnici:

Rendimento: ca. 13 kW Nfu,&g Rendimento: 10 kW

Attacco 3% 400-480 V, 16 A %‘{;@g Attacco 3x 400-480V, 16 A

Utensili in MD e HSS Utensili in MD e HSS

@ utensili: , 3-16 mm @ utensili: ) 3-32mm

Lunghezza massima del mandrino 230 mm Lunghezza massima del mandrino 350 mm

a calettamento a calettamento

Larghezza x profondita  altezza 715x600x630 mm Larghezza x profondita x altezza 650> 900600 mm

Peso 75kg Peso 45 kg
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Macchina a calettamento per utensili piccoli - Macchina a calettamento per tutti gli utensili
- Utilizzo semplice con calettamento orizzontale - Bobina con & dischi d'induzione

- Esecuzione supporto base singolo
- Incl. 1 supporto mandrino ed 1 disco di appoggio

sili coni

Uten

SRR [LANP
RN

(=2 -
g m
242671 242702
Tipo Power Clamp Nano Tipo Power Clamp Basic senza refrigerazione
(RG 2451) (RG 2451)
NANO O+ 0001 O+
Dati tecnici: EWE Dati tecnici: E;F'F‘E.‘
Rendimento: 13 kW %ﬁﬁ Rendimento: 13 kW %ﬁ%
Attacco 3x 400-480V, 16 A B o Attacco 3x 400-480V, 16 A SWJ&%
Utensili in MD e HSS Utensili in MD e HSS
@ utensili: » 3-32 mm @ utensili: ) 3-32 mm
Lunghezza massima del mandrino 570 mm Lunghezza massima del mandrino 570 mm
a calettamento a calettamento
Larghezza x profondita = altezza ~ 860x600x990 mm Larghezza x profondita x altezza ~ 860x650x970 mm
Peso 110kg Peso 115kg
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Per tutti gli utensili - Per tutti gli utensili
- Apparecchio di calettamento ad alte prestazioni, - Con bobina intelligente NG
versione monoposto - Piatto girevole con 3 supporti
- Con refrigerazione a contatto integrata - Con refrigerazione a contatto integrata
- Cool Manager incluso - Cool Manager incluso
- Incl. 1 disco di appoggio ed 1 supporto mandrino - Con 1 disco di appoggio per il piatto rotante

- Incl. bobina intelligente NG (nuova generazione)

HAIMER

- -
242704 242706
Tipo Economic Plus NG Tipo Comfort NG
(RG 2451) (RG 2451)
0001 O+ 0001 O+
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P Macchina a calettamento HAIMER.

Dati tecnici: OF el Dati tecnici:

Rendimento: 13 kW ; Rendimento: 13 kw

Attacco 3x 400-480V, 16 A Gy Attacco 3x 400-480V, 16 A

Utensili in MD e HSS Utensili in MD e HSS

@ utensili: , 3-32mm @ tensili: ) 3-32 mm

Lunghezza massima del mandrino 570 mm Lunghezza massima del mandrino 570 mm

a calettamento a calettamento

Larghezza x profondita x altezza 860x660x970 mm Larghezza x profondita x altezza 850x660x970 mm

Peso 116kg Peso 115kg
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Collegabile in rete e pronto per Industria 4.0 - Collegabile in rete e pronto per Industria 4.0
- Con touch screen da 7" e software intuitivo - Con touch screen da 7" e software intuitivo
- Con battuta in altezza per la regolazione della - Con bobina intelligente NG

lunghezza - Piatto girevole con 3 supporti
- Con bobina intelligente NG - Con refrigerazione a contatto integrata
- Esecuzione supporto base singolo - Compresa gestione refrigerazione
- Con refrigerazione a contatto integrata - Incluso 1 disco di appoggio per il piatto rotante
- Compresa gestione refrigerazione - Compresi scomparti orientabili

- Compresi 2 attacchi macchina di precisione e 2
supporti conici
- Compresi scomparti orientabili

Utensili conici

242712 242713
Tipo Power Clamp Preset i4.0 Tipo Power Clamp Comfort i4.0
(RG 2451) (RG 2451)
0001 O+ 0001 O+
Dati tecnici: E,;F"‘ﬁli.l
Rendimento: 13 kW % :
Attacco 3x 400-480V, 16 A Gy
Utensili in MD e HSS
@ utensili: 3-32 mm

Lunghezza massima del mandrino
a calettamento S

1340x962x2560 mm (altezza max.
piano di lavoro)

Peso 550 kg

Larghezza x profondita  altezza

Caratteristiche:

- Collegabile in rete e pronto per Industria 4.0

- Con touch screen da 7" e software intuitivo

- Con bobina NG

- Per un raffreddamento delicato e pulito di tutti i mandrini e pinze
per un calettamento indipendentemente dal loro profilo con aria e nebulizza-
tore senza rimanenze di acqua o di impurita

- Controllo della temperatura per un raffreddamento sicuro e ottimizzato

- Nessun danno ai taglienti dell'utensile

- Compresi 2 attacchi macchina di precisione e 2 supporti conici

- Cassetto integrato nell'armadietto

HAIMER ==

Fornitura comprensiva di base

242714

Tipo Power Clamp Sprint i4.0
(RG 2451)

0001 O+
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P Macchina a calettamento HAIMER.

Dati tecnici:

Rendimento: 13kw

Attacco 3x 400-480V, 16 A
Utensili in MD e HSS

@ utensili: 3-32mm

Lunghezza massima del mandrino 535 mm
a calettamento

Larghezza x profondita  altezza 1340%x914x1816 mm

Peso 535 kg (compreso base supporto)

Caratteristiche:

- Collegabile in rete e pronto per Industria 4.0

- Con touch screen da 7" e software intuitivo

- Con bobina NG

- Per un raffreddamento delicato e pulito di tutti i mandrini e pinze
per un calettamento indipendentemente dal loro profilo con aria e
nebulizzatore senza rimanenze di acqua o di impurita

- Controllo della temperatura per un raffreddamento sicuro e ottimizzato

- Nessun danno ai taglienti dell'utensile

- Compresi 2 attacchi macchina di precisione e 2 supporti conici

- Cassetto integrato nell'armadietto

Fornitura comprensiva di base

Utensili conici

242715
Tipo Power Clamp Premium i4.0
(RG 2451)
0001 O+
P Supporto per attacco macchina a calettamento HAIMER.
Tipo Per sisti‘r‘nzi;(zgo osto Per ;:{%Z?o?a"te Per grandezza cono Tipo Persis?e‘r‘nzi;[(]ﬁo osto Per ;;‘t%zg?ante Per grandezza cono
R P con 3 dischi adattatori R P con 3 dischi adattatori
( (RG 2451) { ) (RG 2451)
0030 O O SK30 1040 O O HSK40
0040 O O Sk40 1050 O O HSK50
0045 O O SK45 1063 O O HSK63
0050 O O SK50 1080 O O HSK80
1025 O O HSK25 1100 @] @] HSK100
1032 @) @) HSK32
P Guaine di calettamento e refrigerazione Mini HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo:

- Proteggono mandrini a calettamento dal surriscaldamento

- Prolungano la durata dei mandrini a calettamento

- Una sola impostazione dei parametri per tutti i mandrini

- Refrigerazione con campane di refrigerazione standard diametro 6-8 mm

249500 A3
Tipo Standard mm
(RG 2451)
0003 O 3
0004 O 4
0005 O 5
0006 O 6
0008 O 8
0010 O 10
249501 3
Tipo Extra sottile mm
(RG 2451)
0003 O 3
0004 O 4
0005 @] 5
0006 O 6
0008 O 8
0010 O 10
249502 )
Tipo Set 12 pezzi con base in legno Qanm' @mmmax. 249502
(RG 2451)
SATZ O 3 12

24/444
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» Prolunga mandrino a calettamento HAIMER.
La soluzione universale per le Vostre lavorazioni Caratteristiche:
- Assoluta precisione di concentricita Come 242754 ma
- Prolunghe ottimali e di lunga durata - Senza vite di regolazione della lunghezza
- Impiego universale - Regolazione della lunghezza a scelta (effetto telescopico)
- Il modo pit economico per far fronte a soluzioni speciali - Con tolleranza codolo h4/h6
- Per codoli HSS e MD - Con blocchi di refrigerazione @ 14-16 mm
- Fornitura senza adattatore per il raffreddamento
Caratteristiche:
- Con vite di regolazione della lunghezza (massima regolazione 10 mm)
- Tolleranza del codolo h6
- Con blocchi di refrigerazione @ 6-8 mm oppure 14-16 mm °
2
& - /
S ol %ﬁ(m
S| j o)< \ B, ‘
8
BS ‘ =
8
) 242755 C3 C7/1 A8 BS ) 242755 C3 C71 A6 BS —
{ _=‘ Lo (RG2450) MM mm mm mm [ (RG2450) MM mm mm mm @«
12/03 O 12 3 8 160 25/10 O 25 10 20 160 2
Tino 242754 C3 C71 A6 BS Tino 242754 C3 C7/1 A6 BS 12/04 O 12 4 8 160 25/12 O 25 12 20 160 =
P (RG2450) MM mm mm mm P (RG2450) MM mm mm mm 16/03 O 16 3 10 160 25/14 O 25 14 20 160
1606 O 16 6 10 160 25/16 O 25 16 22 160 16/04 O 16 4 10 160 2516 O 25 16 22 160
2006 O 20 6 14 160 00 O 32 10 2 160 1605 O 16 5 10 160 M0 O 32 10 24 160
2008 O 20 8 14 160 2 O 32 12 24 160 16/06 O 166 10 160 12 O 32 12 24 160
25008 O 25 8 19 160 214 O 32 14 27 160 2005 O 20 5 14 160 3214 O 32 14 27 160
2510 O 25 10 20 160 6 O 32 16 27 160 2006 O 20 6 14 160 36 O 32 16 27 160
26/12 O 25 12 20 160 32018 O 32 18 27 160 2008 O 20 8 14 160 3218 O 32 18 27 160
25114 O 25 14 20 160 200 O 32 2 27 160 2508 O 25 8 19 160 R0 O 32 20 27 160
Caratteristiche: Caratteristiche:
Come 245754, ma Come 242754, ma
- Senza vite di regolazione della lunghezza - Senza vite di regolazione della lunghezza
- Con alimentazione ottimale del lubrorefrigerante dall'esterno mediante fessura - Regolazione della lunghezza a scelta (effetto telescopico)
- Regolazione della lunghezza a scelta (effetto telescopico) - Con tolleranza codolo h6
- Con tolleranza codolo h4/h6 - Con blocchi di refrigerazione & 6-8 mm o 14-16 mm
- Con blocchi di refrigerazione @ 6-8 mm 0 14-16 mm
0 A =
[ %7 %7 j{“ © j<
B, | & B,
Tino 242757 (€3 C71 A6 BS Tino 242757 C3 C7/1 A6 BS
P (RG2450) MM mm mm mm P (RG2450) MM mm mm  mm
20/06 O 200 6 14 300 25/16 O 25 16 22 300
Tipo 242756 C3 C71 A6 BS Tino 242756 C3 C71 A6 B5 20/08 ®) 20 8 14 300 32/10 @) 32 10 24 300
(RG2450) MM mm mm - mm (RG2450) MM mm mm  mm 25/08 O 25 8 19 300 32/12 O 32 12 24 300
12/03 O 12 3 8 160 16/04 O 16 4 10 160 25/10 @) 25 10 20 300 32/14 O 32 14 27 300
12/04 O 12 4 8 160 16/05 O 16 5 10 160 25/12 O 25 12 20 300 32/16 O 32 16 27 300
16/03 O 16 3 10 160 20/05 O 200 5 14 160 25/14 O 25 14 20 300 32/20 O 32 20 27 300

P Bussola intermedia per mandrino a espansione idraulica TENDO

Esecuzione 241461:
- Per alimentazione interna del lubrorefrigerante

- Giunto chiuso ! ) 4
- Con tenuta stagna fino a max. 80 bar . | _'? | ot o
<< I;l (&) 1 <<
Esecuzione 241462: | 17 1 -
- Con lubrorefrigerazione periferica : —— ! !
- Giunto ad intaglio Bg
- Non stagno per lubrorefrigerante B, —
241462 241462
Tipo C%ﬂ:nﬁu%a Intagliata, con rgfrigerazinne C3 A3 A7 B5 B8 Peso Tipo c%ﬂ 13]?]13 Intagliata, con rgfrigerazione C3 A3 A7 B5 B8 Peso
B periferica mm mm mm mm mm kg e periferica mm mm mm mm mm kg
(RG 2489) (RG 2489)

12/03 [} [} 3 165 12 47 2 0,1 20/12 [ J [ J 12 24 20 525 2 0,1
12/04 [ J [ J 4 1865 12 47 2 0,1 20/13 O = 13 24 20 5256 2 0,1
12/05 O O 5 165 12 47 2 01 20/14 [ ] ( ] 14 24 20 525 2 0.1
12/06 [ J [ J 6 165 12 47 2 0,1 20/15 [ J = 15 24 20 5256 2 0,1
12/08 [ J [ J 8 165 12 47 2 0,1 20/16 [ J [ J 16 24 20 525 2 0,1
20/03 [ [ 3 24 20 525 2 0,1 32/06 O @) B 356 32 625 3 0,3
20/04 [ J [ J 4 24 20 525 2 0,1 32/08 [ J O 8 355 32 625 3 0,3
20/05 [} - 5 24 20 525 2 0,1 32/10 @) @) 10 356 32 625 3 0,3
20/06 [ J [ J 6 24 20 525 2 0,1 32/12 [ J O 12 355 32 625 3 0,3
20/07 [} - 7 24 20 525 2 0,1 32/14 O O 14 355 32 625 3 0,3
20/08 [ J [ J 8 24 20 525 2 0,1 32/16 [ J O 16 355 32 6256 3 0,3
20/09 [ J = 9 24 20 525 2 0,1 32/18 [ J O 18 355 32 625 3 0,3
20/10 [ J [ ] 10 24 20 525 2 0,1 32/20 [ J [ J 20 355 32 625 3 03
20/11 [ J = 11 24 20 525 2 0,1 32/25 [ J [ J 2 | e | 82 | 2] 3 0,3
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P Bussola intermedia per mandrino a espansione idraulica PHC-S

Caratteristiche:
- Per alimentazione interna del lubrorefrigerante

i
CB
L)
5 T
B 8-- =

-y > -
S - 241499 c3 A3 a7 B5 B8 f
s > (R6 2491) mm mm mm mm mm -~
o 1203 O 12 3 16 44 4 *
= 1204 @) 12 4 16 44 4 \ —ﬂ \
&2 1206 O 12 6 16 44 4 ' g
= 1208 @) 12 8 16 44 4 _\l
= 1210 O 12 10 16 44 4

» Prolungamento mandrino TRIBOS® m

Caratteristiche:

- Precisione di concentricita < 0,003 mm
- Misura C81 mm senza battuta

- Qualita codolo utensile h6

BE
Tino 2P4I1470 C3 A3 A4 A6 B5 B8 C4 C81  Coppiamin. Peso C,
P Tolunga oy mm mm mm mm ommoomme mm Nm kg
(RG 2484) By
00005 O 05 9 12 11 100 225 24 175 - 0,08
0001 O 1 9 12 11 100 225 24 175 - 0,08 *
00015 O 15 9 12 11 100 225 24 175 - 0,08 . T — 1= 71 .
0002 O 2 9 12 11 100 225 24 175 - 0,08 << N M — | =<
00025 O 25 9 12 11 100 225 24 175 - 0,08 = 1
0003 O 3 9 12 11 100 225 24 175 15 0,08 Cy o<
00035 O 35 9 12 11 100 225 24 175 2 0,08
0004 O 4 9 12 11 100 225 24 175 2,5 0,08
00045 O 45 9 12 11 100 225 24 175 3 0,08
0005 O 5 9 12 11 100 225 24 175 &b 0,08
0006 O 6 9 12 11 100 225 24 175 45 0,08 =
) Dispositivo di bloccaggio / montaggio TRIBOS® m
50 _ 55
a7 ) 35 ) 1235 . 55 o 6
e =
- 3 ey g 5 &
1 1 f
9 20 100
1 ¥
\-L;
.
0005
0001 0002
Tipo 241472 Caratteristiche
(RG 2483)
0001 @] Dispositivo di bloccaggio TRIBOS® SVP-Mini
0002 O Dispositivo di bloccaggio TRIBOS® SVP-RM
0005 O Dispositivo di montaggio TRIBOS® SVP-Mini/-RM

24/446
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» Prolungamento mandrino APC ALBRECHT

Pricigioms Spanodunien

Caratteristiche e utilizzo: Caratteristiche:

- Esecuzione sottile 14 mm per raggiungere zone di lavorazione Temprate, rettificate e rivestite per una lunga durata.
difficilmente accessibili

- Per la prolunga di mandrini di precisione o per mandrini a calettamento,
ad espansione idraulica o portapinze tradizionali

- Vite di serraggio centrale con basso angolo del cono

- Accesso posteriore, tramite chiave esagonale compresa nella fornitura

|
!
S
[ —
o
(%)
2
' =
| =
I !
246408 g ! g
A i Tipo Bussola di serraggio per estensione mandrino Dlametrorg:nserragglo
] 246405 Lunghezza Ape'rtura Campo q\ - del (RG 2470)
Tipo e totale chiave serraggio Portautensili S 1 le) 1
mm mm mm e 2 e} )
14x100 [} 100 - 1-6 6535 HA 14 3 [} 3
14x150 [ ] 150 13 1-6 6535 HB 14 4 [} 4
20x100 O 100 - 1-6 6535 HA 20 5 O 5
20x150 O 150 16 1-6 6535 HB 20 6 [ J 6
) Bussola intermedia per mandrini a forte serraggio CTS /‘/T
Esecuzione 241620: -
- Ad intaglio *ﬁﬁ
- Per la riduzione del diametro di serraggio 1
- Maggiore flessibilita e costi ridotti C, lAa A,
Esecuzione 241622: U 101
- Per alimentazione interna del lubrorefrigerante ‘ B By
- Con tenuta stagna 5 .
- Non sono necessari materiali di tenuta aggiuntivi 241622
Esecuzione 241624: —
- Per lubrorefrigerazione periferica
- Con tenuta stagna
- Due scanalature poste all'interno del foro per la lubrore-
frigerazione efficace del taglio periferico
241620
241620 241622 241624 . " 2 s -
Tipo Tipo MC, con intaglio  Tipo MC-OH, per adduzione interna refrigerante  Tipo MC-C, per refrigerazione periferica il il il il il
(RG 2492) (RG 2492) (RG 2492)
1606 O O @] 16 6 19 50 4
1608 O O O 16 8 19 50 4
1610 O O @] 16 10 19 50 4
1612 O O O 16 12 19 50 4
2003 O - - 20 3 24 60 4
2004 O - O 20 4 24 60 4
2006 O [} O 20 6 24 60 4
2008 O O O 20 8 24 60 4
2010 O { ] O 20 10 24 60 4
2012 @] O O 20 12 24 60 4
2014 O O O 20 14 24 60 4
2016 O ([} O 20 16 24 60 4
2018 O O - 20 18 24 60 4
2506 O O O 25 6 29 60 4
2508 @] O O 25 8 29 60 4
2510 O O O 25 10 29 60 4
2512 @] O @] 25 12 29 60 4
2516 O O O 25 16 29 60 4
2520 O O @] 25 20 29 60 4
3206 O O O 32 6 36 72 4
3208 O O O 32 8 36 72 4
3210 O O @] 32 10 36 72 4
3212 O O O 32 12 36 72 4
3214 @] O O 32 14 36 72 4
3216 O O O 32 16 36 72 4
3218 @) @) O 32 18 36 72 4
3220 O O O 32 20 36 72 4
3225 (@) @) @) 32 25 36 72 4
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Utensili conici

P Chiave di serraggio per mandrini a forte serraggio CTS

Caratteristiche:

- Per il serraggio funzionale

- Impedisce il sovraccarico e la rottura

- Esecuzione sottile delle superfici di serraggio, pertanto non
utilizzabili altre chiavi di serraggio comuni

Tipo 241626 Per mandrino
(RG 2492)

1-16 O Grandezza 16

2-20 O Grandezza 20

2,5-25 O Grandezza 25

3-32 O Grandezza 32

» Prolunga per mandrino per frese filettate

DIN1835B

Tipo
M8xM8
Tipo 241088 (3 M d, A B3 85 M10xM8
(RG 2403) mm mm mm mm mm M10xM10
16x60 o 6 W8 85 128 80 115 MI12xM8
16x100 o 6 M8 85 128 100 160 MI2xM10
20+60 o 20 MO 105 178 80 120 MI12xM12
20x100 o 20 MO 105 178 100 160 MI6xM10
25+100 o 25 M2 125 208 100 180 MI6xM12
32x100 o 2 M6 170 288 100 160 MI6xM16

MREMUS®

DIN
1835

241089
(RG 2403)

O00O00O0O0O0O0O

un

2

M8

MI10
M10
M12
M12
M12
M16
M16
M16

. d, A4 B3
mm mm mm

w8 85 128 40
M8 85 178 30
M10 105 178 30
M8 85 208 3
M10 105 208 3
M12 125 208 40
M10 105 288 40
M12 125 288 60
M1 17 288 40

P Codolo di serraggio

Caratteristiche:

| codolini di aggancio sono un ottimo elemento di collegamento tra la macchina
e l'utensile. Le esigenze di precisione, stabilita ed affidabilita sono elevate. |
perni di aggancio di qualita inferiore compromettono non soltanto l'efficienza
della macchina, ma rappresentano anche un rischio per la sicurezza. | perni di
aggancio che si rompono provocano, oltre ai costi della macchina e del pezzo,
anche seri danni alle persone.

- Realizzati in acciaio speciale altamente resistente

- Trattamento termico notevole in diverse tappe

- Rinvenimenti mirati delle zone soggette a maggiori sollecitazioni
- Elevata resistenza all'urto

- Tutte le superfici funzionali rifinite dopo la tempra

- Massima sicurezza ed affidabilita

246650
246650 246651 246655 246656 Per
Tipo F—— Z.d HAIMER. 4 HAIMER. grandezza .
Forma AD con foro passante Forma AD con foro passante  Forma AF con tenuta  Forma AF, con tenuta =~ =" mm
(RG 2415) (RG 2450) (RG 2415) (RG 2450)
30 [ ) - [ J - SK30 13
40 [ ] [ ] [ ) [ ) SK40 19
50 [ ] [ ] [ J { ] SK50 28

241448
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HAIMER. w0’

IS0 Forma  Forma

7388-3 AF AD

246656

d d L 1 sw
m[%ﬂ mren mlm m%ﬂ m?‘ﬂ d5 iz mm
17 13 44 24 19 M2 50 14
23 17 54 2 20 M6 100 19
36 25 74 34 25 M4 200 30



P Codolo di serraggio HAIMER. aomw

Caratteristiche:

| codolini di aggancio sono un ottimo elemento di collegamento tra la macchina
e l'utensile. Le esigenze di precisione, stabilita ed affidabilita sono elevate. |
perni di aggancio di qualita inferiore compromettono non soltanto l'efficienza
della macchina, ma rappresentano anche un rischio per la sicurezza. | perni di
aggancio che si rompono provacano, oltre ai costi della macchina e del pezzo,
anche seri danni alle persone.

IS0 Forma  Forma
7388-3 AF AD

- Realizzati in acciaio speciale altamente resistente

- Trattamento termico notevole in diverse tappe

- Rinvenimenti mirati delle zone soggette a maggiori sollecitazioni
- Elevata resistenza all'urto

- Tutte le superfici funzionali rifinite dopo la tempra

- Massima sicurezza ed affidabilita

45°
=n r1] I 71 |
e [fe) [ep) — AN - o LS M
_--} Yi_’ '? 'T T ? T T O =
_" ‘=
b |.3..J-_ =
e |2 —
- || ——— 5
246660 246665 5
5
246660 246661 246665 246666 et
Tipo a=w ¥ HAIMER. r—— £ HAIMER. grandezza d d, d d, | l, I, 4 Nm SW
Forma UD, con foro passante Forma UD, con foro passante Forma UF con tenuta Forma UF, con tenuta —— mm mm mm mm mm mm 5 mm
(RG 2415) (RG 2450) (RG 2415) (RG 2450)
40 [ J [ ] o { ] [ J 1895 1295 225 17 445 1640 11,15 Mis 100 18
50 [} [ ] [ J [ J [ J 291 1960 37 25 655 2555 1795 M24 200 30
IS0 Forma  Forma
7388-3 JF 1D
LI
. ol L O ™
T T T
i1 i
L— 13 - [3
—2 e |2
1 1N
246675 246670
246670 246671 246675 246676
F—— X HAIMER. == ¥ HAIMER. Per ala q d | | | W
Tipo JF, senza foro passante JF, senza foro passante 1D, con foro passante, 1D, con foro passante, grandezza an m;n m?n m?h mlm m2m me d, Nm e
con tenuta con tenuta cono
(RG 2415) (RG 2450) (RG 2415) (RG 2450)
30/30 - [ ] - - BT30 11 7 165 125 43 23 18 MI2 50 13
30/45 [ ] [ ] = = BT30 11 7 165 125 43 23 18 M12 50 13
40/30 - [} - - BT40 15 10 23 17 60 35 28 M16 100 19
40/45 [ J [ ] [ ] [ ] BT40 15 10 23 17 60 35 28 MI6 100 19
40/90 [ ] - o - BT40 15 10 23 17 60 35 28 MI6 100 19
50/30 = O - - BT50 23 17 38 25 85 45 35 M24 200 100
50/45 - O [} - BT50 23 17 38 25 85 45 35 M24 200 100
50/60 = - [ ] - BT50 23 17 38 25 85 45 35 M24 200 30
Caratteristiche:
Codolo di serraggio BT, ridotto per utensili ISO 7388-2, con tenuta 150
stagna per il passaggio del lubrorefrigerante attraverso il collare. 73883
246681
" HAIMER. d d d d | | | SW
Tipo BT, senza foro passante e e mrln mrQn m?n mﬁw mlm QO m?n d; Nm mm
(RG 2450)
40/45 o BT40 15 10 23 17 57,15 32,15 25,15 M16 100 19

241449
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P Codolo di serraggio HAIMER. a=mw/#C

Caratteristiche:

| codolini di aggancio sono un ottimo elemento di collegamento tra la macchina
e l'utensile. Le esigenze di precisione, stabilita ed affidabilita sono elevate. |
perni di aggancio di qualita inferiore compromettono non soltanto l'efficienza
della macchina, ma rappresentano anche un rischio per la sicurezza. | perni di
aggancio che si rompono provocano, oltre ai costi della macchina e del pezzo,
anche seri danni alle persone.

Anello di protezione

L4

- Realizzati in acciaio speciale altamente resistente

- Trattamento termico notevole in diverse tappe

- Rinvenimenti mirati delle zone soggette a maggiori sollecitazioni
- Elevata resistenza all'urto 12

- Tutte le superfici funzionali rifinite dopo la tempra 150 13
- Massima sicurezza ed affidabilita

‘©
S E%%Miﬂi o8 3 s
(& ]
z 2470086
o 247001 247005 247006
=) F—— % P4 HAIMER.
) ) ¥ Pergrandezza  d d d | | | SW
Tipo Con scanalatura e foro passante Con scanalatura e filettatura  Con scanalatura e filettatura i iy QY iRy MUY GRS G d, Nm e
(RG 2415) interna interna
(RG 2415) (RG 2450)
40 [ J [ J SK40 25 21,1 17 53 25 136 MI6 100 22
50 = [ J [ SK50 393 32 25 B85 25 1335 M24 200 30
i
e 12 13
113 H---4 H- i fiol
| }
247020 247021
F—— %4 HAIMER. d d | | | 5w
Tipo Con f||ett_atura a dente Con f||ett_atura a dente Per grandezza cono il |'1n i Fn mlm mzm msm dg Nm s
di sega di sega
(RG 2415) (RG 2450)
40 [ ] SK40 S20%2 17 53 25 21 M16 100 19
P Chiave di serraggio per codolo di aggancio
247030
Tipo SK Attacco
(RG 2404)
0040 [ J SK 40
0050 [ ] SK 50
247032
Tipo BT Attacco
(RG 2404)
0040 [ J BT 40
0050 [ ] BT 50
P Tubo lubrorefrigerante Hsk HAIMER.
Caratteristiche:
- Impedisce l'imbrattamento del mandrino
- Necessario per tutte le macchine HSK con lubrarefrigerazione interna
- Due guarnizioni (o-ring) per una leggera movimentazione del tubo
- Rivestimento speciale con una superficie estremamente liscia, non
danneggia il sistema di tenuta del mandrino, adatto a tutti i prodotti
Tino 242283 . 6 d, I |
(RG 2450) mm mm mm
32 [ ] 32 M10x 1 6 26 5
40 [ J 40 MI2x1 8 295 7
50 [} 50 M16x 1 10 33 9
63 [ ] 63 M18x1 12 365 11
80 O 80 M20x1,5 14 40 13
100 [ J 100 M24x1,5 16 44 15

www.precitool.it




D Tubo lubrorefrigerante psc YREMuUS® P Chiave di montaggio per tubo MREMUS®

Caratteristiche: lubrorefrigerante
- La superficie liscia e delicata previene i danni IS0 .
alla tenuta del mandrino 236231 Caratteristiche: _ IS0
- 2 0-ring per la massima sicurezza e la massima mobilita - Lama In acciaio speciale temprato 9369311
- Impugnatura in plastica resistente,
Utilizzo: senza cadmio, nera
- Necessario per tutti i mandrini poligonali rotanti .
- Passaggio sigillato del refrigerante nel portautensili Utilizzo: ) ) ) o
- Impedisce che il refrigerante entri nel mandrino e causi danni - Consente 'esatta installazione dei tubi -
- Dimensioni e design secondo le specifiche del costruttore del refrigerante alla profondita necessaria
del mandrino
237188 2
237187 7 Chiave di montaggio per o
Tipo Per attacchi poligonali Per cono mMm mDm mLm nL1:n LL:) tubi poligonali liquido di raffreddamento per cono :
(R6 2350) (R6 2350) =
1032 [ ) PSC-32 12x1,5 5 223 10 1032 o PSC-32 5
1040 [ ] PSC-40 14x1,5 6 25 12 1040 [ ] PSC-40 35
1050 [ ) PSC-50 16x1,5 7 283 14 1050 [ ) PSC-50
1063 [ ] PSC-63 20%2 8 31 15 1063 [} PSC-63
1080 [ ) PSC-80 20x2 8 33,2 15 1080 [ ) PSC-80
P Dispositivo di montaggio per portautensile FAHRION®
Caratteristiche:

Dimensioni della piastra di base: 120x 195 mm
L1 v 1 .d

Utilizzo:

- Per il montaggio e lo smontaggio di mandrini
portautensili e sistemi utensili modulari

- L'utensile viene riportato nella posizione
ottimale (anche con utensile verso il basso, per
il montaggio di codoli di serraggio)

246480 246480
Tipo Dispositivo di montaggio con cuscinetto Per cono Tipo Dispositivo di montaggio con cuscinetto Per cono
(RG 2476) (RG 2476)
25 @) HSK25 63 [ SKA40, HSK/PSCE3, BT40, CAT40
32 [ J HSK/PSC32 80 O HSK/PSC80
40 O HSK/PSC40 97,5 O SK50
46 O BT30 100 O HSK100, BT50, CAT50
50 O SK30, HSK/PSC50

) Dispositivo di montaggio per portautensile

Utilizzo:
Per il montaggio e lo smontaggio rapido e sicuro di attacchi conici in
paosizione orizzontale e verticale senza danneggiare l'utensile.

Grandezza 1 per mandrino DIN 2080
Grandezza 2 per mandrino ISO 7388- 1
Grandezza 3 per mandrino ISO 7388- 2

LxBxH=276x110x155 mm

246420 246425 246435
Tipo SK Per grandezza cono Misura Tipo HSK Per grandezza cono Tipo VDI Portautensili
(RG 2481) (RG 2481) (RG 2481)
30/1 O SK30 1 63 ( ] HSK63 16 O VD16
40/1 [ ] SK40 1 100 O HSK100 20 O VDI20
50/1 O SK50 1 25 O VDI25
30/2 O SK30 2 30 ( } VDI30
40/2 [ ] SK40 2 40 { ] VDI40
50/2 [} SK50 2 50 @] VDI50
30/3 @] BT30 3 60 O VDI6O
40/3 O BT40 3
50/3 O BT50 3
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) Dispositivo di montaggio per portautensile

Caratteristiche:
- Ruotabile, per il montaggio degli utensili senza ulteriori smontaggi, con poco sforzo
- Dimensioni della piastra base: 120x195 mm

Utilizzo:
Per il montaggio e smontaggio di portautensili e sistemi utensili modulari.

Utensili conici

246475 246470 246460 246455 246450
246475 246470 246460 246455 246450
Tipo  Portautensili el gcrgrn]gezza Tipo  Portautensili el gcrgggezza Tipo  Portautensili Portautensili Tipo  Portautensili el gcrgﬂgezza Tipo Apparecchio base
(RG 2481) (RG 2481) (RG 2481) (RG 2481) senza portautensile
c3 O PSC32 50 O HSK50 20 O \VDI20 30 O SK30 (RG 2481)
c4 o) PSC40 63 ® HSK63 30 ) VDI30 40 ® SK40 GRUNDGERAET °
C5 O PSC50 80 O HSK80 40 O \VDI40 50 [ ) SK50
C6 [ ] PSC63 100 [} HSK100 50 O VDI50
c8 O PSC80
P Utensile di ausilio al montaggio YRETEC®

Caratteristiche:
- Rotazione 4 x90°, per il montaggio degli utensili senza ulteriori passaggi, con poco sforzo
- Corpo in alluminio

Utilizzo:
Per il montaggio e smontaggio di portautensili e sistemi utensili modulari.

246484
Tipo Apparecchio base senza portautensile
(RG 2482)
0001 [ ]
246485
Tipo Portautensili Per grandezza cono
(RG 2482)
30 O SK30
40 [ ] SK40
50 [ ] SK50
246486
Tipo Portautensili Per grandezza cono
(RG 2482)
100 O HSK100
40 O HSK40
50 O HSK50
63 [ ] HSK63
80 O HSK80
246487
Tipo Portautensili Per grandezza cono
(RG 2482)
20 O VDI 20
30 O VDI 30
40 O VDI 40
50 O VDI 50
246488
Tipo Portautensili Per grandezza cono
(RG 2482)
32 O PSC32
40 O PSC40
50 O PSC50
= © PSCe3 Apparecchio base con adattatore HKS63
80 O PSC80
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P Azzeratore meccanico

Caratteristiche:

- Superficie molleggiante, altezza 50 mm (con lancetta sullo 0), @ 48 mm
- @ alloggiamento 65 mm, altezza cassa 49,5 mm

- Precisione 0,01 mm

Tipo 50M:
Con magnete.

Utilizzo:

Per definire la posizione di
superfici di pezzi o lunghezze

in direzione Z su fresatrici e torni.

Fornitura:
Con protocollo di collaudo
e comparatore.

250800
Tipo Set Caratteristiche
(RG 2502)
50 [ ) Senza magnete
50M [ ] Con magnete

Caratteristiche:

- Regolazione semplice Premere pulsante,
lancetta piccola su 2 mm, girare scala per
lancetta grande su O

- @ corpo 54,5 mm

- @ tastatore 42 mm -

- Precisione 0,01 mm

Utilizzo:
Per definire la posizione di superfici di pezzi o
lunghezze in direzione Z su fresatrici e torni.

Fornitura:
Azzeratore con numero seriale con certificato
di fabbrica, in cartone.

250802
Tipo Micro Caratteristiche &r

(RG 2502) TECHORN
100 [ J Senza magnete
100M O Con magnete.

P Centratore ottico e acustico

Caratteristiche:

2D:

- Sfera di tastatura molleggiata

- Spia luminosa LED

- Misurazioni di distanza di 5 mm

(= Raggio della sfera @ 10 mm)

3D:

- Esecuzione 3D con escursione elastica di sicurezza
Tipo 10/20A esecuzione acustica:

- Come centratore ottico ma con segnale acustico

Utilizzo:
Allineamento delle superfici di riferimento
del pezzo o dei profili.

251450 10/20

Nota:

Per la protezione dell'elettronica
incorporata tutti i centratori
devono essere protetti contro
la penetrazione di umidita.

mit federnder Kugel

] 251450 251455 d q |
Tipo 2D 3D mrln len m}n
(RG 2506) (RG 2504)
10/12 [ J [ ] 10 12 99
10/16 [ ] [ ] 10 16 99
10/20 [ J [ J 10 20 94
10/20/A [} [ 10 20 119

&
TECHORMW

nbrs | s Ty

D Azzeratore ottico

Utilizzo:

L'apparecchio viene posizionato sul pezzo.
Avvicinamento con mandrino fermo alla
superficie di contatto. All'accensione del
LED la quota di riferimento 50 mm e
raggiunta. Escursione elastica di sicurezza
di ca. 2 mm di superamento dei 50 mm
integrata. Per impiego orizzontale fornibile
l'esecuzione magnetica.

Caratteristiche:

- Per la definizione precisa della
posizione di superfici di pezzi o
lunghezze utensili in direzione
Z su fresatrici e torni

- Diametro codolo 39 mm

- Diametro del tastatore 19 mm

- Altezza pari a 50 mm(+ 0,01 mm)

Fornitura:
Azzeratore con numero di serie e
attestato di conformita.

[«]
[y
°
gl E o
&) = =3
& 2 =
(1]
E © -— =
E X T3
o I n =
=< g2
a s
Tipo 250801 Caratteristiche
(RG 2504)
50 [} Senza magnete
50M ( ] Con magnete

) Centratore meccanico FRETEC°

Caratteristiche:

- Superficie di tastatura molleggiata
con un‘altezza 50 mm
(con lancetta in posizione 0)
@ pari a 48 mm

- Precisione 0,01 mm

Utilizzo:
Per I'allineamento delle superfici di

riferimento del pezzo o dei profili. !

Gr.:
6N, 10N

und 10K
j‘ d\ “*
] 251400 d d, |
Tipo (RG 2506) mmmm o mm
6N [ J 6 6 48 201410
; Molla di
10N ° 10 g 8 Tipo e Adatto per
10/4N (] 4 8 88 (RG 2503)
10/K [ J 10 10 82 106 [ J 10N| 10/4N| 10/K| 10/4K
10/4K [ J 4 10 88 107 { ] 6N

&
TSESCHORN

| s iy

) Tastatore laser

Caratteristiche:
Per tastare senza contatto in maniera grossolana

- Misurare rapidamente e facilmente i punti zero del
pezzo senza contatto diretto con il pezzo

- Per la determinazione dei punti zero del pezzo grezzo,
ad es. per la materia prima con tolleranza

- Il crocino laser é adatta anche per individuare il centro
approssimativo di un pezzo rotondo

- I punto di messa a fuoco della croce laser e
di circa 100 mm sopra il pezzo da lavorare

- L'unita viene accesa e spenta
manualmente tramite un
interruttore rotante

—

Tipo 251460 @ del codolo Messa a fuoco
(RG 2508) mm mm
16/100 O 16 100
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Presettaggio

utensili

) Tastatore universale 3D HAIMER.

Precisione di rotazione concentrica regolabile

a0

1S0 1S0
73881

Caratteristiche:

- Con codolo cilindrico e superficie di serraggio
ovvero adattatore corto

- Precisione 0,01 mm

- Disponibili astine corte e lunghe

- Non & necessaria la ricalibrazione del tastatore

- Corsa dell'astina ampliata

Forma
7388-2 A

Utilizzo: Fornitura [=1 =
- Per macchine utensili e su sistemi di (ol B HatALgy
8358 incasselta peppacief

elettroerosione (astina isolata)

- Per determinare le origini e le lunghezze O} 0]
- E possibile lavorare indifferentemente su u ]
tutti e tre gli assi (X, Y 0 2) Femry

Nota:

La precisione di misurazione indicata pari
a 0,01 mm vale soltanto con le astine
tastatore originali di HAIMER.

Astine tastatore vedi 251520 e 251530.

v 65 mm |
20 mm_
i
IS
€
(@)
Te}
f;( & 1Y [
| x |
F " s
[ f gty ey, |
|' ; AL
Wl e 7 N
/] &
N
) S 3
i =
)
_ _4mm
251500 i
Tipo Analogico Attacco Lunghezza ) sfera di tastatura
mm mm
(RG 2570)
u3D [ ] cilindrico 10 mm 113 4
BT40 [} 1S0 7388 -2 BT40 138,6 4
SK40 [ ] IS0 7388 -1 SK40 138,6 4
@ 75 mm
M3
Ll
@ 75 mm T
E'r] M3 g
E== EI B
SN a
i | L
_4mm _8mm
251520 )
Tipo Tastatore di ricambio @ sferantilr;astatura
(RG 2571)
4 [ ) 4
251530 )
Tipo Tastatore di ricambio 2 sferantilr;astatura
(RG 2571)
8 [} 8

P Tastatore universale 3D HAIMER.

Caratteristiche: ') 3D

- Attacco compatto e maneggevole, nessuna \C )_, @
limitazione dello spazio di lavoro IP67

- Precisione 0,01 mm

- Oltre corsa contrassegnata (corsa di sicurezza) b Fomitura 1 E‘
Codolo @ E;ﬁ
Funzioni: 1835 A incassetta [m]FerySH!
- Allineamento mandrino-macchina ai bordi T
dell'utensile e diriferimento (assi x, Y, z)
- Impostazione dei punti zero Nota:

La precisione di
misurazione indicata pari a
0,01 mm vale soltanto con
le astine tastatore originali
di HAIMER.

Astine tastatore vedi

- Centraggio dei fori e degli alberi

- Misurazione delle lunghezze e delle profondita

- Controllo della rettilineita e della planarita delle
superfici

- Allineamento di utensili e dispositivi di serraggio

- Rapido, senza calcoli, senza errori di segno

algebrico 251520 e 251530.
~ @ 62 mm _
@ 44mm _
@12 mm
et
€
o
Ny
Hﬂt“
s £
1S
S
_ _D4mm
251501 Lunghezza @ sfera di
Tipo New Generation, analogico Attacco (senza codolo) tastatura
(RG 2570) mm mm
U3D-NG [ ] Cilindrico 12 mm 101 4

) Tastatore universale 3D

HAIMER.

Caratteristiche e utilizzo: ¢ 30

- Utilizzo, funzionamento e precisione uguali \‘ I @
a 251501 P67

- Codolo di serraggio con diametro 10 mm

- Puo essere inserito sulle macchine equipaggiate Foritura
con i mandrini SK 30 o con i mandrini HSK di Codolo |
piccole dimensioni. 18358 incasselta mEiwRICEY

- L'alloggiamento ridotto sporge soltanto di poco dal
mandrino e permette anche la misurazione di pezzi
di grandi dimensioni

- Viene letto mediante un piccolo comparatore analogico

- Puo essere dotato di un'astina di piccole dimensioni (@-sfera 4 mm)
e di un'astina di grandi dimensioni (@-sfera 8 mm)

Nota:

La precisione di misurazione indicata pari a 0,01 mm vale soltanto
con le astine tastatore originali di HAIMER.

Astine tastatore vedi 251520 e 251530.

49 mm
@10 mm
€
€
@
N
IS
1S
g €
Q £
w
(o)}
@ 4 mm
251540 Lunghezza @ sfera di
Tipo Zero Master, analogico Attacco (senza codolo) tastatura
(R6 2570) mm mm
U3D-ZM [ ] cilindrico 10 mm 96 4
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) Tastatore universale 3D

Caratteristiche:

- Corpo compatto in metallo e stelo tastatore lungo
- Resistente agli urti e all'acqua

- Ottima leggibilita

- Ampio campo di lavoro in ogni asse (X, Y, Z)

- Elevata accuratezza e linearita

Utilizzo:

- Per I'impiego su macchine fresatrici e su sistemi di elettroerosione

- Per I'impiego su macchine con cambio utensile

- Per determinare la posizione dello zero del pezzo da lavorare, determinare il
centro di un foro, determinare e correggere la posizione del pezzo da lavorare

- Per la misurazione di lunghezze e profondita

- Misurazione su tutta I'area di lavoro

Valore di

calibrato
20

Fornitura

Codolo
1835 A

in cassetta

251550 g - Quadrante ~ Perno di bloccaggio
Tipo  Analogico RN Ak L2 @ (h6) Tolleranza
della scala mm
(RG 2573) il mm mm
802NW [ ] 0,010 0,01 50 16 hé
251555 i
Tipo Inserti di misura (G D sfera di tastatura
mm mm
(RG 2573)
802NWT o 56,6 6

) Tastatore universale 3D

Caratteristiche e utilizzo:

- Per tastare profili di pezzi lavorati in
fresatrici e su sistemi di elettroerosione

- Ilmandrino o la testa vengono posizionati
facilmente e con grande sicurezza

- La procedura di avvicinamento puo essere
seguita esattamente sull'indicatore digitale
ed il punto zero viene subito trovato

- |l sistema di misurazione della macchina
viene azzerato senza calcoli matematici

- l'indicatore digitale dispone di una
risoluzione di 0,001 mm con grandi cifre

-
A |E
mm|

. HAIMER. .

2000

HAIMER.

IS0
7388-1

Forma el
A Codolo
18358

Nota: = -
La precisione di misurazione indicata pari €
a 0,001 mm vale soltanto con le astine 2
tastatore originali di HAIMER.
Astine tastatore vedi 251520 e 251530.
€
S
[e0)
- i
4 mm
251601 Lunghezza @ sfera di
Tipo Digitale Attacco (senza codolo) tastatura
(RG 2570) mm mm
D3D [ ] Cilindrico 10 mm 113 4
SK40 O IS0 7388 -1 SK40 148 4 85 mm
) Tastatore universale 3D
Caratteristiche: Utilizzo: =

- Corpo compatto in metallo e stelo tastatore
lungo

- Resistente agli urti e allacqua, ideale per
I'impiego su macchine con cambio utensile

- Ampio campo di lavaro, 7 mm in ogni asse
(X, Y, Z) per prevenire danni al tastatore da
contatti errati

- Ottima leggibilita grazie a:
Grafico a barre informazioni dinamiche
sulla posizione
Display digitale per letture accurate

- Elevata accuratezza e linearita

- Per I'mpiego su macchine
fresatrici e su sistemi
di elettroerosione per
determinare la posizione di
zero del pezzo da lavorare

- Determinare il centro foro

- Determinare e correggere la
posizione del pezzo

da lavorare
- Per la misurazione di
lunghezze e profondita

Misurazione lunghezze

Fornitura:

Determinazione punto
zero dell'utensile

Con batteria.

251610  Campo di misurazione Risoluzione Campo di visualizzazione
Tipo Digitale assiX, Y, Z i Del display digitale
(RG 2573) mm mm
802EW [ ) -2finoab 0,005 +2 o r
||
Ty
251615 ' T
Tipo Tastatore di ricambio Lun%h[szza (2 sferaglnsastatura it e B
(RG 2573) Determinazione e
802EWT 31 4

caorrezione allineamenti
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» Apparecchio di presettaggio utensili YREMUS®

| vostri benefici: | Vostri benefici aggiuntivi rispetto a ICbasic:

- Facile da usare e veloce da familiarizzare con minima formazione - Misurazione, regolazione e controllo rapidi degli utensili

- Misurazione, regolazione e controllo rapidi degli utensili (lunghezza, diametro, raggio, due angoli di taglio)
(lunghezza e diametro) Ingrandimento 20x del tagliente in luce riflessa per il controllo qualita

- Svariati programmi di misurazione per misurare, ad esempio la - Semplice posizionamento della telecamera per la misurazione del valori
rotondita e la planarita sul tagliente dell'utensile nominali sull'utensile, con I'ausilio dell'ago da bussola PRECInavigator

- Stampa comoda e veloce dei risultati della misurazione - Serraggio utensile motorizzato (opzione)

- Creazione semplificata del contorno utensile con la funzione
software PRECImax

_AZ0
et
;

50

Presettaggio

utensili
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PREC:TOOL

w i

256490 Campo di Campo di Forcella a 256500 Campo di Campo di Forcella a
Tipo  ImageControllerbasic Caratteristiche ~ misurazione X misurazione Z comparazione Tipo ImageControllerl ~ Caratteristiche ~ misurazione X misurazione Z  comparazione
(RG 2500) mm mm mm (RG 2500) mm mm mm
3500 O+ g0-350 320 350 0 3500 O+ IC1-350 320 350 0
4200 O+ g0-420 420 420 100 4200 O+ IC1-420 420 420 100
6000 O+ go-600 420 600 100 6000 O+ IC1-600 420 600 100
6057 O+ IC1-600/570 570 600 0

Il vostro benefici rispetto al modello IC1:

- Misurazione semplice e con precisione a livello di p memorizzazione degli utensili

- Gestione integrata degli utensili per archiviare, ad esempio, i valori nominali e le
tolleranze e schede di impostazione da applicare per la produzione di utensili

- Output dei risultati di misurazione per stampa su etichetta, elenco o da inviare
direttamente alla macchina CNC

- Misurazione del centro di rotazione con telecamera monocromatica Ingrandimento
20x del tagliente in luce riflessa per il controllo qualita

PRECITOOL

256510 256511

| Controller2 | Controller2 Campo di Campo di Forcella a

Tipo U HLEE, IR, Caratteristiche misurazione X misurazione Z comparazione

Monitor 13,3" touch screen Monitor 24" touch screen il i i

(RG 2500) (RG 2500)

3500 O+ O+ IC2-350 320 350 0
4200 O+ O+ IC2-420 420 420 100
6000 O+ O+ IC2-600 420 600 100
6057 O+ O+ IC2-600/570 570 600 0
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» Apparecchio di presettaggio utensili

Il vostro benefici rispetto al modello IC2:

- Gestione integrata degli utensili per archiviare, ad esempio, i valori nominali e le tolleranze
e schede di impostazione da applicare per la produzione di utensili, compresa una gestione

grafica e un management utensili

- Autofocus opzionale (messa a fuoco automatica del tagliente utensile)
Ingrandimento 28x del tagliente in luce riflessa per il controllo qualita

g
™
i
&

MREMUS®

256515 Campo di Campo di Forcella a P
Tipo ImageController3  Caratteristiche ~ misurazioneX  misurazione Z ~ comparazione
(RG 2500) mm mm mm
3500 O+ IC3-350 320 350 0
4200 O+ IC3-420 420 420 100
6000 O+ IC3-600 420 600 100
6057 O+ IC3-600/570 570 600 0 '

r—

REC:TOOL ;
-

P Accessori per apparecchi di presettaggio utensili

Caratteristiche:

Adattatore con sfere di calibrazione integrate

(Capto solo C3 e C4)

SK:

- Adattatore SK 50/SK 25, 30, 40, 45

HSK:

- Adattatore SK 50/HSK 32, 40, 50, 63, 80, 100

- Per utensili con o senza tubo di lubrorefrigerazione
HSK Excenter:

- Adattatore SK 50/HSK-E 32, 40, 50, 63, 80, 100

- Serraggio utensile manuale Excenter

- Per utensili con o senza tubo di lubrorefrigerazione

VDI:

- Adattatore SK 50/VDI 16, 20, 25, 30, 40, 50, 60.
VDI 40 - 50 - 60

- Non per utensili motorizzati

Capto Excenter:

- Adattatore SK 50/C4-E, C5-E, C6-E, C8-E

- Serraggio utensile manuale ca. 3/4 rotazione

Possono risultare perdite nella gamma di misurazione.

MREMUS®

256520 256520 256520
Tipo Adattatore Tipo Adattatore Tipo Adattatore
(RG 2500) (RG 2500) (RG 2500)
SK50/SK15 @] SK50/HSK63 O SK50/VDI20 O 256525
SK50/SK20 O SK50/HSK80 O SK50/VDI25 O Tipo Adapter
SK50/SK25 O SK50/HSK100 O SK50/VDI30 O (RG 2500)
SK50/SK30 O SK50/HSK-E25 O SK50/VDI40 O SK30 O
SK50/SK35 O SK50/HSK-E32 O SK50/VDI50 O SK40 O
SK50/SK40 O SK50/HSK-E40 O SK50/VDI60 O SK50 O
SK50/SK45 @] SK50/HSK-E50 O SK50/C4 @] HSKA25 O
SK50/SK60 @] SK50/HSK-E63 O SK50/C5 @] HSKA32 @]
SK50/HSK32 O SK50/HSK-E80 O SK50/C6 O HSKA40 O
SK50/HSK40 O SK50/HSK-E100 O SK50/C8 O HSKA50 O
SK50/HSK50 O SK50/vDI16 O HSKA63 O
Esecuzione Tipo SK50 vacuum: \
- Serraggio sottovuoto, oltre al freno mandrino da 360°
e indicizzazione mandrino 4x90°
- Attivazione pneumatica tramite tastiera a membrana
Esecuzione tipo 0010:
- Serraggio dell'utensile motorizzato con montaggio diretto
e universale degli adattatori nel mandrino
- Montaggio diretto degli adattatori e serraggio forzato dei . 256555 o
portautensili per alte precisioni Tipo (RG 2500) Caratteristiche
0010 O Mandrino partautensili universale
SK50VAKUUM @] Mandrino portautensili SK50 vacuum
256552
Tipo Freno mandrino e indicizzazione Caratteristiche Caratteristiche:
(e 2E00) - Messa a fuoco automatica del tagliente dell'utensile
SPINDLE-BRAKE O Freno mandrino
SPINDLE-INDEX @) Indicizzazione mandrino 4x 90° gracl Tigo 256556 Caratteristiche
(RG 2500)
256553 AUTOFOKUS O per IC2 e IC3
Tipo Programmi Caratteristiche
(RG 2500)
ICBINSPECT O Ispezione tagliente ) 256558 .
ICBSW-PACKL 0 Estensione misurazione Tipo Misurazione asse rotativo Caratteristiche
ICBSW-PACK2 O Programmi di misurazione (Bieenly
ICBSW-TOOLS @) Memorizzazione dati utensile PRECITURN (@) per 1C2

www.precitool.it
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Presettaggio
utensili

P Accessori per apparecchi di presettaggio utensili

256554
Tipo Tastiera e mouse con mensola Caratteristiche
(RG 2500)
0002 O per IC, IC2 e IC3
256577
Tipo Programmi Caratteristiche
(RG 2500)
DNC O Immissione dati, uscita dati IC2
EINRICHTUNG O Gestione configurazione 1C2
GRAFIK O Gestione grafica IC2

Codice 256578 -,
articolo e Caratteristiche
SERVICE O Tariffa gioraliera per messa in opera/formazione
WARTUNG O Controllo qualita e manutenzione per apparecchi di presettaggio utensili
256580
Tipo Stampante Caratteristiche
(RG 2500)
EZLABEL-T O Etichette 25x75 mm / bianco opaco / 950 pezzi (rotolo)
PRINT O Stampante per etichette TH 25-54 mm + 1 rotolo con 950 etichette
Tipo 256595 Caratteristiche
(RG 2500)
EZPUTTY { ] Materiale detergente
EZ0323522-31 O Inserta in plastica SK40
EZ0323522 - 29 O Inserta in plastica SK50

i
1’.
-
Caratteristiche:

- Per la gestione semplificata dell'alimentazione aria compressa
direttamente sull'apparecchio di presettaggio

v
MREMUS’
256575
Tipo Software Caratteristiche
(RG 2500)
DOP O Pacchetto uscita dati
256576
Tipo Software Caratteristiche
(RG 2500)
DOPF @] Postpracessore
256579
Tipo Trasporto Caratteristiche
(RG 2501)
FRACHT O Spedizione
PACK O Imballo standard
PACK-SW O Imballaggi in legno, di serie
256592
Tipo Codice a barre Caratteristiche
(RG 2500)
OR O Stampa codici a barre-QR
ZIDF O Scanner di codici a barre fisso

i,
| ]

Caratteristiche:
- Calotta protettiva in PVC per apparecchi di presettaggio utensili

per la protezione da polvere e impurita
- Adatto per I'area di misurazione 400 e 600 come anche IC1 e IC2

Tipo 25659 Caratteristiche Tipo 256598 Caratteristiche
(RG 2500) (RG 2500)
WARTUNGSEINHEIT O Unita di manutenzione PROTECTION @] Calotta di copertura
SPINDLE-PROTECTION O Copertura mandrino
D Clip dati per portautensili
Tipo 256600 Caratteristiche
(RG 2507)

0020 [ J Clip dati per portautensili, @ 63 mm
0025 [}

Etichette per clip dati, rotolo da 950 pezzi
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P Apparecchio di presettaggio utensili uno

Caratteristiche:

- Struttura in ghisa grigia robusta
e durevole

- Combinazione materiali
termo-ottimizzata

- Azionamento manuale

- Precisione di ripetibilita + 5 pm

[ ]
.....__.- —
Y
T ="
257000
Tipo  UNO smart, manuale Caratteristiche
(RG 2575)
0001 O+ 20140
0003 O+ 20170

Caratteristiche:

- Struttura in ghisa grigia robusta
e durevole

- Regolazione fine motarizzata dell'as-
seC

- Release-by-Touch

- Precisione di ripetibilita + 2 pm
Mandrino di ultra precisione SK50,
autofocus con encorder

- Precisione di concentricita sul
mandrino 2 pm

- 24" Touch-Screen

- Freno mandrino, motorizzato

- Encoder Heidenhain nell'asse C

- Mandrino di precisione SK50, manuale

- Precisione di concentricita sul
mandrino 3 ym

- Modo risparmio energetico

- 7,0" Touch-Screen a colori

- Memoria per 99 zero point

Campo di Campo di Forcella a
misurazione X misurazione Z  comparazione
mm mm mm
400 400 0
400 700 0

- Indexaggio motorizzato
4x90° e 3x120°

- Serraggio sottovuoto Mandrino di
ultra precisione SK50, autofocus
con encorder

- Base armadietto Premium compreso
supporto per 6 adattatori

- Memoria per 1.000 zero point,
utensili e liste utensili

- Uscita dati USB / LAN

- Edgefinder

- llluminazione

- Stampante per etichette

—
]
) UNgthg?o%us o _Camp_o di _Campp di Force\la_a
Tipo Semiautomaticxl) Caratteristiche  misurazione X~ misurazione Z  comparazione
mm mm mm
(RG 2575)
0001 O+ 20140 400 400 0
0003 O+ 20170 400 700 0

HAIMER.

- Mandrino di ultra-precisione SK50,
manuale

- Precisione di concentricita sul
mandrino 2 ym

- 21" TFT Monitor

- Memoria per 1.000 zero point,
utensili e liste utensili

- Uscita dati USB / LAN

- Incluso pacchetto Premium-Pro
UNO M-A2040

- Con base armadietto Premium

- Edge Finder

- llluminazione episcopica e
Release-by-Touch

- Regolazione fine manuale M-Z1810

- Stampante termica per etichette
M-Z1005

Caratteristiche:

- Struttura in ghisa grigia robusta
e durevole

- Combinazione materiali
termo-ottimizzata

- Azionamento manuale

- Precisione di ripetibilita + 2 pm

Presettaggio

utensili

25700.1 Campo di Campo di Forcella a
. UNO premium, o A ) . ) ’
Tipo | Caratteristiche  misurazione X misurazione Z  comparazione
manuale i il il
(RG 2575)
0001 O+ 20140 400 400 100
0003 O+ 20|70 400 700 100

Caratteristiche:

- Misurazione utensili automatica
3 assi

- Regolazione fine motarizzata

- Release-by-Touch

- Precisione di ripetibilita + 2 pm

- Precisione di concentricita sul man-
drino 2 pm

- 24" Touch-Screen

- Freno mandrino, motorizzato
- Indexaggio motorizzato

4x90° e 3x 120° H

- Encoder Heidenhain
Mandrino di ultra precisione SK50,
autofocus

- Serraggio sottovuoto

- Base armadietto Premium compreso
supporto per 6 adattatori

- Funzione Sigma

- Memoria per 1.000 zero point,
utensili e liste utensili

- Uscita dati USB / LAN

- Edgefinder

- llluminazione

- Stampante per etichette

257003
UNO automatic drive, Campo di Campo di Forcella a
Tipo Integralmente Caratteristiche misurazione X misurazione Z ~comparazione
automatico mm mm mm
(RG 2575)
0001 O+ 20140 400 400 0
0003 O+ 20170 400 700 0
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Presettaggio utensili VIO

HAIMER.

Informazione prodotto

VIO basic, manuale

- Struttura durevole e robusta in
ghisa grigia

- Regolazione di precisione
manuale

- Peso dell'utensile max. 160 kg

- Ripetibilita + 2 ym

- Concentricita al mandrino di 2
pum

- Multi Touch-Screen da 24"

- Mandrino di precisione IS0 50,
manuale

- Freno del mandrino

- Bloccaggio a vuoto

|

\.ﬂ“;

VIO linear toolshrink, automatico

- Posizionamento delle assi

veloce e molto preciso grazie al

meccanismo lineare

- Unita ad induzione HAIMER com-

pletamente automatica

- Concentricita al mandrino di 2 ym

- Mandrino di precisione ISS-U Un
iversal con riconoscimento auto-
matico dell'adattatore, serraggio
meccanico e indexaggio motoriz-

zato 4 x 90° oppure 3 x 120°

- | migliori risultati di calettamento
- Controllo automatico dei parametri - Funzione Sigma

di calettamento
- Aspiratore con filtro
- Raffreddamento a contatto

N

be

- Armadietto premium

comprensivo di ripiano porta-

adattatari fino a 9 posti .
- Funzione Sigma .
- Memoria utensili illimitata
- Gestione utenti
- Pannello di controllo girevole -
- Uscita dati USB / LAN =
- Edgefinder
- llluminazione
- Stampante etichette
- Memoaria per 1.000 zero point,

utensili e liste utensili

VIO linear, automatico

- Posizionamento delle assi
veloce e molto preciso grazie al
meccanismo lineare

- Regolazione di precisione
motorizzata

- Peso dell'utensile max. 160 kg

- Ripetibilita + 2 ym

- Concentricita al mandrino di 2 ym

- Multi Touch-Screen da 24"

- Mandrino di precisione IS0 50,
autofocus con encoder

9 posti

- Funzione Sigma

- Memoria utensili illimitata

- Gestione utenti

- Pannello di controllo girevole

- Uscita dati USB / LAN

- Edgefinder

- llluminazione

- Stampante etichette

- Memoria per 1.000 zero point,
utensili e liste utensili

- Armadietto premium comprensivo - Bloccaggio a vuoto
- Release-by-Touch

di ripiano porta-adattatori fino a

- Peso dell'utensile max. 160 kg

- Multi Touch-Screen da 24"

- Armadietto premium comprensivo
di ripiano porta-adattatori fino a
9 posti

- Freno del mandrino

- llluminazione

- Edgefinder

- Release-by-Touch

- Memoria per 1.000 zero point,
utensili e liste utensili

- Gestione utenti
- Stampante etichette
- Uscita dati USB / LAN
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Informazione prodotto

Attacchi di centraggio e teste portamandrino macchina

Mandrino autocentrante con attacco cilindrico a norma DIN 6350 e DIN 6351

Questi mandrini autocentranti vengono avvitati attraverso una flangia sulle teste portamandrino delle macchine a norma DIN 800.
Il fissaggio avviene tramite viti a testa cilindrica. Con una flangia a cono corto questi mandrini autocentranti possono essere utilizzati anche su
teste partamandrino di macchine a norma DIN 55021, 55.011 e 55.029, tuttavia sono preferibili mandrini autocentranti con cono corto integrato.

A ©

Tolleranza B:5 Dimensione 2 £ i E
media minima

M 20 21 30 6.3 10 20

M 24 25 36 8 12 24 T T
M 33 34 50 S 14 30 [ 1

M 39 40 56 10 16 5] 0| m <

M 45 46 67 11 18 40 ]

M 52 55 80 12 20 I I o
M 60 62 90 14 22 50 L—g —
M 76x6 78 112 16 30 63 g ke

M 105 x 6 106 150 20 40 80 DIN 800, con filettatura

Mandrino autocentrante con attacco a cono corto a norma DIN 55021

Questi Mandrini autocentranti vengono fissati direttamente sulle teste portamandrino delle macchine a norma DIN 55021.

Il fissaggio avviene per la forma A con viti prigionieri e dado, per la forma B con viti ad esagono incassato

Forma A: Fori filettati e fori passanti nella flangia (senza circonferenza interna passante per i fori). A partire da grandezza cono 4 con trascinatore.

Forma B: Fori filettati e fori passanti nella flangia (circonferenza esterna passante) e fori filettati nella circonferenza interna. A partire da grandezza cono 4 con trascinatore.

i N. fori su
::Ialsstlga ' i i i circonferenza Zirlconferenza :i’rfcut;ferenza F'2 nferen; —D—r;‘,_ ; —° r_
ped esterna (F 1) esterna interna ::?:n: N L C_
El G j|;
3 102 53,985 11 16 3xMIO 3x105 750 = =
4 112 63,525 11 20 3xMIO 3x105 85,0 - -
5 135 82,575 18 22  7xMI10 4x105 104,8 8xM10 61,9 I '_h
6 170 106,390 14 256 7xMI12 4x13 1334 8xMI12 826 [
8 220 139,735 16 28 7xMl16 4x17 1714 8xM16 1111 L “g_]_
11 290 196,885 18 35 12xM20 6x21 235,0 11xM20 1651 ¥
15 380 285,800 20 42 12xM24 6x25 330,2 11 xM24 2476 =
20 520 412,800 21 48 12xM24 6 x 25 463,6 11xM24 3683 DIN 55021

Mandrino autocentrante con attacco a cono corto a norma DIN 55027 e DIN 55022

Questi mandrini autocentranti vengono fissati direttamente sulle teste portamandrino delle macchine a norma DIN 55027.
Il fissaggio avviene con vite prigioniera, dado con spallamento ed anello a baionetta posto sulla testa del mandrino. A partire da grandezza cono 4 con trascinatore.

Misura testa A B © D N. fori F
mandrino x E
3 102 53,985 11 16 3x21 75,0
4 112 63,525 11 20 3x21 850
5] 135 82,575 13 22 4x21 1048 @
6 170 106,390 14 25 4x23 1334 j——!-
8 220 139,735 16 28 4 %29 1714 =
11 290 196,885 18 35 6 x 36 2350 ¥
15 400 285,800 19 42 6 x 43 330,2 =S
20 540 412,800 21 48 6 x 43 463,6 o

—_— D
Fissaggio con anello a
baionetta (IS0 702/I11)

Mandrino autocentrante con attacco a cono corto a norma DIN 55029 e ASAB5.9D 1

Questi mandrini vengono fissati direttamente sulle teste portamandrino delle macchine a norma ASA B 5.9 tipo D 1.
Il fissaggio avviene con perni Camlock.

Misura testa A B © D E F
mandrino
8 92,1 53,985 11,1 318 3x15,1 70,66
4 117,5 63,625 11,1 883 3x16,7 82,65
5] 146,0 82,5675 12,7 38,1 6x198 104,80
6 181,0 106,390 14,3 44,5 6x230 133,40
8 2254 139,735 159 50,8 B x 26,2 171,40
11 2985 196,885 17,5 60,3 6x31,0 235,00
15 403,0 286,800 18,0 69,9 6 x 35,7 330,20

Fissaggio Camlock
(IS0 702/111)
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P Mandrino autocentrante a tre griffe YRETEC®

Caratteristiche: Utilizzo:
- Con attacco di centraggio cilindrico a norma DIN 6350 Mandrini per I'impiego su Torni, Trapani, Fresatrici, e%lgo
- Sistema Cushman Saldatrici, Macchine per la lavorazione del legno, ecc.

- Corpo del mandrino in ghisa speciale ovvero con corpo in acciaio forgiato
- Elevata precisione della rotazione concentrica a norma DIN 6386
- Con griffe rovesce per esterni e diritte per interni, temprate e chiave di serraggio

262001 262101 B
o=
Tipo 22&221 ZASc%ila[iLl Numero di Numeodi A C D F G H 1 Peso —2
B iri massimo B ifi massimo MM MM mm mm  mm  mm mm kg
(RG2600) ~ (RG2600) pmy mm oM ™M - giri massimo
min."! min."!
100 { ] [ ] 50 20  3.500 50 20 5200 100 3 70 833xM8 42 17 28 b m[
125 { ] o 56 32 3.200 595 355 4800 125 4 951083xM8 51 20 5 L
160 { ] [ ] 64 42 3.000 68 42 4500 160 4 1251406xM1070 32 10
200 ( } [} 75 85 2500 78 55 4000 200 4 160176 6xM1085 29 175
@ 250 [ J ®+ 8 76 2000 89 76 3500 250 5 200224 6xM12 105 34 29 )
= 315 @+ O+ 94 103 1500 962 103 2800 315 5 260286 6xM16 125 43 50 C
25
© — Caratteristiche: Utilizzo: DIN
== - Con attacco diretto a cono corto a norma DIN 55027 Mandrini per I'impiego su Torni, Trapani, Fresatrici, Saldatrici, 55027
= © - Sistema Cushman, con corpo in acciaio forgiato Macchine per la lavorazione del legno, ecc.
c = - Elevata precisione della rotazione concentrica a norma DIN 6386
‘E" g - Completo con vite prigioniera, dado con spallamento

- Griffe rovesce per esterni e diritte per interni, temprate e chiave di serraggio

Tipo Corgt? iizeg:(}.iaio B UGN g L : f NurTae;gi[rjr:(Jg ! 0
mm  CONo morse mm mm mm mm o kg
(RG 2600) min.
125/3 O 125 3 595 54 355 75 4.800 5
125/4 @) 125 4 585 635 355 85 4,800 5 < ulolw
160/4 @] 160 4 68 63,5 42 85 4.500 9
160/5 O 160 5 68 82,6 42 104,8 4.500 9
200/5 O 200 5 78 826 55 1048 4,000 19 .
200/6 O 200 6 78 1064 55 1334 4.000 19
250/6 @+ 250 6 89 1064 76 1334 3.500 32 B
250/8 O+ 250 8 89 139,7 76 1714 3.500 32
315/6 O+ 315 6 96,2 1064 103 1334 2.800 51
315/8 O+ BIE) 8 96,2 139,7 103 1714 2.800 51
P Assortimento griffe SRETEC®
per mandrino autocentrante a tre griffe 262301
Griffe diritte per interni, ~ Per & LB ¢ S—
Tipo  gradini verso I'esterno,  mandrino i i | e S "\f%.., b
Adatto per 262001, 262101, 262201, assortimento = 3 griffe. temprate mm 3 l' -
(RG 2600) 5
A = lunghezza griffe 100 O 100 42 15 32 tw
B = larghezza griffe 125 () 125 51 20 40 ¢ e
C = altezza griffe 160 [} 160 70 20 53 L ol
200 o 200 85 25 54
250 [ ) 250 105 28 63
315 O 315 125 32 73
262321
Griffe rovesce per Per @ ﬂ 262351
Tipo esterni, gradini mandrino mAm mBm mCm " . Griffe tenere, PEIQ A B C
verso l'interno, temprate mm Tipo temprabili mandrino mm mm mm
b prabili
(RG 2600) (RG 2600) mm
100 [ ) 100 42 15 32 100 [ ) 100 42 15 32
125 O 125 51 20 40 125 [ ) 125 51 20 40
160 O 160 70 20 53 160 [ ) 160 70 20 53
200 O 200 85 25 54 200 [ ) 200 85 25 54
250 [ ) 250 105 28 63 | 250 [ ) 250 105 28 63
315 O Bll5) 125] 1524 WS 315 [ ) Sl5) 125] B2 S
262381 262421
. Per @ - _ Per @
q Griffe base, temprate, : A B C : Blocchetti reversibili - A B C
Tipo (senza viti) ma;(:[;mo mm mm mm Lo teneri, temprabili marr:ﬂ:mo mm mm mm
(RG 2600) (RG 2600)
125 O 125 54 20 28 125 [ ] 125 64 22 385
160 o 160 65 20 29 160 o 160 78 25 415
200 [ ) 200 79 25 33 200 [ J 200 90 27 435
250 [ ) 250 92 28 36 250 o 250 106 32 515
315 [ ] 315 110 32 40 315 [ ] 315 120 37 55
) Set viti di ricambio SRETEC®
Caratteristiche:
- Per griffe morbide e dure ﬁ‘
- Adatto per 262421, set = 3 griffe. I
- Grado di precisione 8,8 .
Tino 262430 Per @ mandrino BailEiE
(RG 2600) mm ! f
0125 ° 125 3x M 8x25/ 6x M 8x20 !
0160 o 160 3x M10x30 / 6x M10x20 - .
0200 [ ) 200 3x M10x30 / 6x M10x20
0250 [ ) 250 3x M12x40 / 6x M12x25
0315 ° 315 3x M12x40 / 6x M12x 25 L
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P Mandrino autocentrante a quattro griffe YRETEC®

Caratteristiche:

- Con attacco di centraggio cilindrico a norma DIN 6350 DIN
- Sistema Cushman 6350
- Corpo del mandrino in ghisa speciale ovvero con corpo in acciaio forgiato

- Precisione di oscillazione radiale ed assiale a norma DIN 6386

- Completo con griffe per alesatura e tornitura temprate e chiave di serraggio

Utilizzo:
Mandrino autocentrante per I'impiego su macchine di tornitura, foratura,
fresatura, divisori, tavole rotanti ecc.

&
1
25
262501 262601 S=
oo Qgﬁggl ZAEz:ig(i]ol A 5 . Numero di . Numero di C D F G H ] Peso E 5
mm giri massimo giri massimo mm mm mm mm mm mm kg T =
(RG 2600) (R6 2600) mm mm min mm mm min = =
100 - O 100 - - - 50 20 5.200 3 70 83 3xM8 42 17 2.8 = o
125 [ ] (@) 125 56 32 3.200 59,5 35,5 4.800 4 95 108 3xM8 51 20 5
160 [ ] O 160 64 42 3.000 68 42 4.500 4 125 140 6xM10 70 32 10
200 [ ] O 200 75 55 2.500 78 55 4.000 4 160 176 6xM10 85 29 17,5
250 [ O+ 250 85 76 2.000 89 76 3.500 5 200 224 BxMI12 105 34 29
315 O+ O+ 315 94 103 1.500 96,2 103 2.800 5 260 286 6xM16 125 43 50
) Assortimento griffe per mandrino autocentrante a quattro griffe FRETECQ
Adatto per 262501, 262601, assortimento = 4 griffe. o 26?8[]1 - per & A1 . \ '*'-%\ .
~ ) Tipo r|ffed{|ttegrad|n| el e 3 - i, )
A = lunghezza griffe esterni temprate mm mm mm & -
B = larghezza griffe (RG 2600) mm E
C = altezza griffe 100 O 100 42 15 32 iﬁ
125 O 125 51 20 40 T
160 O 160 70 20 53 "
200 O 200 85 25 54
250 @) 250 105 28 63
315 O 315 125 32 73
262851
: Per @
. Griffe tenere, - A B C
) 26282.1 Per @ e Tipo temprabili mandino - mm
Tipo Gr!ffeglrevnh,verso T A B C {RG 2600) mm
I'interno temprate T mm mm mm
(RG 2600) 100 O 100 42 15 32
100 O 100 42 15 32 125 O 125 51 20 40
125 @) 125 51 20 40 160 [ 160 70 20 53
160 @] 160 70 20 53 200 o 200 85 256 54
200 O 200 85 25 54 250 o 250 105 28 63
250 O 250 105 28 63 315 O 315 125 32 |73
315 O 315 125 32 73
262921
262881 ’ . Per @
ripo  Giffe base temprata mF;?][dﬁO B C Tipo Blotizzle;:;;?l?en, mandrino mAm mBm mCm
(senza viti) o mm mm mm {RG 2600) mm
(RG 2600)
125 O 125 54 20 28 125 O 125 64 22 385
160 O 160 65 20 29 160 O 160 78 25 415
200 O 200 79 25 33 200 O 200 90 27 435
250 [ 250 92 28 36 250 @) 250 106 32 515
315 O 315 110 32 40 315 O 3156 120 37 55

P Set viti di ricambio

Caratteristiche:
- Per griffe morbide e dure
- Adatto per 262921, set = 4 griffe.

- Grado di precisione 8,8 ﬁ‘
¢

Per @
; 262930 ‘
Tipo e marr:]fljnnno Contenuto }

0125 [ ] 125 Ax M 8x25/8x M 8x20

0160 [ ) 160 4x M10x30 / 8x M10x20 -

0200 [ ) 200 4x M10x30 / 8x M10x20

0250 [ ) 250 4x M12x40 / 8x M12x 25

0315 ™ 315 4x M12x 40 | 8x M12x 25 L
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Mandrini auto-

centranti | Griffe

P Mandrino autocentrante a quattro griffe con serraggio concentrico

Caratteristiche e utilizzo:

- Attrezzatura di serraggio con impiego universale

- Con elevata forza di serraggio, elevata precisione di oscillazione radiale

- Ripetibilita di serraggio molto buona (ad esempio Torni, Tavole rotanti, ecc.)
- Precisione di oscillazione radiale ed assiale corrisponde a norma DIN 6386 parte 1
- Classe di precisione |

- Costruzione bassa

- | particolari sono temprati e rettificati

- Pignone e corona sono incassati nel corpo

- Corpo in acciaio forgiato

- Mandrino ovvero anello a spirale sono equilibrati

- Numero di giri di riferimento riportato sul mandrino

- Diversi tipi di griffe possono essere serrate ad intervalli di tempo o sostituite

Compreso nella fornitura:

1 assortimento di griffe con gradini verso I'esterno montate sul mandrino
1 assortimento di griffe con gradini verso l'interno

1 chiave di serraggio, viti di fissaggio

263250 . Numero di
. ; - A B C D E L Chiave quadro e ’
Tipo Corpo in acciaio - i i . T T m?n giri mgsiwmo
(RG 2671) min.
80 @] 80 56 3 39,5 19 53,5 6 7.000
100 O 100 70 3 50 20 68 8 6.300
125 O 125 95 4 56 32 78,5 9 5.500
160 O 160 125 4 65 42 91 10 4.800
200 O 200 160 4 735 55 106 11 4.000
250 O 250 200 5 82 76 122 12 3.000
315 O+ 315 260 5 95 103 141 14 2.300
400 O+ 400 330 5 105 136 148 17 1.800
500 O+ 500 420 5 120 190 1745 19 1.300
630 O+ 630 545 7 135 240 1895 19 850
Caratteristiche:
- Con attacco diretto a cono corto a norma DIN 55027 (prima DIN 55022)
- Vite prigioniera e dado con spallamento
Tipo Cori?ﬁiigiaio A D E L N Numerq x G{ande_zza Chiave quadro g#iugae;gifﬂ' q
mm mm mm mm mm della vite prigioniera mm e
(RG 2671) min.
125/4 @] 125 69 32 93 63,525 3xM10 9 5.500
160/4 @] 160 66 42 92 63,525 3xM10 10 4800
160/5 O 160 66 42 92 82,575 4xM10 10 4.600
200/5 O 200 745 55 107 82,575 4xM10 11 4.000
200/6 O 200 745 55 107 106,39 4xM12 11 4.000
250/6 O 250 83 76 123 106,39 4xM12 12 3.000
250/8 O+ 250 83 76 123 139,735 4xM16 12 3.000
315/6 O+ 315 96 103 142 106,39 4xM12 14 2.300
315/8 O+ 315 96 103 142 139,735 4xM16 14 2.300

DIN
6350

Peso
kg
1,7
33

9,3
15,95
27,2

84,45

149
225

DIN

55027

I =1 L

E;
ﬁ
=] I

!

L

]
Iﬁfr
= |

P Assortimento griffe
per mandrini autocentranti ROHM a tre e quattro griffe a norma DIN 6350

Caratteristiche:
- Temprata
- Gradino verso l'interno

Caratteristiche:
- Temprata
- Gradino verso l'esterno

Nota:

Griffe temprate Dopo I'inserimento nel mandrino,
devono essere rettificati per la concentricita sul
tornio, ad esempio in occasione di una revisione
generale.

! —_— j_‘_#
ar »
& el Sl [ __
) — Lﬁ
L B | ey L A M|
263500 263550 per & 263600 263650 per &
Ti Griffe diritte Griffe diritte ; A B C ; Griffe rovesce Griffe rovesce : A B ©
po N f - i mandrino Tipo - b - i mandrino
(Set = 3 pezzi) (Set = 4 pezzi) e mm mm mm (Set = 3 pezzi) (Set = 4 pezzi) s mm mm mm
(RG 2671) (RG 2671) (RG 2671) (RG 2671)

80 O O 80 37 12 26 80 O O 80 37 12 26
100 O O 100 48 14 335 100 O @] 100 48 14 335
125 O O 125 52 18 41,5 125 O O 125 52 18 41,5
160 { ] O 160 61 18 475 160 [ ] O 160 61 18 475
200 { ] ( ] 200 69 20 53,5 200 { ] O 200 69 20 53,5
250 (] @) 250 90 24 675 250 @) @) 250 90 24 675
315 O O 315 130 34 79,5 315 O O 315 130 34 79,5
350/400 O O 350 130 34 79,5 350/400 O O 350 130 34 795
500 O @] 500 190 42 95 500 O O 500 190 42 95
630 O O 630 190 42 95 630 O O 630 190 42 95

26/464
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P Assortimento griffe
per mandrini autocentranti ROHM a tre e quattro griffe a norma DIN 6350

Caratteristiche: . T

: Temprata ﬁ 1

- Con viti di fissaggio - i
- - - ]

Caratteristiche:
- Temprabili durante I'utilizzo

- Materiale 16MnCr5 ©
- A |
LT i
L A o =B-
263700 263750 Per & 263800 263850 per &
Tipo Griffe tenere Griffe tenere Bt A B C Tipo Griffe base Griffe base maendrino A B C
(Set = 3 pezzi) (Set = 4 pezzi) e mm - mm - mm (Set = 3 pezzi) (Set = 4 pezzi) o mm  mm mm
(RG 2671) (RG 2671) (RG 2671) (RG 2671)
80 ® O 80 37 1226 100 O O 100 48 14 22
100 [ ] O 100 48 14 335 125 O O 125 55 18 27
125 [ ] O 125 52 18 415 160 [ J O 160 65 18 30
160 [} [ J 160 61 18 475 200 ® O 200 78 20 31
200 ° ° 200 69 20 535 250 ® O 250 92 24 38 E=
250 ° ° 250 90 24 675 315 = O 35108 34 43 25
315 °® ° 315 130 34 795 350/400 O O 350 127 34 48 ==
500 O O 500 165 42 52 —
350/400 O O 350 130 34 795 630 o) ) 630 203 4 52 E [
500 O O 500 190 42 95 c =
630 o) ®) 630 190 42 95 &S
= O
Caratteristiche: | I
- Temprabili durante I'utilizzo | o
- Materiale 16MnCr5 i -] |
L A - LBd
263960 263980 Per & 263960 263980 per &
Tipo Grlff_e tenerg Grlff_e tenerg e A B C Tipo anf_e tenerg Grlff_e tenerq i e B ©
(Set = 3 pezzi) (Set = 4 pezzi) nm mm mm mm (Set = 3 pezzi) (Set = 4 pezzi) e mm mm mm
(RG 2671) (RG 2671) (RG 2671) (RG 2671)
100 O O 100 53 225 30 315 o O 315 120 425 58
125 O O 125 62 265 38 350/400 O O 350 137 425 865
160 L J O 160 74285 42 500 O O 500 140 505 80
200 ® @) 200 87 305 43 630 O O 630 140 505 80
250 [ ] O 250 103 365 53
.
} Accessori per mandrini autocentranti R\O’"m
Caratteristiche e utilizzo: A ]—‘1
- Per la tornitura di griffe non temprate e per la rettifica di griffe temprate =
- Gabbia robusta con anello a spirale forgiato Posizione griffe m} mg Pasizione griffe
- l'anello a spirale provvede a spostare verso l'interno o l'esterno le tre normale rovesciate
griffe di aggiustaggio invertibili
- Per Ia rettifica dell'oscillazione radiale di griffe riportate temprate
264500 i ; . "
Tipo per mant_lrinoatre @ esterno @ interno Cam[;)%glwz?osnsea %glo[ @ ca&z?zféggsiaggm Peso ﬁ:gg{ﬁg
griffe mm mm i ine kg T
(RG 2671)
153/110 O 153 110 50-115 150-215 16 125/200/250
176/110 O 176 110 35-125 170-260 34 125/200/250
215/135 O 215 135 70-140 215-285 5 125/200/250
244162 O 244 162 100-175 240-315 57 250
290/208 O 290 208 145-215 290-360 69 315
342/260 O 342 260 160-270 330- 440 85 400

Caratteristiche:

- Vite prigioniera e dado con spallamento o perno per Camlock

- Vite prigioniera e dado con spallamento a norma DIN 55027 o perno Camlock
a norma DIN 55029 vengono prodotte nella classe di resistenza 8.8 DIN 267/3

Vite prigioniera e dato con
spallamento DIN 55027

Caratteristiche:

- Per attacchi cilindrici

- La flangia grezza deve essere lavorata e adattata
al lato della macchina e del mandrino

264720
264600 , ] Vite prigioniera edado ~ Grandezza  Quantita necessaria  Filettatura x Lunghezza
] g A mandrino . C D E Tipo :
Tipo  Flangiagrezza @ nm FolliGH e e T p con spallamento acono per assortimento mm
(RG 2671) (RG 2671)
135 O 135 125 5 80 58 20 25 4 O 4 3 M10x39
170 @) 170 160 61/4 80 58 20 30 5 [ ) 5 4 M10x43
210 @) 210 200 8 92 66 22 40 6 [ ] 6 4 M12 x50
260 (@) 260 250 10 105 92 25 50 8 [ ) 8 4 M16 x 60
11 [ ] 11 6 M20x 75
Tipo Per:fg‘[‘:z:gck Per grandezza  Quantita ne_cessana Filettatura x Lunghezza
e cono per assortimento mm
4 O 4 3 7116-20%37,0 h
5 O 5 6 1/2-20%x43,0 i
6 O 6 6 5/8- 18 4,0 perno per Camiock .-
8 o 8 6 3/4-16x555 DIN 55029
11 O 11 6 718-14x67,0
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» Accessori per mandrini autocentranti Chiave mandrino R\%-)l'lm

Chiave mandrino sicurezza

Utilizzo: Codice articolo 264750 Codice articolo 264780
Per mandrini di bloccaggio planari. -
{

L
Tipo Con bussola montata su molle, L L I quadro Tipo Con bussola montata su molle, L L T quadro
lunghezza normale . . i mm lunghezza normale s - o mm
(RG 2671) (RG 2671) (RG 2671) (RG 2671)
80 O O 62 110 80 6 250 [ J [ J 100 160 250 12
100 ([ J O 75 130 100 8 315 [ J O 110 200 315 14
125 O O 80 130 125 9 350 O O 140 200 350 14
= 140 ° © 80 130 140 9 400 ° O 140 250 400 17
S = 160 [ J [} 90 160 160 10 500 O O 150 250 500 19
g &) 200 (] [ 100 160 200 11 630 O @) 150 250 630 19
==
= (O
= -
=g P Arresto pezzo per mandrini con magnete YREMUS®
Caratteristiche:
- Con POSISTOP per la lavorazione sulla macchina di
tornitura di pezzi piccoli e corti
- Arresto assiale per pezzi —_—
- Sostituisce tutti i tipi di distanziatori 5 L
- Disponibili in 5 altezze (15, 20, 25, 30, e 35 mm) e
e con fissaggio tramite 3 magneti incorporati al
Fornitura: Q
Blister di plastica. 55 [
.
SET: Y
In cassetta di legno 5 pezzi. B
25 mm
Larghezza - Parallelismo
Tipo 264550 Caratteristiche Tipo 264550 gagascia Espandigile  Altezza planare e
(RG 2645) (RG 2645) T mm mm s kg
SET [} Set 15 Pz. 20125]30 35 mm 0015 [} 24 56 15 0,01 0,145
0020 [ ] 24 56 20 0,01 0,19
0025 [ ] 24 56 25 0,01 0,236
0030 [ ] 24 56 30 0,01 0,282
0035 O 24 56 35 0,01 0328
..
» Mandrino autocentrante a comando tangenziale a tre griffe R@l‘lm
DURQO, con sicurezza delle griffe
Caratteristiche: G%Ié\lo
- Con attacco di centraggio cilindrico - Precisione doppia di oscillazione radiale rispetto a quanto indicato nella norma DIN 6386
- Per teste mandrino con filettatura a norma DIN 800 - Blocchetti e griffe base avvitate in una sola unita
- Corpo in acciaio forgiato - Con chiavistello
- Guide delle griffe temprate e rettificate - Per lavorazioni di tornitura con esigenze particolarmente elevate della precisione di
- Parti funzionali con tolleranze dimensionali ed oscillazione radiale e precisione di ripetibilita con elevata forza di serraggio
angolari molto ristrette
- | mandrini sono bilanciati
265010 265020 Diamet Campo di Campo di f Foro Numero  Forza di [ =
q Con griffe Con griffe base e il serraggio serraggio Ui allargabile  digiri  serraggio, | |
Tipo - . - .. mandrino h passante . ’
reversibili integrali  blocchetti reversibili i esterna interna finoa massimo  max.
(RG 2672) (RG 2672) mm mm mm min.* kN
160 O O 160 5-161 67-174 42 45 5.400 61
200 @) @) 200 7-207 71-214 52 55 4.600 95 [
250 O+ O+ 250 8-253 99-261 62 75 4.200 155 o —
315 O+ O+ 315 12-323 102-319 87 102 3.300 200 - J—
400 O+ O+ 400 16-413 120-412 102 130 2.200 230 -
500 O+ O+ 500 64-501 166-500 162 180 1.900 255 L D |
265070 Diameto - . Campodi  Campo di Foro foo  Numero  Forzadi  caratteristiche: DIN
Tipo Congriffebasee o000 Dimensione  serraggio  serraggio passante allargabile  digiri  serraggio, - con attacco a cono corta per 55027
blocchetti reversibili mm  Conomorse esterna interna il finoa massimo max. teste mandrino a norma
(RG 2672) mm mm mm min.! kN DIN 55027
160/5 O 160 5 5-161 67-174 42 45 5.400 61 - DIN 55022 e IS0 702/l
200/5 @) 200 5 7-207 71-214 52 55 4600 95 (con vite prigioniera ﬁ]:p
200/6 O 200 6 7-207 71-214 52 55 4.600 95 e dado di spallamento) =1
250/6 O+ 250 6 8-253 99-261 62 75 4.200 155
250/8 O+ 250 8 8-253 99-261 62 75 4.200 155
315/8 O+ 315 8 12-323 102-319 87 102 3.300 200
315/11 O+ 315 11 12-323 102-319 87 102 3.300 200
400/8 O+ 400 8 16-413 120-412 102 130 2.200 230
400/11 O+ 400 11 16-413 120-412 102 130 2.200 230

26/466
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) Assortimento griffe per mandrino autocentrante a comando tangenziale DURO R@"m

Nota:
Griffe ordinate successivamente devano essere rettificate sull'autocentrante.
Assortimento = 3 griffe.

A = lunghezza griffe

_ ; 265075
B = larghezza griffe R . Per @
- ; A Griffe integrali EB ; A B C
C = altezza griffe Tipo temprgte marr;]rirr]mo mm mm mm
(RG 2672)
160 @] 160 71,7 20 45
200 @] 200 947 22 60
250 O 250 114 26 70
315 (@) 315 130 32 79
400 O 400 167 45 93
500 O 500 167 45 93
&
1
25
D
==
= (O
e s
265077 265080 S 3
Tipo Qriffe ter_1ere mF;i[dﬁwo A B C Tipo Griffe reversibili UB mF;i[dﬁwo A B C =o
integrali BL e mm mm mm temprate mm mmommomm
(RG 2672) (RG 2672)
160 O 160 844 20 45 160 O 160 61,5 204 325
200 O 200 984 22 60 200 O 200 705 244 38
250 [ ] 250 1187 26 70 250 O 250 92 344 50
315 O 315 1366 32 79 315 O 315 107 357 56
400 O 400 1736 45 93 400 O 400 130 504 72
500 O 500 1736 45 93 500 O 500 130 504 72
265082 265084
. Per @ . .. Per@
q Griffe - B C . Griffe base GB, con viti -
Tipo tenere AB marrs]%lno i | i | Tipo di fissaggio marr:](:;lno il
(RG 2672) (RG 2672)
160 o 160 85 20,3 365 160 { ] 160 74
200 [ ) 200 105 22 40 200 (] 200 90
250 o 250 125 304 50 250 { ] 250 110
315 [ 315 145 343 50 . 315 ([ Bll5 125
400 O 400 180 505 73 400 @] 400 160
500 O 500 180 505 73 500 O 500 160
..
P Accessori per autocentrante DURO R@l‘lm
265086 265088 )
Tipo Chiave di serraggio Chiave di serraggio di sicurezza sl @rrr]n;ndnno
(RG 2672) (RG 2672) 5
160 O O 160 !
200 (@) [ 200 t L
250 O O 250
315 @) O 315
400 o) o) 400 ¥ d
500 O O 500 245086 245088
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» Mandrino a serraggio manuale ROTA-S plus

Caratteristiche e utilizzo: Fornitura:

- Con sistema a cambio rapido delle griffe ROTA-S plus - Mandrino di serraggio manuale ROTA-S plus
(griffe base con dentatura obliqua) - 1 assortimento di griffe (rettificate sul mandrino)

- Risultati ottimali nel serraggio di pezzi, su macchine di tornitura - Chiave di serraggio e viti di fissaggio

con ciclo controllato
- Elevata precisione di oscillazione radiale e precisione
di ripetibilita di serraggio con elevata forza di serraggio
- Non & necessaria una ulteriore tornitura delle griffe di serraggio

DIN DIN
6353 55028
L
[m]
o DIN 55028 A
= 1S0 702/1A
25 ASA B5.9
e
==
St _cC |
(<}
= Forzadi N Corsa di
Tipo DIZNS;S%[ZJ; A Mandrino mggzma SE?[ZSQH‘)' (;l‘rgi[‘o Set?{aggio adsesnoted-e‘ HEED
P ey Nm ' max.  massimo per griffa i ' kg
N min." mm
160/4 O A 70 60 5.200 6,5 48 135
160/5 O A5 70 60 5.200 6,5 48 103
) Forzadi Numero  Corsa di 200/4 O A4 100 95 4600 6,8 48 196
265300 yani Coppia o iaqgio, digini  seraggio P%ssot 08l pogo 200/5 @) A5 100 95 4600 68 48 19,6
Tpo DING353  Mandrno massima: = ™ ocsimo pergrifia M kg 2505 O+ A5 200 160 4000 75 6 31l
(RG 2676) Nm N i mm Y 250/6 O+ M 200 160 4000 75 6 31,2
160 O 7145 70 60 5.200 6.5 48 85 250/8 O+ A8 200 160 4.000 75 6 313
200 @] 7185 100 95 4.600 6,8 48 16,9 315/6 O+ A6 210 180 3.200 9,7 7 59
250 O 7235 200 160 4.000 75 6 299 315/8 O+ A8 210 180 3.200 9,7 7 58
315 O+ 7300 210 180 3.200 97 7 56 315/11 O+ Al1 210 180 3.200 97 7 62
—==Ell ] DIN = Ell ] DIN
T e 55028 edl ) 55029
= — |‘ —— L L l
PR i T b
o Lk E- | . s
DIN 55028 C ] DIN 55029
1SQ 702/1Il LH ISO 70271
n ASA B5.9 D
ASA B5.9 ————]
Ti 265302 el mcaosgprir?a' SZ?TZSQ?(I), Néjin;?rrio sce?:zggdi‘o Pa(j:;esr]oteqel Peso Tino Ilesggt?g] Mandrino mgosl;?rﬁa- szfr)rrazgg?(‘), Néjin;i[io sce?;zquil) Padses[ﬂg Cl Peso
LEON DINIG50281 SRty Ima: max.  massimo per griffa ' kg P ' max.  massimo per griffa ’ kg
(RG 2676) Nm N e e mm (RG 2676) Nm N g il mm
160/4 O c4 70 60 5.200 6.5 48 92 160/4 O D4 70 60 5.200 6,5 48 10,1
160/5 @] C5 70 60 5.200 6,5 48 94 160/5 @] D5 70 60 5.200 6,5 48 103
160/6 O 6 70 60 5.200 6.5 48 10,1 160/6 O D6 70 60 5.200 6,5 48 10
200/4 O+ c4 100 95 4.600 6.8 48 18,6 200/4 O D4 100 95 4.600 6.8 48 19,5
200/5 O 5 100 95 4.600 6.8 48 18,7 200/5 O D5 100 95 4.600 6,8 48 19,5
200/6 @] C6 100 95 4.600 6,8 48 18,6 200/6 O D6 100 95 4.600 6.8 48 19,8
200/8 O c8 100 95 4.600 6.8 48 215 250/5 O+ D5 200 160 4.000 75 6 34,5
250/5 O+ C5 200 160 4.000 75 6 334 250/6 O+ D6 200 160 4.000 75 6 354
250/6 O+ 6 200 160 4.000 75 6 333 250/8 O+ D8 200 160 4.000 75 6 355
250/8 O+ c8 200 160 4.000 75 6 335 315/6 O+ D6 210 180 3.200 97 7 65
315/6 O+ 6 210 180 3.200 9,7 7 63 315/8 O+ D8 210 180 3.200 97 7 66
315/8 O+ c8 210 180 3.200 97 7 63 315/11 O+ DIl 210 180 3.200 97 7 66
315/11 O+ Cl1 210 180 3.200 97 7 62
D Accessori per mandrini di serraggio manuali Rota-S m
Caratteristiche: Caratteristiche del prodotto:
- Grasso speciale LINOMAX plus - Costante, basso coefficiente di attrito
- Grasso omogeneo, altamente resistente all'acqua, - Potere adesivo molto elevato
sulla base di una combinazione appositamente - Estrema riduzione del rischio di corrosione per sfregamento
selezionata di oli minerali e oli di sintesi, abbinati - Colori chiari, applicazione ed utilizzo pulito 265312
ad una elevata quota di lubrificanti micro bianchi - Protezione dalla corrosione e resistenza all'acqua Tio  Grasso BETiE
altamente efficaci. - Nessun obbligo di etichettatura : RG 2679
- Resistenza alla pressione molto elevata ! ) . iale 05 k
- Lunga durata 0500 [ J Cartuccia d_l grasso speciale 0,5 kg
- Adatto per metalli non ferrosi 1000 O Barattolo di grasso speciale 1,0 kg
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P Assortimento griffe dure

Caratteristiche:
- Con viti cilindriche
- Temprate e rettificate di precisione

Fornitura:
Set da 3 pezzi

(<))
—
o=
-— o
5o
Tipo Standzggzgtizg SFG Tipo di dentatura 5 y i 9 . o "D Mandrino di serraggio = ;
p 2'67?) mm  mm mm mm mm mm kg = g
160 O Inclinata 20 295 18 8 74 3 08 ROTA-S 160 | ROTA-S plus 160 E -;-;-
200 { ] Inclinata 22 35 20 8 90 40 12 ROTA NCWF 210 ROTA-S 200 | ROTA-S plus 200| THW 210-F g [T
250 [} Inclinata 26 40 20 8 110 40 2 ROTA NCWF 250-315| ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 | THW 250 - 265-F e
315 { ] Inclinata 32 48 26 12 125 54 31 ROTA-S 315 | ROTA-S plus 315 | THW 315-400-F
400 { ] Inclinata 45 55 30 18 160 60 6,6 ROTA-S 400-500| ROTA-S plus 400 - 500 | THW 500-F
630 O Inclinata 65 62 40 24 230 82 17.1 ROTA-S 630 | ROTA-S plus 630
630/4 O Inclinata 65 62 30 18 230 60 16,2 ROTA-S 630 | ROTA-S plus 630
265321
. A X B B H N S L b Peso totale o .
Tipo Versione (r;ggt;;)tlpo SFGK Tipo di dentatura it | i 1 i | o | i | o kg Mandrino di serraggio
200 @] Inclinata 22 35 20 10 80 40 11 ROTA NCWF 210 | ROTA-S 200 | ROTA-S plus 200| THW 210-F
250 @] Inclinata 26 40 20 12 91 40 16 ROTA NCWF 250- 315 ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 | THW 250 - 265-F
265322
! . X R B H N 5 L b Peso totale - ,
Tipo  Versione pr:)é:r;g;t)a, Tipo SFGL Tipo di dentatura i | & | s | e | o | e kg Mandrino di serraggio
200 O Inclinata 223 20 10 110 40 1,5 ROTA NCWF 210 | ROTA-S 200 | ROTA-S plus 200 | THW 210-F
250 O Inclinata 26 40 20 12 122 40 23 ROTA NCWF 250-315| ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 | THW 250 - 265-F
315 @] Inclinata 32 46 26 12 160 54 4 ROTA-S 315 | ROTA-S plus 315 | THW 315 - 400-F
400 O Inclinata 45 55 30 18 200 60 86 ROTA-S 400-500| ROTA-S plus 400 - 500 | THW 500-F
265324
- ; L H N S L b Peso totale . )
Tipo Stan(i(:[:dz,at;g)ta GBK Tipo di dentatura i | s | @ | i | e kg Mandrino di serraggio
160 [ ] Diritta 20 30 18 8 65 32 06 ROTA-G 160|ROTA NCW 185 | ROTA THW 165 | ROTA THW plus 165- 185 | THW 165
200 o Diritta 22 32 20 10 85 40 1 ROTA-G 200 | ROTA NCW 225| ROTA THW 210 ROTA THW plus 215 | THW 210-R | ROTA THW vario 215
250 o Diritta 26 40 20 12 104 40 18 ROTA-G 250 | ROTA NCW 265 | ROTA THW 250 | ROTA THW plus 260 | THW 250 - 265-R
315 [ ] Diritta 32 46 20 12 115 40 3 ROTA-G 315|ROTA NCW 315 |ROTA THW 315 | ROTA THW plus 315 | THW 315-R
400 O Diritta 32 46 26 12 125 54 3 ROTA-G 400 | ROTA THW 400 | THW 400-R
500 O Diritta 45 61 30 18 160 60 86 ROTA-G 500 | ROTA THW 500 | THW 500-R
630 O Diritta 45 61 30 18 203 60 10,5 ROTA THW 630 | THW 630-R | ROTA THW 800
265325
) . ) B B H N S L b Pesototale L .
Tipo  Versione pn()r!ggg?;)a, Tipo GBKL Tipo di dentatura iiio | i D Vo | i A g Mandrino di serraggio
200 O Diritta 22 32 20 10 105 40 12 ROTA-G 200 | ROTA NCW 225 |ROTA THW 210 | ROTA THW plus 215 | THW 210-R [ROTA THW vario 215
250 O Diritta 26 40 20 12 126 40 24 ROTA-G 250 | ROTA NCW 265 | ROTA THW 250 | ROTA THW plus 260 | THW 250 - 265-R
315 O Diritta 32 46 20 12 137 40 35 ROTA-G 315|ROTA NCW 315 |ROTA THW 315 | ROTA THW plus 315 | THW 315-R
265326
o Con 1/2 spostamento del dente, . . B H N S L b Pesototale - )
Tipo Tipo GBK-V Tipo di dentatura ooy R fhiecy k) iy ek g Mandrino di serraggio
(RG 2677)
160 O Diritta 20 30 18 8 65 32 06 ROTA-G 160 ROTA NCW 185 | ROTA THW 165 | ROTA THW plus 165- 185 | THW 165
200 O Diritta 22 32 20 10 85 40 1 ROTA-G 200| ROTA NCW 225 ROTA THW 210 | ROTA THW plus 215| THW 210-R | ROTA THW vario 215
250 O Diritta 26 40 20 12 104 40 18 ROTA-G 250 | ROTA NCW 265 | ROTA THW 250 | ROTA THW plus 260 | THW 250 - 265-R
315 O Diritta 32 46 20 12 115 40 3 ROTA-G 315| ROTA NCW 315| ROTA THW 315 ROTA THW plus 315| THW 315-R
400 O Diritta 32 46 26 12 125 54 3 ROTA-G 400 | ROTA THW 400 | THW 400-R
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P Assortimento griffe tenere

Caratteristiche:

- Dentatura alternata
- Acciaio 16 MnCr 5
- Temprabili

Fornitura:
Set da 3 pezzi

Nota:
Tipo 630: Si prega di ordinare cadauno 2 assortimenti da 3 pezzi
=1 assortimento per mandrino autocentrante a 6 griffe!

E
- =
25
e
=B ] 265330 B W N N S L b | Peso o _
= g Tipo  Tipo SFA il mrln mr?n i | o | i N D totale Mandrino di serraggio
== (RG 2677) kg
‘Eu 8 160 [ ) 20 40 36 8 18 85 32 25 1,2 ROTA-G 160 |ROTA NCW 185 | ROTA-S 160 | ROTA-S plus 160 | ROTA THW 165 |ROTA NCR 200" | ROTA THW plus 165- 185| THW 165
160/1 O 30 555 515 8 18 85 32 19 2,7 ROTA-G 160|ROTA NCW 185 |ROTA-S 160 | ROTA-S plus 160 | ROTA THW 165 ROTA NCR 200" | ROTA THW plus 165- 185 | THW 165
160/2 [ ) 35 40 36 8 18 63 32 19 1,6 ROTA-G 160|ROTA NCW 185 |ROTA-S 160 | ROTA-S plus 160 | ROTA THW 165 ROTA NCR 200" | ROTA THW plus 165- 185 | THW 165
160/3 O 40 60 56 8 18 70 32 19 3,3 ROTA-G 160 |ROTA NCW 185 | ROTA-S 160 | ROTA-S plus 160|ROTA THW 165 ROTA NCR 200" | ROTA THW plus 165-185| THW 165
160/4 O 40 80 76 8 18 8 32 19 56  ROTA-G 160|ROTA NCW 185 |ROTA-S 160 | ROTA-S plus 160 | ROTA THW 165 ROTA NCR 200" | ROTA THW plus 165- 185 | THW 165
ROTA-G 200 | ROTA NCW 225 | ROTA NCWF 210 | ROTA-S 200 | ROTA-S plus 200 | ROTA THW 210 |
ALY b S N e A 2 ROTA THW plus 215| ROTA THWB 210 | THW 210 R/F | ROTA THW vario 215
ROTA-G 200 | ROTA NCW 225 | ROTA NCWF 210 | ROTA-S 200 | ROTA-S plus 200 | ROTA THW 210
20011 O 30 555 515 10 20 100 40 23 32 ROTA THW plus 215|ROTA THWB 210| THW 210 R/F | ROTA THW vario 215
ROTA-G 200 | ROTA NCW 225 | ROTA NCWF 210 | ROTA-S 200 | ROTA-S plus 200 | ROTA THW 210 |
U ® 22 |3l elia) 10| AU JILDY ) 29 g ROTA THW plus 215 | ROTA THWB 210 | THW 210 R/F | ROTA THW vario 215
ROTA-G 200| ROTA NCW 225 | ROTA NCWF 210 | ROTA-S 200 | ROTA-S plus 200 | ROTA THW 210 |
20013 ot 40 40 36 10 20 70 40 23 21 ROTA THW plus 215 |ROTA THWB 210 | THW 210 R/F | ROTA THW vario 215
ROTA-G 200 | ROTA NCW 225 | ROTA NCWF 210 | ROTA-S 200 | ROTA-S plus 200 | ROTA THW 210
e ® A e 4 ROTA THW plus 215 | ROTA THWB 210 | THW 210 R/F | ROTA THW vario 215
ROTA-G 200 | ROTA NCW 225 |ROTA NCWF 210 | ROTA-S 200 | ROTA-S plus 200 | ROTA THW 210
2005 O 40 8076 1020 95 40 23 6.1 ROTA THW plus 215|ROTA THWB 210 | THW 210 R/F | ROTA THW vario 215
ROTA-G 250- 315 | ROTA NCW 265 - 315| ROTA NCWF 250 - 315 | ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250
A ® S R e I e A S ROTA THW 250 - 315 | ROTA THW plus 260 - 315 | ROTA THWB 265 | THW 250 - 265-R/F | THW 315-R
ROTA-G 250- 315 | ROTA NCW 265-315| ROTA NCWF 250 - 315 | ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 |
25011 o 40 60 555 12 20 90 40 26 39 ROTA THW 250- 315 | ROTA THW plus 260-315 | ROTA THWB 265 | THW 250 - 265-R/F [ THW 315-R
ROTA-G 250-315 | ROTA NCW 265-315 | ROTA NCWF 250 - 315 ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 |
e ® VYU o] 12| @ pleo) 0 | 25 e ROTA THW 250 - 315 | ROTA THW plus 260 - 315 | ROTA THWB 265 | THW 250 - 265-R/F | THW 315-R
ROTA-G 250 - 315 | ROTA NCW 265-315| ROTA NCWF 250 - 315 |ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 |
25003 * 40 80 751220 125 40 26 7 ROTA THW 250 - 315 | ROTA THW plus 260 - 315 |ROTA THWB 265 | THW 250 - 265-R/F | THW 315-R
ROTA-G 250- 315 | ROTA NCW 265-315 | ROTA NCWF 250 - 315 ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 |
U O S e ROTA THW 250-315 | ROTA THW plus 260-315 | ROTA THWB 265 | THW 250 - 265-R/F | THW 315-R
ROTA-G 250-315| ROTA NCW 265 - 315 | ROTA NCWF 250 - 315 ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 |
25015 ® 40 120 1151220 125 40 26 118 ROTA THW 250 - 315 | ROTA THW plus 260 - 315 |ROTA THWB 265 | THW 250 - 265-R/F | THW 315-R
ROTA-G 250- 315 | ROTA NCW 265 - 315| ROTA NCWF 250 - 315 | ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 |
e o o B RN 6 ROTA THW 250 - 315 | ROTA THW plus 260 - 315 | ROTA THWB 265 | THW 250 - 265-R/F | THW 315-R
ROTA-G 250- 315 | ROTA NCW 265- 315| ROTA NCWF 250 - 315 | ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 |
25017 o 80 60 55 1220 90 40 28 85 ROTA THW 250- 315 | ROTA THW plus 260-315 | ROTA THWB 265 | THW 250 - 265-R/F [ THW 315-R
ROTA-G 250-315 | ROTA NCW 265-315 | ROTA NCWF 250 - 315 ROTA-S 250 | ROTA-S plus 250 |
N O SOl e | 1 | AU i)l f ] e ROTA THW 250 - 315 | ROTA THW plus 260 - 315 | ROTA THWB 265 | THW 250 - 265-R/F | THW 315-R
315 [ ) 35 60 54 12 26 145 54 45 56  ROTA-G 400 |ROTA-S 315 |ROTA-S plus 315|ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 | THW 315-F | THW 400-R/F
315/1 O 40 60 54 12 26 110 54 30 49  ROTA-G 400|ROTA-S 315| ROTA-S plus 315 ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 | THW 315-F | THW 400-R/F
315/2 O 40 60 54 12 26 145 54 30 6,6  ROTA-G 400|ROTA-S 315|ROTA-S plus 315 ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 | THW 315-F | THW 400-R/F
315/3 @] 40 100 94 12 26 145 54 30 114 ROTA-G 400|ROTA-S 315 |ROTA-S plus 315 | ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 | THW 315-F | THW 400-R/F
315/4 O 40 120 114 12 26 145 54 30 138 ROTA-G 400|ROTA-S 315 |ROTA-S plus 315 |ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 | THW 315-F | THW 400-R/F
315/5 O 40 150 114 12 26 145 54 30 17,5 ROTA-G 400|ROTA-S 315|ROTA-S plus 315 | ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 THW 315-F | THW 400-R/F
315/51 O 50 80 74 12 26 145 54 30 11,4 ROTA-G 400|ROTA-S 315|ROTA-S plus 315 |ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 | THW 315-F | THW 400-R/F
315/6 O 60 60 54 12 26 110 54 30 7,6 ROTA-G 400 |ROTA-S 315 |ROTA-S plus 315| ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 | THW 315-F | THW 400-R/F
315/7 O 80 60 54 12 26 110 54 30 10,3 ROTA-G 400|ROTA-S 315|ROTA-S plus 315 | ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 | THW 315-F | THW 400-R/F
315/8 O 80 80 74 12 26 110 54 30 14,2 ROTA-G 400|ROTA-S 315|ROTA-S plus 315 | ROTA THW 400 | ROTA THWB 315 THW 315-F | THW 400-R/F
400 o 50 80 73 18 30 180 60 50 135 ROTA-G 500|ROTA-S 400-500 | ROTA-S plus 400-500 | ROTA THW 500-630 - 800 | ROTA THWB 400 - 500 | THW 500-R/F| THW 630-R
400/1 O 60 80 73 18 30 130 60 35 11,8 ROTA-G 500|ROTA-S 400-500] ROTA-S plus 400-500 | ROTA THW 500-630-800 | ROTA THWB 400-500 | THW 500-R/F | THW 630-R
400/3 O 60 100 93 18 30 155 60 35 215 ROTA-G 500|ROTA-S 400-500 | ROTA-S plus 400-500 | ROTA THW 500-630 - 800 | ROTA THWB 400 - 500 | THW 500-R/F | THW 630-R
400/4 O 60 120 113 18 30 155 60 35 224 ROTA-G 500|ROTA-S 400-500] ROTA-S plus 400-500 | ROTA THW 500-630- 800 | ROTA THWB 400-500 | THW 500-R/F | THW 630-R
400/5 O 80 80 73 18 30 130 60 35 16 ROTA-G 500 | ROTA-S 400 - 500 | ROTA-S plus 400-500 | ROTA THW 500-630-800 | ROTA THWB 400-500 | THW 500-R/F | THW 630-R
400/6 O 60 180 173 18 30 160 60 35 351 ROTA-G 500|ROTA-S 400-500 | ROTA-S plus 400-500 | ROTA THW 500-630 - 800 | ROTA THWB 400 - 500 | THW 500-R/F | THW 630-R
400/7 O 9 115 108 18 30 115 60 35 259 ROTA-G 500]ROTA-S 400-500] ROTA-S plus 400-500 | ROTA THW 500-630- 800 | ROTA THWB 400-500 | THW 500-R/F | THW 630-R
500 O 60 90 82 18 40 220 76 58 239 F500S
630 O 65 118 110 24 40 260 82 70 396 ROTA-G 630|ROTA-S 630-800 | ROTA-S plus 630-800
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P Assortimento griffe tenere

Caratteristiche:

- Rettificati

- Acciaio 16 MnCr 5 o alluminio
- Temprabili

Versione 1: Standard

Versione 2: 120° bisellati per piccoli diametri.
Versione 3: 120° bisellati per piccoli diametri.
Versione 4: dentatura a gradino

Fornitura:
Set da 3 pezzi

265333
. Acciaio, q Dentatura L B H
Tipo tipo SWB Versione apunta mm mm mm
(RG 2677)
160 @] 1 1/16"x90° 70 40 60
165 [ ] 1 1/16"x90° 68 35 60
200 [ ] 1 1/16"x90° 90 40 60
250 [ ] 1 1/16"x90° 120 50 80
400 [ ] 1 3/32"x90° 155 60 90
265335
. Acciaio, : Dentatura L B H N
) tipo SWB-FR LS a punta mm mm mm mm
(RG 2677)
130 @] 3 1/16"x 90° 55 25 30 10
132 O 1 1/16"x90° 53 22 47 10
133 O 3 1/16"x 90° 62 32 32 10
160 [} 1 1/16"x90° 55 30 38 12
161 [ ] 1 1/16"x90° 55 30 55 12
162 [ ] 2 1/16"x 90° 72 35 40 12
200 @] 1 1/16"x90° 70 40 60 17
250 [ ] 1 1/16"x 90° 90 40 60 17
315 O 1 1/16"x90° 105 50 60 21
265337
| Acciaio, i Dentatura L B H
L tipo CWB \EIEOIE apunta mm mm mm
(RG 2677)
160 O 1 1/16"x 90° 70 35 40
200 (] 1 1/16"x90° 90 40 40
251 { ] 1 1/16"x90° 95 50 60
400 ([} 1 3/32"x90° 140 60 80
265339
) Acciaio, tiPOZSWK f Dentatura L B H
Tipo (assortlmer_lto Versione apunta i | i D
da 2 pezzi)
(RG 2677)
160 O 1 1/16"x90° 70 60 60
200 O 1 1/16"x90° 95 80 80
250 O 1 1/16"x90° 110 80 80
315 O 1 1/16"x90° 125 80 80
400 O 1 3/32"'x90° 150 80 80

mm

mm

17

25,5
25,5
255

mm

15
25
15
30

mm

b
mm

22
22
28
35

Viti
DIN 912

M12
M10
M12
M16
M20

Viti
DIN 912

Viti
DIN 912

M12
M12
M16
M20

Viti
DIN 912

M12
M16
M20
M20
M20

Versione 1

Tipo

160
165
200
250
400

Tipo

160
165
200
250
315

Tipo

125
400
500
630

Versione 2

265334
Alluminio, ; Dentatura L B
tipo SWB-AL Ve apunta mm mm
(RG 2677)
O 1 1/16"x90° 70 40
O 1 1/16"x90° 80 35
O 1 1/16"x90° 90 40
[ J 1 1/16"x90° 120 50
O 1 3/32"x90° 155 60
265336
Acciaio, g Dentatura L B
tipo SWBL Ve apunta mm mm
(RG 2677)
{ ] 2 1/16"x90° 78 35
([ J 2 1/16"x90° 80 35
([ J 2 1/16"x90° 98 35
([} 2 1/16"x90° 120 50
([ J 2 1/16"x90° 140 50
265338
Acciaio, g Dentatura L B
tipo SP-WB VEISIONE a punta mm mm
(RG 2677)
O 1 1/16"x90° 55 30
O 1 3/32"x90° 155 60
O 1 3/32"x90° 195 60
O 4 3/32"x90° 240 75

H
mm

40
100
100

90

N
mm

11
255
25,5
30,

SCHUNK "

a b Viti
mm mm  DIN 912
15 22 M12
15 20 M10
25 22 M12
30 28 M16
30 35 M20
a b Viti
mm mm  DIN 912
15 22 M12
15 20 M10
15 22 M12
20 28 M16
30 28 M16
a b Viti
mm mm DIN 912
10 18 M8
35 40 M18
37 40 M18
42 65 M24

Mandrini auto-
centranti | Griffe
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P Assortimento griffe a segmento tenero

Caratteristiche:

- Per il serraggio completo

- Trasmissione della forza di serraggio su ampia superficie di serraggio

- Serraggio con deformazione minima per pezzi sensibili alla deformazione
- Con dentatura a punta 90°

- Acciaio 16MnCr5 (265340), alluminio (265341)

- Temprabili

Fornitura:
Set da 3 pezzi

265340 265341

+ Acciaio, ! Dentatura L B B, H H N D a b Vi q Alluminio, : Dentatura L B B, H H N D a b Vi

= Tipo oo swe-sm 5% apuna  mm mm mm mm mmomm ommomm mm DN 912 Tipo o swe-sa ©S°% “Zpina  mm mm mm mm mm mm mm mm omm DIN 912
S — (RG 2677) (RG 2677)

56 160 0 I 1/16'<90° 60 120 40 60 50 17 160 25 22 M12 160 o 1 1/16'<90° 595 120 40 58 48 17 165 22 22 MI2

e T 0 1 1/16'<90° 60120 40 60 50 14 160 25 20 MIO 165 o 1 1/16'<90° 595 120 40 58 48 14 165 25 20 MO

£ W 0 1 1/16'<90° 70 140 64 60 50 17 200 35 22 M12 200 ° 1 1/16'x90° 725 140 50 58 48 17 200 35 22 MI2

TE o 1 1/16'<90° 70 140 64 75 65 17 200 35 22 MI2 201 o 1 1/16'<90° 725 140 50 75 65 17 200 35 22 MI2

&S s021 O 1 1/16'x90° 80 180 104 70 55 21 250 30 28 MI6 2021 O 1 1/16'x90° 875 180 70 78 63 21 250 40 28 MI6

=0 o 1 1/16'<90° 80 180 104 100 85 21 250 30 28 MI6 251 o 1 1/16'<90° 875 180 70 100 85 21 250 40 28  MI6

315 0 1 1/16'x90° 110 240 120 70 55 21 320 60 28 M16 315 o 1 116'x90° 117 240 80 78 63 21 320 70 28 MIG

400 o 1 3/32'x90° 155 330 150 85 55 255 440 85 35 M20 400 o 1 3/32'x90° 160 330 150 98 68 255 440 85 35  M20

P Griffa grezza morbida

Caratteristiche:
Non forata, rettificata. Acciaio 16 MnCr 5 temprabile.

Larghezza della scanalatura 17,0 mm
Larghezza della scanalatura 21,0 mm
Larghezza della scanalatura 25,5 mm

* = lato dentatura a gradino 40 x5 mm
** = |ato dentatura a gradino 50 x5 mm
**% = Lato dentatura a gradino 60x5 mm

Fornitura: singola
Nota: Versione con foro disponibile su richiesta

Tioo N f26t53t44 SBM Dentatura L B H N kg/pezzo Tioo N f26t53t46 SBM Dentatura L B H N kg/pezzo
P o 0{562'67;’)10 apunta mm mm mm mm (nonforata) P e 0(';2'67'7'10 apunta mm mm mm mm (non forata)
0031 O 1/16"x 90° 70 40 40 17 09 0041 O 1/16"x90° 90 50 60 21 2,1
0032 O 1/16"x90° 90 40 40 17 11 0042 O 1/16"x90° 105 50 60 21 24
0033 O 1/16"x 90° 105 40 40 17 1.2 0043 O 1/16"x90° 90 60 60 21 24
0034 O 1/16"x90° 70 40 60 17 13 0044 O 1/16"x90° 105 60 60 21 2.9
0035 O 1/16"x90° 90 40 60 17 17 0045 O 1/16"x90° 90 60 80 21 32
0036 O 1/16"=90° 105 40 60 17 2 0046 O 1/16"x90° 105 60 80 21 38
0037 O 1/16"x90° 70 60 60 17 19 0047 @] 1/16"x90° 120 60 80 21 44
0038 O 1/16"x 90° 90 60 60 17 24 0048 O 1/16"x90° 90 80 60 21 32
0040 O 1/16"x90° 90 80 60 17 33 0428 @] 1/16"x90° 120 50 80 21 37
0361 O 1/16"x 90° 120 40 60 17 2.2 0498 O 1/16"x90° 120 80 80 21 59
0368 O 1/16"x90° 90 40 80 17 23 4210 O 1/16"x90° 120 50 100 21 5
3610 O 1/16"x 90° 90 40 100 17 2,7 4212 O 1/16"x90° 120 50 120 21 56
3612 O 1/16"x 90° 90 40 120 17 34 4215 @] 1/16"x90° 120 50 150 21 7
3615 O 1/16"x90° 90 50 80 17 2.7 4281 O 1/16"x90° 150 50 80 21 48
Tioo || Non ftﬁgg:;gao SBM Dentatura L B H N kg/pezzo
P e 2;377': apunta mm mm mm mm (non forata)
0050 O 3/32"x90° 140 60 60 255 4
0051 O 3/32"x90° 140 60 80 255 5
0052 O 3/32"x90° 140 60 100 255 6,5
0053 @] 3/32"x90° 155 60 100 255 72
0057 O 3/32"x90° 155 80 80 255 12
0058 O 3/32"x90° 155 100 100 255 11,6
0531 O 3/32"x90° 195 60 100 255 9,1
5312 O 3/32"x90° 155 60 120 255 87
5315 O 3/32"x90° 155 60 160 255 11,5
5320 O 3/32"x90° 155 60 200 255 14,2
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P Assortimento griffe ad artiglio dure

Caratteristiche:

- Con dentatura a punta, fino a tipo 3113 = 1/16"x90°, a partire da tipo 4011 = 3/32x90°
- Acciaio 16 MnCr 5

- Cementate

Fornitura:
Set da 3 pezzi

265350 Campo di Corsa del circuito. " N Vit 1 b
Tipo Per serraggio esterno, tipo SZA Adatte per mandrino serraggio oscillante e s i DIN 912 o oo G -
(RG 2677) mm mm . ::
HSG 160 35- 64 171 Q=
1610 o BN 160- 165 o 8 2 4 12 M8 20 15 M5 55
HSG 160 §3-104 181 —
1611 ROTA NCD 160- 165 60-98 176 e Ve S e E=
HSG 160 83-134 191 S 5
1612 O ROTA NCD 160- 165 85-118 176 o4 M8 00 25 M é s
HSL. 165 43- 61 173 o
D o ROTA NC/TH 165 | ROTA NCF THF 165 38- 60 173 e e Sk A
HsL 165 §2- 82 175
1631 © ROTA NC/TH 165 ROTA NCF THF 165 58- 79 173 % 80U M2 019 M5
HSL 165 83-103 174
e O ROTA NC/TH 165 | ROTA NCF THF 165 79-102 173 e — E 1
HSL. 165 102-122 182
1633 O ROTA NC/TH 165 | ROTA NCF THF 165 98-120 181 0501 M2 0 18 W5
HsL 165 123-143 202
LSS O ROTA NC/TH 165 | ROTA NCF THF 165 119-142 201 s 17 i oo m e
TP 160 ROTA TP 160 34- 66 182
1701 o RO o 165 o o 0 47 14 M10 20 2 M6
TP 160 ROTA TP 160 56- 83 185
1702 o T i e 4 14 M10 20 2 M6
TP 160 ROTA TP 160 82-110 186
1703 O ROTA NCK plus 165 74-114 190 o4 14 M10 0 2 W6
TP 160 ROTA TP 160 108-136 193
— o ROTA NCK plus 165 100- 140 198 R O oo A
ROTA NCD 185 3. 45 193
HSL 210 3. 62 210
ROTA NC/TH 210 | ROTA NCF/THF 210 32- 66 213
2014 o A e o B 50 17 M12 Y M6
TP 200 [ROTA TP 200 3- 73 21
ROTA NCK plus 210 32- 79 228
ROTA NCD 185 37- 73 193
HsL 210 §0- 92 213
ROTA NC/TH 210 | ROTA NCF/THF 210 54- 96 213
2015 o T ACD 510 % o o B 50 17 M12 5 M6
TP 200 | ROTA TP 200 §0-100 21
ROTA NCK plus 210 47-107 228
ROTA NCD 185 54-102 192
HSL 210 88-121 212
ROTA NC/TH 210 | ROTA NCFITHF 210 82-124 212
2016 o A o o 0 50 17 M12 Y, 6
TP 200| ROTA TP 200 88-129 220
ROTA NCK plus 210 75-136 231
ROTA NCD 185 83-131 1%
HSL 210 117-150 216
ROTA NC/TH 210 | ROTA NCF/THF 210 111-153 216
2017 o A 5 1o o 0 s 17 M12 Y, M6
TP 200 ROTA TP 200 116- 158 224
ROTA NCK plus 210 103- 164 231
ROTA NCD 185 113-161 220
HsL 210 148-181 241
ROTA NC/TH 210 | ROTA NCF/THF 210 142-184 240
2018 o T N0 910 150 193 " 0 00 17 M12 Y M6
TP 200 | ROTA TP 200 147-188 248
ROTA NCK plus 210 133-195 255
HSG 250 58- 89 260
2L O ROTA NCK plus 250 52-118 274 e — K LY
HSG 250 89-138 259
2507 o ROTA NCK plus 250 68-133 255 B85 v Wiz % 2 MB
HSG 250 148-196 266
LD O ROTA NCK plus 250 126-192 26 il Il — Cl A
HSG 250 182-231 301
2503 O ROTA NCK plus 250 160-227 297 A W12 o2 W6
HsL 250 49- 93 264
ROTA NC/TH 250 | ROTA NCFITHF 250 47- 95 264
2537 o T NGO 0E0 o100 o 5 58 2l M16 5 28 Mg
TP 250 [ ROTA TP 250 54-110 279
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P Assortimento griffe ad artiglio dure

SCHUNK "

Caratteristiche:

- Con dentatura a punta, fino a tipo 3113 = 1/16"x90°, a partire da tipo 4011 = 3/32x90°
- Acciaio 16 MnCr 5

- Cementate

Fornitura:
Set da 3 pezzi

265350 Campo di Corsa del circuito 8 " N it 1 b
Tipo Per serraggio esterno, tipo SZA Adatte per mandrino serraggio oscillante il il mm DIN 912 mm mm G
(R6 2677) mm mm
HSL 250 88-133 261
ROTA NC/TH 250 | ROTA NCF/THF 250 86-135 264
& 2538 [ ] ROTA NCD 250 80-144 273 50 58 21 M16 25 28 M8
o ‘E TP 250 | ROTA TP 250 94-150 281
56 HSL 250 138- 182 269
S ROTA NC/TH 250 | ROTA NCF/THF 250 136-184 266
E = 2539 @] ROTA NCD 250 129-193 273 50 58 21 M16 25 28 M8
5 o TP 250 | ROTA TP 250 144-200 281
s E HSL 250 | 182-229 300
ROTA NC/TH 250 | ROTA NCF/THF 250 182-231 303
= o 2540 O ROTA NCD 250 174241 312 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 250 |ROTA TP 250 190-247 318
HSG 315 63-130 330
HSL 315 54-136 337
ROTA NC/TH 315 | ROTA NCF/THF 315 51-132 888
3110 O ROTA NCD 315 49-137 338 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 315|ROTA TP 315 59-151 353
ROTA NCK plus 315 46-135 336
HSG 315 120-187 331
HSL 315 113-187 354
ROTA NC/TH 315 | ROTA NCF/THF 315 107-189 346
3111 O ROTA NCD 315 105-195 351 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 315|ROTA TP 315 111-209 366
ROTA NCK plus 315 104-192 349
HSG 315 187-253 330
HSL 315 178-263 340
ROTA NC/TH 315 | ROTA NCF/THF 315 174-255 332
3112 O ROTA NCD 315 171-261 397 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 315|ROTA TP 315 176-275 352
ROTA NCK plus 315 169-258 335
HSG 315 251-317 389
HSL 315 242-315 388
ROTA NC/TH 315 | ROTA NCF/THF 315 237-315 388
3113 O ROTA NCD 315 233-315 387 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 315|ROTA TP 315 241-315 390
ROTA NCK plus 315 233-315 395
HSG 400 65-165 429
HSL 400 86-158 440
UL O ROTA NC/TH 400 | ROTA NCF/THF 400 75-157 438 Gl ) e et 99 w ] L
ROTA NCD 400 60-161 426
HSG 500 86-220 429
4012 O ROTA NC/TH 500 | ROTA NCF/THF 500 108-205 587 60 78 255 M20 33 35 M8
ROTA NCD 500 74-234 577
HSG 400 140-220 445
HSL 400 158-233 455
ROTA NC/TH 400 | ROTA NCF/THF 400 148-248 474
4013 O ROTA NCD 400 134-236 462 60 78 255 M20 88 25 M8
HSG 500 186-320 445
ROTA NC/TH 500 | ROTA NCF/THF 500 206-345 571
ROTA NCD 500 133-334 561
HSG 400 225-325 446
HSL 400 241-317 438
ROTA NC/TH 400 | ROTA NCF/THF 400 232-317 454
4014 O ROTA NCD 400 217-321 442 60 78 255 M20 33 35 M8
HSG 500 270-425 446
ROTA NC/TH 500 | ROTA NCF/THF 500 290-429 551
ROTA NCD 500 216-419 541
HSG 400 295-395 486
HSL 400 314-383 479
ROTA NC/TH 400 | ROTA NCF/THF 400 299-388 495
4015 O ROTA NCD 400 297-391 483 60 78 255 M20 &) 35 M8
HSG 500 340-495 486
ROTA NC/TH 500 | ROTA NCF/THF 500 360-500 592
ROTA NCD 500 286-490 582
ROTA NC/TH 500 | ROTA NCF/THF 500 440-500 637
4016 O ROTA NCD 500 366-500 633 60 78 255 M20 33 35 M8
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Assortimento griffe ad artiglio dure

SCHUNK "

Caratteristiche:
Con dentatura a punta, acciaio 16 MnCr 5, temprate.

Fornitura:
Set da 3 pezzi

265351 Campo di Corsa del circuito 8 " N Vi 1 b
Tipo Per serraggio interno, tipo SZI Adatte per mandrino serraggio oscillante i il mm DIN 912 mm mm G
(RG 2677) mm mm
HSL 210 69-102 215
ROTA NC/TH 210| ROTA NCT/THF 210 61-103 216
2010 O ROTANCD 210 62-104 217 35 50 17 M12 20 22 M6 2
TP 200 | ROTA TP 200 68-109 222 o 'E
ROTA NCK plus 210 62-106 220 S5 o
HSL 210 97-130 215 =
ROTA NC/TH 210 | ROTA NCT/THF 210 91-136 216 ==
2011 O ROTANCD 210 79-132 217 40 50 17 M12 20 22 M6 =
TP 200|ROTA TP 200 96-137 222 g =
ROTA NCK plus 210 84-135 220 =3
HSL 210 129-167 215
ROTA NC/TH 210 | ROTA NCT/THF 210 121-165 216
2012 O ROTANCD 210 110-163 217 40 50 17 M12 20 22 M6
TP 200 | ROTA TP 200 127-168 222
ROTA NCK plus 210 115-166 220
HSG 250 90-133 269
&l ROTA NCK plus 250 73-143 281 SO s iz B 2 |
HSG 250 122-165 263
2518 O ROTA NCK plus 250 98-167 267 %I Wiz %2 M6
HSG 250 185-228 273
2K ROTA NCK plus 250 161-231 277 A0 o Ly — 2 2 iy
HSL 250 83-121 267
ROTA NC/TH 250 | ROTA NCF/THF 250 81-121 267
2534 O ROTA NCD 250 81-132 977 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 250 | ROTA TP 250 84-139 285
HSL 250 117-163 269
ROTA NC/TH 250 | ROTA NCF/THF 250 116-162 269
2535 O ROTA NCD 250 11-174 281 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 250 ROTA TP 250 125-180 287
HSL 250 164-214 275
ROTA NC/TH 250 | ROTA NCF/THF 250 160-208 269
2536 O ROTA NCD 250 155-220 281 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 250|ROTA TP 250 170-226 287
HSG 315 91-157 241
HSL 315 81-157 344
ROTA NC/TH 315 | ROTA NCF/THF 315 82-150 337
3111 O ROTA NCD 315 81-163 345 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 315|ROTA TP 315 82-172 360
ROTA NCK plus 315 81-161 348
HSG 315 146-217 341
HSL 315 130-211 336
ROTA NC/TH 315 | ROTA NCF/THF 315 125-204 329
3112 O ROTA NCD 315 128-213 337 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 315|ROTA TP 315 129-227 352
ROTA NCK plus 315 125-215 340
HSG 315 217-283 333
HSL 315 204-215 336
ROTA NC/TH 315| ROTA NCF/THF 315 199-278 329
3113 @] ROTA NCD 315 195-287 397 50 58 21 M16 25 28 M8
TP 315|ROTA TP 315 202-301 352
ROTA NCK plus 315 199-289 340
HSG 400 104-199 425
HSL 400 110-185 412
4o © ROTA NC/TH 400 | ROTA NCF/THF 400 98-185 412 60 /8 %55 M0 33 3 e
ROTA NCD 400 101-188 418
HSG 500 148-285 550
4012 @) ROTA NC/TH 500 | ROTA NCF/THF 500 156-278 545 60 78 25,5 M20 33 35 M8
ROTA NCD 500 125-283 551
HSG 400 183-278 453
HSL 400 182-265 440
ROTA NC/TH 400 | ROTA NCF/THF 400 177-265 440
4013 O ROTA NCD 400 165-268 444 80 78 255 M20 33 35 M8
HSG 500 230-375 550
ROTA NC/TH 500 | ROTA NCF/THF 500 238-361 537
ROTA NCD 500 164-366 543
HSG 400 263-358 453
HSL 400 268-344 440
ROTA NC/TH 400 | ROTA NCF/THF 400 259-359 456
4014 @] ROTA NCD 400 243-347 444 60 78 25,5 M20 33 35 M8
HSG 500 310-455 550
ROTA NC/TH 500 | ROTA NCF/THF 500 316-440 537
ROTA NCD 500 242-445 543
HSG 400 326-421 461
HSL 400 331-408 448
ROTA NC/TH 400 | ROTA NCF/THF 400 319-407 448
4015 O ROTA NCD 400 307-411 452 60 78 255 M20 33 35 M8
HSG 500 373-518 558
ROTA NC/TH 500 | ROTA NCF/THF 500 386-520 561
ROTA NCD 500 300-509 551
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P Assortimento griffe ad artiglio dure

SCHUNK "

Caratteristiche:
Con centraggio e chiavetta. Acciaio 16 MnCr 5, temprate.

Fornitura:
Set da 3 pezzi

(1]
—
1
S = 265352 ] — Corsa del circuito
% = Tipo  Per serraggio esterno, Tipo SZKA Adatte per mandrino Campo (#:]erragglo oscillante mBm mHm mNm mSm me mbm G Posizione griffe base
— = (R6 2677) mm
= 5 ROTA-G 160 63-116/ 81-133 208/213
'g = ROTA-S plus 160 55-109/ 89-144 2171225
S g 163 O THW 165-R 55- 87/ 71-104 1771185 40 40 8 18 20 32 M6 (Al
= o ROTA THW plus 165 64- 98/ 72-116 190/198
ROTA THW plus 185 74-138 220
ROTA-G 160 113-167/131-185 228/246
ROTA-S plus 160 104-160 221
167 © THW 165-R 104-137/122-155  1egp217 0 408 18 2032 M6 W
ROTA THW plus 165 105-149/123-167 212/230
ROTA-G 160 32- 87 207
ROTA-S plus 160 41- 97 217
169 O THW 165-R 26- 57 177 26 40 8 18 20 32 M6
ROTA THW plus 165 33- 68 190
ROTA THW plus 185 27- 90 212
ROTA-G 200 34-107 278
ROTA-S plus 200 34- 83 254
212 O THW 210-R 28- 82 248 26 45 10 20 25 40 M6
ROTA NCWF 210 36- 83 254
ROTA THW plus 215 31- 96 264
ROTA-G 200 73-145/110-184 2741276
ROTA-S plus 200 64-128/109-175 267/267
213 [ J THW 210-R 66-119/103-157 250/248 30 45 10 20 25 40 M6 Il
ROTA NCWF 210 78-115/101-157 254/254
ROTA THW plus 215 96-171 264
ROTA-G 200 145-220 282
ROTA-S plus 200 141-208 244
216 O THW 210-R 138-192 254 30 45 10 20 25 40 M6
ROTA NCWF 210 142-198 260
ROTA THW plus 215 131-207 270
ROTA-G 250 33-126/ 86-181 334/334
ROTA-S plus 250 31- 99 322
THW 250-R 31- 86 297
ROTA NCWF 250 32- 80 303
263 [} ROTA THW plus 260 37-100 313 30 50 12 20 25 40 M6 Al
ROTA-G 315 39-147/111-232 381/385
THW 315-R 31-112 346
ROTA NCWF 315 36-127 343
ROTA THW plus 315 41-138 373
ROTA-G 250 140-237 336
ROTA-S plus 250 74-154/148-229 324/328
THW 250-R 82-143/144-207 297/301
266 [ J ROTA NCWF 250 80-137/155-213 303/307 40 50 12 20 25 40 M6 I
ROTA THW plus 260 82-157/145-221 313/317
THW 315-R 86-170 346
ROTA NCWF 315 80-185 343
ROTA-G 250 176-250 348
ROTA-S plus 250 181-263 336
THW 250-R 177-240 315
ROTA NCWF 250 119-171/188-246 303/321
268 O ROTA THW plus 260 178-255 331 40 50 12 20 25 40 M6 (Al
ROTA-G 315 201-318 394
THW 315-R 119-204/206-291 346/366
ROTA NCWF 315 124-217/188-293 343/369
ROTA THW plus 315 119-228/202-313 373/389
ROTA-S plus 315 44-133/ 85-210 400/400
321 O ROTA-G 400 50-178/159-225 445/445 40 53 12 26 25 54 M8 Il
ROTA THW 400 44-154 435
ROTA-S plus 315 115-233/190-315 4021402
324 O ROTA-G 400 212-286/267-364 453/453 40 53 12 26 25 54 M8 Al
ROTA THW 400 134-262/211-340 4337429
ROTA-S plus 400 51-168 507
ROTA-G 500 54-196 532
409 O ROTA-S plus 500 66-196 539 50 71 18 30 33 60 M8 Il
ROTA THW 500 55-177 520
ROTA-S plus 400 119-266/230-382 509/509
ROTA-G 500 153-337/270- 452 574/570
412 O ROTA-S plus 500 162-328/288-465 576/585 50 / 18 30 3 60 M8 g
ROTA THW 500 145-279/265-400 520/520
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P Accessori per mandrini autocentranti

Caratteristiche:

- Tasselli

- Bonificati e rettificati di precisione.

- Viti cilindriche a norma DIN 912-12.9 comprese.

Mandrini auto-
centranti | Griffe

Versione VII Versione IX Versione X Versione XI

265362 I ; ) !
Tipo Tipo N] Versione Srlr?ﬁwge mHm mhm mbm 6 Viti [;:Ilh‘lm%)dIHZChe Coppia ma);l. n?‘ serraggio
(RG 2677)
NI61 O ) 12 22 7 20 M10 M10x25 50
NJ62 [ v 12 18,5 75 20 M10 M10x25 50
NJ80 O v 14 24,5 8,5 25 M12 M12x35 70
N182 [ v 14 20,5 8,5 25 M12 M12x30 70
NJ100 O v 16 245 8,5 30 M12 M12x35 70
NJ103 [ v 16 21,5 85 30 M12 M12x30 70
NJ120 O v 18 27,5 95 30 M14 M14x40 130
NJ121 O ) 18 335 13,5 30 M14 M14x 45 130
NJ124 [ v 21 28 116 30 M16 M16x40 150
NJ152 [ X 24122 455 16,5 43 M20 M20x60 300
265363 L : ' )
Tipo Tino NK Ve Srlr?ﬁwgﬁ mHm mhm mbm G vac‘\Nhrgdlnzche Coppia maﬁn(jl serraggio
(RG 2677)
NK60 O Vi 10,0 13,7 55 2x12 M6 MEx 18 16
NK81 O Vi 12,0 172 7 2x15 M8 M8 x 22 30
NK121 O v 17,0 23 9 22 M12 M12x30 70
NK122 O v 17,0 21,5 9 19 M12 M12x25 70
NK160 O ) 210 27 11 28 M16 M16x35 150
NK200 @) v 25,5 29 11 35 M20 M20 x40 220
265364 . ) . .
Tipo Tipo NKA WaiEE Sr/r?rlngs mHm mhm mbm G vaCIIhllmngHZChe Coppia ma)&n;jl serraggio
(RG 2677)
NKA1 [ VIl 14 18,5 6,5 20 M10 M10x25 50
NKA2 [ ] Vil 17 20,5 75 22 M12 M12x25 70
NKA3 [ ViIl 21 26,5 10 28 M16 M16x35 150
265365 e ) ' .
Tipo Tipo NKS Wi Sr/nsrlngB mHm mhm G VltchllhIlngdlrlzche Coppia ma)&.rgl serraggio
(RG 2677)
NKS1 O Vil 14 185 6,5 M10 M10x25 50
NKS2 o Vil 17 20,5 7.5 M12 M12x25 70
NKS3 [ Vil 21 26,5 10 M16 M16x35 150
NKS3-17 O IX 21117 26,5 10 M12 M12x30 70
265366 S ' : ,
. N . SIS H h Viti cilindriche Coppia max. di serraggio
Ufe Tipo NS Vi i mm mm b DIN 912 A
(RG 2677)
NS17-21 O M1l 17121 24 9 M12 M12x30 70
NS21-17 O v 21/17 27 11 M12 M12x30 70
NS25-21 O v 25,5/21 29 11 M16 M16x 35
NS80 O I 12,0 172 7 M8 M8 x 22
NS120 O | 17,0 23 9 M12 M12 =30
NS124 [ I 17,0 22 9 M12 M12x25
NS160 [} | 21,0 27 11 M16 M16x35
NS164 @) I 21,0 30 11 M16 M16x35
NS200 [ I 25,5 29 11 M20 M20 x40
NS201 @) I 25,5 33,7 155 M20 M20x 45
NS205 O Il 25,5 345 145 M20 M20x55
NS242 O X 30/25,6 41 15 M20 M20 x50
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D Accessori per mandrini autocentranti

Caratteristiche:

- Perni

- Per griffe per pezzi grezzi e griffe oscillanti

- Per la modifica della profondita di serraggio T

Nota:

- Se necessario possono essere lavorate all'altezza desiderata
- Possono essere anche utilizzate per griffe speciali

- La testa pu0 essere temprata a induzione

265360 Apertura

Tipo Tipo AB chiave G
(RG 2677) mm

AB55 o) 5 8 M5
o AB105 ) 10 8 M5
& AB155 o) 15 8 M5
=] ABSG ° 5 10 M8
© — AB106 ) 10 10 M6
== AB156 o 15 10 M6
s 8 AB206 [ 20 10 M
SE M6 O 25 10 M
=3 AB58 ) 5 14 M8
AB108 ) 10 14 w8
AB158 ) 15 14 w8
AB208 ) 20 14 w8
AB258 ) 25 14 M8
AB308 @) 30 14 w8

Caratteristiche:
- Per griffe base tipo F
- Ordine minimo: 30 pezzi

265369
Viti di ;
; ) ; Lunghezza vite L -
Tipo flssagglo_per G i il Caratteristiche
ganascia
(RG 2678)
per SFG 160, 200 SFGK 160,
0082 O M8 1 20 2001 SFG-V 160, 200 | SFGL
2001GB 160, 200
per SFG 250 SFGK 250 | SFG-V
1230 © 2 15 30 250 SFGL 250|GB 250
per SFG 315 SFGL
2 O 1o 35 315]5r6315]68 400
1640 @) M16 15 40 per SFG 400 SFGL 400

Caratteristiche:
- Griffe ad artiglio con inserti di serraggio intercambiabili
producibili da griffe grezze
- Inserto di serraggio usurato, sostituito in pochi secondi
- Serraggio sicuro di pezzi grezzi, particolari forgiati, pezzi
in ghisa o con elevata resistenza
- Trasmissione di elevate coppie per lavorazioni pesanti
UGE 30

UGE 10 UGE 20, 21

265368
Inserto di
Tipo  serraggio, Tipo
UGE
(RG 2678)

Caratteristiche

Per il serraggio interno ed esterno, superfici di serraggio piane o tonde.
Appoggi tondi o piatti. Fissaggio dal davanti. Sede inserto di serraggio:
Scanalatura (tonda o piatta) e filettatura facilmente producibile.

E' necessaria la tempra delle griffe. Fornitura:

Inserto di serraggio con vite

TORX® vite a profilo M4< 13,5 e istruzioni montaggio.

Metallo duro. Per il serraggio esterno ed interno Fissaggio da sopra.
Trazione verso il basso mediante la forma a cuneo
Autocentrante/Oscillante.

Sede inserto di serraggio: Fresatura e filettatura facilmente regolabile con
fresa cilindrica frontale. Non & necessaria la tempra della griffa grezza.
Fornitura: Inserto di serraggio con vite cilindrica M4 x 12 (DIN 912)

ed istruzioni di montaggio.

Metallo duro. Per il serraggio esterno ed interno Fissaggio da sopra.
Trazione verso il basso mediante la forma a cuneo
Autocentrante/Oscillante.

Sede inserto di serraggio: Fresatura e filettatura facilmente regolabile con
fresa cilindrica frontale. Non é necessaria la tempra della griffa grezza.
Fornitura: Inserto di serraggio con vite cilindrica M4 x 12 (DIN 912)

ed istruzioni di montaggio.

L'inserto di serraggio per griffe prismatiche e morse.

Per il serraggio esterno ed interno di pezzi cubici.

Per griffe di tornitura, griffe per morse o dispositivi.

Fissaggio dal davanti.

Sede inserto di serraggio: Foro e filettatura facilmente da produrre.
Base 120° (punta standard) o punta piatta.

Consigliata la tempra delle griffe con impiega continuo.

Fornitura: Inserto di serraggio con vite TORX®- Vite a profilo

M4 13,5 e istruzioni di installazione

0010 [

0021 [ ]

0022 @ -

0030 O

) Dispositivo di protezione per mandrini autocentranti

Caratteristiche:

- Ribaltabile

- In vetro acrilico con robusto telaio in acciaio

- Con microinterruttore di sicurezza

- Montaggio semplice sul retro
della testa portamandrino

- Staffa di supporto regolabile

- Il diametro della cappa dovrebbe essere
ca. 150-200 mm superiore al
mandrino autocentrante

Utilizzo:

Per la protezione contro
trucioli, spruzzi d'acqua
e lubrorefrigerante.

Per diametro Per diametro Gamma di
Tipo 266500 mandiino  mandrino  Lunghezza Llarghezza Altezza  regolazione,
(RG 2665) min. max. mm mm mm min.
mm mm mm
0300 [ ] 80 140 300 200 180 0
0400 [ ] 160 200 400 235 230 0
0500 [ ] 250 315 500 235 280 0
0600 [} 350 400 600 235 330 0

26/478
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Caratteristiche:

- Con bracci articolati mobili

- Lo schermo puo essere aperto
orizzontalmente

- Il dispositivo di protezione
completo pud essere riMosso
dall'area di lavoro

Utilizzo:

Per la protezione contro
trucioli, spruzzi d'acqua e
lubrorefrigerante.

- Con doppio
microinterruttore
di sicurezza
Gamma di
regolazione,
mm
215 0300 O 300x200
150 0400 O 400235
150 0500 O 500%235
150 0600 O 600x235



) Morsa per trapano ROHEM

Caratteristiche: Utilizzo:

- Corpo in ghisa speciale - Ganasce reversibili, rettificate su entrambi i lati ~ Per tutte le lavorazioni su trapani.
- Ampio campo di serraggio - Una ganascia rigata, I'altra ganascia liscia

- Ganascia mobile con guida lunga, anche ovvero con prisma longitudinale e trasversale

nell'intervallo di serraggio esterno - Entrambe le ganasce ribassate, per il serrag-
- Possibilita di serraggio universale, lateralmente gio di pezzi piatti
e frontalmente

271050 271060 larghezza Campodi Altezza Lunghezza Lunghezza

Coppia di ganasce Larghezza Altezza

Tipo  Tipo BOF di ricambio ganascia serraggio ganasce  totale €orpo s W
(RG 2775) [ mm mm mm mm mm
90 [} O 90 90 25 356 195 145 60
110 [ ] O 110 130 32 470 315 175 72,5
135 [ ] [ ] 135 160 40 580 365 205 80,5
160 [ O 160 220 50 692 445 245 955 —
N
Se
=
Caratteristiche: Utilizzo: = )
- Utilizzabile con una sola mano - Serraggio universale, lateralmente Serraggio e sblocco rapidi, adatta alla g 5
- Ganasce reversibili, temprate e rettificate e frontalmente lavorazione in serie. ]
- Una ganascia liscia con prismi longitudinali e - Corpo aperto per il passaggio della punta Ganasce di ricambio adatte: 271060 =35

trasversali, una ganascia zigrinata

- Entrambe le ganasce ribassate per il serraggio
di pezzi piatti

- Ganascia mobile con guida lunga

271100 Llarghezza Campodi  Altezza  Lunghezza Lunghezza larghezza Mlezza  Peso

Tipo  TipoBBS ganascia serraggio — ganasce totale corpo
(RG 2775) mm mm mm mm mm mm mm g
110 O 110 130 32 510 315 175 725 11,05
135 O 135 160 40 587 365 205 805 14
Caratteristiche: Utilizzo:
- Esecuzione leggera e maneggevole - Entrambi le ganasce con superfici di appoggio  Per il serraggio di pezzi su trapani.
- Ganascia mobile, a guida laterale per il serraggio di pezzi piani
- Ganascia fissa con tre prismi verticali ed un - Possibilita di fissaggio universale mediante
prisma orizzontale feritoie di fissaggio ed asole laterali
271200 larghezza ~ Campodi  Altezza  Llunghezza  Lunghezza
Tipo  Tipo DPVstandard  ganascia serraggio  ganasce totale corpo Lar%rt]ﬁzza Altﬂiéqza PESD
(RG 2701) mm mm mm mm mm
80 [ J 80 70 30 234 154 142 58 3.1
100 ([ 100 92 30 272 175 152 63,5 4
120 [ J 120 110 30 345 225 180 63,5 6.5
Caratteristiche: Utilizzo:
- Esecuzione leggera e maneggevole - Entrambi le ganasce con superfici di appoggio  Per il serraggio di pezzi su trapani.
- Ganascia mobile, a guida laterale per il serraggio di pezzi piani
- Ganascia fissa con tre prismi verticali - Possibilita di fissaggio universale mediante
ed un prisma orizzontale feritoie di fissaggio ed asole laterali
271400

larghezza Campodi Altezza lunghezza Lunghezza

Tipo DBV a 3 possi- Larghezza Altezza Peso

Tipo bilita di serraggio ga:nar?]ma serrrr?r?]gm ga;a;ce t(;rt]er]T\]e C:n[r[r]lo i mn kg
(RG 2701)
100 [ ] 100 93 30 279 189 159 65 515

D Morsa per trapano CENABA

Caratteristiche:
- Corpo e ganasce mobili realizzate in ghisa speciale - Vite di comando filettata con impugnatura e foro per traversino
- Struttura ribassata, alta precisione e ampia apertura ganasce per un serraggio sicuro
- Passaggio libero della punta, il centro del corpo e aperto

- Ganasce intercambiabili con prismi arizzontali e verticali

- Ribassamento per il serraggio di materiale piatto

271680  larghezza Campo di Altezza

Tipo Tipo BON ganascia serraggio ganasce ez ez T ey

(RG 2773) mm mm mm mm mm mm kg
80 [ ] 80 70 30 150 140 62 4
100 [ ] 100 110 35 280 180 74 9
125 [ ] 125 130 40 350 205 85 15

160 o 160 225 50 460 255 102 29




D Morsa per macchina

Caratteristiche:

- Costruzione bassa, robusta, in ghisa speciale

- Sistema di serraggio meccanico

- Serraggio centrico mediante vite di comando
filettata con filettatura sinistrorsa e destrorsa

- Vite filettata coperta nell'area di lavorazione

- Le guide laterali delle ganasce permettono un
allineamento semplice e preciso

273950 laighezza  Campodi  Altezza
Tipo Tipo UZ ganascia  serraggio  ganasce
(RG 2775) mm mm mm
. 113 O 113 110 316
N 135 O 135 140 39,6
(= 160 O+ 160 180 496
=l ) 200 O+ 200 300 62,6
< D
— @®
L =
(LT
s.2
=T

Caratteristiche:
- Sistema di serraggio meccanico/idraulico
- Comando meccanico con manovella

o
ROHM
Utilizzo:
- Serraggio centrico per la fresatura e piallatura
- Attraverso il serraggio centrico, diverse lar-
ghezze del pezzo non influiscono sulla posi-
zione centrale del pezzo
- Ganasce SGN reversibili, un lato liscio, I'altro
rigato

Accessori opzionali:
- Vasto assortimento di ganasce
- Piastra girevole 276100

Forza di

Llunghezza larghezza Altezza  serraggio,  Peso

mm mm mm max. kg

kN

358 132 935 15 12,8

408 152 106 22 19

495 180 1245 24 314

655 200 1425 25 51

- Moltiplicazione di potenza idraulica attraverso unita idraulica con ganasce normali

- Ampio campo di serraggio

- Elevata precisione

- Rapida regolazione dell'apertura
- Ganascia mobile con guida lunga

- Tutte le parti soggette ad usura, soprattutto le guide, temprate e rettificate
- Impiego su piastra girevole con divisione in gradi
- Superficie di base con scanalature longitudinali per un fissaggio preciso sulla tavola della macchina

276010 ] Forza di
Tipo RB-K (moltiplicazione Lga;gggiizaa gsp:apgogido' s Llunghezza Larghezza Altezza serraggio,  Peso
di potenza) s i mm mm max. kg
(RG 2775) kN
92 O 92 100 1 490 160 91 25 15,5
113 O 113 170 2 583 160 97 30 24
135 O+ 135 220 3 679 200 112 40 39
160 O+ 160 310 4 817 240 133 50 60
200 O+ 200 350 5 1022 280 171 100 112

P Piastra girevole per
morsa a macchina

Caratteristiche:
- Piastra girevole con viti di fissaggio e tasselli

Utilizzo:
Adatto per 276010

P Ganascia per morsa
per macchina tipo UZ e RB

RGHM

RGHM

Caratteristiche:
Per morse per macchina tipo UZ, 273950 o tipo RB, 276010 e 276011

276200: Un lato liscio, un lato scanalato, temprati e rettificati
276220: Con prismi verticali ed orizzontali temprati, in combinazione
con ganascia normale SGN.

Fornitura:
Tipo SGN e SPR singolarmente

113-160 200 Ganai?:gzn[l))?male Larghezza
Tipo ganascia
SGN il
; RG 2775
Tipo 2(;362(7]715)5 Per Iargherznzri ganascia g2 ( 3 ) ©
113 [ ) 113
113 @) 113 125 O 125
135 ([} 135 135 [ ) 135
160 @] 160 160 [ ] 160
200 o 200 200 o 200 <
SGN
Caratteristiche:
- Con bordo di appoggio rettificato e graduazione
- Con viti di fissaggio
utilizzo: ﬂ
Adatto per 273950. ; | ‘
276220 ’ | o
" Ganascia prismatica Larghezza ﬂ . J "
) Tipo ganascia -
Tipo 276100 Per larghezza ganascia SPR T ! !r"*l F
(RG 2775) mm (RG 2775)
92 @) 92 il N
113 O 113 113 O 113 o
135 O 135 135 [ ) 135 ﬁ‘ :
160 @) 160 160 O 160 -
200 O 200 200 O 200 SPR

27/480
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D Morsa per macchina

Caratteristiche:

-Particolarmente adatto per I''mpiego su centri di lavoro

- Grandezza 92: Sistema di serraggio meccanico-idraulico con moltiplicatore di forza,
ad azionamento manuale

- Grandezza 125/160/200: Sistema di serraggio meccanico-meccanico con
moltiplicatore di forza, ad azionamento manuale

- Puo essere bloccato orizzontalmente, lateralmente e in collegamento con una
piastra di base in verticale

- Una protezione stabile impedisce la penetrazione dei trucioli

- Mandrino di azionamento con preimpostazione della forza di serraggio

- Superficie di serraggio per le ganasce di serraggio

- Lubrificazione centrale delle guide e del filetto del mandrino

- Filettatura per montaggio ad angolo

- Stabile corpo base in acciaio

- Tutte le guide sono temprate e rettificate su tutti i lati

- Slitta di bloccaggio lunga con scanalature trasversali, temprata su tutti i lati, superfi

- Fori filettati per accettare tutte le ganasce piatte con larghezza ganasce 125/160 mm

ci funzionali rettificate

Ti 276111 . Larghezza ganascia Campo di serraggio Altezza ganasce Lunghezza Larghezza Altezza Forza di seraggio, Peso
ipo RKE con ganasce a gradini i i s i il il max. kg
(RG 2774) kN
92 O+ 92 208 32 345 94 112 25 15
125 O+ 125 312 40 478 126 140 40 41
160 O+ 160 451 50 633 162 165 60 79
200 O+ 200 451 60 633 162 175 60 85

P Ganascia per morsa
per macchina tipo RKE

ROHM

P Ganascia di serraggio per morsa
a macchina tipo RKE

ROHM

Fornitura: Caratteristiche:
Coppia. - Per il montaggio frontale e sulla base.
Fornitura:
Singoli pezzi.
277750
. CavaaT )
276411 ' Tipo SPE Filettatura
Tipo Ganascia a gradini SB, reversibile Larghezzninganasma (R6 2775) i
(RG 2775) 12 O 12 M10x50
92 O 92 14 O 14 M12x 55
125 O 125 16 @] 16 M12x60
160 O 160 18 O 18 M16x60
200 O 200 20 O 20 M16x65
. gn . L1 1
P Tasselli fissi per morsa R@Hm » Manovella per morsa R\.Ojl'lm
a macchina tipo RKE a macchina tipo RKE
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Temprato e rettificato - Maniglia a sfera rotante
- Con vite di fissaggio - Con esagono esterno
Fornitura:
Set
277850
Tipo NTS Wi Lunghezza totale
mm
(RG 2775)
ii 8 fl gé Tino 277860 Peé ;?:;éza Esagonale lunghezza  Altezza
16 o 18 95 (RG 2775) il mm mm mm
18 O 18 25 12 O 92 12 90 60
20 O 20 22 14 (@) 125/160/200 14 160 104
= = = . --
P Trasmissione angolare per morsa macchina tipo RKE R‘C'D. HmM
7
Tino 27;]8070 Per larghezza ganascia Lunghezza Larghezza Altezza
P mm mm mm mm
(RG 2775)
92 O 92 113,5 90 835
125 O 125 133 106 98
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P Morsa modulare di precisione -

Caratteristiche:

- Morsa con sistema modulare

- Con ganasce discendenti e ganasce a cambio rapido
- Cementato e temprato con durezza HRC 60

- Precisione 0,02 mm

274000 274001
Conganasce  Congriffea Larghezza Campo di

Tipo discendenti  cambio rapido ganascia serraggio ez ez | B | et

- mm mm mm kg
regolabili mm mm
(RG 2777) (RG 2777)
121 - @] 121 150 345 95 40 12,9
125 [ J - 125 150 345 95 40 12,9
146 - O+ 146 200 420 125 50 255
146/1 - O+ 146 300 520 125 50 29 274000
_ 150 @+ - 150 200 420 125 50 255
N 150/1 @+ = 150 300 520 125 50 29
v o 171 - O+ 171 200 455 145 58 37
> 17111 - O+ 171 300 555 145 58 42
E g 175 O+ - 175 200 455 145 58 37
@ ‘5 175/1 O+ - 175 300 555 145 58 42 274001
—
o -—
=T

P Ganascia di fissaggio per morse con ganasce discendenti ed a cambio rapido

274007 3 274008
L . Larghezza S
| Ganascia intermedia, ! Coppia di piastre Larghezza
Tipo A h ganascia . . Altezza
con doppio gradino 5 mm g Tipo  parallele, 6 cop- ganascia il
(RG 2777) pie, magnetiche ~ mm
125 @] 125 (RG 2777)
150 O 150 125 O 125 15]20]25/30135]37
175 @] 175 150 O 150  15]20125/30/35]40
175 O 175  25]30]35/40145]50
e
6 27.4009 d Larghezza -
Tipo gpaccla gsquati ganascia -
sovrapponibile, liscia e 274010
(dii Ganascia prismatica Larghez_za
125 @] 125 Tipo sovrannonibile ganascia
150 e) 150 (R[:’;’m mm
175 @] 175 125 o 125
150 O 150
e 175 O 175
274011 gl
6 ; ibil Larghezza * -
Tipo anascia sovrapponibile per ganascia F -
pezzi tondi il
(RG 2777) Nota_: )
125 @] 125 Fornitura a coppia.
150 O 150 274013
175 o 175 Ting Coppia di tasselli di Lunghezza Larghezza Altezza
P posizionamento mm mm mm

(RG 2777)

274012 . 16x12 o) 16 210

Tipo Staffa di bloccaggio Lafghezzrsnfa”asma 16x14 16 410
(RG 2777) 16x16 16 16 10

125 ° 125 16x18 16 18 12
150 ° 150/175 16x22 16 2 R
16x28 16 8 I

P Ganascia per morse con ganasce a cambio rapido

cCeee

| GERaRDH |
274015 ' 274016 _
Tipo Morbida Larghezzrﬁnganasma Tipo Liscia e temprata Larghezzn? n?anasma
(RG 2777) (RG 2777)
121 O 121 121 O 121
146 [ J 146 146 o 146
171 O 171 171 @) 171
274017 ; 274018 -
Tipo Zigrinata Larghezzrre]mrganaSC|a Tipo Con grading 5 mm Larghez?;i rganasma
(RG 2777) (RG 2777)
121 O 121 121 @) 121
146 O 146 146 [ 146
171 O 171 171 @) 171
Tipo zlzr?s?nlag Larghezza ganascia
mm
(RG 2777)
121 (©] 121
146 @) 146
171 O 171
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) Morsa di precisione per il controlio

Caratteristiche:

Ganasce fisse prismatiche, offrono possibilita di serraggio versatili con pezzi cilindrici.

L'ulteriore prisma sulla ganascia fissa, nonche le scanalature di serraggio sui lati

longitudinali aumentano le possibilita di applicazione.

- Morsa di precisione in ottone cromato o alluminio anodizzato

- Per il serraggio di pezzi piccoli su un microscopio di misurazione, proiettore di profili
ed altre applicazioni

- Precisione angolare 0,02 mm

- Ganasce intercambiabili in acciaio inossidabile temprato e plastica

Esecuzione MS:

- Materiale: Ottone

- Caratteristiche: cromata
Esecuzione AL:

- Materiale: Alluminio

- Caratteristiche: anodizzata

Fornitura:

1 Morsa precisione Mini MP

1 coppia di ganasce di serraggio in plastica

1 coppia di ganasce di serraggio, temprate in acciaio inossidabile.

) 274050  Llarghezza ganascia  Campo di serraggio  Lunghezza  Larghezza Altezza -,
Tipo Py ek s i e il Caratteristiche
0015 O 15 145 50 15 15 Ottone
0025 (@) 25 24,5 75 25 25 Alluminio
0035 @) 35 34,5 100 35 35 Alluminio

JR| SPREITZER

P Morsa di precisione

Caratteristiche:

Realizzato in acciaio legato per utensili, temprato e levigato su tutti i lati. Realizzato con un
elevato grado di precisione e regolazione rapida. Grandezza 34 con prisma rettificato verticale e
grandezza 45 con prisma rettificato orizzontale.

Utilizzo:

Utilizzate principalmente nella produzione di utensili, su macchine di rettifica, fresatura e
incisione, su macchine di misurazione per misurazioni e controlli e per processi di produzione che
richiedono massima precisione di serraggio. Le morse di precisione a regolazione rapida (PL-S
MICRO e PL-S) sono particolarmente adatte per lavori di erosione.

274100: Effetto discendente e prismi rettificati

274120: Effetto discendente e prisma rettificato orizzontalmente e verticalmente, grandezza 120
solo con prisma rettificato orizzontale

274150: Con vite di comando filettata e prisma rettificato orizzontale

274100 Larghezza S . Campo di
" : Perpendicolarita  Parallelismo 3 Altezza ganasce Lunghezza Altezza
Tipo PL-S MICRO ganascia il s serraggio L o o
(RG 2776) mm mm
34 { ] 34 0,005 0,002 25 15 75 35
45 (] 45 0,005 0,002 50 20 110 45
Ti 274120 Larghez_za Perpendicolarita Parallelismo LA q' Altezza ganasce Lunghezza Altezza
ipo PL-S ganascia serraggio
mm mm mm mm mm
(RG 2776) mm mm
70 [ J 70 0,005 0,002 80 30 160 62
90 [ J 90 0,005 0,002 120 40 210 80
120 [ J 120 0,005 0,002 150 40 280 90
Ti 274150 Lafghez_za Perpendicolarita Parallelismo LalmEe q' Altezza ganasce Lunghezza Altezza
ipo PL-G ganascia serraggio
mm mm mm mm mm
(RG 2776) mm mm
60 [ J 60 0,005 0,002 31 25 110 50
73 [ J 73 0,005 0,002 80 35 210 67
88 O 88 0,005 0,002 120 40 250 80
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Peso
kg
0,546
1,196

Peso
kg

3,35

6,65
14,7

Peso
kg
1,65
59
9,55

Morse | Attrezzi
di serraggio




) Morsa per macchina EL 99, ROEMHELD

HILMA = STARK

Caratteristiche: Utilizzo:

- Azionamento meccano-idraulico - Per la costruzione di utensili, stampi,

- Esecuzione in acciaio attrezzature e maschere per la produzione

- Guide temprate ad induzione e rettificate - Produzione su centri di lavoro verticali

- Regolazione rapida del campo di bloccaggio tramite perno sfilabile
Fornitura: TR E
- Con ganasce reversibili standard lisce/rigate Dati tecnici

- Manovella e istruzioni per l'uso

Morse | Attrezzi
di serraggio

275002

Tino Tino EL Larghezza ganascia Campo di serraggio Lunghezza Larghezza Altezza Forza di serraggio, max. Peso
P e mm mm mm mm mm kN kg
(RG 2770)
100 @+ 100 205 466 100 104 25 18,5
125 @+ 125 225 528 125 126 40 316
160 @+ 160 309 684 160 143 50 58,5
P Morsa per macchina NC 99, ROEMHELD
HILMA = STARK

Caratteristiche:

- Azionamento meccano-idraulico

- Esecuzione in acciaio

- Guide temprate ad induzione e rettificate

- Regolazione rapida del campo di bloccaggio
tramite perno sfilabile

- Parte inferiore con cava longitudinale e trasversale per il
posizionamento

- Ampliamento campo di serraggio tramite ganasce
riportate a gradino (accessorio)

- Indicatore della forza di bloccaggio per un'applicazione
esatta, riproducibilita e controllo della forza di bloccaggio
(opzionale)

Dati tecnici

A B W
o O

3

Utilizzo:

- Per la costruzione di utensili, stampi, attrezzature e
maschere per la produzione

- Produzione su centri di lavoro verticali

Fornitura:
- Con ganasce reversibili standard lisce/rigate
- Manovella e istruzioni per l'uso

Nota:

Morse per macchina CN ad azionamento idraulico fornibili su

richiesta. FORNIBILE IN

3 DIVERSE LARGHEZZE

275301 : ) ! )
275300 . A Larghezza Campodi  Campo di serraggio con ganasce  Lunghezza parte Forza di

Tipo Tipo NC Tlpfo NC,‘;r_u'iJ:catore Qella ganascia serraggio riportate inferiore Lungnhne]zza Lar%}ﬁlzza ez Serraggio, max. PESD

(RG 2770) Lirc] (RIG ng[gaggm mm mm mm mm kN g
100 O+ O+ 100 205 48-386 380 466 100 104 25 185
125 @+ @+ 125 225 62-431 430 528 125 127 40 31,5
125/560 O+ O+ - 355 561 560 658 125 127 40 415
125/720 O+ O+ = 515 721 720 818 125 127 40 48,8
160 @+ @+ 160 309 96-573 550 684 160 149 50 58,5

27/484
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) Morsa per macchina KNC 99, ROEMHELD

HILMA = STARK

Caratteristiche: Utilizzo:

- Azionamento meccano-idraulico - Su centri di lavoro verticali e orizzontali

- Moltiplicatore di forza e mandrino filettato incapsulati nella slitta - Per la costruzione di utensili, stampi, attrezzature e maschere per la
- Esecuzione in acciaio produzione

- Standard o universale

- Regolazione rapida del campo di bloccaggio tramite perno sfilabile Fornitura: - =

- Per il montaggio verticale, orizzontale e laterale (tipo universale) - Ganasce reversibili a gradini Dati tecnici
- Manovella e istruzioni per l'uso

Morse | Attrezzi
di serraggio

KNC Universale KNC Universale KNC Universale
Posizione di montaggio orizzontale Pasizione di montaggio verticale Pasizione di montaggio su un lato

KNC Universale

275330 275332 Larghezza Apertura ganascia  Apertura ganasciaa  Lunghezza parte Lunghezza Forza di serraggio, Peso
Tipo Tipo KNC standard  Tipo KNC universale ganascia lisca gradino inferiore totale max. g
(RG 2770) (RG 2770) mm mm mm mm mm kN
100 O+ O+ 100 140 230 25 346 300 17
125 @+ @+ 125 240 354 40 494 440 39,5
160 O+ O+ 160 300 436 50 594 540 62

Ganasce per morsa per macchine HILMA® %4 ROEMHELD
con visualizzatore della forza di serraggio HILMA = STARK

Ganasce con inserto intercambiabile: I . il ; Inserto intercambiabile per slitta
liscio, con dentini o rivestito in MD : e ganascia fissa: con dentini
! o rivestimento MD

... per un bloccaggio sicuro del pezzo
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Morse | Attrezzi
di serraggio

P Accessori per morse per trapano tipo KNC

<, ROEMHELD
*4

HILMA = STARK

Utilizzo: Iy
Per morsa per macchina KNC. r - SH-
"-- 275350 A
. : Preselezione forza  Per larghezza ‘ 3 My
275345 Per larghezza - Tipo serraggio ganascia e O
Tipo  Rinvio angolare ganascia 6 livelli mm Dati tecnici
(RG 2770) mm (RG 2771)
100 O 100 100 O 100
125/160 O 125/160 125/160 O 125/160
Utilizzo:
- Per morsa per macchina KNC
- Assortimento = 4 pezzi
- Viti incluse
Tipo Sat staf?eZtse %?gssaggiu Per larghezza ganascia Viti
mm DIN 912 (8.8)
(RG 2771)
100/125/M12 [ ] 100/125 M12x30
100/125/M16 o 100/125 M16x 40
160/M12 0 160 M12x35 \
160/M16 O 160 M16x40
) Ganascia per morsa per macchina tipo EL, NC e KNC 9%, ROEMHELD
Caratteristiche:
- Ganascia a cambio rapido con effetto discendente
- Ganasce di base con due magneti permanenti
- Cambio ganasce senza l'impiego di utensili
Utilizzo:
Per morsa per macchina EL, NC e KNC.
275600 Larghezza 275620 9
Tipo Ganascia standard, liscia/rigata ganascia Tipo Ganascia ultra larga Larghezﬁrﬁanasma
(RG 2771) mm (RG 2771)
100 o 100 100 O 100
125 { ] 125 125 O 125
160 [} 160 160 O 160
275640
275630 Larghezza ) Ganascia con gradini di Larghezza ganascia
Tipo Ganascia tenera (16 MnCr5) ganascia Tipo precisione mm
(RG 2771) mm (%6 2771)
100 O 100 100 o 100
2 bt L2 125 ° 125
160 O 160 160 ° 160
275680
275720 Larghezza ) Ganascia prismatica Larghezza ganascia
Tipo Ganascia oscillante ganascia Tipo orizzontale/verticale mm
(RG 2771) mm (RG 2771)
100 o 100 100 o) 100
125 o 125 125 ° 125
160 o 160 160 ° 160
275850 275852 -
Tipo Ganascia di base QIS con Lga;gggélz; Tipo QIS ganascia di ricambio, liscia Larghez%'arﬁanasma
2 magneti permanenti i (RG 2771)
(R6 2771) 100 O 100
100 ) 100 125 ® 125
125 ° 125 160 ° 160
160 o 160
275855
. . 27.5.854 . ez ; Ganascia intercambiabile QIS,  Larghezza ganascia
Tipo QIS ganascia di ricambio, zigrinata ganascia Tipo con rullo mm
(RG 2771) mm
100 O 100 100 i 100
125 = 125 125 o 125
160 O 160
160 O 160
275858 275864
Tipo Ganascia intercambiabile QIS, a L;a[ﬁggélz: Tipo Ganascia intercambiabile QIS, tenera L;ar%ggélz:
gradini oy 16MnCr5 (non adatto per KNC) T
(RG 2771) (RG 2771)
100 O 100 100 @) 100
125 [ ] 125 125 @) 125
160 { ] 160 160 O 160

27/486
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) Ganascia per morsa per macchina tipo NC

Utilizzo:
- Per morsa per macchina MC Tipo ZPZrSSi?tg
- Per il raggiungimento di aperture molto grandi (86 2771)
Nota: }gg 2
A i27 27 1.

perture vedi 275300 e 27530 160 °

<, ROEMHELD
*4

HILMA = STARK

275652. Larghezza ganascia
Per ganascia fissa s
(RG 2771) -
O 100
[ J 125 -
[ J 160

P Ganascia per morsa per macchina tipo EL e NC

Utilizzo:
Per morsa per macchina EL e NC.

Caratteristiche:

- Per sistemi di bloccaggio multiplo

- Costi d'investimento ridotti

- Minimo dispendio di allestimento

- Con perno di arresto spostabile

- Altezza appoggio pezzo analoga a
ganascia a gradino 275640

Utilizzo:

Caratteristiche:

- Lavorazione su 3 assi ottimizzata per pezzi piccoli
- Inserti reversibili ed intercambiabili

- Allestimento rapido

- Con inserti a gradini

Nota:

Pasizionare il bordo

Il pezzo di dica. 2mm Centrare il pezzo

Per morsa per macchina EL e NC.

Tipo

100
125
160

Esecuzione per ganasce Q.1.S. Su richiesta.

Esecuzione per ganasce Q..S

ROEMHELD

HILMA = STARK

Dati tecnici

Morse | Attrezzi
di serraggio

i s

. 275760 Larghezza ganascia
Ganascia centrale flottante ks
(RG 2771)
O 100
[ 125
O 160

Dati tecnici

Esecuzione standard

1o

pit grande della misura  esterno degliinseriaca. e serrare
finale. 2 mm in meno della
misura finale
275772 .
Tipo Sistema di ganasce Slimflex con inserti a gradini Larghezz”z]an?anasma
(RG 2771)
100 O 100
125 [ ] 125
160 O 160
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Morse | Attrezzi
di serraggio

D Accessori per morse per trapano tipo EL e NC 90 ROEMHELD

HILMA = STARK

Utilizzo: ‘_
Per morsa per macchina EL e NC.

L
Caratteristiche:
- Set = 4 pezzi
- Viti comprese
275780 Per 275820 275830 Per 275866 Per N
Tipo Rinvio  larghezza . Arresto  Perlarghezza ] Preselezione larghezza Tipo Set staffette di larghezza Vviti
angolare  ganascia 1po pezzo, ganascia  Filettatura Tipo  forza serraggio ganascia fissaggio ganascia  DIN 912 (8.8)
(RG 2771) mm orientabile mm in 6 stadi nm (R6 2771) mm
100 O 100 (RG 2771) (RG 2771) 60/M10 O 60 M10
125 Y 125 100/125/160 [ 100/125/160  M12 100 O 100 60/M12 @) 60 M12
160 ® 160 160EL/NC O 160 M20 125 [ 125 100/M12 ) 100 M12x 45
160 O 160 125/160/M12 [ J 125/160  MI12x45
125/160/M16 [ 125/160  M16x50
P Morsa per macchina lavorazione 5 assi MC-P ROEMHELD

HILMA = STARK

Caratteristiche:

- Struttura a segmenti brevettata
- Struttura compatta

- Precisione e ripetibilita elevate dei pezzi lavorati grazie ad un'elevata rigidezza .
- Elevata stabilita del punto zero i
- Struttura robusta e ottima protezione dai trucioli

- Ampia apertura

- Bloccaggio di pezzi grezzi e finiti senza necessita di riattrezzamento
- Facilita di manutenzione

Fornitura:
Senza ganasce e inserti intercambiabili.

Nota:
Ganasce e inserti intercambiabili adatti a pagina 27/488 e 27/489.

275420 275421 275422 275420 27547] 275420 il
Tipo MC-P, Tipo MC-P  Tipo MC-P Z Balance, Larghezza caanin. | s
serraggiocontro  Z,serraggio  posizionamento  APertuia,  Apertura, o Apertura,  Apertura, o Apertura,  Apertuia, . ganascia magxg 1
Tipo ganascia fissa  concentrico flessibile min. max. kg min. max. g min. max. kg m KN
(RG 2771) (RG 2771) (RG 2771) mm mm mm mm mm mm
0060 O+ O+ O+ 6 150 47 6 150 47 6 150 47 60 15 30
0100 O+ O+ O+ 18 204 17,5 18 204 17,7 18 204 17,5 100 25 50
0125 O+ O+ O+ 18 215 30,5 18 400 52,3 18 400 52,3 125 35 101
) Base per morsa a macchina tipo MC-P 00, ROEMHELD
A4 HILVA = STARK

Caratteristiche:
Cambio rapido del sistema di serraggio con blocco

Utilizzo:
Ganascia fissa e parte inferiore con centraggio per
sistemi di serraggio MC-P

i

Dati tecnici

s &,
[ ]

275423 feflneza Lunghezza larghezza Altezza Peso

Tipo (RG 2771) garlfrsnma mm mm mm kg 8
0060 O 60 225 80 72 9
0100 @) 100 260 225 65 18
0125 O+ 125 464 225 80 42
) Ganascia per morsa per macchina tipo MC-P 20, ROEMHELD
Utilizzo: Caratteristiche:
Per morsa per macchina MC-P. - Set = 4 pezzi
- Viti comprese }
275866 a2
- Setstafettedi 00 il et
275428 fissaggio DIN 912 (8.8) Dati tecnici
. Larghezza mm —
Tipo Ganascia tenera a ganascia  d (RG 2771)
basetta mm 60/M10 O 60 M10
(RG 2771) 60/M12 O 60 M12
0060 O 60 100/M12 [ J 100 M12x 45
0100 [ ] 100 125/160/M12 [ ] 125/160 M12x 45
0125 O 125 125/160/M16 [ ] 125/160 M16x 50

27/488
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) Ganascia per morsa per macchina tipo MC-P

<, ROEMHELD
*4

HILMA = STARK

Caratteristiche:
- Temprato e rettificato
- Comprese viti di fissaggio

Nota:
Inserti intercambiabili adatti vedi
275430-33.

Fornitura:
Generalmente senza inserti intercambiabili.

*Altezza di appoggio compreso
MC-P

Dati tecnici

275424 Campo  Campo
Tipo  Piano, per inserto Laarazgézaa serraggio serraggio aAIlgzzai\O Lunghezza larghezza Altezza 275425
p intercambiabile 9 min. max. p;;m%g mm mm mm Larghezza Larghezza Campo_ Campq Atezza
(RG 2771) mm mm Ti ribassata, . serraggio serraggio . lunghezza Llarghezza Altezza
ipo 29988 ganascia . appoggio —
0060 O 60 12 126 78* 56 60 22 . perlnse_rtl__ min. max. mm mm mm mm N
0100 O 100 18 204 125 59 100 29 intercambiabili mm mm o
0125 @] 125 18 400 160* 91 125 34 (RG 2771) E (=)
0060 O 60 12 126 100* 56 60 34 i g
0100 O 100 18 204 150% 59 100 54 g =
0125 O 125 18 400 192% 91 125 66 = 8
=T
275426
Larghezza Campo Larghezza Campo
) Larghezza : ’ . Altezza
Tipo rlba.ssata,. ganascia serraggio ganascia serraggio appoggio Lungh. Llargh. h 275427 Larah
per inserti min.  ribassata  max. - mm mm - mm Larghezza Campo argnezza Campo
intercambiabili 1 i T = ribassata, O1CZZ seraggio el serraggio Hierie lungh. largh. h
(R6 2771) Tipo bt inserti ganascia ™ L-F ganascia appoggio ~ o T
080 O 80 12 35 1286 100 56 60 34 intercambiabili m ”biﬁfm mm
0100 @] 100 18 65 204 150* 59 100 54 (RG 2771)
0125 o 125 18 80 400 192 91 125 66 0100 O 100 18 32 204 150 59 100 54
P Inserti intercambiabili per morse a macchina tipo MCc-P ROEMHELD

HILMA = STARK

Caratteristiche e utilizzo:

TUC / HM grosso:

- Per il primo serraggio di materiali trafilati o segati con piccoli errori
angolari (0,1 mm)

- Tipologia e rugosita del rivestimento permettono una scelta mirata
in base al materiale e alla lavorazione

- Le forze di serraggio paossono essere aumentare fattore 2

- TUC: Durezza 80 HRC, rugosita RA 10

- HM ruvido: Durezza 58 HRC, Grana 0,3-0,5 mm

Gripp / Gripp rotondo

- Per il primo serraggio dei pezzi

- Per I'utilizzo con pezzi tagliati con segatrici o superfici in ghisa
con errori angolari importanti (0,3 mm)

- Gripp rotondo: Per il serraggio di pezzi non cubici o pezzi forgiati
0 in ghisa

- In combinazione con griffe oscillanti possono essere corretti errori
angolari di diversi millimetri

Dati tecnici

Per Per Per
275430 275431 275432
" . larghezza : - larghezza ) larghezza
Tipo (Rgréggl) ganascia Adatto per Tipo N(IFE]Gr;;I;;j)o ganascia Adatto per Tipo (RGTlZJ7[:71) ganascia Adatto per
mm mm mm
6035 O 35 Ganascia di serraggio MC-P60 6035 O 35  Ganascia di serraggio MC-P60 6035 O 35  Ganascia di serraggio MC-P60
6060 O 60  Ganascia di serraggio MC-P60 6060 O 60  Ganascia di serraggio MC-P60 6060 O 60  Ganascia di serraggio MC-P60
10032 @) 32 Ganascia di serraggio MC-P100 10032 O 32 Ganascia di serraggio MC-P100 10032 @] 32 Ganascia di serraggio MC-P100
10065 O 65  Ganascia di serraggio MC-P100 10065 O 65  Ganascia di serraggio MC-P100 10065 O 65  Ganascia di serraggio MC-P100
100100 (@) 100 Ganascia di serraggio MC-P100 100100 O 100 Ganascia di serraggio MC-P100 100100 O 100 Ganascia di serraggio MC-P100
12580 @) 80  Ganascia di serraggio MC-P125 12580 O 80  Ganascia di serraggio MC-P125 12580 O 80  Ganascia di serraggio MC-P125
125125 O 125  Ganascia di serraggio MC-P125 125125 O 125  Ganascia di serraggio MC-P125 125125 @] 125  Ganascia di serraggio MC-P125
Rt
—
275433 -
Tipo Gripp rotondo per Iargherzﬂﬁ ganascia Adatto per
(RG 2771)
0100 O 100 Ganascia di serraggio MC-P100
0125 O 125 Ganascia di serraggio MC-P125
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» Sistema di bloccaggio doppio 9., ROEMHELD

HILMA = STARK

Caratteristiche:

- Azionamento meccanico o idraulico

- Per il bloccaggio da 1 a 4 pezzi (BB 125)

- Azionamento del mandrino da un lato con funzione di 3a mano

- Bloccaggio contemporaneo di pezzi con dimensioni uguali o diverse

- Mandrino filettato incapsulati nella slitta

- Applicazione esatta della forza di bloccaggio tramite chiave dinamometrica

Utilizzo:
- Produzione su centri di lavoro verticali
- Per il serraggio doppio o multiplo

Fornitura:
- Incluso manuale di istruzioni per l'uso
- Senza ganasce

‘= .
N Nota' . . - . L
(. - Fissaggi e montaggi specifiche per macchine su richiesta
= - Esecuzione con azionamento idraulico su richiesta
< D
— ®©
@ =

7]
s.2
=T

275870 ' " ' ' '
n ) . Larghezza ganascia Corsa Campo di serraggio Lunghezza totale Forza di serraggio, max. Peso
Tipo Tipo DS, meccanico ks i il s N kg
(RG 2770)
100 O 100 44 1x266]2x156 420 25 19,5
125/510 O+ 125 44 1x35012x204[4=97 510 40 34
P Ganascia per sistema di bloccaggio doppio tipo DS 00, ROEMHELD
A% HILVA = STARK

Caratteristiche:

- Ganasce temprate e rettificate (tranne ganasce teneri)
- Filettatura M4

- La fornitura comprende anche le viti di fissaggio

SRR

Dati tecnici

275875 275877 275879 275880 Larghezza qanascia
Tipo Ganascia centrale a gradini 26 mm Ganascia centrale a gradini 86 mm Ganascia reversibile a gradini Ganascia a gradini fissa o
(RG 2771) (RG 2771) (RG 2771) (RG 2771)
100 O O O O 100
125 O O O O 125
-
- —
-
N Wyl
275882 275884 275886 275888 \erghezza ganascia
Tipo Ganascia centrale flottante Piastra di guida Ganascia centrale, tenera (materiale C45)  Ganascia reversibile, tenera (materiale C45) i
(RG 2771) (RG 2771) (RG 2771) (RG 2771)
100 - @] O O 100
125 O O @) O 125
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) Ganascia per morsa per macchina

Esecuzione/utilizzo:
- Per il serraggio rapido e preciso
- Non occorre piu perdere tempo con listelli d'appoggio

MRETEC®

- In gran parte esente da manutenzione grazie al funzionamento puramente meccanico

- Alimentazione dell'aria compressa tramite valvole su entrambi i lati frontali

- Struttura stabile e robusta

- Nello stato installato, chiuso su tutti i lati, pertanto minime sporcizie

- Pressione aria consigliata: 5,5 bar

- Acciaio per utensili di alta qualita, temprato, rettificato e trattato con processo di
ossidazione speciale

- Brevettato
Nota:
R = destro
L = sinistro
275901 275903 ;
Tipo Con spine di posizionamento (per Kesel, Rohm, Allmatic, Gressel) Con spine di posizionamento (per Hilma) Larghezzmarganasma
(RG 2710) (RG 2710)
125 { ] [ ] 125
160 [} [} 160
P M I 0
orsa manuale MANOK HAINBUCH

Esecuzione/utilizzo:

- Costruzione semplice

- E possibile la regolazione fine manuale del bloccaggio

- |deale per la lavorazione di 5 facce del pezzo

- Precisione di ripetibilita < 0,01 mm paossibile

- Utilizzabile con grande versatilita su centri di lavoro, macchine di misura,
stozzatrici, brocciatrici, foratrici, macchine per marcatura laser ecc.

- Serraggio con battuta pezzo interna o frontale

- Effetto staffante del pezzo mediante il tiro assiale contro la battuta di appoggio

- Serraggio stabile e con poca profondita

- Facilita di attrezzamento, passaggio barra completo, serraggio parallelo,
trasmissione ottimale della forza, alta rigidita e forza di serraggio, usura ridotta

Tipo 0042: Grandezza di costruzione 42
Tipo 0052: Grandezza di costruzione 52
Tipo 0065: Grandezza di costruzione 65

Nota:
Accessori adatti a partire da pagina 24/438.

277900 Campo Campo ' o :
Tipo Manuale serraggiz min. serraggi(r)J max. listanzaltiallinyiidiissaggio
(RG 2779) mm mm 10
0042 @) 4 42 184
0052 O 4 52 184
0065 O 4 65 184

SPANNENDE TECHNIK

Attacco Circonferenza fori di

Lunghezza  Altezza totale Larghezza Peso

per battuta frontale battuta Ewm i ?ﬂm g
(F) (B)

@ 13217 LK @ 120 [3xM6] 214 124 159 14,3

@ 13217 LK & 120 [3xM6] 214 124 159 14,1

@ 13217 LK @ 120 [3xM6] 214 124 159 12,9

P Magnete permanente

Caratteristiche:

Quattro superfici di contatto magnetiche (lato superiore ed inferiore
e due superfici frontali). Al'accensione le superfici prismatiche

e quelle frontali vengono magnetizzate. | prismi magnetici sono
completamente sigillati. Precisione: parallelismo frontale meno di
0,01 mm.

Utilizzo:
Per lavorazioni di rettifica e marcatura su pezzi tondi e rettangolari
con forme irregolari.

i

E h
| s
l b |
Tipo 278100 1, b h Per alberi & Peso
(RG 2705) mm mm mm mm kg
80 [ J 80 60 73 5-50 2
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P Magnete permanente

Caratteristiche:
Elevata forza magnetica, con regolazione continua per l'allineamento dei pezzi.

Utilizzo:
Per il supporto durante la lavorazione di saldatura di tubi, materiali tondi, barre
piane e profilati di ferro. Per attrezzature di foratura come supporto di serraggio

279000

Tipo Supporto esagonale M|surram?]ngolo nl]}ﬂ mbm PE;O
(RG 2705)
140 O 140 108 108 6

N
N
Lo
=
=< Do
— @©
g‘.:
[T
—
s
=T




P Magnete permanente

Caratteristiche:

Con rastremazione fine e longitudinale dei poli. 1, 2 o 3 superfici di
serraggio magnetiche. Esecuzione normale in ossido, sistema a magnete
permanente per diversi materiali.

Utilizzo:

Per la profilatura e la rettifica di particolari di piccole dimensioni. Buon
supplemento per piastre di serraggio con magnete permanente o
elettromagnetiche, data la presenza di una superficie base non magnetica.
La grandezza 4 e particolarmente adatta per la lavorazione di pezzi
estremamente piatti.

278900 ' Superficie di Supefficie di Piano aderente Piano aderente : -

N . Blocco di | (+0,15)  b(+0,15) h(+0,15) Hesliariealoite tenuta superiore  tenuta superiore laterale laterale Numero_d| supemc_\ il Peso
N Tipo . 1 dei poli adesione laterali
(P serraggio mm mm mm i I b I b kg
i (RG 2705) mm mm mm mm
i g 1 @] 100 100 50 4 100 50 100 50 2 32
o = 2 ( ] 100 50 50 4 100 50 100 50 2 16
g - 3 (] 100 25 25 4 100 50 100 25 1 04
=5 4 @] 100 25 25 13 100 50 100 25 1 04

Caratteristiche: Caratteristiche:

Due blocchi magnetici prismatici, articolati, con Due blocchi articolati con magnete permanente. Regolazione di qualsiasi

accensione e spegnimenta singolo del magnete. angolo, con fissaggio tramite due viti ad alette

Utilizzo: Utilizzo:

Supporto alla saldatura indispensabile per lamiere, Per il supporto durante la saldatura, per il fissaggio di lamiere, ferro piatto ecc.

materiali piatti e tondi, per ogni angolo desiderato

Tipo Prisr?\zggtgz?)lato L b f Peso Tipo ErZigr}Igtg i L ? f Peso
mm mm mm kg mm mm mm mm kg
(RG 2705) (RG 2705)

60 O 60 48 50 2 126 [ J 60 126 25 25 04
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Costruzione stabile, entrambe le superfici frontali sono magnetiche Superficie di tenuta divisa con magnete permanete di alta qualita
- Temperatura d'impiego max. 100 °C

Utilizzo:

279200: Con angolo fisso di 90° Per il bloccaggio di lamiere in diverse angolazioni.

279220: Regolabile da 45° fino a 90° (con scala)

Utilizzo:
Per il fissaggio di lamiere, profilati di ferro, materiale piatto nella
lavorazione di saldatura e come supporto per montaggi.

b 3
:‘.-'f',- |
| /
A\
279200 279220 279250
Tipo Fissa Regolabile nlqlm mbm PESO Tipo Magnete angolare nlwlm mbm mhm PESO
(RG 2705) (RG 2705) (RG 2706)
120 O - 120 30 1 96 o 96 12 64 03
138 - O 138 30 1,2
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P Magnete permanente

Caratteristiche:
Elevata forza di tenuta. L'impugnatura permette di facilitare la
separazione del magnete dal materiale.

Utilizzo:
Per dispositivi di bloccaggio, lavorazioni di saldatura di montaggio.

273500 Forza di adesione,
Tipo N_Ie_lgngte dl h 6 i, Peso
cilindrico mm mm N kg
(RG 2706)
30 [ ] 30 25 M6 150 0,11
40 [ ] 40 30 M8 300 0,24
50 [} 50 40 M8 500 05

P Asta magnetica con impugnatura flessibile

Caratteristiche:
Flessibile tubo in ottone lucidato, dotato di inserto
fortemente magnetico.

Utilizzo:
Per la rimozioni di pezzi in acciaio in luoghi difficilmente raggiungibili.

Ti 279549. g Lunghezza Forza di tenuta Peso
ipo Asta magnetica @ o 0 g
(RG 2705) mm
4 [ J 4 400 120 0,12
5 o 5 400 270 0,27

P Magnete permanente

Caratteristiche:
Asta flessibile in ottone lucidato,
dotata di inserto con forte magnete.

Utilizzo:
Per la rimozione di pezzi in acciaio da
posizioni difficilmente

accessibili. di

Ti 279550 dl @ Lunghezza R Cl Peso
1po magnete min.
(RG 2705) mm mm o
mm N
8 [} 8 6 450 5 07
12 { ] 12 10 450 10 0,76
15 [ ] 15 13 520 18 0212
19 { ] 19 17 520 30 0,276
Caratteristiche:
- Magnete duro nel corpo in alluminio e rivestimento in acciaio
- Resistente alle alte temperature fino a max. 450° C
Utilizzo:
Per il montaggio in dispositivi, per il fissaggio o il sollevamento.
G
—-I. i r
: |
h
1
= d —
279600 Forz_a di
Tipo Magnete cilindrico con foro filettato ! N AL G
g mm mm min.
(RG 2705) N
17 [ ] 17 16 18 M6
21 [} 21 19 28 M6
27 [ ] 27 25 65 M6
35 [} 35 30 115 M6

Caratteristiche:
Testa in metallo cromato, forte magnete permanente

Utilizzo:
Per la pulizia di fori ciechi e fori filettati.

Lunghezza del

Diametro

279680 Lunghezza totale

Tipo magnete
(RG 2706) mm i mm
16 @] 16 35 65
O 3 38 90
5 O 5 35 130
8 O 8 40 150
11 O 11 42 180

Caratteristiche:

Sistemi magnetici con rivestimento metallico zincato. Con filettatura metrica
interna. Temperatura d'impiego fino a max. 80 °C. tolleranza della lunghezza +
0,2 mm.

Utilizzo:
Per l'inserimento in acciaio e ferro.
ot G
HEE
| h-ah
—
d\
273620 . Forza di adesione
Tipo Magnete per fori dl L B i 6
ciechi mm mm mm N :
(RG 2706)
8 [ ] 8 12 3 12
10 [ ] 10 16 7 24
13 [ ] 13 18 3 60
16 [ ] 16 20 6 90
20 [} 20 25 9 135
25 [ ] 25 30 10 190
35 [ J 35 40 10 300
50 [ ] 50 50 13 550

Morse | Attrezzi
di serraggio
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Morse | Attrezzi
di serraggio

P Magnete permanente

Caratteristiche:

Forte magnete con rivestimento in acciaio,
foro passante. Temperatura d'impiego fino
a 450 °C.

Utilizzo:
Per il montaggio in dispositivi

- -y

€Oon poco spazio.

279720
Ti Magnete cilindrico dl h (%)
po )
piatto mm mm mm
(RG 2706)
19 [ ] 19 8 35
29 [ ] 29 9 5
38 [ J 38 10 5

Caratteristiche:

S +—F o

Forza di
adesione, min.

Peso
kg

0,018
0,046
0,097

Sezione tonda. Con tacca di contrassegno dei poli. Fornitura in coppia.

Temperatura d'impiego fino a 450 °C.

Utilizzo:
Per allineare magneti singoli in qualsiasi lunghezza.

279780

Tipo Barra magnetica
(RG 2706)
6x20 [ ]
8x25 [ ]
10x30 (]

Caratteristiche:

dl
mm

10

Magnete con forma a ponte con elevata forza di tenuta, con foro
passante per il fissaggio. Temperatura d'impiego fino a 450 °C.

Utilizzo:
Per trattenere, sollevare o selezionare pezzi in ferro.

-_-._ p |
- =~ | =
O b
Distanza poli/
Tipo 273850 mhm Sezione
(RG 2706) i
1 [ ] 20 5/8x20,0
2 [} 25 20/10%25,0
3 [ J 30 22/11x29,0
4 [} 35 35/11x355

Forza di tenuta

N

45
90
120
230

11
mm

20

30

Peso
kg

0,065
0,15
0,22
0,38

Caratteristiche:

- Superficie di tenuta divisa

- Foro passante per il fissaggio

- Temperatura d'impiego fino a 450 °C

Utilizzo:
Per I'utilizzo in laboratorio, misurazioni,
fissaggio di oggetti metallici. .
279750 Forza di
Tipo Magnete a bottone il y % adesione, min. Peso
mm mm mm kg
(RG 2706) N
13 [} 13 10 42 7 0,007
19 [ ] 19 13 54 19 0,02
25 [ ] 25 16 54 29 0,056
Caratteristiche:
Sezione rettangolare. Con tacca di contrassegno dei poli. Fornitura in
coppia. Temperatura d'impiego fino a 450 °C.
o B

Utilizzo:
Per allineare magneti singoli in qualsiasi lunghezza.

279790 b h I

Tipo Barra magnetica il il il
(RG 2706)

10x5x20 [ ] 10 5 20
12x5x60 O 12 & 60
12,5x5x40 @] 12,5 5 40
15x5x60 (@) 15 5 60
15x10x75 @] 15 10 75
15x10x100 @] 15 10 100

Caratteristiche:

Con boccola filettata, temperatura d'impiego fino a 200 °C. Magneti cilindrici
piatti in ossido con magnete permanente in materiale ceramico OXIT 380 con
schermatura in ferro dolce. Superficie zincata.

gy e

|
Hie
1 W o
g i E
| o “ﬂ ) o
i 2 $ ri_j g
— A P -
Superficie
ditenuta
279900 Forza di
Tipo Magnete cilindrico  d!1 h H dz2 G adesione, Peso
piattoinossidlo mm mm mm mm  metrica min. o
(RG 2706) N
10 ([ J 10 45 115 6 M3 4 4
13 [} 13 45 115 6 M3 10 5
16 [ J 16 45 115 6 M3 18 8
20 [} 20 6 13 6 M3 30 11
25 [ J 25 7 15 8 M4 40 22
32 [ ] 2|7 15 8 M4 80 32
40 [ J 40 8 18 10 M5 125 60
50 [ ] 50 10 22 12 M6 220 110
63 [ J 63 14 30 15 M8 350 240
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P Magnete permanente

279920 Forza di adesione,

Caratteristiche: Tipo Magnete cilindrico L f min. s

Senza boccola filettata, RG 2705) mm mm N g

sistema schermato. . 6 ® 5 4 5 1
- - 8 [} 8 4 13 1.5

. = '
279920:In neofjlm!o, I 10 PS 10 4 25 25

temperatura d'impiego @

fino a 80 °C o e 13 [} 13 4 60 45
16 [ J 16 4 95 6,5

s 20 [} 20 6 140 15

=~ 25 [ 25 7 200 22

32 [} 32 7 350 40

Caratteristiche:
- Temperatura di esercizio fino a 80 °C.

Lol

|
L
.._J 0,5 x 45°

279930

Tenuta solo in
questa area

o Sotammeiis ol TRERE g,
cilindrica in neodimio  mm m 2 N g
(RG 2706) mm
6 [ J 6 20 15 10 45
8 [} 8 20 15 25 8
10 [ J 10 20 2 45 12,5
13 [ ] 13 20 2,5 70 20
16 [ J 16 20 3 150 32
20 [ J 200 20 3 150 32
25 [ J 25 25 4 280 60
32 [ J 32 40 6 700 250
Caratteristiche:
Con filettatura esterna, temperatura di esercizio fino a 200 °C
— G}
1_
(L]
H 1 |r
! h l‘
I
Superficie
di tenuta
279960 g
PR Forza di
] Magnete cilindrico dl h 11 : . Peso
Tipo piatto in ossido o | i | @m G adeswoue, min. 0
(RG 2706)
10 O 10 45 115 M3 4 2
13 O 13 45 115 M3 10 3
16 [ J 16 45 115 M3 18 5
20 [ J 200 6 13 M3 30 10
25 [ ] 25 7 15 M4 40 19
32 [ ] 2 7 15 M4 80 30

Caratteristiche:
- Ottima tenuta su lamiere sottili con superfici sensibili
- Con filettatura interna

- Elevata forza di tenuta

- Elevate forze di attrito statico

- Temperatura massima di esercizio
@31 /43 mm=60°C
@ 66 /88 mm =80 °C

ol
©)

27.397.5 ’ Forza di
) .Magne.te.cmndrlco pla}to dl h adesiane, o
Tipo in neodimio con protezione s G i, 0

neoprene N

(RG 2706)
18 O 18 6 M4 25 6
31 [ ] 31 6 M5 75 21
43 [ J 43 6 M4 85 29
66 [ J 66 85 M6 180 100
88 [ ] 88 85 M6 550 186

Caratteristiche:
Con boccaolo filettata, temperatura d'impiego fino a 200 °C. Il magnete
cilindrico piatto é caratterizzato da una forza di tenuta estremamente alta

rispetto alla grandezza del magnete. E
- d? r— g
=
QK N\ =
O 8
[
1 —
f Ll o C
— gl ] L s*'”'lg
Superficie =
di tenuta
279940 Forza di
Tipo Magnete cilindrico piatto  d1 h 11 G d2  adesione,  Peso
in Samario Cobalto mm mm  mm mm min. g
(RG 2706) N
6 (] 6 45 115 M3 6 5 15
8 { ] 8 45 115 M3 6 11 2
10 { ] 10 45 115 M3 6 20 3
13 { ] 13 45 115 M3 6 40 5
16 { ] 16 45 115 M4 8 60 75
20 { ] 20 6 13 M4 8 90 16
25 { ] 25 7 14 M4 8 150 25
32 [} 2|7 15 M5 10 220 48
Caratteristiche:
Con foro svasato, temperatura d'impiego fino a 200 °C.
P R
1
1
I n
i
T
d2
o |-
279970 i
Forza di
q Magnete cilindrico dl h a2 d3 : ) Peso
1D piatto in ossido mm mm mm mm adesmne, L g
(RG 2706)
16 [ ] 18 45 33 7 14 4
20 [ ] 20 6 42 9 27 9
25 [ 25 7 55 11 36 17
32 [ ] 32 7 55 11 72 27
40 [ ] 40 8 55 11 90 52

Caratteristiche:
- Ottima tenuta su lamiere sottili con superfici sensibili
- Con gambo filettato
- Elevata forza di tenuta
- Elevate forze di attrito statico
- Temperatura massima =T1C

di utilizzo fino a 60 gradi

e
dl
27-397.7 . Forza di
Magnete cilindrico piatto -
Tipo  inneodimio con protezione L Il G agesione,
mm mm  mm min.
neoprene N
(RG 2706)
12 O 12 7 15,5 M4 13
18 @] 18 6 12 M4 37
31 O 31 6 17 M6 80
43 @] 43 6 21 M6 85
66 O 66 82 235 M8 180
88 @] 88 82 235 M8 420
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Informazione prodotto

VERO-S NSE ottimizzazione dei tempi di allestimento macchina
Massime forze di coesione - Elevata precisione di ripetibilita

Piu efficiente, rapido, preciso, il sistema di serraggio a punto zero VERO-S di SCHUNK é lo standard in termini di precisione e
produttivita nelle macchine utensili.

VERO-S ¢ lo sviluppo conseguente del sistema approvato SCHUNK UNILOCK e sostituisce completamente il sistema
precedente.

Il nuovo killer dei tempi di preparazione macchina, provvede per maggiori tempi di operativita macchina e per una produzione
razionale a partire dalla grandezza lotto 1. Cosi SCHUNK sostiene la tendenza verso una maggiore variabilita della produzione.

VERO-S e completamente compatibile con il sistema precedente ed offre allo stesso prezzo un pacchetto completo di
caratteristiche innovative.

Per aumentare continuamente la durata e la sicurezza del processo il corpo base e tutte le superfici funzionali come perno
di serraggio e le slitte di serraggio sono realizzate in acciaio inossidabile temprato. Ermeticamente sigillati contro impurita
i moduli sono assolutamente esenti da manutenzione. Il vasto programma standard dei moduli per il pallet manuale o
automatico e disponibile a magazzino. Approfitta di una maggiore precisione, produttivita, affidabilita di processo ed
efficienza dal leader dei sistemi di serraggio e della tecnica di presa nonche del potenziale di innovazione dell'impresa
familiare SCHUNK.

® |l sistema brevettato di attuazione con doppia corsa ® Serraggio permanente e sicuro attraverso la
garantisce una forza traente fino a 9.000 N combinazione di un sistema normalmente chiuso ad

i i . accoppiamento geometrico ed un pacchetto di molle
® Fino a 300% maggiore forza traente con la funzione

turbo integrata, per maggiori parametri di asportazione ® Interfaccia uniforme per diverse macchine e processi

fino a 40.000 N ) . ) .
® Una grandezza unica del perno di serraggio per tutti i

® Costi di preparazione macchina ridotti fino al 80 % per moduli
una produzione efficiente

® || fissaggio ed il posizionamento preciso sono ottenuti
attraverso un accoppiamento a cono corto. Precisione di
ripetibilita < 0,005 mm per massima precisione

=y o
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) Stazione di serraggio sul punto zero VERO-S

Caratteristiche:

- Posizionamento e bloccaggio in una sola operazione.

- Per centri dilavoro a 3, 4 e 5 assi

- Rigidita superiore del 150 % per la trasmissione di elevate forze

trasversali e momenti di ribaltamento
- Forza traente:
- Tipo 1400: 32kN
- Tipo 1600: 48kN
- Pressione di azionamento 6 bar

Fornitura:
Tipo 1400:

Stazione di serraggio quadrupla inclusi moduli NSE3 138, morsetti di fissaggio, istruzioni per

I'uso, senza viti di serraggio
Tipo 1600:

Stazione di serraggio 6x incluso moduli NSE3 138, morsetti di fissaggio,

istruzioni per I'uso, senza viti di serraggio

Tipo

1400
1600

283000
NSL3 PESO
g
(RG 2830)
O+ 357
O+ 544

SCHUNK "

) Stazione di serraggio sul punto zero VERO-S

Tino ZAB 3.001 Parallelismo  Spessare piastra
p cciaio e o
(RG 2830)
0001 O 0,02 20
0003 O 0,02 20
0005 O 0,02 20
0008 O 0,02 20
1008 O+ 0,05 45
1010 O+ 0,05 45
i 2830.0.2 Parallelismo Spessore piastra
Tipo  Alluminio e
(RG 2830)
0001 O 0,05 25
0003 O 0,05 25
0005 O 0,05 25
0008 O 0,05 25

2007858

Adatto per

Stazione di serraggio NSL plus 200, Stazione di serraggio NSD
plus 200, Stazione di serraggio NSL plus 400, Stazione di
serraggio NSL plus 600, Stazione di serraggio NSL plus 800

Stazione di serraggio NSD plus 150, Stazione di serraggio
NSD plus 200, Stazione di serraggio NSL plus 150

Stazione di serraggio NSL plus 600, Stazione di serraggio NSL plus 800

Stazione di serraggio NSL plus 400, Stazione di serraggio
NSL plus 600, Stazione di serraggio NSL plus 800

Stazione di serraggio NSL plus 400, Stazione di serraggio
NSL plus 600, Stazione di serraggio NSL plus 800

Stazione di serraggio NSL plus 600, Stazione di serraggio NSL plus 800

Adatto per

Stazione di serraggio NSL plus 200, Stazione di serraggio NSD
plus 200, Stazione di serraggio NSL plus 400, Stazione di
serraggio NSL plus 600, Stazione di serraggio NSL plus 800

Stazione di serraggio NSD plus 150, Stazione di serraggio
NSD plus 200, Stazione di serraggio NSL plus 150

Stazione di serraggio NSL plus 600, Stazione di serraggio NSL plus 800

Stazione di serraggio NSL plus 400, Stazione di serraggio
NSL plus 600, Stazione di serraggio NSL plus 800

Fornitura

1 Tavola di serraggio PAL S

1 Perno di serraggio Tipo SPA 40 RF e Tipo SPB 40 RF
2 Maniglie in alluminio

1 Tavola di serraggio PAL S

1 perno di serraggio tipo SPA 40RF

2 Maniglie in alluminio

1 Tavola di serraggio PAL S

Cad. 1 perno di serraggio tipo SPA 40 RF, tipo SPB 40 RF e tipo SPC 40 RF
2 maniglie in alluminio

1 Tavola di serraggio PAL S

1 Perno di serraggio Tipo SPA 40 RF e Tipo SPB 40 RF
2 perni di serraggio tipo SPC 40 RF

2 Maniglie in alluminio

1 Tavola di serraggio con scanalature PAN-S 400

Cad. 1 perno di serraggio tipo SPA 40RF e tipo SPB 40RF
2 peri di serraggio tipo SPC 40RF

4 Golfari M12

1 tavola di serraggio PAN-S 600

1 Perno di serraggio Tipo SPA 40 RF e Tipo SPB 40RF
2 peri di serraggio tipo SPC 40RF

4 Golfari M12

Fornitura

1 Tavola di serraggio PAL A

1 Perno di serraggio Tipo SPA 40 RF e Tipo SPB 40 RF
2 Maniglie in alluminio

1 Tavola di serraggio PAL A

1 Perno di serraggio tipo SPA 40RF

2 Maniglie in alluminio

1 Tavola di serraggio PAL A

Cad. 1 perno di serraggio tipo SPA 40 RF, tipo SPB 40 RF e tipo SPC 40 RF
2 Maniglie in alluminio

1 Tavola di serraggio PAL A

1 Perno di serraggio Tipo SPA 40 RF e Tipo SPB 40 RF
2 perni di serraggio tipo SPC 40 RF

2 Maniglie in alluminio

Peso

46

70

Peso
kg

5,1

2,2
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) Stazione di serraggio sul punto zero VERO-S m

Caratteristiche: Caratteristiche:

- Pressione di sblocco 6 bar - Pressione di sblocco 6 bar

- Precisione di ripetibilita di serraggio 0,005 mm - Precisione di ripetibilita di serraggio 0,005 mm
Fornitura: Fornitura:

Tipo 0138: - 1x Modulo di serraggio a torre NSE-T3 138

- 1 modulo di serraggio sul punto zero, NSE plus 138 - 2x guarnizioni OR @ 9x 1,5

- Incl. 6 viti di fissaggio DIN EN ISO 4762 - M8 x 45 - 10,9 - B tappi di copertura

- 3x guarnizioni OR @ 9x 1,5 - 6 viti di serraggio M8

- 6 tappi di copertura - Manuale operativo

Tipo 0176: - Senza perno di serraggio

- 1 modulo di serraggio sul punto zero, NSE plus 176
- Incl. B viti di fissaggio IS0 4762 - M8 x 45-10,9

- 3x guarnizioni OR @ 9x 1,5

- 6 tappi di copertura

* Con vite di fissaggio

.:..i -

i -

Tavole di serraggio |
Piastre magnetiche

283004 283005

Tipo NSE-D|US Forza traente Forza di coesione Peso Tipo NSE-T p|US oz it ol EaBaE 50
KN KN kg kN KN kg
(RG 2830) (RG 2830)
1138 o} 80|28 conTubo 35 (M10)|50 (M12)]75 (M16) 44 1138 o} 7024 conTurbo 35 kN (M10)| 50 kN (M12)|75 kN (M16) 3,5
0176 o 9,0/40conTurbo 35 (M10)]50 (M12)|75 (M16) 7.9

Caratteristiche:
- Materiale: Acciaio inossidabile
- Peso 0,3 kg

* Con vite cilindrica DIN EN IS0 4762-12.9

283007 Forza di 283009 e
Tipo SPA/ SPB / SPC coesione* Caratteristiche Tipo  Copertura di protezione SDE Adatto per kg
(RG 2830) kN (RG 2830)
0005 O 35 M10: Perno di centraggio SPA 0005 o Modulo di serraggio NSE plus 90, modulo di serraggio 01
0010 O 35 M10: Perni di posizionamento SPB NSE plus 176, modulo di serraggio NSE plus 138 '
0015 O 35 M10: Perno di tenuta con centraggio 0,1 mm SPC 0010 O Modulo di serraggio NSE plus 138 05
0025 @] 50 (M12) Perno di centraggio SPA 0015 O Modulo di serraggio NSE plus 176 0,7
0030 O 50 (M12) Perni di posizionamento SPB
0035 O 50 (M12) Perno di tenuta con centraggio 0,1 mm SPC

Caratteristiche:
Tipo 0150: Foro di fissaggio dalla rielaborazione del cliente

Tipo 0200: Fornitura 6 pezzi
283009 .
Tipo Tappi di copertura ADK Adatto per
(R6 2830)
0200 O M8 testa alta
Peso .

kg

283009
Bride di serraggio
BRR 50
(RG 2830)

Tipo Adatto per

Stazione di serraggio NSL plus 150, Stazione di serraggio NSL plus 200, Stazione di
0150 O serraggio NSL plus 400, Stazione di serraggio NSL plus 600, Stazione di serraggio NSL -~ 0,5
plus 800, Stazione di serraggio NSD plus 200, Stazione di serraggio NSD plus 150
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ZERO-POINT-SYSTEMS

Il bloccaggio di pezzi nell’asportazione truciolo € piu semplice che mai.
Tutto quello che vi serve & un zero-point-system di AMF.

Tempi di allestimento ridotti fino al 90%.

| tempi di funzionamento macchina sono notevolmente incrementati.

www.amf.de



P Piastra magnete permanente P Magnete permanente

Caratteristiche: Caratteristiche:
- Rastremazione fine dei poli - Esecuzione rinforzata, stabile con piano polare saldobrasato
- Sistema di magneti al neodimio - Chiave estraibile
- Rastremazione fine dei poli p=1,9 mm - Sistema ceramico-magnetico doppio, rinforzato
(1,4 mm St/ 0,5 mm Ne) - Con rastremazione dei polip = 15 mm (4+11)
- Chiave estraibile - Forza di tenuta max. 180 N/cm?
- Forza di tenuta max. 100 N/cm? - Altezza del campo magnetico ca. 10 mm
- Altezza campo magnetico 5 mm - Soglia di usura del piano polare ca. 6 mm
- Soglia di usura del piano polare ca. 6 mm - Per l'utilizzo in coppia si prega di specificare
- Per l'utilizzo in coppia si prega di specificare in fase di ordine
in fase di ordine
Utilizzo:
Utilizzo: - Per la fresatura, piallatura, foratura, rettifica, ecc.
- Per il serraggio di pezzi piccoli e sottili, per lavorazioni di - Per I'asportazione pesante di pezzi con volumi medi e grandi
rettifica ed erosione
— o - Adatto particolarmente per sistemi pallet a causa del proprio
o = .
i peso molto ridotto
DS
< @
= c
a D
2 g
E=]
-
=)
S a
Tipo 288021 A 8 c Peso Tino 288022 A B C  Numerodiposizioni  Peso
(R 2800) mm mm mm kg P (RG 2800) mm mm mm di azionamento kg
175100 O+ 175 100 48 ! 250x150 @] 250 150 56 1 17
250x150 O+ 250 150 51 16
300x150 O 300 150 56 1 18
255x130 O+ 255 130 48 13
350x150 ( ] 350 150 56 1 24
300x150 O+ 300 150 51 19
400x200 O+ 400 200 56 1 35
350x150 O+ 350 150 51 22
500%x200 O+ 500 200 56 1 44
400x200 O+ 400 200 51 33
600x300 O+ 500 300 56 8l 500x300 O+ 500 300 56 1 56
600x300 O+ 600 300 56 1 78
) Listello con magnete permanente » Mandrino con magnete permanente
Caratteristiche: Caratteristiche:
- Due superfici di serraggio contrapposte, azionabili - Con rastremazione radiale dei poli
individualmente, planarita 0,02 mm - Forza di tenuta regolabile in continuo
- Rastremazione poli p=1,3 mm, campo magnetico molto basso - Scanalature concentriche per 'allineamento dei pezzi
- Sistema completamente stagno - impedisce l'infiltrazione di - Su richiesta e possibile la realizzazione di un foro centrale passante
liquidi durante la lavorazione per il montaggio di dispositivi di centraggio o alimentazione del
- Nessun campo magnetico durante l'erosione lubrorefrigerante
- Forza di tenuta 50 N/cm? - Forza di tenuta max. 140 N/cm?
- Altezza campo magnetico 6 mm - Altezza del campo magnetico ca. 12 mm
- Soglia di usura del piano polare 6 mm - Soglia di usura del piano polare 5 mm
- Fornitura in coppia - Per l'utilizzo in coppia si prega di specificare in fase di ordine
Utilizzo: Utilizzo:
Come dispositivo di serraggio per il fissaggio di pezzi su macchine - Per la tornitura e rettifica
utensili e macchine per I'erosione, per attrezzature, ecc. - Per il serraggio di pezzi con forma ad anello, come cuscinetti, boccole,

anelli distanziali ecc.
- Costruzione equilibrata adatta per elevati numeri di giri, specialmente
concepito per la tornitura dura

D
- : -
ﬂ |
i o}
| ! —
1o .r'--:-“;--:f—, i
LSS ———
e G
A
Tino 288023 Lunghezza Larghezza Altezza Peso Tino 288401 A B C D E F G Fori filettatiin £ e G i’\rliugaes:gimo Peso
P (RG 2800) mm mm mm kg P (RG2800) MM MM MM mm mm mm mm g i ] k
125x50 @] 125 52 50 25 130 O 130 57 50 20 - 5 100 AxMBx 12 2500 6
180x50 O 180 52 50 36 150 (@) 150 57 50 24 80 5 120 4xMBx 12 2500 8
250x50 @] 250 52 50 5 200 O 200 57 60 30 110 5 180 AxMBx12 2000 13
250 O 250 70 80 50 140 5 220 AxMBx 12 1500 24
300 O+ 300 73 150 58 180 6 260 4xM8x 16 1200 36
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P Smagnetizzatore P Piano seno oscillazione semplice

Caratteristiche: Caratteristiche:
- Piano polare diviso, lamellato, in lamiera al silicio - Oscillazione sull'asse longitudinale
- Attraverso una spia luminasa di controllo viene indicata la prontezza - Esecuzione in acciaio con piattaforma a magnete permanente
d'esercizio - Corpo di base e superficie di appoggio temprate 55-62 HRC
- Tensione 230 V/50 Hz - Oscillazione attraverso il meccanismo di fissaggio
posto sotto la piastra magnetica
Utilizzo: - Precisione angolare + 5 s.
Per smagnetizzare pezzi con magnetismo residuo. - Parallelismo planare = 0,005/100 mm
- Max. forza di tenuta 70 N/cm*

Grandezza 200x170 non dispone di un piano polare diviso - Altezza del campo magnetico ca. 8 mm

- - Soglia di usura del piano polare 5 mm

P ot . - Rastremazione dei poli 1,8 mm

Utilizzo:
- Smerigliatura, erosione o misurazione
- Per la lavorazione e misurazione di pezzi precisi in posizione angolare

Nota:

Gli angoli sono determinati utilizzando i blocchi di misura secondo il principio
del sinusoide fino a 45 gradi.

Tabella sinusoidale compresa nella fornitura.

220x200-500x200 B

Tavole di serraggio |
Piastre magnetiche

200x170

288450 Lunghezza larghezza Rendimento Lunghezza larghezza Altezza Peso 288460 Lunghezza Larghezza Altezza Peso

Tipo (RG 2800) mm mm VA mm mm mm kg LS (RG 2800) mm mm mm kg
200x170 O+ 200 170 150 200 170 70 3 175x100 @] 175 100 117 10
220x200 O+ 220 200 220 220 200 126 20 255x130 O 255 130 117 20
350x200 O+ 350 200 440 375 200 125 32 300x150 O 300 150 117 27
500x200 O+ 500 200 700 525 200 125 46 350x150 O+ 350 150 122 35

400x200 O+ 400 200 125 52

) Piastra di serraggio sottovuoto _Amp@_

Caratteristiche e utilizzo:
- Pu0 essere azionata sia mediante aria compressa in collegamento con il tubo
di Venturi integrato, sia con una pompa per vuoto esterna. - B . - H .
- Minore utilizzo di aria compressa
- Piu punti di aspirazione e quindi ripartizione dei campi e possibilita di
fissaggio di piu parti
- Le piastre a vuoto possono essere combinate I'una con l'altra
- Elevate forze di arresto
- Impiego universale
- Un elevato coefficiente di attrito permette il fissaggio sicuro
di superfici pezzo grezze
- Grazie al cordone ermetico piccali difetti di uniformita sulla
superficie pezzo vengono compensati s
- Lavarazione su cingue lati senza deformazioni e vibrazioni

Nota:
- Funzionamento solo con aria compressa asciutta, filtrata e non oliata
- Max. volume di aspirazione stagno all'atmosfera 21,8 I/min
- Pressione di funzionamento per corrente max. di volume 1 “.
di aspirazione 3,5 bar ! ey, —
25 gl
Dati tecnici: - =
- Pressione di esercizio: 3 fino a 6 bar
- Vuoto max: 93 %
- Altezza piastra di fissaggio: 40 mm
- Numero dei punti di aspirazione: 3 (solo con 300x 200 mm) fino a 9

25

Fornitura:

- Piastra di base in alluminio ad alta resistenza

- Tubo di Venturi integrato e silenziatore

- Vacuometro e valvola d'intercettazione

- B battute eccentriche e tubo pneumatico di 2 m di lunghezza

- Spina per collegamento aria compressa e cordone ermetico 10 m @ 4,5 mm

Tipo 288500 Lunghezza Larghezza Peso
(RG 2871) mm mm kg 288501
300x200 @) 300 200 6 Tipo Cordone ermetico da 10 metri per piastra di fissaggio con il vuoto Misura
300x400 @) 300 400 12 (RG 2871)
400x400 @) 400 400 16 0010 [ ) 4mmx10m

www.precitool.it



) Staffa di serraggio -A-IT]-F@-

Esecuzione Esecuzione
- In acciaio da bonifica verniciato DIN - In acciaio da bonifica verniciato
- Con superfici di serraggio e d'appoggio pianparalleli 6314 - A forcella con nasello

S —

- [-//l = !J rl
787

Larghezza Lunghezza
291000 scanalatura totale

Larghezza Lunghezza
291050 scanalatura totale

Per viti di Larghezza Altezza

Tipo Per viti di larghezza  Altezza Tipo

(RG 2970) i et serraggio mm mm (RG 2970) — e serraggio mm mm
6,650 [} 6,6 50 M8 20 10 9x100 O 9 100 M8 30 15
9%x60 [ ] 9 60 M8 25 12 11x125 [ ] 11 125 M10 30 20
11x80 [} 11 80 M10 30 15 14x160 [ J 14 160 M12/M14 40 25
o 14x100 [ ] 14 100 M12/M14 40 20 14x200 [ ] 14 200 M12/M14 40 25
= o 14x125 [} 14 125 M12/M14 40 20 18x200 [ J 18 200 M16/M18 50 30
b= g 18x125 [ ] 18 125 M16/M18 50 25 18x250 [ ] 18 250 M16/M18 50 30
"E‘ © 18x160 [} 18 160 M16/M18 50 25 22x250 [ J 22 250 M20/M22 60 40
o5 22x160 [ ] 22 160 M20/M22 60 30 22x315 [ ] 22 315 M20/M22 60 40
w o 22x200 [} 22 200 M20/M22 60 30 26x250 [ J 26 250 M24 70 40
26x200 o 26 200 M24 70 30 26x315 [ ] 26 315 M24 70 40
26x250 [ J 26 250 M24 70 35 33x315 O 33 315 M30 80 50
33x315 O 33 315 M30 80 50 33x400 @) 33 400 M30 80 50
Caratteristiche: Caratteristiche:
- In acciaio da bonifica verniciato DIN - In acciaio da bonifica verniciato DIN
- Con codolo tondo ed a forcella 6315C - A forcella con smusso 6315 B
7 / g
Larghezza Lunghezza i Tipa 291100 Sgggéﬁfa Lu?gtlgllaéza Pervitidi  Llarghezza  Altezza
Tipo Z(RQGIQSEO? scanalawra 2 Confo‘o totale Ssrf[;g'gﬁ]' La‘@r’nhézza A“ﬂfﬁfa (76 2970) o . seraggio  mm mm
mm mm 6,6x60 o 6,6 60 M6 19 12
14x160 O 14 20 160 M12/M14 40 25 9x80 o 9 30 M8 25 15
18x200 [ ] 18 24 200 M16/M18 50 30 11x100 PS 1 100 M10 9] 20
18x250 O 18 24 250 M16/M18 50 30 14x125 ® 14 125 M12/M14 8 25
26250 O 26 38 250 M24 70 40 14x200 ) 14 200 M12/M14 38 25
18x160 [} 18 160 M16/M18 48 30
18x200 [ ] 18 200 M16/M18 48 30
18x250 [} 18 250 M16/M18 48 40
22x200 [ ] 22 200 M20/M22 52 40
22x250 [ ] 22 250 M20/M22 62 40
22x315 [ ] 22 315 M20/M22 62 40
26x200 [ J 26 200 M24 66 40
26x250 [ ] 26 250 M24 66 40
26x315 [} 26 315 M24 66 40
33x250 O g8 250 M30 74 50
Esecuzione 33x315 O 33 315 M30 74 50
DIN 33x400 [ ] g8 400 M30 74 50

- In acciaio da bonifica verniciato
- Con superfici di serraggio e d'appoggio pianparalleli
- Piega semplice

6316

Caratteristiche:
- In acciaio da bonifica verniciato

- Con dentatura posteriore, forma diritta
l. e

;,.-' ;_'I

291120 larghezza  Lunghezza 291150 Larghezza Lunghezza

Per viti di larghezza  Altezza

Pervitidi larghezza a 2a c

Tipo scanalatura totale : Tipo scanalatura totale :
(RG 2970) i T serraggio mm mm mm  mm P (RG 2970) it e serraggio mm mm
6,6x60 O 6,6 60 M6 20 10 20 8 6,6x50 [ ] 6,6 50 M6 20 10
9x80 O 9 80 M8 25 12 24 9 6,6x80 O 6,6 80 M6 20 10
11x100 [ J 11 100 M10 30 15 30 12 9x60 O 9 60 M8 25 12
14x125 [ ] 14 125 M12/M14 40 20 40 18 11x80 [ ] 11 80 M10 30 15
18x125 [ J 18 125 M16/M18 50 25 50 20 14x100 [ J 14 100 M12/M14 40 20
18x160 [ ] 18 160 M16/M18 50 26 50 20 14x160 [ ] 14 160 M12/M14 40 20
22x160 [ J 22 160 M20/M22 60 30 680 24 18x125 [ J 18 125 M16/M18 50 25
22x200 [ ] 22 200 M20/M22 60 30 60 24 18x200 [ ] 18 200 M16/M18 50 25
26x200 [ J 26 200 M24 70 35 70 25 22x160 [ J 22 160 M20/M22 60 30
26x250 [ J 26 250 M24 70 3B 70 25 26x200 @) 26 200 M24 70 30
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) Staffa di serraggio

Caratteristiche:

- Staffa con smusso, verniciata DIN 6314

- Completa con vite di regolazione e vite per cave a T a norma DIN 787
- Viti di regolazione singole sono fornibili in tempi brevi, a richiesta

M, m
V/|

d

A1 e
2l s
EI "ol ][ gy -
291200 larghezza ..
Tipo  Regolabile scanalatura it %?,L 072’? el Lar%]nizza AIt;?ﬂza n?ﬁn rr?ﬁn mhm mLm
(RG 2970) mm
10 o 10 10M10x 80 30 15 30 30 8-32 80
12 [ ] 12 12 M 12x100 40 20 40 40 10-40 100
14 [ ] 14 14 M 12x100 40 20 40 40 10-38 100
16 [ ] 16 16 M 16x125 50 25 45 45 13-48 125
18 [ ) 18 18 M 16x 125 50 25 45 45 13-46 125
22 [ 22 22 M 20x 160 60 30 60 60 16-65 160

Caratteristiche:

- In acciaio da bonifica, brunito

- Con vite di regolazione

- Per il serraggio possono essere utilizzati a scelta viti di serraggio DIN 787,
prigionieri DIN 6379 oppure viti cilindriche IS0 4762

Fornitura:

Con vite di supporto regolabile,
con DIN 787, DIN 8340, DIN 6330B.
Acciaio temprato brunito

291240
Tipo Serragg| Cava  Conviti di H DS B B, B L A E FE
leggeri mm  serraggio mm mm  mm mm mm mm mm mm mm
(R6 2970)
20x160 O 20 M20x20x160 8- 58 M20x69 22 49 25 200 44 45 77
20x200 O 20 M20x20x200 8- 98 M20x109 22 49 25 200 44 45 77
24x200 O 24 M24x28x200 10- 81 M24x87 26 54 30 250 44 46 116
24x250 O 24 M24x28x250 10-130 M24x137 26 54 30 250 44 59 116
36x315 O 36 M30x36x315 7-214 M30x180 33 72 40 315 71 59 152
48x400 O 48 M36x42x400 7-153 M30x180 43 102 54 400 80 74 209

Caratteristiche:

- Staffa di bloccaggio verniciata DIN 6316

- Completa con vite di regolazione e vite per cave a T a norma DIN 787
- Viti di regolazione singole sono fornibili in tempi brevi, a richiesta

EL i

B

291220

T Regolabile ez VitipercavaaT Llarghezza Altezza e e h L
ipo . scanalatura 1 2

e piegato e DIN 787 mm mm mm mm mm mm

(RG 2970)

10 O 10 10M10x 80 30 15 38 32 22-46 100
12 O 12 12 M 12x100 40 200 44 40 28-58 125
14 [ ] 14 14 M 12x100 40 20 44 40 28-56 125
16 @) 16 16 M 16x 125 50 25 515 50 36-71 160
18 O 18 18 M 16x125 50 25 515 50 36-69 160

P Staffa di bloccaggio

Caratteristiche e utilizzo:

- Acciaio forgiato e bonificato, zincato

- Completo con vite per cave a T a norma DIN 787

- Per superare rapidamente diverse altezze di fissaggio senza ulteriori accessori
- Per forti carichi

- Particolarmente indicata per il fissaggio di pezzi tranciati ed imbutiti

291400 Larghezza .
Tipo Regolabile scanalatura g %T,L c7ag7a cll mbm mhm ml i
(R6 2970) mm
12 [ 12 12 M12x 125 50 0-50 140
14 [} 14 14 M12x125 50 0-50 140
16 [ 16 16 M16x 160 50 0-75 140
18 [ ) 18 18 M16x 160 50 0-75 140

P Staffa di bloccaggio

Esecuzione

- Corta, con elemento ad U, regolabile in continuo
- Bonificata, zincata, passivata

- Senza vite di serraggio

HZ
H .
=~
B2
Bl
291420 PerCaveaT
Tipo Co_n braccia Bl L Per viti gﬂ H, H, B, Mls_ura
rinforzate  mm  mm  serraggio  mm mm mm nominale
(RG 2970) mm
13 [ ] 13 88 M 12 0 30- 55 38 12, 14
18 e 18 130 M 16 0-55 42- 84 56 16, 18
22 o 22140 M 20 0-65 50-100 66 20,22
26 O 26 174 M 24 0-75 54-111 76 24,28
32 O 32 200 M 30 0-80 62-125 90 36

P Attrezzo di bloccaggio

Caratteristiche:

- Altezza di costruzione bassa

- Elemento di serraggio a regolazione continua

- In acciaio legato da bonifica, forgiato, zincato nero
- Completo di set di fissaggio

. M)
LT3
3 Ihopuona\ { <
Mo s Bl
E], K,
- v -
L
291455 Forza di serraggio, Larghezza v
Tipo Esecuzione lunga max. Filetto  scanalatura
mm mm
(RG 2970) kN mm
0001 O 30 M12 14 6-68 13-110
0002 O 30 M16 18 6-68 16-114
0003 O 43 M16 18 5-80 16-134
0004 O 49 M20 22 7-88 19-165
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P Elemento di pressione per gmp(:) P Rialzo per pinza di serraggio ﬂmp(:)
attrezzo di bloccaggio

Caratteristiche:
. - In alluminio anodizzato ad alta resistenza
Caratteristiche: . ) - Adatto per 291460
. COWP'E?O di pemo di serraggio - Fissaggio sull'elemento base con solamente una vite centrica
Acciaio inossidabile - Il contorno del pezzo viene fresato con una profondita di serraggio di 2 mm
- Puo essere fresato fino all'altezza H1 per permettere nuovi contorni del pezzo
gy ~ i 5
3 -
<<

- Spessore massimo del pezzo 90 mm o 140 mm
-
'.
l-—] 1 ¢ ! - . 2o .

— J 201,
-
C B " . @n i igl 3 + A
- - - L : oo, { \\ ' /\
Es v i\ !
. - ¥ T [ \“\ T &
A i £ | | 2
HEH = '
< |
= A L o @02 L.
o
P L B - '
= D
o D
(1]
St c B
-_ o - o -
w wn

" 29.14.56 2.91.457 Forza di serraggio, max. A B C " 291462 @D @D @D A\tezzg d H H H
Tipo Liscio Zigrinato N il il il Tipo P nm mm’ mm’ Seraggio (%) MR LN, JC)
(RG 2970) (RG 2970) mm
0001 O O 30 19,5 25 18 0001 @) 99 23 - 0,3 50 25 -
0002 O ) 43 24 30 20 0003 @) 149 23 99 03 5 2% 10
0003 O O 49 28 36 25

P Pinza di serraggio meccanica

Caratteristiche: D
- 201

- Corpo base in acciaio brunito

- Rialzo per pinza di serraggio di alluminio anodizzato ad alta resistenza - G

- La meccanica nel corpo base & protetta contro lo sporco e il liquido refrigerante - al

- Bordo circolare per il serraggio mediante staffe sul tavolo della macchina | i

- Lato inferiore per I'attacco del sistema Zero-Point K20 o u "~\ '

- Con scanalature per il posizionamento su sistemi di serraggio I
a punto zero con indicizzazione !

2914p0 Fozadiseraggo,  Atezzadi o g g @0, @O QE @F 6 H W H H H K L oM

TIpO (RG 2978) I'TLBNX SEITB[%E[:O @ Nm mm mm mm mm mm mm mm mrln an ITHSTI mrAn mm mm mm .
0001 O 11 03 40 99 23 117 106 102 80 106 25 35 56 15 13 8K7 25 M12
P Sistema di bloccaggio BAS [ |

BESSEY

Caratteristiche:

- Corpo in acciaio inossidabile 42 CrMo 4 bonificato
- Dimensione 95x35x78 mm (LxBxH)

- Altezza di serraggio continua da 0 a 97 mm

- Con guarnizione speciale in plastica

- Superficie del corpo con rivestimento speciale

Foro di fissaggio aperto

291700: Foro di fissaggio aperto per vite M10 e M12 E
291720: Foro di fissaggio chiuso per viti M10 e M12

Nota:
Per gli accessori per banco di saldatura, vedere 587816 o

*Fornitura senza pattino di pressione in alluminio

© 291720

291700 291720 " ;
. ; S A R o . ) forza di serraggio
Tipo BAS aperto BAS chiuso il il i Foro di fissaggio Fornitura N &
(RG 2974) (RG 2974)
BAS-C9-4 [ ] - 88 40 75 Aperto Con pattino di pressione in alluminio 16000
BAS-C10-6 [ ] = 97 60 94 Aperto Con pattino di pressione in alluminio 12000
BAS-C10-6SP O - 97 60 94 Aperto Senza pattino di pressione in alluminio 12000
BASB-C9-4 = O 88 40 75 Chiuso Con pattino di pressione in alluminio 16000
BASB-C10-6 - [ ] 97 60 94 Chiuso Con pattino di pressione in alluminio 12000
BASB-C10-6SP - O 97 60 94 Chiuso Senza pattino di pressione in alluminio 12000
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P Sistema di bloccaggio BAS

BESSEY
Esecuzione ed utilizzo 291740: <
Il corpo con costruzione ribassata permette un semplice serraggio e
fissaggio e risparmio di tempo con la chiave con traversino. Spallamento di ] =
centraggio per evitare lo spostamento laterale. Foro di fissaggio aperto, per
vitiM10 e M12, dado esagonale M10 integrato. Fornitura con vite a testa
cilindrica. o
Per altezze di serraggio superiori a 88/97 mm fino a 10 supporti possono @©
essere montati sovrapposti, altezza di costruzione per supporto 80 mm.
291740
Tipo Supporto BAS 0-C 2
(RG 2974)
80 [ ] 95 x 35
D Appoggi universali D Appoggi (set)

_— - £
Caratteristiche: Caratteristiche: Fornitura = =]
- Acciaio da bonifica, verniciato e con dentatura a gradino - In solida cassetta di legno con D U = g
- Per I'utilizzo in coppia 291050 o singolo con 291150 coperchio incernierato in cassetta g @

— - Acciaio da bonifica, verniciato o5
I"--h _I - Dentatura a gradino w o
1|
—
u
[ (@] -
9]
' : %%,
Lo o 8277
Lbh J
Tino Dent %92020 di h-H a b © Tino | thztS(;pl h-H Cassetta in legno izl
p entatura a gradino i il il il p n cassetta di legno il )
(RG 2970) (RG 2970)
1 [ ] 23- 51 33 19 33 8x 29202 Gr.1
2 [ ] 39-107 66 355 66 20 [ ] 22-208 280x155x40 8x 29202 Gr.2
3 [ ] 71-208 131 68 131 4% 29202 Gr.3
P Appoggi a vite
Esecuzione Caratteristiche: Utilizzo:

- In acciaio da bonifica verniciato

- Con foro di centratura @ 12 mm (a partire da Gr. 52)

- Per puntali 295800 fino a 295880

- Fuso: Filettatura trapezoidale autobloccante, con sicurezza di fine corsa

Utilizzo:
- Per sostenere, allineare e

b

Puntalino sferico
295800

- Acciaio da bonifica, verniciato

- Foro di centratura x 12 mm

- Fuso: Filettatura trapezoidale
autobloccante, con sicurezza di fine corsa

- Base magnetica per l'impiego in
posizionamento verticale

Appoggio a vite adatto per
staffe di serraggio con asole di
ampiezza dica. 12 - 22 mm.

marcare pezzi di ogni tipo
in piani e altezze differenti,
sotto carico elevato.

-

4 Puntalino prismatico R
295820 — =k '
[ d

%
st i ool =
jastrina di T
ecentraggio .J:'I I
295850 @03
Tipo Con appoggiongﬁgg?)ase in acciaio S R e Tipo  Con appoggio Elgr?g]el hUasemagnetica o f . | O | B | 1, ) b
mm mm mm  mm kN mm mm mm mm mm kN
(RG 2970) (RG 2970)
50 [ J 50 38 31 31 25 62 [ ] 62 52 50 50 55 100
52 [ ] 52 42 50 50 100 80 [ ] 80 60 50 50 55 100
70 [ J 70 50 50 50 100 110 [ J 110 80 50 50 55 100
100 [ ] 100 70 50 50 100
140 [ J 140 100 68 68 120
200 [} 200 140 100 80 350
210 [ J 210 140 80 70 170
300 [} 300 190 100 80 350
Caratteristiche: Vantaggio:

Come 293000 ma
con base in allumino.

- Proteggono i piani delle macchine di precisione (i trucioli metallici penetrano nella parte
inferiore in alluminio, anziché nel piano della macchina)

- Adatti per tutti i piani di lavoro di macchine utensili, di riscontro e di misura aventi superfici
di precisione

- Altezze di fissaggio elevate possono essere ottenute utilizzando i puntalini di centraggio
295850, e gli appoggi 293000 (Gr. 52, 70 0 100)

Tipo Con appoggio pzia?n:zleolg:se inalluminio | Lmax. . FHmin. D, D,  Portata
mm mm mm  mm kN
(RG 2970)
52 O 52 42 50 50 30 0 00
70 (4 70 50 50 50 30
100 ° 100 70 50 50 30
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» Appoggi a vite

Caratteristiche:

- Come 293500, rinforzato

- Con vite di fissaggio in ottone

- In caso di utilizzo di staffe DIN
63158, DIN 6315C e DIN 8315GN a
partire da 26 mm consigliamo, per [ .
maggiore sicurezza, il puntalino di w®

| g, Vite di regolazione

- In caso di utilizzo di staffe DIN
63158, DIN 6315C e DIN 6315GN
a partire da 26 mm consigliamo,
per maggiore sicurezza, il
puntalino di fissaggio 295880

Caratteristiche:

- Con foro di centratura @ 12 mm

- Per puntali 295800 fino a 295880

- Con filettatura trapezoidale
autobloccante

- In acciaio da bonifica, corpo di base
in ghisa grigia, verniciata

SW

SW. fissaggio 295880 iy fine
TR » I - é
1 0% I f=k=
I |2 £
c I
£ ®
1 11
i i
64305-140 64305-320
6430S-200 6430S-550 - L
i i 150
o ] 58 T — |-
= ' T il 'y L (ﬂ ml
o 0t
= % 3. 8 = :} -
o o - 87 _ B | (o T #
Ec M R 1
] 140 550
o 293500 ' Apertura 295000 ' Apertura
] Hmax. Hmin. Portata B ; o R . Hmax. Hmin. Portata B B .
Tipo Con controdado i it N i | &t chiave il Tipo  Con vite di bloccaggio i . W e a chiave
(RG 2970) mm (RG 2970) mm
140 [ 140 100 60 18 75 46 110 300 O 300 200 80 26 190 65 220
200 [ J 200 140 60 18 75 46 110 470 o 470 290 60 26 190 65 220
320 [ J 320 200 40 22 90 46 160 750 [ ) 750 430 50 26 190 65 220
550 [ J 550 320 25 22 90 46 160 1250 o 1250 710 40 26 190 65 220

P Appoggio a vite regolabile » Appoggio di allineamento

in altezza

Utilizzo:

- Con I'appoggio di allineamento possono
essere spostati facilmente pezzi con un
peso di alcune tonnellate

- Spostamento delicato con una precisione
superiore a 1/10 di mm

- L'azione dei due cunei permette un
grande spostamento ed un preciso

Caratteristiche:

- In ghisa sferoidale ed acciaio
da bonifica

- Brunito

- Superfici dei cunei lavorate
con precisione

- Con foro di centratura @ 12 mm

- Per puntali 295800 fino

Caratteristiche:
- In acciaio bonificato, brunito.
- Con foro di centraggio 12 mm @
- Per puntali 295800 fino a 295880
- Fuso con filettatura metrica con finecorsa di sicurezza
per la registrazione di precisione fino ad una altezza di appoggio di 1370 mm
- L'appoggio a vite regolabile in altezza pud essere utilizzano anche senza

perno cilindrico o accoppiata con | puntalini da 295800 fino a 295850 ) gfﬂfgifgdi Suntaling sferico l”;fevr"a”ﬂee”to verticale senza spostamento
- Cﬁ]gla glas{‘t;av?twecentragglo 295850 e possibile la combinazione con tutti - Particolarmente adatto per la tracciatura
glrappogg 212 e la lavorazione di pezzi fusi o fucinati

- La bussola di scorrimento inserita a pressione impedisce la rotazione
del pezzo in lavorazione ’ [

Perno cilindrico DIN 6325

pesanti su grandi macchine utensili
] - Con foro supplementare sul fondo del
piano di serraggio ed e quindi possibile
montarlo su un appoggio a vite di tipo
pesante

" estraibile

- Inserto di scorrimento
antirotazione

AN

Testa esagonale

\ Filettarura metrica fine

M30 % 1,5
295700 _ Spostamento in altezza
; Hmax. Hmin. 7 Portata L B

" 295.500 - H max. H min. D Portata Ape_rtura Tipo Il mm mm per giro kN mm  mm

Tipo Con base in acciaio i e mrln o chiave (RG 2970) mm
(RG 2970) mm 63 o 63 50 0,86 40 63 40
75 O 75 55 50 30 46 125 () 125 100 1,16 100 126 115
115 o 115 75 50 30 46 190 O 190 170 2,02 250 175 145

P Ganasce di fissaggio piatte
g £ :

Caratteristiche: F1 IS L <

- Con Vite di fissaggio IS0 4762 (8.8) - El == ™

- Chiave esagonale ISO 2936 i — N H""._.gg,

- Bonificato e brunito P B =

11T T -

Utilizzo: - : %

- Le forze orizzontali sono trasmesse
da un vite corrispondente alla dimensione della scanalatura
che blocca il tenditore senza danneggiare la tavola. g 296000 .

- Alla profondita massima della scanalatura a T in conformita alla Tipo MiniBule 2@ fmin. Hmax B c H L X

mm mm mm mm mm  mm mm mm
norma DIN 650 (RG 2970)

- Il pezzo di bloccaggio puo essere rettificato di x mm, T 12 e) 12 25 135 18 18 11 59 5
in questo modo é possibile raggiungere altezze di bloccaggi 14 ®) 14 15 135 29 18 11 55 5
piU basse 16 ) 16 25 17 2% 25 15 68 6

Fornitura solo in i 18 () 18 1.5 16 28 2,5 15 71 6
ornitura solo in coppia. 22 O 2 45 215 35 3 20 89 9
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P Accessori per appoggi a vite

. . @37
e di allineamento "
) RS0 | e
Nota: I % 1o
In acciaio bonificato, brunito. S|
oa,  F
- 235 ]
295800 295810
Tipo Puntalino sferico Tipo Puntalino con sfera rotante, sfera temprata
(RG 2970) (RG 2970)
- 37 ° 45 °
PO+ D25
- <0 @358 ) .
r= N ey =~ 30" . I
] o ] 1 |
“t 1% S — KR E — "
=l v O ey -
"QN%" i ._QNZ_‘ I - |
- D45 - 242" 1 |
- D50 = @45 _L_l
295820 s | 295850 295880 S
. AT b max. o9 ) A ’ _ O
Tipo Puntalino prismatico s pems Tioo Puntalino di centraggio ) Puntalini di fissaggio =
(RG 2970) p (per il montaggio di piil appoggi a vite) Tipo  (per staffe a forcella con larghezza scanalatura a @ g
45 ) 10 50 (RG 2970) partire da 26 mm) £ =
45 ) (RG 2970) u;': ]
78/25 ) @
P Ganascia di fissaggio P Ganasce di fissaggio stabili
ribassata Bulle
Caratteristiche: Utilizzo:
T . . . - Ganasce capovolgibili - Adatte al fissaggio laterale di
E:arat.tgrlstlche. ) Fornitura solo in coppia. - Altezza costruttiva molto elevata, con pre- pezzi di grosse dimensioni
Bonificato e brunito ) ide ori tich G aibil
- Completi di viti di fissaggio IS0 4762 (10.9) cise guide prismaticne - banasce capovolgibili .
- Corpo di base in ghisa temperata, gana- - Con superficie liscia per pezzi

- Dadi per cave a T DIN 508

- Chiave esagonale IS0 2936 sce in acciaio da cementazione, temprate lavorati e superficie scanalata

per pezzi grezzi

i
o
1
&
o
L]
Tino 296500 Sgﬁgfgﬁfa h | | b | d fipp 296700 Cava Bl B2 C E Hmin Hmax HL H2 LI L2 El Ez
(RG 2970) nm mm mm mm mm mm mm (RG2970) MM mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm n n
12 O 12 20 80 39 40 26 MIO 12 8 12
14 [ ] 14 20 80 39 40 26 M12 65 o {g’ 19 65 8 12 46 99 38 40 179 1125 ;g 3'2
16 O 16 25 100 46 50 34 M14 18 28 19
18 [ ] 18 25 100 46 50 34 M16 20 %5 45
20 O 20 25 100 48 50 34 M16 29 o5 4:5
22 ° 22 3 140 65 78 50 M0 75 @ 24 2 75 11 12 61 118 45 40 230 1385 32 48
24 O 24 30 140 65 78 50 M20 28 32 48
28 @] 28 30 140 65 78 50 M24 30 36 54
30 O 30 30 140 65 78 50 M24 32
90 O 36 38 90 15 12 89 145 56 40 265 158 50 75
42
) DadopercavaaT -
Caratteristiche: -}
- Bonificato, con filettatura interna, classe di resistenza 10 -
- In acciaio da bonifica 0,35-0,45 % C i
- Con questi dadi grezzi si possono economicamente ottenere
,dadi per cave a T" con filettature speciali 1<
- Il dado per cave a T presenta la massima resistenza al carico ~
solo se viene avvitato per l'intera lunghezza della filettatura 1 ¥ ¥
- 297550 = grezzo non bonificato senza filettatura interna —— 9_.,! 597500
297500 297550 d h . . K
Tipo Confilettaturainterna  Grezzo . o0 o Lo . ] 29750q 297550 d h g g K
(RG 2971) (RG 2971) Tipo Con filettatura interna Grezzo i | mm | s an mm - mm
6/M5 { ] - 6 M5 8 57 10 4 (RG 2971) (RG 2971)
8/M6 ( J - 8 M6 10 77 13 6 18 - [ ] - - 200 177 28 10
8 - [ J - - 10 77 13 6 20/M18 [ ] - 200 MI18 24 197 32 12
10/M8 { ] - 10 M8 12 97 15 6 20 - [ ] - - 24 197 3 12
10 - [ J - - 12 9.7 15 6 22/M20 [ ] = 22 M20 28 21,7 35 14
12/M10 { ] - 12 M0 14 117 18 7 22 - [ ] - - 28 217 3% 14
12 - [ ] - - 14 11,7 18 7 24/M22 [ ] = 24 M22 32 23,7 40 16
14/M12 { ] - 14 M2 16 137 22 8 24 - [ ] - - 32 237 40 16
14 - [ ] - - 16 137 22 8 28/M24 [ ] - 28 M24 36 277 44 18
16/M14 { ] - 6 M4 18 157 25 9 28 - [ ] - - 3B 277 44 18
16 - [ ] - - 18 157 25 9 36/M30 [ J - 3 M30 44 36 54 22
18/M16 (] - 18 M6 20 177 28 10 36 - O - - 44 356 54 22

www.precitool.it




) DadopercavaaT

Esecuzione Caratteristiche:
Bonificato, con filettatura interna, - In acciaio da bonifica, con filettatura interna
classe di resistenza 10 - A causa della ridotta superficie di appoggio nella cava a T la portata
e ridotta rispetto alle misure corrispondenti della serie DIN 508
Utilizzo:
Adatto per proteggere le cave della Utilizzo:
tavola di macchine ad elevata - Possono essere introdotti dall'alto
precisione. - Per scanalature a T lunghe o quando non & possibile I'inserimento
a, — g laterale di viti di fissaggio o tasselli
N [[ }
Iy O
L] \
n
=2
== a Serraggio T
g8 e
&5 it O
G # Inserimento Nl
Tipo 2?1?[1%20 a o f 8, g ¢ ‘ Tipo ZI?Zn?bsoo i g f 8 ¢ ¢ Classe di resistenza
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm  mm mm mm mm
(RG 2971) (RG 2971)
8/M6 L 4 8 M6 10 77 13 6 26 12/M10 () 12 M0 14 117 18 7 8
10/m8 ® 10 M8 12 8.7 15 6 30 14/M12 ® 14 M2 18 137 22 8 8
12/M10 [ J 12 M10 14 11,7 18 7 36 16/M14 () 16 M4 18 157 25 ] 6
14/m12 L4 14 M12 16 137 22 8 44 18/M16 () 18 M6 20 177 28 10 6
16/M14 ® 16 M14 18 157 25 9 50 20/M18 ) 200 MI8 24 197 32 12 6
18/M16 [} 18 M16 20 17,7 28 10 56 22/M20 [ 22 M20 28 21,7 35 14 6
20/M18 O 20 M18 24 19,7 32 12 64 28/M24 [ 28 M24 3% 277 M 18 6
22/M20 [ ] 22 M20 28 21,7 35 14 70
28/M24 [ J 28 M22 36 277 44 18 88
36/M30 O 36 M30 44 356 54 22 108
P Vite percaveaT
Esecuzione
- Forgiati, guida per cava a T fresata, filettatura rullata DIN
- M8 - M12 bonificati con classe di resistenza 10.9 781
- M14 - M24 bonificati con classe di resistenza 8.8
- Con dado esagonale DIN 8330 B a = Misura nominale cave a T
- Rondella extra spessa DIN 6340 temprata a i i
ﬁ e l { a‘ - 5 | _ |d
! b [
- K = s
- - -
o B e e e B
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2971) (RG 2971)
8/M8x32 O M8 32 8 77 22 13 6 18/M16x63 [ ] M16 63 18 17,7 45 28 10
8/M8x50 [} M8 50 8 77 35 13 6 18/M16x80 [} M16 80 18 17,7 55 28 10
8/M8x80 O M8 80 8 77 50 13 6 18/M16x100 [ J M16 100 18 17,7 65 28 10
10/M10%40 [} M10 40 10 9,7 30 15 6 18/M16x160 [} M16 160 18 17,7 100 28 10
10/M10x63 [ J M10 63 10 9,7 45 15 6 18/M16x200 [ J M16 200 18 17,7 125 28 10
10/M10x100 [ ] M10 100 10 97 60 15 6 18/M16x250 [} M16 250 18 17,7 150 28 10
12/M12x50 [ J M12 50 12 11,7 35 18 7 20/M20x100 [ J M20 100 20 19,7 65 32 12
12/M12x63 [ J M12 63 12 11,7 40 18 7 20/M20x125 [ ] M20 125 20 19,7 85 32 12
12/M12x80 [ ] M12 80 12 11,7 55 18 7 20/M20x160 [ ] M20 160 20 19,7 110 32 12
12/M12x125 [ J M12 125 12 11,7 75 18 7 20/M20x200 [ ] M20 200 20 19,7 125 32 12
12/M12x200 [ ] M12 200 12 11,7 120 18 7 20/M20x315 O M20 315 20 19,7 190 32 12
14/M12x50 [} M12 50 14 13,7 35 22 8 22/M20x80 [ ] M20 80 22 217 55 35 14
14/M12x63 [ ] M12 63 14 13,7 45 22 8 22/M20x100 [ ] M20 100 22 21,7 65 35 14
14/M12x80 [ J M12 80 14 13,7 55 22 8 22/M20x125 [ ] M20 125 22 217 85 & 14
14/M12x125 o M12 125 14 13,7 75 22 8 22/M20x160 [ ] M20 160 22 217 110 35 14
14/M12x200 [} M12 200 14 13,7 120 22 8 22/M20x200 o M20 200 22 217 125 & 14
16/M14x63 [ J M14 63 18 15,7 45 25 9 22/M20x250 [ ] M20 250 22 217 150 35 14
16/M14x100 [} M14 100 16 15,7 65 25 9 22/M20x315 [} M20 315 22 21,7 190 35 14
16/M14x160 [ J M14 160 18 15,7 100 25 9 24/M24x100 O M24 100 24 23,7 70 40 16
16/M14x250 [ ] M14 250 16 15,7 120 25 9 24/M24x125 O M24 125 24 23,7 85 40 16
16/M16x80 [ J M16 80 16 15,7 55 25 9 24/M24x160 [ ] M24 160 24 23,7 110 40 16
16/M16x100 [} M16 100 16 15,7 65 25 9 24/M24x250 [ ] M24 250 24 23,7 150 40 16
16/M16x160 [ ] M16 160 16 15,7 100 25 9 24/M24x315 [ ] M24 315 24 237 190 40 16
16/M16x200 [} M16 200 18 15,7 125 25 9 24/M24x400 O M24 400 24 23,7 240 40 16
16/M16x250 [} M16 250 16 15,7 150 25 9

29/508
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) Vite prigioniera

Caratteristiche: Utilizzo:
- Adatte per I'accoppiamento con elementi Combinazioni individuali con dadi DIN
filettati normalizzati per cave a T, dadi di prolunga, dadi a 6379
- Filettatura rullata collare, rondelle, ecc.
- M6 - M12 bonificati con classe di resistenza 10.9
- M14 - M30 bonificati con classe di resistenza 8.8
fo 297700 ¢ L b b o 297700 ¢ L b b fo 297700 ¢ L b b
(RG 2971) mm mm mm mm (RG 2971) mm mm mm mm (RG 2971) mm mm mm mm
M6x40 (] M8 40 20 9 M14x160 [ J M14 160 100 17 M20x400 { ] M20 400 250 27
M6x63 ( ] M6 63 40 9 M14x200 [ ] M14 200 122 17 M20x500 { ] M20 500 315 27
M6x80 [ ] M8 80 50 9 M14x250 [ J M14 250 160 17 M22x160 @] M22 160 100 31
M8x40 ( ] M8 40 20 11 M16x63 [ ] M16 63 32 19 M22x200 { ] M22 200 122 31
M8x63 ( ] M8 63 40 11 M16x80 [ M16 80 50 19 M22x250 ( ] M22 250 160 31
M8x100 ( ] M8 100 63 11 M16x100 [ ] M16 100 63 19 M22x315 { ] M22 315 180 31
M8x160 ( ] M8 160 100 11 M16x125 [ ] M16 125 75 19 M22x400 O M22 400 250 31
M10x50 (] M10 50 25 13 M16x160 [ ] M16 160 100 19 M24x100 (] M24 100 45 35
M10x80 ( ] M10 80 50 13 M16x200 [ ] M16 200 122 19 M24x125 { ] M24 125 70 35
M10x100 (] M10 100 75 13 M16x250 [ ] M16 250 160 19 M24x160 (] M24 160 100 35 b=} =
M10x125 [ ] M10 125 75 13 M16x315 [ ] M16 315 180 19 M24x200 { ] M24 200 122 35 =
M10x160 o M10 160 100 13 M16x500 [ ] M16 500 315 19 M24x250 (] M24 250 160 35 5 g
M10x200 (] M10 200 122 13 M18x80 O M18 80 50 23 M24x315 { ] M24 315 200 35 g =
M12x50 ( ] M12 50 25 15 M18x125 [ ] M18 125 75 23 M24x400 [} M24 400 250 85} b 3
M12x63 ( ] M12 63 32 15 M18x160 [ ] M18 160 100 23 M24x500 { ] M24 500 315 35
M12x80 ( ] M12 80 50 15 M18x200 [} M18 200 122 23 M24x630 [} M24 630 315 35
M12x100 ( ] M12 100 63 15 M20x80 [ ] M20 80 32 27 M30x125 @] M30 125 56 43
M12x125 ( ] M12 125 75 15 M20x125 [ ] M20 125 70 27 M30x200 O M30 200 122 43
M12x160 [ J M12 160 100 15 M20x160 [ ) M20 160 100 27 M30x315 ( ] M30 316 200 43
M12x200 ( ] M12 200 122 15 M20x200 [ ] M20 200 122 27 M30x500 O M30 500 315 43
M14x63 (] M14 63 32 17 M20x250 [} M20 250 160 27 M30x700 O M30 700 400 43
M14x100 ( ] M14 100 63 17 M20x315 [ ] M20 315 200 27
P Dadi esagonali
Caratteristiche: Caratteristiche: =
- In acciaio da bonifica, classe - In acciaio da bonifica, classe 3 OIN
di resistenza 10 6330 B di resistenza 10 6331
- Con estremita conica utiliz- - Base piatta per rondelle
zabile direttamente con base 297850
conica DIN 6319 D e con - Con collare
estremita piatta utilizzabile
con DIN 6340
ST ; 297780 297790 il s . d .
| m S e Tipo Tornito e fresato ~ Con braccia rinforzate !
IR0 (RG 2971) mm mm mm mm (RG 2971) (RG 2971) mm- -mm- -mm mm mm. - mm
M6 o M6 9 10 11,05 M6 [ ] [ ] M6 9 10 1105 14 3
m8 [ ] M8 12 13 144 M8 [ ] [ ] M8 12 13 144 18 35
M10 [ ] M10 15 16 17,8 M10 [ ] [ ] MIO 15 18 189 22 4
M12 [ ] M12 18 18 20,03 M12 [} [ M2 18 18 2003 25 4
m14 [ ] M14 21 21 234 M14 o - M14 21 21 234 28 45
M16 [ ] M16 24 24 26,8 M16 [ ] [ ] M6 24 24 268 31 5
M18 [ M18 27 27 30,1 M18 [ ] [ ] M8 27 27 301 34 5
M20 [ ] M20 30 30 335 M20 [} [} M20 30 30 335 37 6
m22 @] M22 33 34 377 M22 o - M22 33 34 377 40 B
m24 [ M24 36 36 40 M24 [ ] [ ] M24 36 36 40 45 6
M30 O M30 45 46 513 M30 O [ ] M30 45 46 513 58 8
P Dadi di prolunga P Dadi a serraggio rapido
Caratteristiche: I i Caratteristiche:
In acciaio da bonifica, classe di resistenza 10 In acciaio da bonifica, zincato, classe di
= resistenza 6
Utilizzo:
- Il dado esagonale di prolunga n. 6334 ‘ Utilizzo:
serve per avvitare insieme viti percave a T ¥ - Fare scorrere lateralmente il dado a '
DIN 787 oppure prigionieri DIN 6379 e non bloccaggio rapido direttamente sul EHEE_E
permette un'avvitatura passante filetto della vite fino al punto di
- Lunghezza di avvitatura minima = bloccaggio, quindi bloccarlo g
1 xdiametro - Quando la parte inferiore del dado a
bloccaggio rapido si trova saldamente ‘--.é‘yy
sul punto di bloccaggio, la parte M
superiore viene fissata con la parte !
Tipo 297800 d m s e inferiore con % - % giro
(RG 2971) mm mm mm mm
M6 [ ] M6 18 10 11,05 Dado a bloccaggio rapido fornibile anche
M8 [ ) M8 24 13 144 con collare nelle grandezze M16-M24.
M10 [ ] M10 30 16 17,8 297820 )
M12 o M12 36 18 20,03 Tipo Senza collare i mmm Apertur:qamch\ave
mM14 [ ] M14 42 21 234 (RG 2971)
M16 [ ] M16 48 24 26,8 M6 [ ] M8 9 16
m18 [ ] M18 54 27 30,1 M8 [ ] M8 10,5 19
M20 [ M20 60 30 335 M10 O M10 12,5 22
m22 [ M22 66 34 377 M12 [ ] M12 15 27
m24 o M24 72 36 40 M16 [ ] M16 16 34
M30 O M30 90 46 513 M20 O M20 22 41
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P Rondella D Rondella conica

Esecuzione Esecuzione
Bonificata (350 + 80 HV 30), tranciata e spianata. DIN In acciaio DIN
6340 cementato e 6319 C
Utilizzo: @d, fosfatato
Con staffe di serraggio, "'——Qd—"
dadi esagonali alti, ecc e
12
Tino 297850 d d, q, s Tipo 297860 d q, q, h, R
(RG 2971) mm mm mm mm (RG 2971) mm mm mm mm mm
M6 [ J M8 6,4 17 3 M6 O M8 6,4 12 2,3 9
m8 [ ] M8 84 23 4 M8 [} M8 84 17 32 12
M10 [ J M10 10,5 28 4 M10 [ ] M10 10,5 21 4 15
M12 [ ] M12 13 35 5 M12 [ ] M12 13 24 46 17
M14 [ J M14 15 40 5 M14 [ ] M14 15 28 5 22
— M16 [ J M16 17 45 6 M16 [ ] M16 17 30 53 22
B o M18 [ J M18 19 45 6 M20 [ ] M20 21 36 6,3 27
D M20 [ ] M20 21 50 6 M24 [ ] M24 25 44 8,2 32
°E" % M22 o M22 23 50 8 M30 [ ] M30 31 56 11,2 41
o5 M24 ) 24 25 60 8
wown M30 [ ] M30 31 68 10
P Sede conica
Caratteristiche e utilizzo: - Non sono adatte per scana- Caratteristiche e utilizzo:
- In acciaio cementato e fosfatato lature, per le quali consiglia- DIN - DIN, tranciata, spianata e bonificata DIN
- Adatte per viti di resistenza 8.8. mo le basi DIN 8319G 6319 D - Per il bloccaggio sulla scanalatura con staffe 6319 G

- Adatte solo per fori piani e tondi

120°
F %’ ——-@Q?
; ™ %?]' l".‘l i
e | ™
= d2 ; 1 @ =
= =s) _ [TLdz ™
i\ ~ -

)

297880 d d

=
(=%

297870 d d, d h Forza di serraggio, max.

Tipo (RG 2971) mm mm mm mm kN Tipo (RG 2971) mm mm mm mm
M6 O M6 71 12 2.8 9 M6 [ ] M6 71 4 17
m8 [ J M8 9,6 17 35 17 M8 O M8 96 5 24
M10 [ J M10 12 21 42 26 M10 [ ] M10 12 5 30
M12 [ ] M12 14,2 24 5 38 M12 [ ] M12 14,2 6 36
M14 O M14 16,5 28 56 53 M14 [ ] M14 16,5 6 40
M16 [ ] M16 19 30 6,2 73 M16 [ ] M16 19 7 44
M20 [ J M20 23,2 36 75 117 M20 [ ] M20 23,2 8 50
m24 [ ] M24 28 44 9,5 168 M24 [ M24 28 10 60
M30 [ J M30 35 56 12 269 M30 O M30 35 10 68

P Broccia per cave p Staffe di serraggio

Utilizzo: —_— Esecuzione e utilizzo:

Per pulire le E - Con vite di bloccaggio in ottone

cave del tavolo | ~ - Il portastaffa sostiene le staffa durante

della macchina. 14-20 il montaggio e smontaggio del pezzo

- Per sbloccare la staffa in modo rapido e sicuro

/ " . - O]
“ 22-32 P zl =

297940  larghezza scanalatura, min.  Larghezza scanalatura, max.

TIpO (RG 2970) mm mm et :; .................IJ o
14-20 [ J 14 20 ! G
22-32 ([ J 22 32 @
c i
=}
2 o
3 (@)}
[&] o
[} ©
Esecuzione [ 3
- In alluminio | 5
- Il taglio della lunghezza desiderata puo essere effettuato con una lama - O
dentata fine senza alcun problema ] g
297948 Larghezza rr -
Tipo  Lunghezza 1000 mm scanalatura .
(R6 2971) mm
N e 1 O T A
16 [ J 16 (RG 2970) i mm i mm mm 2
18 (] 18 1 O 22 10,5 30 22 8 M8-M10
20 O 20 2 [} 26 14,5 32 22 10 M12-M14
22 ([} 22 3 O 32 185 38 26 12 M16-M18
28 [ J 28 4 O 38 225 40 28 12 M20-M22
36 O 36 5 O 45 275 44 32 12 M24-M27
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P Set viti di serraggio percavea T

Caratteristiche: Fornitura
- Tutti i componenti sono bonificati ==
- Resistenza 8 e/o 10 in cassetta

- In cassetta di legno

Spiegazione:

DIN 787 = viti per cave a T nr. 297000

DIN 8379 = viti prigionieri nr. 297700

DIN 508 = dadi per cave a T nr. 297500

DIN 6330 B = dadi esagonali nr. 297750

DIN 6334 = dadi di prolunga nr. 297800

DIN 6319 C + G = rondelle coniche + basi caniche nr. 297860 + 297880
DIN 68340 = rondelle nr. 297850

1) = Per queste dimensioni, i dadi per cave a T 297500 non sono utilizzabili
2) =M18x20 contiene al posto del 297000 altri 4 prigionieri 297700 125
mm e 2 pezzi da 80 mm, ciascuno con dadi per cave a T 297500 e rondelle
297850. Tutti i pezzi possono essere anche ordinati separatamente.

=.2
=}
55
Grandezza M12x12 M12x14 M14x16 M16x16 M16x18 M18x20 M20x22 M24x28 E E
[TTT
297950 (RG 2970) O [ J O O [ J @] O O
Filettatura metrica M12x12 M12x14 M14x16 M16x16 M16x18 M18x20 M20x22 M24x28
Viti percavaa T
(Codice 297000) Pezzi 10 6 6 6 6 2 6 6
Prigionieri
(Codice 297700) Pezzi 12 16 16 12 16 2 16 16
Dadi per viti per cave a T
(Codice 297500) Pezzi D 4 4 D 4 10 4 4
Dadi esagonali
(Codice 297750) Pezz 4 f 4 4 f 4 4 4
Dadi di prolunga
(Codice 297800) Pezzi 4 4 4 4 4 4 4 4
Rondelle coniche/Basi coniche
(Codice 297920) Pezzi 4 4 4 4 4 N 4 4
Rondelle
(Codice 297850) pezzi 4 ‘ 4 4 4 10 4 4
Lunghezza mm 278 278 317 339 339 359 358 444
Larghezza mm 234 234 239 294 294 342 342 409
Altezza mm 36 36 44 48 48 56 56 72
Peso kg 32 35 54 74 74 11 13,5 236
P Set attrezzi di serraggio
Caratteristiche: Fornitura
- Con ganasce ribassate e pasta per viti =
- Tutti i componenti bonificati in cassetta

- Resistenza 8 e/o 10
- In cassetta di legno

Grandezza M12x12 M12x14 M16x16 M16x18
297960 (RG 2970) [ J [ @) [
Filettatura metrica M12X12 M12X14 M16X16 M16X18
) 292020: 4x grandezza 2, 4x grandezza 3 292020: 4x grandezza 2, 4x grandezza 3 292020: 4x grandezza 2, 4x grandezza 3

ggfggg ji ?fgﬁ%zga 2 b grandezza 3 g 150, 4x 14 100 291150: 4x 18x 125 291150 4x 18x 125

297000: 4x lunghezza 125, dx 297000: 4x lunghezza 125, 4x 297000: 4x lunghezza 160, 4x 297000: 4x lunghezza 160, 4x

lunghezza 80, 2 \unghezzé 50 lunghezza 80, 2x lunghezza 50 lunghezza 100, 2x lunghezza 63 lunghezza 100, 2x lunghezza 63

997700: 4x \Llnghezza 100 297700: 4x lunghezza 100 297700: 4x lunghezza 125 297700: 4x lunghezza 125
Contenuto 297750: Bx M12 297750: 6x M12 297750: 6x M16 297750: 6x M16

2978802 B M12 297880: 6x G M12 297880: 6x G M16 297880: 6x G M16

297800: 4x M12 297800: 4x M12 297800: 4x M16 297800: 4x M16

296500: 4x 12 296500: 4x 16 296500: 4x 16 29650q: 4x 18

1 chiave combinata 1824 1 brqcma per cave 14-20 1 brqccwa per cave 14-20 1 brqcma per cave 14-20

1 chiave combinata 18x 24 1 chiave combinata 24 x 24 1 chiave combinata 24 x 24

Lunghezza mm 460 460 510 510
Larghezza mm 330 330 415 415
Altezza mm 50 50 50 50
Peso kg 143 14,6 21,6 21,5
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P Set attrezzi di bloccaggio

Utilizzo:

- Per il fissaggio convenzionale su tavole macchina con cave a T

- Per la costruzione di utensili, per la produzione e come attrezzatura
da formazione

.-E o
=2

(=]
5 g Grandezza M12x14
E L 297980 (%6 2970) °
it Filettatura metrica M12x14

Staffe di serraggio con dentatura a gradino (291150):

2x lunghezza 100, 2x lunghezza 160

Appoggi universali (292020): 4x grandezza 2, 4x grandezza 3

Viti per cave a T: 2 lunghezza 50, 4 lunghezza 80, 4 lunghezza 125
Prigionieri (297700): 2x lunghezza 100, 2x lunghezza 160

Dadi esagonali (297750): 6x M12

Rondelle (297800): 6x M12

Manicotto di giunzione (297850): 2x M12

Contenuto

Altezze di serraggio in 2 punti di bloccaggio mm 165
Altezze di serraggio in 4 punti di bloccaggio mm 70
Forza di serraggio, max. kN 20
Peso kg 10

M16x18

[ ]
M16x18

Staffe di serraggio con dentatura a gradino (291150):

2x 18x 125, 2x 18x200

Appoggi universali (292020): 4x grandezza 2, 4x grandezza 3

Viti per cave a T: 2x M16x 18x63, 4x M16x 18x 100, 4x M16 x 18 x 160
Prigionieri (297700): 2x M16x 100, 2x M16x 160

Dadi esagonali (297750): 6x M16

Rondelle (297800): 6x M16

Manicotto di giunzione (297850): 4x M16

205

130
40
15,2

) Staffa di serraggio eccentrica

Caratteristiche:

- Per la piastra del dispositivo

- Sistema di serraggio universale

- Per pezzi con qualsiasi forma

- La staffa di serraggio si adatta alla forma del pezzo
- Applicazione universale -
- Non e necessario alcun dispositivo speciale

- Costruzione semplice

- Serraggio sicuro

- La staffa puo essere utilizzata anche come un arresto
- Lavorazione multiassi |
- Altezza di costruzione bassa

- Forza di serraggio fino a 27 kN

Ms

Tipo Per la piaft?zt?e?gispositivo y Corsa eccentrica 1 K
mm mm mm mm
(RG 2976)
) O M4 08 8 2.8
M6 O M6 13 16 48
M8 (@) M8 1 20 48
M10 { ] M10 16 20 6,4
M12 o M12 2 25 95
M16 { ] M16 25 30 12,7

Caratteristiche:

- Con dado per cave a T per la piastra del dispositivo e per cave a T delle tavole della macchina
- Sistema di serraggio universale per pezzi con qualsiasi forma

- La staffa di serraggio si adatta alla forma del pezzo

297984 Lunghezza )
] d A SI B K . g Corsa eccentrica C

Tipp  PerCaveaT mm it | i | o | e filettatura  Esagono interno i

(RG 2976) mm
0008 @) M6x100 8 16 232 48 95 12 3 1
0010 O MEx100 10 16 232 48 142 12 4 1
0012 O M8x125 12 21 279 48 159 16 5 1
0014 O M10x150 14 21 305 64 222 20 7 16
0016 O MI2x175 16 25 309 95 2272 25 8 2
0018 @] MI2x175 18 25 347 95 288 25 8 2
0020 ©) M16x2,00 20 30 392 127 318 30 12 2
0022 O M16x2,00 22 30 443 127 413 30 12 2
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corrisponde a DIN 912
-~ con testa eccentrica

-
&

i"t

4

L q Forza di serraggio, max.
i Esagono interno N 0PC
10 3 0,9 10
12 4 34 10
16 5 36 12
20 7 9 10
25 8 18 8
30 12 27 4
Forza di
serraggio, max.  QPC
kN
34 2
34 2
36 2
9 2
18 2
18 2
27 2
27 2




) Staffa di serraggio combinata

Caratteristiche: F E

- Per la piastra del dispositivo { -

- La forza di chiusura é ad eccentrico e garantisce
un bloccaggio sicuro verso il basso

k . . . L 100 ! (&)
- Il lato anteriore viene utilizzato per il serraggio, il lato | |
posteriore puo essere utilizzato come arresto
- L'elemento di chiusura puo essere utilizzato dalla parte liscia ™
u

per pezzi gia lavorati oppure dal lato zigrinato per pezzi grezzi
- Forza di serraggio 18 kN

Corsa Fissaggio
Tipo 297985 A \iooccennica eccentica conviedi B L = -* DIN 912
(RG 2976) mm ) . mm mm 5 )
mm fissaggio ;
M10 O 432 MOx15 16 M8x16 190 127 254 16 19 64 1 . NG
M12 [ ] 54 M12x1,75 2 M10x20 254 114 335 2 254 9.7 1
M16 @] 75 M16x2,0 25 M12x30 381 255 508 25 381 127 1

) Staffette di fissaggio con spinte verso il basso

Caratteristiche:
- La forza di chiusura é ad eccentrico e garantisce
un bloccaggio sicuro verso il basso
-PercaveaT 14,16, 18 mm e per il montaggio diretto
sulla piastra del dispositivo o tavola della macchina
- Vite di serraggio eccentrica M12 per una forza di serraggio 18 kN
- Corpo ed elemento di chiusura, in acciaio temprato
- Parte liscia per pezzi gia lavorati oppure dal lato zigrinato per pezzi grezzi
- Si adatta alla posizione angolare del pezzo, il pezzo non deve essere ad
angolo retto

Elementi di
serraggio

Vite eccentrica M12

M 12 DIN 912 per DIN 650

Larghezza © ©
Tipo 297386 scalgalatura G A B (retro) (fronte) L £
(RG 2976) i mm mm e s mm mm
0001 O - senza tasselloa T 50 284 16 12,7 255 2 B - @
0014 O 14 M10x1,5 50 28,4 16 12,7 255 2 1
0016 [ ] 16 M12x1,75 50 284 16 12,7 255 2 L A _I
0018 O 18 M16x2 50 284 16 127 25,5 2 I
P Staffa di serraggio a cuneo doppio
C -
Caratteristiche: |
- Per la piastra del dispositivo T
- Profilo in alluminio verniciato m|
- Cuneo in acciaio da bonifica |
- Serraggio di 2 pezzi contemporaneamente } i
- Minimo ingombro per il bloccaggio di piti pezzi L-‘|
- Altezza di costruzione bassa IV 8
- Per pezzi tondi e cubici
Grandezza Forza di Coppia di
; 297987 A B G D : .
Tipo brugola  serraggio, max. serraggiomax. M QPC
(RG 2976) mm mm mm mm s QN \m b
0001 O 6,1-6,7 69 8l 53 36 15 09 1 M2 6
0002 O 91-10 97 119 79 47 2 13 2 M25 6 -
0003 [} 123-132 145 159 104 56 3 2,2 3 M4 8
0004 [ 186-203 190 238 161 95 5 6,7 14 M6 6
0005 O 248-269 259 31,7 208 127 6 89 14 M8 4 . v t
0006 O 373-399 386 476 308 19 10 15,6 38 M12 2 t t :
0007 O 49,7-53 515 635 412 254 14 26,7 75 M16 2 i .
P Parallele di riscontro
Caratteristiche: Utilizzo:
- Cementate - Per cave di macchine, utilizzabili anche come parallele di riscontro
- Lavorate parallelamente in altezza e rettificate di precisione - Queste coppie di parallele di riscontro sono destinate principalmente a macchine piccole e medie
- Tolleranza per coppia tp in altezza IT 5 - Spessore adattato alle cave di macchina in tolleranza H8
- Tolleranza nominale in larghezza h7 - Lavorazione parallela in altezza e rettifica di precisione di piu coppie fornibile su richiesta
- Tolleranza nominale in altezza e misure rimanenti a norma
DIN IS0 2768m
Larghezza .
n 298000 b h I In coppia tp
Tipo (RG 2970) scar;ilrﬁtura mm mm mm mm
-
8 @] 8 -0,015 25 100 0,009 L :
10 O 10 -0,015 32 100 0,011 'u'-\ W -.\I iy
12 O 12 -0,018 0 100 0,011 BATETARMRTRARTIN
14 [ ] 14 -0,018 50 100 0,011
16 O 16 -0,018 50 160 0,011 - -
18 [ ] 18 -0,018 63 160 0,013 l
20 O 20 -0,021 63 160 0,013 i
22 [} 22 -0,021 80 160 0,013
24 O 24 -0,021 80 160 0,013 bl L]
28 O 28 -0,021 100 160 0,015 h7
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Elementi di
serraggio

) Fermo di posizionamento

Caratteristiche e utilizzo:
- Esecuzione molto stabile in alluminio anodizzato
Regolazione a & assi
- Per I'impiego su macchine di foratura e fresatura o come dispositivo di montaggio
- Regolazione rapida
- Filettatura di attacco M8 per tassello o per montaggio diretto

Fornitura:
Con tassello per cave a T M8x 12 mm.

Nota:
Attraverso la sostituzione dei tasselli e possibile I'mpiego su diverse macchine.

MREMUS®

190 mm

s .
150 ) A;\Y“ -
. . - .
P Set parallele di riscontro MYREMUS
Caratteristiche: Fornitura
- Lavorate parallelamente e rettificate di precisione, cementate 6%&,1\‘6

- Dimensioni stampigliate sul prodotto

- Tolleranza accoppiata in altezza tp2 e larghezza tp1 secondo ITS

- Tolleranza nominale delle misure in altezza e larghezza a norma 1SO 2868m
- Misure rimanenti a norma DIN ISO 2768m

Il passo geometrico si traduce in un utilizzo completo dell'altezza
Assortimento grandezza 2,5-25 oltre 40 diverse altezze 2,5 fino a 45 mm
Assortimento grandezza 4,0-40 oltre 40 diverse altezze 4,0 fino a 72 mm
Assortimento grandezza 8,0-63 oltre 40 diverse altezze 8,0 finoa 113 mm
Grandezza-set 20 - 100 mm oltre 14 diverse altezze 20,0 fino a 180 mm

298500  Altezza, Altezza,  Contenuto cad. Contenuto cad. Contenuto cad.
Tipo Standard min. max. 1 coppia 1 coppia 1 coppia
(RG 2960) mm mm 63 mm 100 mm 160 mm
8x25
10x32 o
2,5-25 O 25 25 12x4 -
20%6,3
16x 25x8
20x6,3
12x4
16x5
4-32 [ ) 4 32 = 20%6,3 =
25x8
32x10
0
4-40 O 4 40 - 2063 32x10
! 40x12
25x8
25%8
32x10
8-50 O 8 50 = = 10x12
50x 16
25x8
8-63 o 8 63 - 3210 ggiég
40x12
20-100 O 20 100 = = =

in cassetta

Contenuto cad.
1 coppia
250 mm

63x20
80x25
100x 32

D Set parallele di riscontro

Caratteristiche:

- Lavorate parallelamente e rettificate di precisione, cementate
- Dimensioni stampigliate sul prodotto

- Tolleranza accoppiata in altezza +0,01 mm

- Tolleranza nominale in lunghezza + 0,5 mm

Utilizzo:

- Queste parallele sono studiate ed utilizzate come supporto per le piu diverse lavorazioni di pezzi

- L'alta precisione garantisce il serraggio parallelo dei pezzi

298640
Tipo Set Contenuto
(RG 2960)
1 coppia per tipo (lunghezza 150 mm):
14x10]16x10]18x10]20x10]
0150 (] 22x10]24x10|26x10[28x10[30x10]32x10|35x10 |

40x10]45x10]50x 10 mm
1 cassetta di legno

MRETEC®

Fornitura

in cassetta
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) Set parallele di riscontro FRETECQ

Caratteristiche:

- In acciaio speciale

- Lavorate parallelamente e rettificate di precisione, temprate
- Parallelismo 0,010 mm

- Tolleranza + 0,005 mm

- 24 pezzi in posizione verticale in apposito contenitore

q 298641 .. Lunghezza
Tipo e Quantita o Contenuto
! = I (B i ) Fornitura
coppia per tipo (BxH mm): =
10009 @ 9 1000 4. 1014x14]4x18]4x22]4x26|4x30] 4x 34| 4x 38| 4x 42 T
1 coppia per tipo (Bx H mm):
HED:E ® £ 1 4x10[4x14|4x18]4x22[4%26|4x30]|4x34]4%38|4x42
1 coppia per tipo (BxH mm): 10x14[10x16]10x 18]10x20]10x22|10x 24
120x12 ® 12 120 10x26]10x28]10x30]|10x32|10x35]10x 40
1 coppia per tipo (BxH mm): 10x14[10x16[10x18[10x20[10x22|10x24]10x 26
L o S e 10x28[10x30|10x32|10%35]10x40|10x45]10x50 A S
1 coppia per tipo (Bx H mm): Lo i .;_E
100x20 [ ] 20 100 2x5]2x10]2x15[2x20]3x6|3x11]3x16[3x21|4x7]4x12 E___ = g
4x17]4x22]15%x8|5%x13|5x18|5%23|6x14|6x19|6x24 o g @©
1 coppia (BxH mm): 8x11]|8x16[8x21|8x26]|8x31|8x36 ]
10x13]10x18|10x23|10%28|10x33|10x38 w wn
e 2 125 12x15]12x20|12x25]12x30| 12 x35| 12x40
14x17]|14x22|14x27|14x32|14x37|14x 42
1 coppia (BxH mm): 8x11]|8x16]8x21|8x26]|8x31[8x36
10x13]10x18|10x23]|10%28]10%x33|10x38
15024 @ 2 190 10x15]12x20(12x25] 12 30| 12 x35| 1240
14x17]|14x22|14x27|14x32|14x 37| 14x 42
Caratteristiche: Fornitura: In supporto di legno.

- Lavorate parallelamente e rettificate di precisione, cementate
- Dimensioni stampigliate sul prodotto

- Tolleranza accoppiata in altezza +0,01 mm

- Tolleranza nominale in lunghezza + 0,5 mm

Utilizzo:

- Queste parallele sono studiate ed utilizzate come supporto per le
pil diverse lavorazioni di pezzi

- 'alta precisione garantisce il serraggio parallelo dei pezzi

298655
Tipo Set Quantita Contenuto
(RG 2961)
Cad. 1 coppia (lunghezza 100 mm):
0100 P 20 2x5[2x10]2x15|2x20]3x6|3x11[3x16]|3x21|4x7[4x12]

4x17]4x22]5%x8|5x13|5x18]5x23|6x9|6x14|6x19|6x24 mm
1 supporto di legno
Cad. 1 coppia (lunghezza 125 mm):
8x11[8x16]8x21[8x26|8x31]|8x36/10x13[10x18]
0125 [ ] 24 10x23|10x28]10x33|10%x38]12x15[12x20|12x25]12x30]
12x35[12x40|14x17|14%22|14%x27|14x32|14%37 | 14x42 mm
1 supporto di legno
Cad. 1 coppia (lunghezza 150 mm):
8x11[8x16]8x21|8x26]8x31]8x36]10x13|10x18]
0150 [ ) 24 10%23]10%x28|10x33]|10x38]12x15|12x20]12x25]12x30|
12x35[12x40[14x17|14x22|14x27|14x 32| 14%x37|14x 42 mm
1 supporto di legno
Cad. 1 coppia (lunghezza 200 mm):
8x11]8x16[8x21|8x26|8x31|8x36]|10x13|10x18]
0200 [} 24 10x23]|10x28]10x33|10x38]12x15]12x20|12x25[12x 30|
12x35[12x40[14x17|14x22|14x27|14x32[14%x 37|14 x42 mm
1 supporto di legno

P Set parallele di riscontro

Caratteristiche:

- Lavorate parallelamente e rettificate di pre- Utilizzo:
cisione Queste parallele sono studiate ed usate come sup-
- Dimensioni stampigliate sul prodotto porto per le piu diverse lavorazioni di pezzi
- Tolleranza per coppia tp in altezza ITS
- Tolleranza nominale in altezza + 0,01 mm Fornitura:
- Misure rimanenti a norma DIN ISO 2768m In supporta di legno.
298670 )
Tipo inpiedi  Quantita o Contenuto
(RG 2972)

1 coppia per tipo (BxH mm): 3x11|3x13|3x15|3x16|3x17|3x18
3x20|3x21]|3x22|3%x23|3x25|3x26
3x27]|3x28|3%x30[3x31|3x32|3%x33
3x35[3x36]|3x37(3%x38|3x40]|3x42
1 coppia per tipo (BxH mm):
3x11[3x12|3x13|3x14|3x15|3x16|3x17|3x 1 coppia (BxH mm): 18
32 O 32 125  3x19|3x20]|3x21|3%x22|3x23|3x24|3x25|3x26
3x27]|3x28|3%x29]3x30|3x31|3%x32]3x33|3x34
3x35|3x36(|3x37|3%x38|3x39|3x40|3x41|3x42
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) Set parallele di riscontro

Caratteristiche: Fornitura
- Acciaio per molle temprato e brunito ==
- Altezze di 2 mm in cassetta

- Spessore materiale 0,3 mm

- Tolleranza per coppia tp in altezza IT5

- Tolleranza nominale in altezza +0,004 mm

- Misure rimanenti a norma DIN ISO 2768m

- Assenza di trucioli sulla superficie di appoggio

298675 L Altezza, Altezza,
Tipo Ondulate il Contenuto min. max.
(RG 2972) mm mm
1 coppia per tipo (Bx H mm):
9-23 [ ] 110 03x9[03x11/0,3x13|0,3x15 9 23

0,3x1710,3%x19]0,3x21|0,3x23
1 coppia per tipo (BxH mm):

25-39 [ ] 110 0,3%25[0,3x270,3x29]0,3x31 25 39
0,3x33]0,3x35(0,3x37]0,3x39

=2
=
=)
S o
EL . . i
2 3 ) Tassello per cave a T fissabile P Tassello per cave a T piatto
Caratteristiche: Caratteristiche:
- In acciaio C15 temprato In acciaio C15 temprato e rettificato.
- Vengono utilizzati avvitandoli a coppie nelle cave
di allineamento normalizzate da 20 mm Utilizzo:
- Particolarmente utili e convenienti se un‘attrezzatura e sempre
Utilizzo: impiegata su macchine con cave della stessa larghezza
- Cambiando i dadi per cave a T si puo lavorare su macchine - Per dispositivi particolarmente pesanti consigliamo
con cave a T di larghezza diversa I'impiego di tasselli 298880
- Per dispositivi particolarmente pesanti consigliamo -
I'impiego di tasselli 298880
- |
Al 42006 o A 42008 _,_.-"'"'1 :
[ts) w0 H T
-_-:_______, S e — ' 1 \
19 4 T l:E s
L ! g i
B h6
004 A=
Vite g BNE o
{ S R i i T . 1
Vite oy ) 3 ¥ | .
’ e = - L‘"H Dispositivo o Y
L] i ¢ ._
,Il... ' ;.-” Tassello _"O"_ .|
Dispositivo / /.Q Banco macching Ny
—Tassello = 1

/;:‘- Banco maccina

q 298850 B H L ) 298870 B H L

Tipo e i ek i DIN 84 0 DIN 912 Tipo s il T - DIN 84 0 DIN 912
12 [ ] 12 10 22 MBx 10 12 [ ] 12 8 20 M5x 12

14 [ ] 14 10 25 MBx 16 14 [ ] 14 10 22 MBx 18

16 [ ] 16 10 25 MBx 16 16 [ ] 16 10 22 M6 x 16

18 [ ] 18 10 25 MBx 16 18 [} 18 10 22 MBx 16

22 [ J 22 12 32 MBx 16 20 [ ] 20 10 22 M6 x 16

28 (@) 28 12 32 M6 x 16 22 [ ] 22 12 32 M6 x 16

P Tassello per cave a T non fissabile

Caratteristiche: Forma A Forma B Forma C

In acciaio C15 temprato e rettificato. B1)B2 Bl=B2 BI (B2 6%@3
Utilizzo: AL+ —BING o Al _BIh6 A4 =BINB
- Per dispositivi particolarmente pesanti 1 ' 1 CI"T
- Vengono inseriti lateralmente nelle cave dopo la I D‘ = : i . H

registrazione grossolana o i =
- Durante il trasporto del dispositivo non vi sono quindi dei dadi per cave ba i T

a T sporgenti e la tavola della macchina non viene danneggiata 004/ = B2h6 1 3

' B2h6 A
004 A = =
B2 h6

- 298880 L B B H H H3 H
TIpD (RG 2971) mm erTl mrln IFOIiE mrln mrzn mm mﬁw
10 @) 20 10 12 A 12 36 - -
12/12 (@) 20 12 12 B 286 - 55 9
12/20 () 32 12 20 A 14 55 - -
14 () 32 14 20 A 14 55 - -
16 [ ) 32 16 20 A 14 55 - -
18 () 32 18 20 A 14 55 - -
20 (@) 32 20 20 B 455 - 7 16
22 () 40 2 20 C 505 - 7 18
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) Attrezzo di bloccaggio verticale

Esecuzione ed utilizzo 299100:

- Attrezzo di bloccaggio verticale con braccio di bloccaggio
aperto e base di fissaggio piana zincata e passivata

- Impugnatura ergonomica, in plastica rossa resistente agli oli

- A partire da grandezza 2 bussole di supporto
cementate e temprate

- Con vite di pressione bonificata e zincata,
con collare di trattenimento

- Sistema di serraggio con protezione di sicurezza contro
danni accidentali alla mano

Nota:
Disponibile anche in acciaio inossidabile.

Esecuzione 299101:

- Bussole di supporto con sicurezza antirotazione
(tranne grandezza 1)

- Rivetti in acciaio inossidabile

- Esecuzione zincata e passivata

- Impugnatura in plastica resistente agli agenti

- Pezzo di serraggio di sicurezza

- Braccio di bloccaggio con guida lunga

- In posizione aperta ampia presa per la mano

Fornitura:
Inclusa vite di pressione.

Tipo 0
299100 (R 2971) o
299101 BRETEC’ (k6 2673) )
_ _ 299100 11x 23
Distanza fori Cx M mm 299101 -
299100 45
Foro @ ey 299101 -
Altezza di serraggio mm aud il ’
99 299101 -
_ _ 299100 500
Forza di serraggio F1 N 299101 -
_ _ 293100 700
Forza di serraggio F2 N 299101 -
299100 81
Altezza totale (o 299101 -
299100 49
Lunghezza totale mm 299101 -
Vite di pressione s e
p 299101 -

MRETEC®

Elementi di
serraggio

1 2 3 4 5 6
° ° ° ° ° o
) ° ° ° o) -
18x 24 25 x 27 20 x 32,5 32 x 435 45 x50 50,5 x 67,5
16 x 23,4 12,7 x 26,9 19% 32 32 x 45 32x45 =
45 55 75 86 85 13
44 51 7.1 83 8,7 =
19 23 33 425 55,8 8l
19 23 32 ) 508 =
600 800 1200 1700 3000 3400
1100 1200 2500 3000 5000 5500
450 1500 2500 3400 3600 =
985 1395 186 221 224 333
77 111 175 218 224 =
61 78 112 141 195 231
50,4 69,9 90 143 176 =
M5 x 30 M6 x 35 M8 x 45 M8 x 65 M12 x 80 M12 x 110
M5 x 30 M x 50 M8 x 45 M10 x 75 M12 x 80 -

) Attrezzo di bloccaggio verticale

Caratteristiche e utilizzo:
Come 299100.
Dispositivo di bloccaggio con braccio aperto e base angolare

Nota:
Disponibile anche in acciaio inossidabile.

=

) Attrezzo di bloccaggio a
geometria variabile

Caratteristiche:

- In posizione di serraggio, la leva e orizzontale

- Adattamento automatico progressivo dell'altezza di serraggio
con una forza di serraggio costante

- Forza di serraggio regolabile fino a 2500 N a seconda della
regolazione della vite di regolazione nell'articolazione

- Lamiere di metallo stabili, bonificate

- Traforato della lastra di base adatto a mm e pollici

Clluren STC-HHSD =
STC-HHTO

® J S

Grandezza 1 2 3
299250 (RG 2971) [ ) [ J [ ]
Distanza fori Cx M mm 14x20 20x255 24x285
ForoD mm 4 6 6
Altezza di serraggio H mm 45 60 71
Forza di serraggio F1 N 800 1000 1400
Forza di serraggio F2 N 1100 1200 2500
Altezza totale H1 mm 125 167 223
Lunghezza totale L1 mm 61 77 111
Vite di pressione M5x30 M6 x 35 M8 x 45

4
O
32x32
8
102
2000 299350  Campodi  Forza di serraggio, ' '
3000 Tipo STHH  seraggio e BRI EL BT
280 (RG 2974) mm N
141 40 [ ) 40 2500 35
M8 x 65 60 [ ] 60 2500 35
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) Attrezzo di bloccaggio verticale

Caratteristiche e utilizzo:
Come 299100 e 299101.
299200: Attrezzo di bloccaggio verticale con br
299201: Attrezzo di bloccaggio verticale con br

Nota:
Disponibile anche in acciaio inossidabile.

accio aperto e base verticale
accio chiuso e base verticale

MRETEC®

—

1 2 3,4
G‘_'_ V) [ 7:./4 :
i o 1
= ol77 = Ss ple TTO
L | 1 /=y i
K;?c :‘]" K iCo
- P - C - P -
M
5o Tipo 1 2 3 4 5
3
Ec 299200 (RG 2971) o ° ° o o
T
w wn
299201 PRETEC®  (R6 2973) - ® L4 o o -4
’ . 299200 16 20 20 32 45 {
Distanza forl C MM 299201 - 127 19 32 318
Foro D o 299200 45 55 75 8,6 85 = 'FE‘
299201 = 52 71 83 87 !1‘? -
Altezza di serraggio H mm 299200 2 %8 48 6 77 ) ™
99 299201 - 285 404 545 574 | g,
’ ) 299200 600 800 1200 1700 3000 *
Forza di serraggio F1 N 999201 B B N N N
299200 299201
Forza di serraggio F2 N 299200 1100 1200 2500 3000 5000
299201 = 1100 1700 2800 3600
Altezza totale H1 o 299200 109 1445 200 244 301
299201 = 122 190 240 240
299200 61 78 112 141 195
Lunghezza totale L1 mm 999201 B 712 902 149 179
Vite di pressione M5x30 M6 x 35 M8 x 45 M8 x 65 M12 %80
P Dispositivo di fissaggio YRETEC®

Esecuzione ed utilizzo 299300:

- Come 299100

- Braccia di fissaggio ed azionamento si muo-
vono nella stessa direzione

- Altezza di costruzione molto bassa

- Dispositivo di bloccaggio orizzontale con
bracci aperti e piede orizzontale

Nota:
Disponibile anche in acciaio inossidabile.

Fornitura:
Inclusa vite di pressione.

Tipo 0
299300 ®
(RG 2971)
299301 PRETEC’ P
(RG 2973)

. . 299300 156-115x16
Distanza foriCxM — mm 999301 111% 16
Foro D - 299300 46

299301 6,8

. . 299300 14,5

Altezza di serraggio Hmm 299301 74

’ . 299300 250

Forza di serraggio F1 N 299301 B

’ . 299300 400

Forza di serraggio F2 N 999301 380

299300 23

Altezza totale H1 mm 999301 17

299300 79

Lunghezza totale L1 mm 999301 68
Vite di pressione M4 x 25 M4 x 25
PxN mm  24x238 24 x 238
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Esecuzione 299301:
- Con base di fissaggio

- Bussole di supporto con sicurezza antirotazione (tranne grandezza 1)

- Rivetti in acciaio inossidabile

- Esecuzione zincata e passivata

- Impugnatura ergonomica in plastica resistente agli agenti

- Pezzo di serraggio di sicurezza

- Braccio di bloccaggio con guida lunga (grandezza 1-4)

- Braccio di leva a forma curva (grandezza 0)

- Attrezzo di bloccaggio orizzontale, con braccio di bloccaggio
chiuso e base di fissaggio piana

1 2 3 4
[ ] [ ([ ] [
o [ [ J [
145-13x18-216  26x195-295  257x22-318 41 x 29-43
13619 26 x 28 26 x 31 412 %43
52 56 6,5 8,5
52 55 6,6 8,7
19 25 32 45
19 1000 34 45
800 1000 1800 2000
1100 1200 2500 3000
700 900 2200 3400
30 45 48,5 75
38,2 52,6 68,5 90
120 162 206 287
105 162 189 269
M5 x 30 M6 x 35 M8 x 45 M8 x 65
25x27 38 x40 42x47 59x59

416 %415

85

46

3000

5000

73

321

M8 x 65

£t
@i.#;* o ;

299300
e
- ol
= ! o —
' ‘ﬁ 299301



P Dispositivo di fissaggio D Attrezzo ad asta di spinta

Caratteristiche e utilizzo: Caratteristiche:
- Come 299100 Come 299500.
- Braccia di fissaggio ed azionamento si muovono nella
stessa direzione Utilizzo:
- Altezza di costruzione molto bassa Leva di azionamento ruotabile in qualsiasi angolazione
- Dispositivo di bloccaggio orizzontale con braccio rispetto al piano di fissaggio.

aperto e base angolare

o F3
/Q,}""""':I _." .4(
|
i 2
s | - It
i 0 =
D ¥ — =5
Py g =4
L e Le » o £ g
Ll ]
L . w on
| =Emeeec— - ¥
Grandezza 1 2 3 4 Grandezza 0 1 2 3 5
299450 (RG 2971) [ ] [ ] [ J O 299550 Senza base angolare (RG 2971) O [ ] [ J [ ] [ ]
Distanza fori Cx M mm  135x19 20x25,5 24x28,5 32x32 ForoD mm 4 4 6 6 8
Foro D mm 5 6 7 8 Altezza di serraggio H mm 16 20 26 32 40
Altezza di serraggioH  mm 57 73 70 102 Forza di serraggio F1 N 800 1000 2000 2500 4500
Forza di serraggio F1 N 800 1000 1800 2000 Forza di serraggio F2 N 800 1000 2000 2500 4500
Forza di serraggio F2 N 1100 1200 2500 3000 Altezza totale H1 mm 37 45,5 66 82,5 99
Altezza totale H1 mm 68 94 86,5 133 Lunghezza totale L1 mm 66,5 91 114 140 1715
Lunghezza totale L1 mm 120 162 206 282 Vite di pressione M4x20  M4x20 MEx25 M8x35 MI2x50
Vite di pressione M5x30 M6 x 35 M8 x 45 M8 x 65
) Attrezzo ad asta di spinta YRETEC®

Esecuzione ed utilizzo 299500:

- Attrezzo di bloccaggio a pressione e trazione

- Guida dell'asta di spinta lunga con filettatura di fissaggio e dado

- Esecuzione zincata e passivata

- Rivetti in acciaio inossidabile, che nelle dimensioni 2 e 3 scorrono in bussole di supporto
cementate e temprate

- Componenti della leva e asta di spinta in acciaio da bonifica

- Punti di supporto lubrificati

- Impugnatura ergonomica, resistente agli oli con ampio sostegno della mano e componenti
morbidi

- Con vite di pressione bonificata e zincata

- Con filettatura frontale per il montaggio diretto in pareti di lamiera o attrezzature

Esecuzione 299501:

- Con base di fissaggio

- Asta di spinta con filettatura interna
- Rivetti in acciaio inossidabile

- Acciaio zincato e passivato

- Impugnatura in plastica resistente agli agenti
- Asta di spinta rettificata di precisione

Fornitura:
Inclusa vite di pressione.

299500
Tipo 0 1 2 3 5
299500 con base ad angolo (rG 2971) [ [ [ [} [ J
299501 ¥RETEC" con base ad angolo (R 2973) (] - - - -
Distanza fori P x N nm 299500 16 x 25 20x 30 34 x 50 30 x 60 35 x 65
299501 16 x 16 = = = =
Foro D - 299500 45 45 56 6,5 8,5
299501 44 = = = =
Forza di serraqaio F1 N 299500 800 1000 2000 2500 4500
99 299501 450 = = = =
D, N 299500 800 1000 2000 2500 4500
9 299501 450 - = = -
299500 493 60,5 1295
Altezza totale H1 mm 299501 35 - B B N
\ilieeze R il 299500 66,5 91 114 140 1715
Y 299501 68 = = = =
Corsa HUB mm 16 20 26 32 40
Vite di pressione M4 %20 M4 %20 M6 x 25 M8x 35 M12x50
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) Attrezzo ad asta di spinta YRETEC®

Esecuzione 299580: Esecuzione 299581:
- Attrezzo di bloccaggio a pressione e trazione - Con base di fissaggio
- Guida dell'asta di spinta lunga con filettatura di fissaggio e dado - Filettatura esterna frontale per il montaggio diretto
- Zincata e passivata, rivetti in acciaio inossidabile - Asta di spinta con filettatura interna
- Viti calibrate bonificate - Rivetti in acciaio inossidabile
- Punti di supporto lubrificati - Esecuzione zincata e passivata
- Impugnatura ergonomica, in plastica rossa resistente agli oli - Impugnatura ergonomica in plastica resistente agli agenti
- Con vite di pressione bonificata e zincata - Asta di spinta rettificata di precisione
- Con filettatura frontale per il montaggio diretto in pareti di lamiera
0 attrezzature Fornitura:
- Possibilita di fissaggio mediante la base angolare 299600 Inclusa vite di pressione.
Nota:
Disponibile anche in acciaio inossidabile.
Tipo 2 3 5
= 13 299580
= o 299580 corto, senza base angolare PY PY PY
P — (RG 2971)
==
o - . Fl F2
1= © 299581 MRETEC" corto, senza base ad angolo ® o _ - -
T (RG 2973)
e 299580 215 40 67 i
Corsa HUB MM 299581 197 39 =
Forza di serraggio F1 N 299580 1000 2500 4000 Opzionale 299600
299581 900 1300 -
Forza di serraggio F2 N 299580 1000 2500 4000
299581 900 1300 -
299580 73 123 149
Altezza totale H1 mm 299581 663 905 B -
Lunghezza totale L1 mm 233580 68,5 108 175
299581 64 104 -
Vite di pressione MEx25  M8x35 MI12x50
D Base angolare per attrezzo ad asta di spinta FRETEC"
Caratteristiche:
- Per il montaggio diretto di attrezzi ad asta di spinta su attrezzature
- Alta resistenza mediante grande spessore di materiale
- Acciaio zincato e passivato
m g
g
] Tl
— = — = “ T .[ -@ — il J:T'm'- ofw
it | Tk Tl i = m[ *".ﬁ =l
L L o Ca |
,3+5 1+2
299601
299600 299601
Tigo YRETEC’ a f i b c d e q h k | m
Base angolare per 299550 e 299580 Per 299581 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
(RG 2971) (RG 2973)
0 @] - 30 30 23 9 16 45 - 18 13 10,2 3 15,5-20,5
1 O - 60 40 40 11 11-18 6,7 22 40 24 12,2 4 40
2 O @] 60 40 40 11 11-18 6.7 22 40 24 16,2 5 40
3 O O 65 44 50 145 19 8,7 - 41 33 20,2 6 41
5 [ J - 70 60 60 17 32 9 - 45 37 24 8 45

P Tenditore asta di spinta variabile

Caratteristiche:

- I movimento della leva viene trasformato in movimento assiale dell'asta di spinta

- Regolazione automatica in continuo dell'altezza, con forza di serraggio costante

- Forza di serraggio regolabile fino a 2500 N a seconda della regolazione della vite di regolazione
nell'articolazione

- Lamiere di metallo stabili, bonificate

- Traforato della lastra di base adatto a mm e pollici

- Impugnatura in plastica bicomponente di alta qualita

299650 Campo di i ‘ Regolazione

Tipo STC-IHH serraggio Forza di ser’gaggm, Rt PESD automatica 1
(RG 2974) mm mm

35 @) 25 2500 042 13 |
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) Attrezzo ad asta di spinta

Caratteristiche e utilizzo:

- Attrezzo di bloccaggio a pressione e trazione

- Esecuzione rinforzata con guida dell'asta di spinta lunga

- Corpo base in ghisa malleabile verniciato

- Componenti della leva e asta di spinta in acciaio da bonifica

- Impugnatura ergonomica, in plastica rossa, resistente agli oli

- Rivetti in acciaio inossidabile

- Punti di supporto lubrificati

- Con vite di pressione bonificata e zincata e puntalino di protezione

Grandezza 3 5 7

299700 Alto (RG 2971) (] [ O

Corsa HUB mm 32 40 50

Forza di serraggio F1 N 4000 10000 25000 —

Forza di serraggio F2 N 4000 10000 25000 'E o

Altezza totale H1 mm 116 1375 179 =)

Lunghezza totale L1~ mm 139 174 218 g %

Vite di pressione M8 x 35 M12x50 M12x50 ] s
[TrT

) Attrezzo di chiusura

Caratteristiche:

- Esecuzione zincata e passivata

- Bussole di supporto cementate
e temprate, lubrificate

- Rivetti in acciaio inossidabile

- Gancio e bussola di trazione bonificati g

- Impugnatura in plastica rossa,
b —{m
| c|lgq
i |
-

resistente agli oli
- Per il fissaggio di lembi e coperchi
sui contenitori

q!- = 299760
=

Disponibile anche in acciaio inossidabile.

k — .
E K e 299750
299750 Forzadi  Campo di
" N " . " 7 Altezza b b € d e e g h k | m n S
L Senza piastra di aggancio  razione - regolazione mm mm mm mm  mm mm mm mm omm mm mm mm mm 2 mm
(RG 2971) kN mm
1 [ ] 2 8 345  16-23  35-42 19 53 17-24 35-42 45 227 6 31 260-300 40 45 45
3 [ ] 8 12 36 32-44  65-77 19 71 39-51 72-84 55 227 13 40 315-355 45 55 98
5 O 5 14 69 26-40 57-71 29 10,75 27-42 58-73 112 49 13 55 555-630 85 8 147
Tino pi t29d$760 . Altezza b c d g h k I m n 0
P EB r(e:m '2:?1?3"0'0 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
1 O 29 6 19 8 45 22,1 6 31 26,0-30,0 40 6,9
3 O 29 6 19 10 55 22,7 13 40 313-358 45 109
5 O 61 12 29 15 11,2 49,1 13 55 56,5-64,0 86 138
) Attrezzo di chiusura
Caratteristiche:
- Esecuzione zincata e passivata _ -Pe
- Rivetti in acciaio inossidabile che scorrono in bussole a D
di supporto cementate e temprate i i 1
- Gancio bonificato of ==
- Punti di supporto lubrificati 7 ’
- Impugnatura ergonomica, in plastica rossa resistente agli oli F £ -=c
Fornitura:
Completo con supporto di aggancio. i ' ‘]
8 f,....# v %)
.=
i = G >
- L]
1L B _. b _
ls L o
- ogig?ﬂ? ;‘;ng; Bmin. Bmax C D D Emn Ema F H H K Lmn Lmax L M NP
P (%6 ggna)e N mm mm  mm  mm mm mm mm - mm mm mm mm mm mm mm mm mm  mm
2 [ ] 16 42 76 13 52 4 38 72 11 12 47 64 125 159 69 195-235 38 26 23
3 [ ] 32 53,5 101 19 865 6 48,6 96 14 19 0 8 169 216 93 245-32 48 35 30
4 [} 7 66 130 32 85 8 59 123 19 26 94 95 209 273 111 35-46 643 535 44
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) Attrezzo di chiusura YRETEC®

Caratteristiche:

- Con base di fissaggio

- Braccio di bloccaggio e dadi completamente montati
- Rivetti in acciaio inossidabile

- Esecuzione zincata e passivata

P ) A ) ) s L
- Impugnatura ergonomica in plastica resistente agli agenti r nE y
Fornitura:
Incl. braccio di bloccaggio e piastra di aggancio. S
i 5
- B] -
=
it 8 X ﬁ |I L]
8g | —— ?',iIHT' )3
— L B
= A4
o by
=2 A2
& g A5
g S
T
w wn i
Tino Oigiﬂje anzjtg' Peso A A A, A A A B B B B B c ¢ D D H
e N kg mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
2 [ ] 16 0,07 16 26 10 5 6 20 19 28,0 13 19 28,0 12 2 42 42 32
3 [} 32 0,25 19 395 115 6,5 5,5 25,3 32 445 20 255 42,0 14 3 6,7 6,7 56,5
4 [ 7 0,75 41,3 60,5 19 9,6 9.5 38 38 54,0 30 44,5 60,5 23,8 4 85 85 85

P Attrezzo di bloccaggio combinato

Caratteristiche:

- Esecuzione zincata e passivata

- Rivetti in acciaio inossidabile che
scorrono in bussole di supporto
cementate e temprate

- Punti di supporto lubrificati

- Impugnatura ergonomica resistente

agli oli e
Utilizzo: o I
Posizionamento e bloccaggio in una sola D_r = - e
operazione. e - —f s e
P - - -] Jom==x =
== < [olll-] o =< HT—-:- \ o
T v @O
1 L Bt ¥ ¥
e JHw P
L B . L L N
299771 HWL  HW1  HW2  Hw2
. 5 . F F Peso A B C D E F G H H1 H " " |
Tipo Orizzontalmente e verticalmente kﬁ kﬁ kg mm mm mm mm mm mm mm mm mm mlzﬂ min. max. min. max. il
(RG 2971) mm mm mm mm
2 O 2 2 0,7 19,5 56 50 6,5 32 9 28 48 94 87 30 40 14 24 16
3 O 3 3 162 29 74 50 85 37 14 34 555 110 108 40 50 20 30 20
) Staffaggio per tavole macchina Bs @
——
Caratteristiche e utilizzo:
- Per un serraggio rapido e sicuro Nota:
- Fissaggio con tasselloa T e vite a Tasselli adatti a norma DIN508 vedi 297500.
esagono interno sul banco Accessori per banco di saldatura, vedere
- Binario e staffa in acciaio temperato zincato 587816.

- Leva di bloccaggio rivestita in plastica

- Orientabili, regolazione continua altezza

- Impiego su tutte le tavole macchina, apparecchi di
foratura e fresatura, per la produzione in serie ecc.

' . R Foro per
Tipo 2995500 Altezza di serraggio Sbraccio Corpo Cgﬁrgﬁergzsaelrjriageg[géag?g|éJin5ng:|nem fissaggio .
mm mm mm con vite di fissaggio
(RG 2975) ca.N mm
BS-2S [ J 200 200 195x 95 3500 10,5
BS-3S [} 200 120 22,0x10,5 5500 13
BS-4S O 200 120 28,0x11,0 7500 16,5
BS-5S5 O 240 140 30,0x150 10000 16,5
BS-6S O 500 140 30,0x15,0 10000 16,5
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D Braccio trasversale per attrezzi di bloccaggio verticali ed orizzontali

Caratteristiche e utilizzo:

- Con vite di pressione regolabile

- Esecuzione zincata e passivata

- Due viti di pressione bonificate Gianuezea

- 2 puntalini di protezione e vite di fissaggw'o 299100 299200 299250 299300 299450
- Per il bloccaggio contemporaneo di 2 pezzi di

Compatibilita con codice

piccole dimensioni oppure un pezzo di grande 0 0 = = 0
dimensioni su 2 punti 1 ] 1 ] 1 ]
2 2 2 2 2 2 S
3 8 3 8 3 38 -
4 4 4 4 4 4
5 - - - 5 -
6 546 - - - -
299910 - ! o : —
Tipo Braccio trasversale per attrezzi di bloccaggio rapido Misura vtz g'is[;;e[fzs;me, V'teg?;ﬁlrji?gm Lunghen?ﬁ totale g g‘
(RG 2971) = =
0 O 0 18- 60 M4 x 25 70 £ c
1 O 1 22- 72 M5 30 85 ]
2 O 2 28- 85 M6 x 35 100 Ll
3 O 3 34-100 M8 x 45 120
4 @] 4 40-125 M8 x 65 150
5 O 5 40-125 M8x 65 150
6 O 6 54-200 M12x80 240
) Vite di pressione
Caratteristiche: = Esecuzione
- Bonificata, classe di resistenza 8.8 l_%rl - Bonificata, classe di resistenza 8.8
- Esecuzione zincata e passivata -~ - Esecuzione zincata e passivata
- Con puntalino di protezione asportabile n” - Con due dadi
- Dimensioni 0-3 con rondella a bordi sollevati I - Grandezze 1, 3, 4, 5 e 6 con puntale
- Dimensioni 4-7 con dado per cave a T L removibile
Nota: e—— J 7t 4
Disponibile anche in acciaio inossidabile. | |
h
uujy %
299920 Dado per Rondella ' 299960 =
Tipo  Per bracci di bloccaggio aperti GraT/rth?zza cavaaT al mLm hnTn‘wn. hr?nix Tipo Per bracci di bloccaggio pieni e fissi  Grandezza viti L hmmr\nn. hﬂTr?WX.
(RG 2971) DIN508  Misura (RG 2971)
0 O M4 x 25 - 0 32 13 20 1 O M5x 30 38 14 25
1 O M5x 30 = 1 3/ 17 24 3 O M8x 45 58 22 32
2 ( ] MBx 35 - 2 45 19 28 4 [ J M8x 85 78 22 52
3 @] M8x 45 - 3 58 22 34 5 O M12x 80 98 30 60
4 @] M8x 65 M8x10 4 78 21 50 6 O M12x110 128 30 88
5 O M8x 85 M8x10 5 78 21 45
6 O M12x 80 MI12x14 6 97 28 58
7 O MI2x110 M12x14 6 127 28 88
Nota: Caratteristiche: [ 1
In neoprene resistente agli oli per la - Bonificata, classe di resistenza 8.8 D D E[T.[ M
protezione di pezzi delicati. - Esecuzione zincata e passivata 14 ! [
- In neoprene resistente agli oli ; |
1
o L -
Codice A 299915 - . Per grandezza Diametro  Altezza q 293970 .
articolo Puntalino di protezione per viti di pressione i il I Cu_dlce con elemento di g L D, L
(RG 2971) articolo pressione vulcanizzato mm mm mm
0 { ] M4 11 85 (RG 2971)
1 { ] M5 125 10 M4x32 [ J M4 32 8 24
2 ( ] M6 15 12 M5x38 [} M5 38 10 28
3+4 { ] M8 19 15 M6x45 [ J M6 45 12 33
M8x48 [} M8 48 16 32
M8x63 [ J M8 63 16 47
M8x78 [ J M8 78 16 62
M12x70 [ J M12 70 24 48
M12x100 [ ] M12 100 24 76
M12x130 O M12 130 24 106
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