Scanalatura

C O N

Serie KGT Serie NFTIH
Pag. 421 - 437 Pag. 438 - 441

T

E

Serie
SAW MAN
Pag. 442 - 447

N u T O

Serie
GROOVING TOOLS

Pag. 448 - 449

Q PALEARICARLO | www.palearicarlo.com \

421

©
S
=]
=
a0
(1]
=
1)
O
»n




D Informazioni Tecniche KGT
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Serie KGT

» La nuova tecnologia sviluppata sulla linea KGT
ha permesso di aumentare lo standard qualitativo

Nuova
qualita

Per maggiori informazioni
scopri il video tutorial

T

300 - 04 -

i T i T T
Sistema Korloy Gole Tolleranza Versione Larghezza Raggio Rompitruciolo
M: Standard N: Neutro 2,0~8,0 mm 0,2 mm L/R/T/C/
G: Preciso R: Destro 0,3 mm LP/RP/B
L: Sinistro 0,4 mm
I: Interno 0,8 mm

(») Sistema di codifica portainserti

. .

KG E H R/L 2525- 3

T20

Sistema Korloy gole ~ Versione Versione Direzione dilavoro Misura attacco Larghezza Utile dilavoro
E: Esterno H: Standard R: Destro A12 ~A32 2,0~8,0 mm 8-36 mm
I: Interno V: Speciale L: Sinistro 16 ~F 40
F: Gole U: 45°
Frontali
() KGT [:‘
I I I I L
Troncatura Scanalatura Tornitura Copiatura Speciale
RP B R :
Medile grandi @ / /
Taglio interrotto ‘ —
T C
Grossi diametri Taglio robusto / ,
N/
Multiuso Copiatura Grezzo
T 25
=
Gole interne

LP L
Piccoli @ -
Taglio continuo V t’

Piccoli diametri Taglio dolce
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Informazioni Tecnhiche KGT D

@ Inserti raccomandati

Applicazioni

Per lavorazioni esterne Per scanalatura |Per lavorazioni interne Per gole interne

Designazione | Geometria Inserto | Troncatura | Scanalatura| Tornitura |Scanalatura | Tornitura |Scanalatura | Tomitura | Copiatura ng{iiffc"adi Speciale

W e P E T s

L
Taglio
Dolce

R

Taglio
Robusto

KGMN

T

Taglio
Multiuso

T

Gole
Interne

KGMI

C

Copiatura

KRMN

LP

Piccoli
Diametri

KGMR/L
RP

Grossi
Diametri

B

Grezzo

©
S
=
=1
a0
©
c
1)
O
»n

KGGN
A

Cole
Alluminio

A

Profilo
Alluminio

KRGN

C

Copiatura

KRMI Y ®

AR AN RN NN

® Prima scelta O Seconda scelta

@ Caratteristiche

Vista frontale

< - . :
T~S~—"  Migliorate le prestazioni grazie all’eccellente

forza di serraggio
* Sistema auto-centrante conferisce maggior
stabilita in lavorazione
* Maggior stabilita permette di eseguire migliori
finiture

i
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D Informazioni Tecniche KGT
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Caratteristiche tecniche serie KGT

(») Guida ai rompitrucioli
Per Scanalatura Leggera

Tubo Barra  Gola

ﬂ Per Scanalatura a Sgrossare

O

Barra Interrotto  Gola

Troncatura

e Basso avanzamento
e Componenti con
piccoli diametri

ﬂ ¢ Tagliente affilato

e Tagliente robusto
¢ Alto avanzamento
e Taglio interrotto

Per Scanalatura multipla e Tornitura

O & o

Barra Gola  Tornitura

Per Copiatura e Rilievo

%ﬁ A .

Copiatura

Rilievo

ofol=,

Tubo Barra  Troncatura

424

\ 2z PALEARICARLO \ www.palearicarlo.com

e Tagliente affilato
e Controllo truciolo
migliorato
e Tornitura
e scanalatura

e Controllo truciolo
migliorato

e Copiatura

¢ Rilievo

¢ Tagliente affilato

¢ Basso avanzamento

e Componenti con piccoli
diametri

e Destro e sinistro

w
- 8,0
e Acciai a basso 6,0
contenuto di carbonio ig
e Acciai al carbonio 3
¢ Acciai legati 20
T T T T T
* Inox 005 01 02 03 04
Av (mm/giro)
w
80 Tt : -----------
- . 60-]  mPpeeeeee-
e Acciai al carbonio 5y R G—
e Acciai legati 40 : """"
30 e
® |nox DY — I
® Ghisa 15 -p-----
T T T T T
005 01 02 03 04
Av (mm/giro)
w
8,0 S
e Acciai al carbonio gg :
¢ Acciai legati 40 eepes
* Inox gg ______ ) »--
e Ghisa 20 P
LI e —

T T T T T
005 01 02 03 04
Av (mm/giro)

- . w
* Acciai al carbonio 4
e Acciai legati 6,0
5,0
® Inox 40
e Ghisa 3,0
2,0
T T T T T
005 01 02 03 04
Av (mm/giro)
e Acciai a basso w
contenuto di carbonio
e Acciai al carbonio 4,0 ---------m--- I G—
* Acciai legati 301 L
20 ----me- Po-mmnem
® |nox ‘ ‘ ‘ ‘

T
005 01 02 03 04
Av (mm/giro)



Informazioni Tecnhiche KGT D

m Per Troncatura a Sgrossare

e Tagliente robusto e Acciai al carbonio W
e Alto avanzamento e Acciai legati aod ey S
* Taglio interrotto ® Inox I — —
Tubo Interrotto  Troncatura e Destro e sinistro 204 -] | G
T T T T T
005 01 02 03 04
Av (mm/giro)
“ Per Scanalatura di Alluminio
w
80 - p----
, < . . 80 - P---
¢ Tagliente affilato e Leghe alluminio 504 ----- »---
B e Tolleranza precisa e Leghe rame ‘3‘8 ; _____
Barra Gola Tornitura 2,0 B G
T T T T T
005 01 02 03 04
Av (mm/giro)
©
S
=
=]
o
©
=
. . R . . ©
(») Gradi e applicazioni suggeriti 3
f Velocita di taglio raccomandate (m/min)
Materiali | Gradi | . GRdd g
50 100 150 200 800
PC5300 1 70 120
Acciaio NC3225 2 [130 220 |
| |
I |
NC5330 3 [120 200
PC5300 1 [60 105 |
Acc'a.' NC3225 2 [130 200 |
legati |
|
NC5330 3 ['90 180 |
\
\

PC5300 1 70 120
Inox PC9030 2 70 115

\J’Eﬁ\/ N N NN TN N NN

NC5330 3 75 125
|
PC5300 1 :Ess
Ghisa
NC5330 2 (95 160
Alluminio Ho1 1 E
HRSA PC5300 1 20 |35
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D ket

Inserti KGT

Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili
- i v olow olvwolao|w f Applicabili
KGMN L Articolo § § § § B u%’ § A ; I ’ Disegno Pag,
OIQ 90|00 0| 0| 429-437
= 2|20 ajojoo | =
KGMN 200-02-L a m QO m| QO 20 1022 | 1,7 KGEHR/L
300-02-L Q mQ mQ 30,02 20 | 23 KGEVR/L
400-02-L a m Q m Q 40 | 02 | 20 | 33 d KGFVR/L
500-03-L o, mQ [] 50 | 03| 25 | 41 [L——=—x] » KGTB
600-03-L a m Q ] 60 |03 ] 25 | 51 ‘ Ne
-
Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili
- Articolo HEEIEIEEEEE Disegno Applicabili
KGMN-R JEEEZEBEE o 1 ° oo
= 2| 2o |ajajojo |2
KGMN 200-02-R u] mQ mQ 20 1 02| 20 | 1,7 KGEHR/L
300-02-R a m| QO m| QO 30102 2 |23 KGEVR/L
400-03-R a m QO m| QO 40 103 ] 20 | 33 p KGFVR/L
500-03-R mQ (] 50 | 03| 25 | 41 & of KGTB
600-03-R H Q u 60 | 03 | 25 | 51 i N
800-04-R | | 80 | 04 | 30 | 61 @ D
e
@ Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili
5 KGMN-T Articolo glgigigleiv glge Disegno Applicabil
I B 8353338 ° """ w2947
[+ = = o oo oo =
= KGMN 200-02-T ] mQ ma/Qaj 20,02 2 |17 KGEHR/L
8 300-02-T Q aa m a/Q 30,02 2 |23 KGEVR/L
(77} 300-04-T u] mQ m oo 3004 20 |23 KGFVR/L
400-04-T u L m /|40 04 20 | 33 KGTB
400-08-T u L m Q0| 40,08 20 | 33
500-04-T a u H| 00| 50|04 25 | 41
500-08-T a 5] Hm 0O/0| 5008 25 | 41
600-04-T a Q M 0/0| 6004 25 |51
600-08-T a Q u Q| 60|08 ]| 25 | 51
800-08-T a | 080108 30 | 61
Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili
= i v Q9w olwolo|w f Applicabili
KRMN C Articolo % § § g = § § Al ] | v Disegno Peg.
OO0 0|0 0|0 S |8 429-437
= = Ensios o o (o =
KRMN 200-C Q a u Q)20 10| 2 | 17 KGEHR/L
300-C Q ] u Q)30 15| 20 | 22 q KGEVR/L
400-C a a u 0| 40 | 20 | 20 | 32 H b KGEUR/L
500-C a a u Q|50 25| 25 | 40 ! . KGFVR/L
600-C Q a n 0| 60|30 25 |50 KGTB
800-C ol (o m| [0]80 40 30 |60 U 9 O
o
Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili
i 0 o9 W o wolo|lv i Applicabili
KGMI-T Articolo SEEEEEEE TR Disegno pppag.
OO0 000 OO 429-437
= 2|20 |ajojojo |2
KGMI 200-02-T u 20 10212 | 1,7 KGIVR/L
300-04-T ] 30 04| 20 | 23
400-04-T ] 40 | 04 | 20 | 33
Utensile applicabile Pag. 429-438 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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kKeaT D

Inserti KGT

Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili
KGMR-RP Aricolo  |8|8|8|5/2||g|g|e Disegno Applicabili
S 8B8REEREE8 P |9 o
O 00000 oS 429-437
== e o | o [o o =
KGMR 200-6D-RP a ] 20 | 02 ] 20 | 1,7 6 KGEHR/L
200-15D-RP u L 20 102 | 20 | 1,7 | 15 KGTB
300-6D-RP 0 (] 30 0220 23] 6 o
300-15D-RP a ] 30 02| 20 | 23 | 15 el \
400-4D-RP Q [ 40 02 20 [ 33| 4 | F—t—— "
400-15D-RP a ] 40 | 02 | 20 | 33 | 15 Q
Sl
=
Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili
KGMR-LP Articolo MEREEEEEE Disegno R
SSEEEEREB ||| vt
O 000000V O IO 429-437
= = e | Ao [ o o =
KGMR 200-6D-LP [m] n 20 1 02 | 20 | 1,7 6 KGEHR/L
200-15D-LP a ] 20 | 02 ] 20 | 1,7 | 15 KGTB
300-6D-LP Qa ] 30 02 20 | 23 6 - d
300-15D-LP Qa ] 30 02 20 | 23| 15 | : - = \i
400-4D-LP Q u 40 [ 02 | 20 | 33| 4 |%= ! :
400-15D-LP a ] 40 | 02 | 20 | 33 | 15 I
r 1 0
NS
Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili ©
o Articolo vigigigieivig gle Disegno Applicabili 5
KGML-LP SISI82ZZ8E8E 6|1 |dle 9 Pag. =
5 (O fSed (D (OO IS 429-437 Y
e = Easas | o | o o I m
KGML 200-6D-LP d 20 | 02| 20 | 1,7 6 KGEHR/L c
200-15D-LP “ 20 | 02 20 | 1,7 | 15 KGTB S
300-6D-LP 4 30 [ 0220 [23] 6 | fre—a T N
300-15D-LP 7] 30 102 | 20 | 23| 15 ;‘TL
400-4D-LP 7] 40 02| 20 [ 33| 4
400-15D-LP 7] 40 | 02 | 20 | 33 | 15 ,‘i Q
=
o
Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili
KGML'RP Articolo Q2R 82238 3|2 Disegno Applicabili
SRR s s =3B b |r|]d]e Pag.
O 000000 0O 429-437
= ==o oo o o=
KGML 200-6D-RP ] 20 | 02| 20 | 1,7 | 6 KGEHR/L
200-15D-RP d 20 02| 20 | 1,7 | 15 q KGTB
300-6D-RP 7] 30 1 02| 20 | 23 6
300-15D-RP d 30 102 20 | 23| 15
400-4D-RP 4 40 1 02 | 20 | 33 4
400-15D-RP 4 40 | 02 | 20 | 3,3 | 15 \g ; g @
-
Ricoperti Dimensioni (mm) Utensili
- Articolo NMEEEEEREEEE Disegno Applicabili
KGGN-R JZESZEEEE - v« ’
O 000000 0 IO 429-437
= Eas e o | A o =
KGGN 200-02-R o Qo 20 | 02 ] 20 | 1,7 KGEHR/L
300-02-R @) [©) 30 102 ] 20 | 23 q KGEVR/L
400-03-R o e] 40 | 0,3 ] 20 | 33 £ by KGTB
500-03-R o o 50 [ 03] 25 | 41 | N
600-03-R o o] 6,0 | 0,3 ] 25 | 51
800-04-R o o 80 | 04 | 30 | 6,1 ‘ < 7 ’ E
Utensile applicabile Pag. 429-438 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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D ket

Inserti KGT

Ricoperti NR* Dimensioni (mm) Utensili
KGGN-A Articolo RBBB 2L g S Disegno Applicabili
AR RS b | r | I | d Pag.
COQ 888 3 8|8 429-437
= Eanios o o | o =
KGGN 200-02-A W 20 02| 2 |17 KGEHR/L
300-02-A aa W 30 02| 2 |23 KGEVR/L
400-04-A W) 40 | 04 | 20 | 33 d] KGTB
500-04-A M| 50 | 04 | 25 | 41 * =] o}
600-04-A M 60 | 04 | 25 | 51 ——'—\'—

Ricoperti NR Dimensioni (mm) Utensili
; 0 ololw o|lw ol q Applicabili
KRGN-A Articolo 888 g 2288 |, |, Dl g Disegno pppag_
OO OO0 0|0Oole 429-437
== e Al (A | o =2
KRGN 300-A W 30 1520 | 23 KGEHR/L
400-A W 40 | 20| 20 | 33 KGEVR/L
500-A W 50 25| 25 | 41 d| o KGTB
600-A 0| 60 | 30 | 25 | 51 Ee—D !
800-A Q) 80 |40 30 | 6,1 ! \
Utensile applicabile Pag. 429-438 *N.R.: Non ricoperto W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Inserti specifici per le lame KGTB

Ricoperti NR Dimensioni (mm) Utensili
KGGN-R Articolo N EIEEEEE Disegno Applicabili
SEREEEEE ||| ot
OO0 00000 OIS 429-437
= Eesiasan [ o | o. 32
KGGN 200S-02-R 4 20 102 199 17 KGTB
300S-02-R n 30 102|199 23
400S-03-R n 40 1 03 |199] 33 :@E
500S-03-R n 50 1 03 249 41 | \
600S-03-R ] 60 | 03 [249] 5.1 '
800S-04-R a 80 | 04 | 249 6,1 @ D
~-
Utensile applicabile Pag. 429 *N.R.: Non ricoperto I Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia O3: Disp. Corea O:Arichiesta A: Disp.in48ore :Fino ad esaurimento scorte
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Informazioni Tecniche KGT D

‘
‘ (=]} Sepes m]

Lame KGT per Troncatura

(») Caratteristiche tecniche

Per maggiori informazioni
» Fessura ideata appositamente per un serraggio pit stabile sealveEo izl

» Ottima stabilita durante la lavorazione
» Cambio rapido dell'inserto grazie all'uso di una chiave
dedicata

Fessura ideata
appositamente per
un serraggio piu forte
e duraturo

Area di serraggio piu ampia ‘
- Stabilita migliorata ‘

Cambio inserto
semplice

(») Sistema di codifica inserti

KGTB 80 32

T T

Sistema KGTB Spessore taglio Altezza lama

(») Come fissare l'inserto

©
S
=]
=
L
©
c
©
O
(/2]

@ Inserire lo spillo della chiave () Fissare |'inserto dopo aver girato la chiave @ Terminare il serraggio rimuovendo la chiave
nel foro della lama. a 45°-160° per allentare la sede. dopo averla messa nella posizione originaria.
Ruotare la chiave dalla posizione 1 alla
posizione 2

KGTB = o

[
R RVADL o Fig. 1
[©
[
e \Z‘,/" ° Fig. 2
[¢)

J

==
f
i -

=

(mm)
Chiave
Articolo Disp. H w w! L h Dma | D-Max Inserto 2 Fig.
KGTB 2032 | ] 32 2,4 1,8 150 25 50 39 KR/KG.. 200.. 1
3032 | | 32 2,4 - 150 25 100 39 KR/KG.. 300.. EW1203
4032 | | 32 3,2 - 150 25 100 39 KR/KG.. 400.. (Chiave da ordinare 5
5032 | | 32 4,0 - 150 25 120 49 KR/KG.. 500.. separatamente)
6032 ] 32 52 - 150 25 120 49 KR/KG.. 600..
Inserti applicabili Pag. 426-428 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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D ket

KGEHR/L = ]

T-MAX 7
Per gole taglio e tornitura esterne s w
L
o\
h Hl
U
h1 In figura utensile destro
(mm)
Disp. Vite Chiave
Articolo . H=(h) w L S h1 T-MAX Inserto ﬁ
KGEHR/L 1212-2-T08 | o 12 12 100 12,2 - 8
1616-2-T08 oo 16 16 100 16,2 - 8
2020-2-T08 o a 20 20 125 20,2 - 8
2525-2-T08 o o 25 25 150 25,2 - 8
1616-2-T12 ] a 16 16 100 16,2 - 12 KG.. 200..
2020-2-T12 ala| 20 | 20 | 125 | 202 | - 12 KR.. 200.. MHAOS12 | HW40L
2525-2-T12 oo 25 25 150 25,2 - 12
1616-2-T17 | I | 16 16 100 16,2 - 17
2020-2-T17 | [ ] 20 20 125 20,2 - 17
2525-2-T17 | B | 25 25 150 25,2 - 17
1616-3-T10 Q| a 16 16 100 16,4 - 10
2020-3-T10 m | QO 20 20 125 20,4 - 10
2525-3-T10 oo 25 25 150 25,4 - 10
3232-3-T10 o o 32 32 170 32,4 - 10
1616-3-T13 oo 16 16 100 16,4 - 13
2020-3-T13 o o 20 20 125 20,4 - 13 KG.. 300..
o 2525-3-T13 ol o 25 25 150 25.4 B 13 KR... 300.. MHA0512 HW40L
3 1616-3-T20 | B | 16 16 100 16,4 - 20
1) 2020-3-T20 | I | 20 20 125 20,4 - 20
= 2525-3-T20 m m| 2 25 | 150 | 254 - 20
8 3232-3-T20 H | O 32 32 170 32,4 - 20
Nn 2525-3-T25 | B | 25 25 150 25,4 - 25
1616-4-T10 Q| Qo 16 16 100 16,4 - 10
2020-4-T10 m | 20 20 125 20,4 - 10
2525-4-T10 Q| Qo 25 25 150 25,4 - 10
3232-4-T10 a| o 32 32 150 324 - 10
1616-4-T15 Q| o 16 16 100 16,4 - 15
2020-4-T15 o o 20 20 125 20,4 - 15
2525-4-T15 Qa ] 25 25 150 25,4 - 15 KG.. 400..
1616-4-T20 | = 16 16 100 16.4 B 20 KR... 400.. BHA0616 HW50L
2020-4-T20 "= 20 20 125 20,4 - 20
2525-4-T20 | I | 25 25 150 25,4 - 20
3232-4-120 | I | 32 32 170 32,4 - 20
1616-4-T25 | B | 16 16 100 16,4 - 25
2020-4-T25 | I | 20 20 125 20,4 - 25
2525-4-T25 | I | 25 25 150 25,4 - 25
2020-5-T12 ] a 20 20 125 20,5 - 12
2525-5-T12 oo 25 25 150 25,5 - 12
2020-5-T15 al| o 20 20 125 20,55 - 15
2525-5-T15 | o 25 25 150 25,55 - 15 BHA0616 HW50L
3232-5-T15 alol| 32 | 32 | 170 | 3255 | - 15 Ko 200
2020-5-T20 H | QO 20 20 125 20,5 - 20
2525-5-T20 | I | 25 25 150 25,5 - 20
3232-5-T20 m | 4 32 32 170 32,5 - 20
2525-5-T32 I | 25 25 150 25,5 7 32 BHA0G20 HWSOL
Inserti applicabili Pag. 426-428 M Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia : Disp. Corea O:Arichiesta A:Disp.in48ore :Fino ad esaurimento scorte
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KGEHR/L T =1
Per gole taglio e tornitura esterne s w

ey 9
h H
— [T
h In figura utensile destro
(mm)
Disp. Vite Chiave
Articolo H=(h) w L S h1 T-MAX Inserto @W
R|L 7
KGEHR/L 2020-6-T12 a a 20 20 125 20,5 - 12
2525-6-T12 a a 25 25 150 255 - 12
2525-6-T15 a Q 25 25 150 25,55 - 15
3232-6-T15 ] Q 32 32 170 32,55 = 15 KG.. 600.. BHAOG16 HWS0L
2020-6-T20 a a 20 20 125 20,5 - 20 KR.. 600..
2525-6-T20 | | | 25 25 150 25,5 - 20
3232-6-T20 | | Q 32 32 170 32,5 - 20
2525-6-T32 | | 7] 25 25 150 25,5 7 32 BHAD620 HWS0L
2525-8-T16 Qa ] 25 25 150 26 - 16
3232-8-T16 ] e} 32 32 170 33,05 - 16 BHA0616 HW50L
2525-8-T25 a a 25 25 150 26 - 25 KG.. 800..
3232-8-T25 | | e} 32 32 170 33 - 25 KR.. 800..
2525-8-T36 Qa 7] 25 25 150 26 7 36 BHA0620 HW50L
3232-8-T36 | | 32 32 170 33 = 36
@®©
S
=]
=]
o
@®©
c
@®©
&
Inserti applicabili Pag. 426-428 W Disp. Italiae Corea [d: Disp. ltalia (: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

KGEVR/L ‘

Per gole frontali esterne ]j% s

=

T-MAX

In figura utensile destro

(mm)
Disp. od Vite Chiave
Articolo R . H=(h) w L S Min. T-MAX Inserto ﬁ
KGEVR/L 2020-3-T00 a 0] 20 20 125 25 80 48 KG.. 300
2525-3-T00 ] Q 25 25 150 30 80 4,8 KR" 300" MHA0512 HW40L
2020-4-T00 a o 20 20 125 25 80 48 KG.. 400..
2525-4-T00 a o 25 25 150 30 80 48 KR.. 400.. BHAO616 HWS0L
Inserti applicabili Pag. 426-428 W Disp. Italiae Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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D ket

KGEU R/L@ /\
Per gole a 45°, scarico di rettifica
;] @ i .

O
h H
In figura utensile destro
(mm)
Disp. oD Vite Chiave
Articolo R L H=(h) w L S Min T-MAX Inserto @“\\‘\W\\ ﬁ
)
KGEURLL 1616-3 ol o] 16 16 100 19 40 28
2020-3 alo| 20 20 125 23 40 28 KRMN300-C
2525-3 alo| 2 25 150 28 40 28 KRGN300.. MHAO512 | HW40L
3232-3 alo| 2 32 170 35 40 28
1616-4 alo| 16 16 100 19 40 28
2020-4 alol| 2 20 125 23 40 28 KRMN400-C
2525-4 alo| 2 25 150 28 40 28 KRGN400.. BHAOG16 | HWSOL
32324 alo| 2 32 170 35 40 28
20205 alo| 20 20 125 235 50 33
25255 oalo| 25 25 150 28,5 50 33 KlfR"g’;‘\‘g%%'c BHAOG16 | HWS0L
32325 alol| 2 32 170 35,5 50 33 -
20206 ol o| 20 20 125 235 50 33
25256 alo| 25 25 150 28,5 50 33 K&“g';g%?]'c BHAOG16 |  HW50L
32326 olo| 2 32 170 35,5 50 33 -
2525-8 Q| o 25 25 150 28,5 50 3,3 KRMNB800-C
3232-8 alol| 32 170 35,5 50 33 KRGNS00.. BHA0616 | HWSOL
Inserti applicabili Pag. 426-428 I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte

©
S
=]
=]
L
©
<
©
O
Nn

KGFVR/L @ | : "

Per gole frontali s

_

T-MAX

D DMAX
y,@
h / H
1/ A .
// In figura utensile destro
(mm)
Disp. gD Vite Chiave
Articolo = . H=(h) w L S T-MAX i | steoc Inserto ﬁ
KGFVR/L  325-34/50-T10 Qa e} 25 25 150 36 10 34 50
KG.. 300..
44/60-T15 a Q 25 25 150 Al 15 44 60 KR.. 300.. MHA0512 HW40L
54/85-T15 a Q 25 25 150 Al 15 54 85
425-32/50-T15 a (e} 25 25 150 4 15 32 50
42/60-T15 [m] o 25 25 150 4 15 42 60
44/70-T20 [ ] 7] 25 25 150 455 20 44 70 KG.. 400..
5285125 |0 o | 25 | 25 | 150 | 41 | 15 | 52 | 85 KR.. 400.. BHAOG1E | HWS0L
60/120-T20 [ ] 4 25 25 150 455 20 60 120
112/200-T20 [ 4 25 25 150 45,5 20 112 | 200
525-50/80-T20 a (e} 25 25 150 46 20 50 80
70/110-T20 a Q 25 25 150 46 20 70 110
100150120 | @ | o | 25 | 25 | 150 | 46 | 20 | 100 | 150 ﬁg: o BHAOG16 |  HWS0L
140/200-T20 Qa (e} 25 25 150 46 20 140 | 200
200-T20 a Q 25 25 150 46 20 200
625-48/85-T20 ] Q 25 25 150 46 20 48 85
73/150-T20 a Q 25 25 150 46 20 73 150 KG.. 600..
138/250-T20 Q e} 25 25 150 46 20 138 | 250 KR.. 600.. BHAOG16 HIWSOL
250-T20 a (e} 25 25 150 46 20 250
Inserti applicabili Pag. 426-428 I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
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KGFHR/LE —

Per gole frontali

1) h H
/4
/’ In figura utensile destro
Disp. gD Vite Chiave
Articolo H=(h) w L S T-MAX Inserto
Min. | Max. QY Z
KGFHR/L  320-34/50-T10 20 20 150 20,5 10 34 50
44/70-T15 20 20 150 20,5 15 44 70
64/100-T15 20 20 150 20,5 15 64 | 100 KG.. 300..
325-34/50-T10 25 25 150 25,5 10 34 50 KR.. 300.. MHA0512 HwAoL
44/70-T15 25 25 150 25,5 15 44 70
64/100-T15 25 25 150 255 15 64 | 100
420-34/50-T10 20 20 150 20,5 16 34 50
42/70-T16 20 20 150 20,5 16 42 70
62/120-T16 20 20 150 20,5 16 62 | 120

112/200-T16 20 20 150 20,5 16 112 | 200

425-34/50-T20 25 25 150 25,6 20 34 50

ooooocococomeO0dCEROROJdO0000DOCDCOD0DOO)| =

OO0|IOCO0OO0OO0OO0OOOOIONNONOOIOOOO|IOOQOO|IOOO|

40/60-T10 25 | 25 | 150 | 256 | 10 | 40 | 60 ﬁg: jgg: BHAOG16 |  HW50L
44/70-T20 o5 | 25 | 150 | 256 | 20 | 44 | 70
84/92-T20 25 | 25 | 150 | 256 | 20 | 84 | @2
60/120-T20 25 | 25 | 150 | 256 | 20 | 60 | 120
112/200-T20 25 | 25 | 150 | 256 | 20 | 112 | 200
200-T20 25 | 25 | 150 | 256 | 20 | 200 ®

525-50/80-T15 25 | 25 | 150 | 256 | 15 | 50 | 80 3
50/80-T25 25 | 25 | 150 | 256 | 25 | 50 | 80 o
70/110-T15 25 | 25 | 150 | 256 | 15 | 70 | 110 %
70/110-T25 25 | 25 | 150 | 256 | 25 | 70 | 110 KG.. 500.
100/150-T25 25 | 25 | 150 | 256 | 25 | 100 | 150 KR.. 500.. BHAOG16 | HW50L &
140/200-T25 25 | 25 | 150 | 256 | 25 | 140 | 200
190/220-T10 25 | 25 | 150 | 256 | 10 | 190 | 200
200-T25 25 | 25 | 150 | 256 | 25 | 200

625-170/190-T10 25 | 25 | 150 | 256 | 10 | 170 | 190 KG... 600..
190/220-T10 25 | 25 | 150 | 256 | 10 | 190 | 200 KR.. 600. BHAOGT6 | HWS0L

Inserti applicabili Pag. 426-428 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia QJ: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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D ket

Per gole interne a 45° e scarico di rettifica

e,
KGIUR/L | | N

// \ S \ Y
77777 7[//7777\ : iE
T-Max )
L //I
R A
In figura utensile destro
Disp. Vite Chiave
Articolo oD ad L yi H S T-MAX Inserto )
R L 7
KGIURL  3520-3 oo 35 20 | 150 | 45 18 13 35
KRMN300-C
4025-3 o | o | 40 25 | 200 | 50 23 | 155 | 35 KRGN300 MHA0512 HwA4oL
5032-3 o|o| 5 32 | 250 | 65 30 19 35 )
3520-4 oo 3 20 | 150 | 45 18 13 3,5
4025-4 o| o 4 | 25 | 200 | 50 | 23 | 155 | 35 KKRF:‘:';',‘\“‘:‘%%'C MHA0512 HW40L
5032-4 | o | 50 32 250 65 30 19 35 B
4025-5 o|o | 4 25 | 200 | 50 23 | 155 | 35 KRMN500-C
5032-5 a|o| 50 | 32 | 250 | 65 | 30 | 19 | 35 KRGN500.. MHAO512 | HWA4OL
4025-6 o|o | 40 25 | 200 | 50 23 | 155 | 35 KRMN600-C
5032-6 a|o | 50 | 32 | 250 | 65 | 30 | 19 | 35 KRGNG00.. MHAO512 | HW4OL
4025-8 o|o| 4 25 | 200 | 50 23 | 185 | 35 KRMN800-C
5032-8 a|o | 50 | 32 | 250 | 65 | 30 | 2 | 35 KRGNS00.. MHAO512 | HW4OL
Inserti applicabili Pag. 426-428 I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte

Per gole interne

eV -
KGIVR/L . e

©
S
=]
=]
L
©
<
©
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= | /[ )
o 1 E—
[T-max S —_— | /[ | * =
; i, I /
| ~

In figura utensile destro

Disp. 2D Vite Chiave
Articolo a L | min | 9t L s H | T-max Inserto e
KGIVRIL  2516-2 Q Q 25 16 125 35 14 15 6,5
2520-2 m | @ | 25 | 20 | 150 | 45 | 155 | 18 | 65 a0 MHB0410 | HWwaoL
3225-2 n 7] 32 25 200 45 19 23 7 MHB0512 HWA40L
2520-3 ] ] 25 20 150 45 185 18 6,5 KGMI MHB0410 HW30L
3225-3 W | @ | 3% | 25 | 200 | 45 | 19 | 23 | 7 KRG MHAO512 |  HWaoL
4032-3 Q Qo 40 32 250 55, 22,5 30 7,5 BHA0616 HW50L
2520-4 n ] 25 20 150 45 15,5 18 6,5 KGMI400 MHB0410 HW30L
3225-4 u ] 32 25 200 45 19 23 7 KRMN 400'_'0 MHA0512 HW40L
4032-4 | 4 40 32 250 55 22,5 30 7,5 BHA0616 HW50L
3225-5 32 25 200 45 19,5 23 7,5 MHA0512 HWA40L
"0 KG.. 400..
KR.. 400..
4032-5 | | o 40 32 250 55 23,5 30 8,5 BHA0616 HW50L
3225-6 | Q 32 25 200 45 19,5 23 7,5 MHA0512 HW40L
KG.. 600..
KR.. 600..
4032-6 | Q 40 32 250 55 23,5 30 8,5 BHA0616 HW50L
4032-8 | Q 40 32 250 55, 235 30 8,5 KGMN800.. BHA0616 HW50L
KRMN800-C
4540-8 | | Q 45 40 300 70 26,5 37 8,5 KGGN800..-R BHA0616 HW50L
Inserti applicabili Pag. 426-428 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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Informazioni Tecniche KGT D

‘
‘ (=]} Sepes m]

KGT - Modulare®

(») Caratteristiche

» Sistema modulare per taglio e gole
» La possibilita di sostituire soltanto la cartuccia

permette un notevole risparmio dei costi ©
» Varie combinazioni possibili a seconda

del tipo di lavoro da eseguire
» Serraggio sicuro, stabile e veloce

Serraggio robusto, lavorazione stabile

Per maggiori informazioni
scopri il video tutorial

(») Sistema di codifica utensile

KC H R/L 25 25

T i T i

Sistema KGT Angolo di Tipo di esecuzione Altezza (mm) Larghezza
— lavorazione —— ——
—_— R: destro
H: orizzontale S
- L: sinistro
V: verticale
e
@ Utensile Tipo orizzontale Tipo verticale 2
©
g
& 8
(S
n
MCHR MCHL MCVR MCVL
Cartuccia Lavorazione esterna: KCER Lavorazione esterna: KCEL Lavorazione esterna: KCEL Lavorazione esterna: KCER
applicabile Lavorazione frontale: KCFL Lavorazione frontale: KCFR Lavorazione frontale: KCFR Lavorazione frontale: KCFL

(») Sistema di codifica cartuccia

KC F R/L 3 24/25 T16
T T T T T 1
Sistema KGT Tipo di Tipo di esecuzione  Larghezza Diametro Profondita Max.

lavorazione A destro di taglio

E: Lavorazione esterna L: sinistro
F: Lavorazione frontale

(») Cartuccia
Lavorazione esterna Lavorazione frontale
KCER KCEL KCFR KCFL
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D KkGT

Corpo base { j -
h H
|
J Hz%
L ‘ -
=) B B
In figura utensile destro
Disp. Staffa | Vite staffa Vite Vite Chiave

Articolo H=(h)| W | L | S { | H, |Cartuccia 8‘ @ M o~

R | L
MCHRL 2020 m | m | 20 | 20 | 133 207 30 | 12
2525 m | m | 25 | 25 | 133 |257| 30 | 7 Egﬁgj'[ CXHSN | DHAOS18F | RHAO613 | FHGAO618 | HWAOL
3232 m | m | 32 | 32 153|327 - | -

M Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia J: Disp. Corea O:Arichiesta A:Disp.in48ore :Fino ad esaurimento scorte

g

=

L

©

g (e

'+ MCVR/L

Corpo base -
h H

) Ha | _
|
\

%)

a

In figura utensile destro

Disp. Staffa | Vite staffa Vite Vite Chiave

Articolo H=(h)| W | L S ! | H, |Cartuccia 8‘ @ w ’@‘\\\\\ o~

R|L
MCVR/L 2020 | | | | 20 20 150 38 30 12
2525 m | m | 25 | 25 | 150 | 43 | 30 ﬁgEEﬁt CXHSN | DHAOB1SF | RHA0G13 | FHGAO618 | HWAOL
3232 m | m| 32 | 32 170 50 | -

W Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia 3: Disp. Corea O:Arichiesta A: Disp.in 48 ore :Fino ad esaurimento scorte
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KCER/IL&

MCHR+KCER

Cartuccia
MCVR+KCER
+
In figura utensile destro
Disp. Inserto
Articolo T L, S, TS C;orpo
R | L Larghezza Tipo aSe
KCER/L 3-T16 u ] 5,97 445 6,35 16 3 KGMN
4-T16 ] u 5,97 44,5 6,35 16 4 KGMR/L MCVR/L
5-T20 " = 5,87 48,5 6,35 20 5 KGGN MCHR/L
6-T20 " = 5,82 485 6,35 20 6 KRMN

Inserti applicabili Pag. 426-428

W Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia J: Disp. Corea O:Arichiesta A:Disp.in48or : Fino ad esaurimento scorte

KCER/L&

.

MCVR+KCFR

Cartuccia s ‘
gD e !
W\ @D MmN L
MCHR+KCFR
y \_llo
¢ \
In figura utensile destro
Disp. Inserto
Articolo T L, S, T-MAX (f)orpo
R | L Larghezza Tipo SSE
KCFR/L 3-34/50-T16 n | 8,35 445 6,35 16
3-44/70-T16 | | 8,35 445 6,35 16 3
3-64/99-T16 E = 8,35 445 6,35 16 ﬁgm MCVRIL
4-44/60-T16 | n 8,35 445 6,35 16 KGGN MCHR/L
4-60/120-T16 n n 8,35 445 6,35 16 4
4-112/200-T16 | | 8,35 445 6,35 16

Inserti applicabili Pag. 426-428

W: Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia (J: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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D Informazioni Tecniche NFTIH

Nuova serie NFTIH

® Sistema ideato espressamente per la lavorazione di piccoli diametri.
@ Diversi inserti possono essere utilizzati con un solo utensile per varie lavorazioni
® [nserto accuratamente affilato assicura una lavorazione precisa

(») Gamma applicazione

» Scanalatura interna, profilatura, filettatura e barenatura
da @8mm~3J16mm

(») Caratteristiche
r - L/vwv\/vvvJ
— = AN

(Scanalatura, tornitura) (Sagomatura) (Filettatura)
(») Parametri raccomandati
g Gradi Parametri di taglio
] Materiale @ minimo di lavorazione
§ PC130 a8 a1 a14 @16
@®© - . ve (m/min) 30~80 30~100 30~100 30~100
8 Acciaio al carbonio| O fn (m/giro) 0,01~0,04 0,01~0,05 0,02~0,05 0,02~0,06
Acciai legati o ve (m/min) 30~80 30~100 30~100 30~100
fn (m/giro) 0,01~0,02 0,01~0,04 0,02~0,04 0,02~0,05
Ghisa 5 ve (m/min) 30~80 30~100 30~100 30~100
fn (m/giro) 0,01-0,05 0,01~0,05 0,02~0,05 0,02~0,05
Leghe non ferrose 5 ve (m/min) 70~150 100~150 100~150 100~150
fn (m/giro) 0,02-0,06 0,02~0,06 0,02~0,06 0,02~0,06

Note - In caso di vibrazione ridurre la velocita e I'avanzamento
- Partire dal valore raccomandato minore ed aumentare i parametri fino al valore maggiore per trovare i parametri piu appropriati.
- In caso di scanalatura unilaterale di oltre 1 mm di profondita lavorare aumentando gradualmente I'avanzamento.

(») Sistemi di serraggio
Vite Inserto Utensile * Possibilita di montare inserto destro
Tipodx  Tiposx . e sinistro con un solo utensile
== Gambo (metallo duro o acciaio)
Scanalatura h A,.” —
ra b
0= TN am— 7N
PN
Sagomatura_' ‘ \‘{;* =
: | * Sporgenza (3D, 4D, 5D) 0
Filettatura

Tipo destro Tipo sinistro

Serraggio stabile grazie alla

) Serraggio forte
struttura tripode
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NFTH D

Scanalatura

©
S
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Ricoperti Dimensioni (mm)
Articolo PC130 | PC5300 Utilizzo Disegno
T = @D | b r S g |@9d2| t
NFTG  08075R/L * | * [ ] 8 075 775 | 13 | 59 | 385
08085R/L * | * [ ] 8 [085 775 | 13 | 59 | 385
08095R/L * | * | 8 |09 775 | 13 | 59 | 385
08121R/L * | % [ ] 8 | 1,21 7,75 | 13 | 59 | 385
08141R/L * | x [ ] 8 | 1,41 775 | 13 | 59 | 385
08152R/L *x | % ] 8 | 152 775 | 1,3 | 59 | 385
08171R/L * | % [ ] 8 | 1,71 775 | 1,3 | 59 | 385
08202R/L * | *x [ ] 8 | 202 775 | 13 | 59 | 3885
11075R/L * | * | 11 | 0,75 107 | 1,8 | 80 | 49
11085R/L *x | % [ ] 11 | 0,85 10,7 | 1,8 | 80 | 49
11095R/L * | % [ ] 11 | 0,95 107 | 1,8 | 80 | 49
11121R/L *x | % ] 1| 1,21 10,7 | 26 | 80 | 49
11141R/L * | % [ ] 1| 1,41 10,7 | 2,6 | 80 | 49
11152 R/L *x | % ] 1 | 1,52 10,7 | 26 | 80 | 49
11171R/L * | % [ ] 11,71 107 | 2,6 | 80 | 49
11202R/L * | *x ] 11 | 2,02 10,7 | 26 | 80 | 49
11202R/L-02 | % | * ] 1 1202 02 | 107 | 26 | 80 | 49
11252R/L * | *x ] 11 | 2,52 10,7 | 26 | 80 | 49 e
11302R/L *x | % [ ] 1 | 3,02 107 | 26 | 80 | 49
14075R/L *x | % ] 14 | 0,75 135 | 1,8 | 90 | 585 -
14085R/L * | * | 14 | 0,85 135 | 1,8 | 90 | 585 q \ //
14095R/L * | * | 14 | 0,95 135 | 1,8 | 90 | 585 . /j
14121R/L * | x u 14| 1,21 135 | 43 | 90 | 585 o #D minimo diametro
14141R/L *x | % ] 14 | 1,41 135 | 43 | 90 | 585 In figura inserto destro
14152R/L * | % ] 14 | 1,52 135 | 43 | 90 | 585
14171R/L *x | % [ ] 14 | 1,71 135 | 43 | 90 | 585
14202R/L * | % [ ] 14 | 2,02 135 | 43 | 90 | 585
14252R/L *x | % [ ] 14 | 2,52 135 | 43 | 90 | 585
14302R/L * | * | 14 | 3,02 135 | 43 | 90 | 585
16075R/L * | * | 16 | 0,75 157 | 1,8 | 11,0 | 585
16085R/L * | % [ ] 16 | 0,85 157 | 1,8 | 11,0 | 585
16095R/L * | % [ ] 16 | 0,95 157 | 1,8 | 11,0 | 585
16121R/L * | * ] 16 | 1,21 157 | 46 | 11,0 | 585
16141R/L * | *x ] 16 | 1,41 15,7 | 46 | 11,0 | 585
16171R/L * | * ] 16 | 1,71 157 | 46 | 11,0 | 585
16202R/L * | * [ ] 16 | 2,02 15,7 | 46 | 11,0 | 585
16252R/L * | * | 16 | 2,52 157 | 46 | 11,0 | 585
16302R/L * | * | 16 | 3,02 15,7 | 46 | 11,0 | 585
16352R/L * | * | 16 | 3,52 15,7 | 46 | 11,0 | 585
16402R/L *x | % ] 16 | 4,02 15,7 | 46 | 11,0 | 585

Utensile applicabile Pag. 441

I: Disp. ltalia e Corea [4: Disp. Italia J: Disp. Corea Q:Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
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D NFTH

Ricoperti Dimensioni (mm)
Articolo PC130 | PC5300 Utilizzo Disegno
gD | S g |@9d2| t |Passo| f
R L L
NFTT  0805MR/L *x | x| m|Oo| 8 |775 6 |38 | 05|10
0810MR/L * * || o 8 7,75 6 3,85 | 1,0 1,0
0815MR/L * * ] e} 8 7,75 6 385 | 15 1,2
1110MR/L * * | | Q 11 10,7 8 4,9 1,0 1,2
1115MR/L * * ] o 1 10,7 8 4,9 1,5 1,2
1120MR/L * * | | Q 11 10,7 8 4,9 2,0 1,2
1125MR/L * * | Q 11 10,7 8 4,9 2,5 1,2 ade
1410MR/L * * || 0] 14 |1 135 9 585 | 1,0 1,2
1415MR/L * * [ ] Q 14 | 135 9 585 | 15 1,2 /
1420MR/L * | *x | m | O | 14 | 135 9 |58 | 20 | 12 \ /
1425MR/L * * ] o 14 | 13,5 9 585 | 25 1,2
oD minimo diametro
1610MR/L * * | ] (e} 16 | 15,7 11 5,8 1,0 1,2 lavorabile
1615MR/L * * | Q 16 | 15,7 11 5,8 1,5 1,2 o
In figura inserto destro
1620MR/L * * | | (e} 16 | 15,7 11 5,8 2,0 1,2
1625MR/L * * | Q 16 | 15,7 11 5,8 2,5 1,2
1630MR/L * * | 0] 16 | 157 11 5,8 3,0 1,5
1635MR/L * * | Q 16 | 15,7 11 5,8 3,5 1,6
1640MR/L * * | | Q 16 | 15,7 11 5,8 4,0 1,8
©
= Utensile applicabile Pag. 441 W Disp. Italiae Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
=
s
1]
[
(1]
O
Nn
Copiatura
Ricoperti Dimensioni (mm)
Articolo PC130 | PC5300 Utilizzo Disegno
@D | b r S g @d2| t
R L R
NFTF 08082R/L * * ] 8 (082|041 |775| 13 | 59 | 3,85
08122R/L * * [ ] 8 (122|061 |775| 1,3 | 59 | 3,85
08182R/L * * ] 8 [182]091775| 13 | 59 | 385
11082R/L * * [ ] 11 1082|041 |10,7 | 2,6 8 4,9
11122R/L * * ] 11 11,22 061]10,7 | 2,6 8 4,9
11182R/L * * | 11 11,821091 10,7 | 2,6 8 4,9
11202R/L * * | 11 12,02 1,01 ]10,7 | 2,6 8 4,9 . e
11302R/L * * [ ] 11 13,02 |151 10,7 | 2,6 8 4,9 1
s
14122R/L * * [ ] 14 11,22 | 0,61 | 13,5 | 4,3 9 |585 RN /
14182R/L * * ] 14 11,82 | 0,91 | 13,5 | 4,3 9 | 585 7>d gt -
14202R/L * | % n 14 1202 /1,01 |135| 43| 9 |585 et D Min. machining Bia
t
14222R/L * * ] 14 1222|111 | 13,5 | 4,3 9 |585
14302R/L * * [ ] 14 | 3,02 | 1,51 | 13,5 | 4,3 9 |585 In figura inserto destro
16182R/L * * ] 16 1,82 1091|157 | 46 | 11 5,8
16222R/L * * ] 16 | 2,22 | 1,11 | 157 | 46 | 11 5,8
16302R/L * * [ ] 16 | 3,02 | 1,51 [ 157 | 46 | 11 5,8
16402R/L * * [ ] 16 | 4,02 | 2,01 | 15,7 | 46 | 11 5,8
Utensile applicabile Pag. 441 W Disp. Italia e Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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NFTH D

@D Min. machining Dia.

= e

: Ji—kT*MAX @
Fig. 1
\ . L b °
@ ' @D Min. machining Dia.
} gd{ @

NFTIH

NFTFE..
NFTG. J |
NFTT.. H [ 2 In figura: inserto destro
(mm)
) NFTGIr;sertc; " Vite Chiave
. . 3 : Scanalatura i
Articolo Disp.| @D ad L T-MAX H S NFTT: Filettatura . - y Fig.
NFTF: Copiatura J
NFTIH  08206C | | 8 6 65 - 1,0 4 48
08212C | | 8 12 70 16 1,0 10 4,8
08312C m 8 12 80 24 1,0 10 48 NFTGO8...R/L
NFTT08...R/L PTKA02508 TWO08P 1
083128 u 8 12 80 24 1,0 10 4,8 NFTFO08...R/L
08412C | | 8 12 90 32 1,0 10 4,8
08512C | | 8 12 100 40 1,0 10 4,8
11208C [ ] 11 8 80 - 2,3 7 6,7
11212C ] 11 12 75 22 2,3 11 6,7
11312C = 11 12 95 33 23 11 6,7 NFTG11...R/IL
NFTT11...R/L PTKA03510 TW15P 2
113128 [ ] 1 12 95 33 2,3 11 6,7 NFTF11...R/L
11412C [ ] 11 12 110 44 2,3 11 6,7
11512C [ ] 11 12 120 59 2,3 11 6,7
14012C [ ] 14 12 75 20 4,0 1 9,0 E
14016C [ ] 14 16 75 20 4,0 15 9,0 -lg
14112C [ ] 14 12 100 34 4,0 1 9,0 E
14116C m 14 16 100 34 40 15 9,0 NFTG14..R/L o
NFTT14...R/L PTKA0412 TW15P 2 7]
14212C [ ] 14 12 110 45 4,0 1 9,0 NFTF14..R/L
14216C | | 14 16 110 45 4,0 15 9,0
14312C | | 14 12 130 64 4,0 1 9,0
14316C [ ] 14 16 130 64 4,0 15 9,0
16312C | | 16 12 130 48 43 11 10,2
16312S | | 16 12 130 48 4,3 11 10,2
16412C | | 16 12 130 64 4,3 1 10,2 NFTG16..R/L
16512C [ | 16 12 150 80 43 11 10,2 NFTT16...R/L PTKA0512 TW20P 2
16316C | m | 16 16 | 130 | 48 43 15 | 102 | NFTF16-RL
16416C u 16 16 130 64 43 15 10,2
16516C [ ] 16 16 150 80 4,3 15 10,2
Inserti applicabili Pag. 230/439-440 W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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D Informazioni Tecnhiche SAW MAN-X

©
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©
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SAW MAN-X@

» Nuovo sistema di serraggio a forma “V” assicura stabilita anche in lavorazioni molto profonde

» Montaggio e sostituzione dell’inserto facile e veloce grazie al bloccaggio a pressione FEPITERE) Sl i el i)

scopri il video tutorial

(») Sistema di codifica lama (») Sistema di codifica inserti
i i T i i T i
Korloy Saw Larghezza Altezza Korloy Saw  Larghezza  Raggio dipunta Rompi-
Man X 20: 2 mm 26: 26 mm Man X 20:2mm 020:02mm _ truciolo
30:3mm 32:32mm 30:3mm 030:0,3mm
40 : 4 mm 40:4 mm

(») Caratteristiche

» Sistema di serraggio a “V” => Maggiore stabilita

» Trattamento innovativo applicato all’inserto => Maggiore durata utensile

» Nuovo rompitruciolo => Evacuazione truciolo migliorata

» Montaggio a pressione => Montaggio e sostituzione inserto facile e veloce

— Nuovo rivestimento

> Effetto antiusura e lavorabilita migliorati

» Qualita superiore e rottura inserto
minimizzata

Sistema di serraggio a “V”

» Perfetta aderenza tra inserto e utensile
» Riduzione al minimo delle vibrazioni durante la lavorazione
» Lavorazioni in sicurezza anche ad alte velocita, alti avanzamenti e grandi profondita

o
\ V-Rail-2 4
) V-Rail-3

V-Rail-1

Chiave di serraggio

» Serraggio sicuro
» Montaggio e sostituzione inserto facile e veloce

Riportare la
} } - } chle}v.e allq B
. . ) i posizione iniziale
Inserire Girare la chiave Inserire . .
la chiave da30a40° I'inserto Togliere la chiave

(») Caratteristiche del rompitruciolo

» Evacuazione truciolo ottimizzata
» Possibilita di lavorare vari tipi di materiale

Rompitruciolo posteriore

» Evacuazione truciolo ottimale nelle
lavorazioni di materiali con grossi
diametri

» Rottura dell’inserto e dell’'utensile
minimizzata

Guida per getto refrigerante
» Evacuazione truciolo ottimale

Angolo negativo ampliato
. Spessore laterale aumentato
» Possibilita di lavorare varie tipologie di materiale

» Lavorazioni stabili anche con grandi profondita e P Migliore evacuazione truciolo
con taglio interrotto » Resistenza agli urti aumentata
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Informazioni Tecniche SAW MAN-X [

(>) Parametri Raccomandati

Parametri
Materiale KS AISI 1SO (DIN)* Grado
vc (m/min) fn (mm/giro)
» PC5300 80-200 0,08-0,28
Ac‘;'a' 2l SM45C 1045 C45ww
carhonio PC3035 80-220 0,08-0,28
PC5300 80-160 0,08-0,25
Acciai legati SCM440 4140 (:228 r,\'\/l"sz*
PC3035 80-180 0,08-0,25
X5CIN8-9
Nox STS304 304 OB A1) PC5300 80-190 0,06-0,20
STS316 316 X5CrNi17-12-2 PC5300 80-190 0,06-0,20
050 PC8110 100-220 0,10-0,28
Ghisa grigia GC250 No35B (GG25)
PC5300 100-200 0,10-0,28
. PC8110 80-200 0,10-0,25
th'.Za : GCD500 80-55-06 450-10
S0 PC5300 80-180 0,10-0,25
PC8110 35-65 0,05-0,15
HRSA Inconel 718 7718 15156-3
PC5300 25-55 0,05-0,15
Lama
150°
T-MAX * E
— =
H — el
H hL @
©
S
e 3]
(7]
Larghezza i
Articolo Disp. inserto H w L h T-Max Inserto LB
KSPB - 2026 | 2 26 1,6 110 21 25 KSP200..
3026 | | 3 26 2,4 110 21 36 KSP300..
4026 | 4 26 3,2 110 21 36 KSP400.. CWos
2032 ] 2 32 1,6 150 25 26 KSP200..
3032 ] 3 32 2,4 150 25 60 KSP300..
4032 ] 4 32 3,2 150 25 60 KSP400..

Inserti applicabili Pag. 443 ,Portalama per tornio Pag. 447

(>) Gamma Inserti

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte

Ricoperti Dimensioni (mm)
Utensili
KSP Articolo Disegno Azl
2R B2 8 88 2LrRIB IS 2| w | I r Pag.
VNN " R BD R 2R B B S 443
OO0 0O OOV OO0 QL Lo o
e = lamlasias A Ao [ =& | = 2 (S =
KSP 200-020-N L L a 2,0 111,0/0,20 KSPB
300-020-N ] ] Qa 3,0 12,0 0,20
400-025-N u u a 4,0 112,5]0,25

Utensile applicabile Pag. 443

W Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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D saw MAN

©
S
=
=]
L
©
<
©
O
(2]

Inserti Taglio e Gole

Ricoperti NR Dimensioni (mm)
S GP = Utensili
Articolo = Disegno Applicabili
2leigigle|g|EE wli|d r ° PR
5888k 3 LS
OO0 000V 9o 9
= = o= IE=o- EE T ==
SGP 300 7] 31110 0,2
400 7 41 (12,8 0,3 _
500 4 51128 03 II
~A
[0}
Ricoperti NR Dimensioni (mm)
SGP L = Utensili
-R/ Articolo = Disegno Applicabili
glzlglsles|EE w1 |d r O
N (© (O I o [ | +
QM MNP [ |
O Q900 0|
= = o= IR=a. 55| = ==
SGP 300 R d 31110 0,2
400 R 4 41 (12,8 0,3
SGP 300 L 7 31110 0,2 “
400 L 7] 41 12,8 0,3 il '
B "
R L
Ricoperti NR Dimensioni (mm)
Utensili
= L
SP Articolo 2= Disegno Applicabili
QRKLIIL B2 I8|FIF w | d r Pag.
5888 %3 LS &
B0 | O (O IO IS © IS
= = o o |\ T 8=
SP 200 ] L 22193 0,15 SPB-S
300 ] L] L 31 11,3 0,20 _
400 ] L] L 41 | 11,3 0,23
500 4 L] AL 51 | 11,4 0,30 |
600 @ |m " 64 114 035 [d) 1
800 7] 4 8,1 | 135 0,50 N
900 4 4 9,6 | 13,5 0,50
Ricoperti NR Dimensioni (mm)
Utensili
SP-R Articolo =1 Disegno Applicabili
RKRIB K2 8|F|E w | d r Pag.
28880834t e
EO (O O IO (ilse | o e
= = o ga=a. = X ==
SP 200 R ] 22193 0,15 SPB-S
300 R ] ] 31 [11.3 0,20 3
400 R ] ] 41 11,3 0,23 II ‘
! -‘m e '*‘t 7
Ricoperti NR Dimensioni (mm)
Utensili
= L
SP-L Articolo 2= Disegno Applicabili
QLB B2 8|F|IF w | d r Pag.
238888 22 &
OIQQ0|I0 oS
= = o IEnia \= T 5=
SP 200 L 7] 22193 0,15 SPB-S
300 L 4 4 0 31 11,3 0,20 -
400 L a 4 4 41 | 11,3 0,23
|
! 8"?———— Sl
Ll

Utensile applicabile Pag. 447

444

*N.R.: Non ricoperto

W Disp. Italia e Corea [d4: Disp. Italia (: Disp. Corea O: Arichiesta A.: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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SAWMAN D

Inserti Taglio e Gole

Ricoperti NR Dimensioni (mm)
Utensili
= S
SP-A Articolo = Disegno Applicabili
KRILB828FIE b |g|w/| I |d|t]|Tr Pag.
AREHER RIS a7
OO0 00|09
= == o= §E= 0. EEl = ==
SP 200 A ©) L] 22193 0,2 SPB-S
300 A ©) L 31 114 0,2 —
b 400 A O L 41 11,3 0,23 II
]
&/ (o) .
Leghe leggere
Ricoperti NR Dimensioni (mm)
Utensili
= L
SP-R A Articolo 2= Disegno Applicabili
S QS K2I8|IF|FE b | g | w]/|| d |t r Pag.
=N QS| =@+ + 447
M MM RN~
OO0 Q0002
= = o= IRNa- EE = ==
SP200R A 7 22 193 0,2 SPB-S
300RA 4 31 [114 0,2 .
: 400RA 7l 41 1113 0,23 II f
|
,}/ r"'iﬁ LI *}7”
Leghe leggere
Ricoperti NR/ Dimensioni (mm) ©
Utensili 5
= L
SP-LA Articolo = Disegno Applicabili =
LIS ESFIS b g | w | d t r Pag. i)
- (NSO S|= @™ +|D 447 [5+]
NIV M DR[| — ||
B | O (6 ISl IS | o IS [ =
= = o o [\= o 5= m
SP200LA oo« 22193 0.2 SPB-S é;
300LA 7] 3,1 114 0,2 o
400 LA 7] 41 | 11,3 0,23
I
&
a“%—f——L y ’i?
Leghe leggere
Ricoperti NR* Dimensioni (mm)
Utensili
BF Articolo Disegno Applicabili
IL S 82|« b|g|w/| I [d|t]|Tr Pag.
5 g 8 8 S 8 o 3 449
(ERR AR AR YR ) ) g PN
= Z2 2|y wn| D | x
BF 3 L 7] 3,1 1164 5,26 GFT
5 4 4 51 224 6,26 . GFIP
8 < Q 81 274 7,26 :|L
‘ [}
110
T
Ricoperti NR/ Dimensioni (mm)
= Utensili
GR Articolo == Disegno Applicabili
R 882/8% % blg|lw I |d]t r Pl
ARIEEHEEIEEE 449
O OO IO O ||~
= 22| 2| a|jaajaajymnwn wn
GR310R 7] 4 20|20 31159 50|10 GFT
315R 4 4| 30]29 |31 |159 50 | 1,5 . GFIP
520 R Q| 40 | 40|51 |219 6,0 | 2,0 g:[ [ blw
525 R 0| 505051218 6025~/ -
GR310L @[ 202031159 5010 © g
315L @) 4| 30]29 |31 |159 50| 15 J@“I
In foto inserto R 520 L @) Q| 40 | 4051|219 6,0 | 2,0 W
n foto inserto 830 L o[ 505051218 6,0 | 25
Utensile applicabile Pag. 447-449 *N.R.: Non ricoperto I Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp. in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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D SsAw MAN

Inserti Taglio e Gole

Ricoperti NR/ Dimensioni (mm)
= Utensili
GW-R Articolo =z = Disegno Applicabili
SN bl g|w/| Il |d]t e
288858888 e
O O0IQI OO0 O k||
= | = o o o §enlicn jon
GW 110R O|4|0] 112131 16 50 GFT
130 R O|4/0]1,30] 23| 31| 16 50 GFIP
160 R O|4|0]160] 26 | 3,1 | 16 50 bl W
185 R O|4|0]185]29 |31 16 5,0 D:E];—ﬁ[
215R O|4|Q|215] 32 | 31| 16 5,0 e —
265 R O|4|Q|265] 37| 31 16 5,0 \ [:[
300 R O|4/Q)] 30|40 31 16 5,0 ,{;g
In foto inserto A 315R O|4|Q|315] 42 | 51 | 22 6,0
415R 0|0|0|415] 52 | 51| 22 6,0
Ricoperti NR Dimensioni (mm)
= Utensili
GW-L Articolo =z = Disegno Applicabili
KR B828%F % b |g|w/| I |d|t]|r Pag.
588852888 449
O QO O O ||~
= 2 2o n w
GW110L O|4/Q]110] 21 | 31| 16 5,0 GFT
130 L O|4|/0|130] 23|31 ] 16 5,0 GFIP
160 L O|4|/0|160] 26 | 31| 16 5,0 D:D b} w
185 L O|4/0|185]29 |31 ] 16 5,0 RN
215 L O|@|0|215/32 |31 16 5,0 e
265 O|@| 0265 37|31 16 50 —@T
300 L O|4|/0)| 3040|3116 5,0 o
I foto Inserto R 315L O|4|0|315] 42 | 51| 22 6,0
415 L O|4|0]415] 52 | 51 | 22 6,0
g
=
© Ricoperti NR Dimensioni (mm)
© Utensili
c i = i Applicabili
5 P S e R E R R
N N R S|+ +
S2E 22 &S SS
GS 110 O|4 1,231 15| 25 9,525 GHR/L
130 O|ld 143115 ] 25 9,525 S..GHINR/L
N 160 |4 1,731 20 | 25 9,525
ﬁ 185 o|« 1,93] 20| 25 9,525
Fo.- J : 215 o|4 223|125 25 9,525
265 O|4 27313528 9,525
300 O|4 3,08| 3533 9,525
315 O|ld 3,28 40 | 3,3 9,525
Utensile applicabile Pag. 447-449 *N.R.: Non ricoperto M: Disp. Italia e Corea [d: Disp. Italia OJ: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
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SAWMAN D

SPB-S N

Lama 150°

. . h .
Articolo Disp. H W L ) Inserto Chiave
SPB - 226-S | | 26 1,6 110 21 SP200..
326-S | 26 2,4 110 21 SP300..
426-S | 26 3,2 110 21 SP400..
526-S 4 26 4,0 110 21 SP500..
232-S | | 32 1,6 150 25 SP200..
332-S | 32 2,4 150 25 SP300..
432-S | 32 3,2 150 25 SP400..
532-S | 32 4,0 150 25 SP500.. SW15-S (ordinare
632-S | | 32 52 150 25 SP600 separatamente)
832-S d 32 7,0 150 25 SP800
932-S 7] 32 4,0 150 25 SP900
8526-S 4 52,6 5,2 190 45 SP800
9526-S d 52,6 7,0 190 45 SP900
o
Inserti applicabili Pag. 444-445 M: Disp. Italiae Corea [d: Disp. ltalia [: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte 3
@
©
c
@®©
Q
»n
Portalama I
e [
] — — |
H1|H ‘ B ﬁjm
|
H2
L | L
W1
Articolo Disp. H w H3 L H1 H2 Wi B M Lama
SMBB- 2026 | 20 19 26 86 43 9 38 53 3-M6 SPB .. 26-S / KSPB .. 26
2032 | 20 19 32 100 50 13 38 53 4-M6 SPB . 32-S
2532 | 25 23 32 110 50 8 42 53 4-M6 KSPé 3 3_2
3232 [ 32 30 32 110 54 5 48 53 | 4-M6 )
40526 7] 40 41 52,6 130 81 22 66 8 4-M8 SPB8526
50526 7] 50 4 52,6 135 83 14 66 8 4-M8 SPB9526
Utensile applicabile Pag. 443-447 I: Disp. ltalia e Corea [d: Disp. Italia O: Disp. Corea Q: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
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D GROOVING TOOLS

GHR/L

Gole seeger esterne

h S
t
©
L
L] w
- T In figura: utensile destro
Disp. Vite Cacciavite
Articolo H=(h) w L (mm) Inserto
R L
GHR/L - 1616 H16 4 4 16 16 100 15,21
2020 K16 4 4 20 20 125 18,21
2525 M16 4 4 25 25 150 28,21 GS... V6 ™9
3232 P16 A A 32 32 170 34,21
©
S Inserti applicabili Pag. 446 W Disp. Italiae Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte
s
1]
c
(1]
O
Nn
@ D Minimo od

S..GHINR/L

Gole seeger interne

In figura: utensile destro

Disp. oD Vite Cacciavite
Articolo ; ad L S Y Inserto
R L min @
S16M - GHINR/L 4 4 23 16 150 10,8 19
S20R - GHINR/L 4 4 25 20 200 11,0 19
S25R - GHINR/L 4 4 30 25 200 14,5 19 GS... V6 X9
S32R - GHINR/L 4 4 35 32 200 17,2 19
S40S - GHINR/L A A 44 40 250 21,7 19
Inserti applicabili Pag. 446 I: Disp. Italia e Corea [4: Disp. Italia O: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48ore : Fino ad esaurimento scorte
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GROOVING TOOLS D

Gole seeger esterne J-
h S
t
®
©
H L W
- T In figura: utensile destro
Disp. Staffa Vite Spina
Articolo H=(h) w L Y S Inserto & A &
~ | “\
GFT-  320R/L n 4 20 20 125 23,5 25 GW110~300..
325R/L L L 25 25 150 23,5 32 BF3 CSSRT DHAO514 | PNO308
525R/L u 4 25 25 150 25,5 32 GR5.. / BF5-GW415 CS6R1 DHA0617 | PN0312
825R/L a o 25 25 150 28,5 32 BF8 / GRS.. CS8R1 DHA0820 | PN0314
Inserti applicabili Pag. 445-446 W: Disp. Italiae Corea [d: Disp. ltalia [: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in48 ore : Fino ad esaurimento scorte

©
S
=]
=
L
©
c
©
O
(/2]

G FI P o D Minimo od

Gole seeger interne )
e . 5 A——
S J ' Lﬁ/ —
[
0 L
o
LL '@7 In figura: utensile destro
Disp. @D Staffa Spina
Articolo ; ad H L Vi S Inserto <
R L min &
\
GFIP - 316R/L | ] 20 16 15 150 17 11,0
320R/L | 4 26 20 18 150 22 13,5 BF3 / GW110-300.. 06¢ PN0310
325R/L | 4 32 25 23 200 22 17,0
525R/L | o 32 25 23 200 22 17,0 BF5/ GR5.. / GW415.. 06¢ PN0310
Inserti applicabili Pag. 445-446 W Disp. Italiae Corea [d: Disp. ltalia Q: Disp. Corea O: Arichiesta A: Disp.in 48 ore : Fino ad esaurimento scorte
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